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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztaftcagcej w zawodzie mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej

powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1. montowania maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej;

kontrolowania i nadzorowania pracy maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej;

prowadzenia biezgcej kontroli jakosci surowcow i produktow;

2
3. obstugiwania maszyn i urzadzen, stosowanych w procesie produkcji materiatéw drzewnych;
4
5

wykonywania przegladéw i konserwacji maszyn i urzagdzen.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwa|l1.:lkaflj,l kwalifikacji e [veliiec
(kolejnos¢) z podstawy
w zawodzie programowej
K1 MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen przemystu drzewnego

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie mechanik-operator maszyn do produkgji

drzewnej jest realizowane w klasach | 3-letniej szkoty branzowej | stopnia.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$é ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach

zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu

drzewnego.

6

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen przemystu drzewnego

1. Przykiady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen przemystu drzewnego

1.1. Montaz maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Umiejetnosc 3) dobiera narzedzia i przyrzqdy do wykonywanych prac montazowych, na przyktad:
B dobiera odpowiednie narzedzia do wykonania prac z zakresu montazu mechanicznego;

m dobiera narzedzia i przyrzady do obrdébki recznej czesci maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 1.

Przyrzad przedstawiony na rysunku stuzy do ‘
. . -
A. pomiaru tozysk.
B. Sciggania tozysk. ul
C. dokrecania tozysk. L
. . i
D. rozbierania tozysk. é .'1; ’):«'
Odpowiedz prawidtowa: B. i’:aj
85
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Umiejetnosc¢ 7) wykonuje montaz linii produkcyjnych, maszyn i urzqdzen do produkcji drzewnej, na
przyktad:

B przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do montazu;
wykonuje montaz zespotéw i mechanizmoéw maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej;
wykonuje montaz linii produkcyjnych;

sprawdza jakos$¢ wykonanego montazu;

stosuje zasady ergonomii pracy podczas montazu maszyn i urzgdzen do produkcji drzewne;j.

Przyktadowe zadanie 2.
Stanowisko strugarki czterostronnej zaprojektowane zgodnie z wymogami ergonomii pracy

przedstawiono na rysunku oznaczonym literg
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Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc 8) ustawia podstawowe parametry maszyn, zespotow i mechanizmow, na przyktad:
B dobiera parametry narzedzi skrawajgcych;
B ustawia parametry obrébki w zaleznosci od rodzaju pracy;
m ustawia obrabiarke w zaleznosci od potrzeb obrdébki;
[ ]

okresla wptyw parametréw skrawania i ustawienia obrabiarki na jakos¢ obrébki.

Przyktadowe zadanie 3.
Korzystajac z danych zawartych w tabeli, dobierz predkos¢ obrotowg wrzeciona pilarki tarczowej

i pity o Srednicy zewnetrznej 250 mm, przy predkosci skrawania wynoszacej 59 m/s.

. . Predkos¢ obrotowa pit i frezow pitkowych dla okreslonej predkosci skrawania i srednicy
Srednica . .
sewnetrzna narzedzia [obr./min]
ity [mm] 2000 | 2500 | 4500 | 5600 | 8000 | 10000 | 13000
Predkos¢ skrawania [m/s]

@100 11 15 24 29 42 52 68
@125 13 18 29 37 52 65 85
@150 16 22 35 44 63 78 102
@200 21 29 47 59 84 104
@250 26 37 59 73 104
@300 32 44 71 88 125
@315 33 46 74 92
@350 37 51 82 102
@400 42 58 94 117
@450 47 66 106
@500 52 73 117

A. 2000 obr./min

B. 4500 obr./min

C. 5600 obr./min

D. 8000 obr./min
Odpowiedz prawidtowa: B.

Przyktadowe zadanie 4.
Podczas strugania bazujacego szerokiej i waskiej powierzchni elementéw, wzajemne potfozenia
ptaszczyzn nie zachowujg kata prostego. Aby uzyskac katy proste pomiedzy ptaszczyznami, nalezy

A. opuscic¢ stét podawczy wyrdwniarki.

B. zmniejszy¢ predkos¢ posuwu materiatu.

C. wysungé w jednym miejscu noze z watu nozowego.

D.

ustawié prowadnice wzgledem stotu podawczego i odbiorczego.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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1.2. Obstuga maszyn i urzagdzen przemystu drzewnego

Umiejetnosc¢ 1) charakteryzuje procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetwdrstwie drewna, na

przyktad:

m dobiera maszyny i urzadzenia do proceséw produkcyjnych w przemysle drzewnym;

m postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzagdzen w przemysle drzewnym;

m okresla przyczyny zuzycia elementdw maszyn i urzgdzen wystepujgce w trakcie eksploatacji.

Przyktadowe zadanie 5.

W sktad automatycznej linii do produkcji parkietu wchodza

A. pilarka tarczowa i strugarka wyréwniarka.

B. pilarka wielotarczowa i strugarka czterostronna.

C. strugarka czterostronna i formatyzerko-czopiarka.

D. strugarka dwustronna i frezarka dolnowrzecionowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Przyktadowe zadanie 6.

Z tabeli zawierajacej dane techniczne pilarki formatowej dolnowrzecionowej odczytaj obroty

i Srednice pity podcinajace;.

DANE TECHNICZNE PILARKI

Obroty pity 4500 obr./min
Silnik 7,5 KW=0,55 KW
Srednica pity tarczowej @350 mm
Predkos¢ posuwu wdzka

—robocza 5+35 m/min

— jatowa 35 m/min
Srednica koricéwki wrzeciona 30 mm
Szerokos¢ pitowania przy prowadnicach ze zderzakami

pneumatycznymi 300+2000 mm
Szerokos¢ pitowania przy prowadnicach ze zderzakami recznymi 190+3000 mm
Max. dtugos¢ pitowania 3680 mm
Max. wysokos$¢ pitowania 65 mm
Programowana dtugosé ciecia

—program 1 1200 mm

— program 2 2400 mm

— program 3 3700 mm
Cisnienie powietrza 0,5+0,7 MPa

Zapotrzebowanie powietrza do wyciggu trocin

1600+1800 m>®/h

Wrzeciono podcinajgce

— obroty pity 8300 obr./min.
—silnik 0,75 KW
Srednica pity podcinajace;j @160 mm
Srednica koricéwki wrzeciona 20 mm

Masa pilarki 2500 kg

A. 2 000 obr./min; @300 mm
B. 3 000 obr./min; @350 mm
C. 4500 obr./min; @180 mm
D. 8 300 obr./min; 160 mm

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc 5) postuguje sie specjalistycznym sprzetem kontrolno-pomiarowym, na przyktad:
B rozpoznaje narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe;
m okresla zastosowanie narzedzi i przyrzagdédw kontrolno-pomiarowych;
m dobiera przyrzagdy pomiarowe do rodzaju wykonywanych pomiaréw;
[ ]

stosuje narzedzia i przyrzady pomiarowe zgodnie z przeznaczeniem.

Przyktadowe zadanie 7.
Noniusz przedstawionego na rysunku przyrzadu pomiarowego pozwala na pomiar z doktadnoscig do
A. 1 mm
B. 0,1 mm h (
C. 0,01 mm ? !
D. 0,001 mm

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 8) ocenia funkcjonowanie maszyn i urzqdzern na podstawie jakosci wytworzonych
wyrobdw, na przyktad:

B rozpoznaje wady obrdbki;

B okresla przyczyny powstawania wad obrébki skrawaniem drewna i tworzyw drzewnych;

B podejmuje dziatania eliminujgce wady obrébki drewna i tworzyw drzewnych;

Przyktadowe zadanie 8.
Przedstawiona na rysunku wada obrébki drewna to fala. Powstaje ona podczas niewtfasciwego
A. pitowania na pilarkach.

B. strugania na strugarkach.

C. frezowania na frezarkach. W

D. szlifowania na szlifierkach.

Prawidtowa odpowiedz: B.
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Przyktadowe zadanie 9.
Podczas pracy przedstawiong na rysunku gtowicg narzedziowg, pojawity sie wzdtuzne rysy na
powierzchni obrabianych elementéw spowodowane wykruszeniem sie fragmentu ostrza. W tej
sytuacji nalezy
A. wymienic ptytke.
B. wyrdéwnad ptytki.
C. wymienié gtowice.
D. wywazy¢ gtowice.

Prawidtowa odpowiedz: A.

1.3. Konserwacja, naprawa maszyn i urzadzen

Umiejetnosc 1) rozrdznia maszyny i urzqdzenia do produkcji drzewnej, na przyktad:
B rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane do produkcji drzewnej;
m okresla przeznaczenie maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej;

B rozpoznaje maszyny na podstawie ich schematdow kinematycznych.

Przyktadowe zadanie 10.

Maszyne stuzgcg do oklejania waskich powierzchni elementéw ptytowych i frezowania nadmiaru
obrzeza przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc 4) wykonuje konserwacje maszyn i urzqdzen, na przyktad:
B okresla przeznaczenie srodkéw konserwujgcych stosowanych w konserwacji maszyn;
m dobiera odpowiednie srodki do konserwacji czesci maszyn i urzadzen;

m okresla zakres czynnosci zwigzanych z konserwacjg maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 11.

Czesé Smar/olej

tozysko oporowe talerza odwijaka Smar tozyskowy
Przekfadnia slimakowa Uzupetni¢ olej glygoyle grs
Prowadnice nozyc Olej silnikowy

Gwinty i pokretfa regulacyjne Olej silnikowy

Pokretto rozstawu elementéw prowadzgcych Olej maszynowy

W oparciu o dokumentacje techniczno-ruchowg okleiniarki do konserwacji pokretet regulacyjnych
nalezy zastosowac

A. olej silnikowy.

B. olej maszynowy.

C. smar tozyskowy.

D. olej glygoyle grs.
Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc 8) wykonuje naprawy elementow i zespotow maszyn i urzqdzen, na przyktad:
® wykonuje metodg obrdbki recznej i mechanicznej elementy maszyn i urzadzen;
m dokonuje regeneracji zuzytych elementéw zespotéw maszyn i urzadzen;
B dobiera czesci zamienne do naprawy maszyn i urzadzen;
[ ]

okresla zakres czynnosci zwigzanych z naprawg maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 12.

Do wymiany zuzytego tozyska w wale nozowym strugarki nalezy zastosowaé tozysko
A. wahliwe.

B. slizgowe.
C. szybkobiezne.
D. sredniobiezne.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Umiejetnos¢ 11) prowadzi dokumentacje wykonanych przeglgdow, konserwacji, remontow
i napraw, na przyktad:

B prowadzi dokumentacje dotyczacg wykonanych przegladéw;

B prowadzi dokumentacje dotyczgcg wykonanych konserwacji;

m prowadzi dokumentacje dotyczgcg wykonanych remontéw i napraw.

Przyktadowe zadanie 13.
W dokumentacji napraw powinny sie znalezé, miedzy innymi, zapisy dotyczace

A. historii uzytkowania maszyny i urzadzenia.

B. modelu maszyny i urzadzenia, danych producenta.

C. rodzaju maszyny i urzadzenia, rodzaju uszkodzen oraz roku produkcji.

D. daty wykonania i zakresu prac konserwacyjnych, remontowych i naprawczych.
Odpowiedz prawidtowa: D.

14

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen przemystu drzewnego.

Przywrd¢ sprawnos¢ uzytkowa docisku mimosrodowego wiertarki poziomej. Dokonaj przegladu
i naprawy oraz konserwacji jego elementdéw i mechanizmow.

W przygotowanym do wymiany watku dociskowym z otworem mimosrodowym wykonaj,
w oparciu o przygotowang dokumentacje, otwér przelotowy @6 i otwdr gwintowany MS.
Po wykonaniu zadania dokonaj niezbednych pomiardéw i zgtos$ to przewodniczgcemu ZN.

Zamontuj nowy watek dociskowy z otworem mimosrodowym w docisku mimosrodowym przy
uzyciu narzedzi i sprzetu pomocniczego.

Zadanie wykonaj na stanowisku do obrébki recznej i wiertarce stotowej. Przestrzegaj zasad
organizacji na wykorzystywanych stanowiskach oraz przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Zmontowany docisk i arkusz egzaminacyjny pozostaw na uporzadkowanym stanowisku pracy.
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7 Pierscien osadczy 2

6 Sprezyna 1

5 Stopa dociskowa 1 | 00.02.05 E 235

4 Trzpien podtrzymujacy watek 1 | 00.01.04 E 235

3 Diwignia mimosrodu 1 | 00.01.03 E 235

2 Walek dociskowy z otworem mimosrodowym 1 00.01.02 E 235 Wykonaé

1 Podstawa docisku 1 | 00.01.01 E 235
Nr cz. Sz. | Nrrys. lub nr normy Material | Uwagi
Nazwisko i imi¢ Data Nazwa Podziatka
Konstr. 1:1
Kreslil Docisk mimosrodowy Nrrys.
Sprawdzit 00.01.00
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Tabela 1. Odchytki warsztatowe (mm) wymiaréw nietolerowanych na rysunkach technicznych
maszynowych (fragment)

Wymiar nominalny Wartosci liczbowe odchytek wymiaréw
. zewnetrznych wewnetrznych mieszanych
powyze) do |$ 14 ' ITQ 14 ! i poérednid:l IT 14

1 3 -0,26 +0,26 +0,13
6 -0,30 +0,30 +0,15
6 10 -0,36 +0,36 +0,18
10 18 -0,44 +0,44 10,22
18 30 -0,52 +0,52 10,26
30 50 -0,62 +0,62 10,31
50 80 -0,74 +0,74 +0,37
80 120 -0,88 +0,88 10,44
120 180 -1,00 +1,00 +0,50

Tabela 2. Srednice wiertet do otworéw pod gwinty metryczne (fragment)

. Srednica wiertta (mm)
Gwint — -
zeliwo, braz stal, mosiadz
M 2 1,5 1,6
M 3 2,4 2,5
M4 3,2 3,3
M5 4,1 4,2
M 6 4,8 5,0
M 8 6,5 6,7
M 10 8,2 8,4

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac beda 2 rezultaty:
— jakos¢ wykonania otworéw @6 i M8 w watku dociskowym z otworem mimosrodowym,
- montaz i konserwacja docisku mimosrodowego

oraz

przebieg demontazu docisku.
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Zasady oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

kolejnos¢ czynnosci zwigzanych z demontazem;

postugiwanie sie narzedziami do obrébki recznej, demontazu i montazu zgodnie z zasadami
eksploatacji;

uzytkowanie wiertarki stotowej oraz narzedzi, przyrzaddéw i uchwytéw obrébkowych podczas
wiercenia zgodnie z zasadami obstugi;

przestrzeganie zasad bezpieczeristwa i higieny pracy podczas obrobki recznej maszynowej
i montazu;

tad i porzadek na stanowisku pracy.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Montaz maszyn i urzadzen przemystu drzewnego

1)

2)
3)
4)
6)
8)
9)

okresla funkcje, podstawowe parametry oraz rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzadzen
do produkcji drzewnej;

postuguje sie dokumentacja techniczng;

dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywanych prac montazowych;

przygotowuje do montazu elementy maszyn i urzgdzern do produkcji drzewnej;

wykonuje czynnosci zgodnie z planem montazu;

ustawia podstawowe parametry maszyn, zespotéw i mechanizméw;

ocenia jakos¢ wykonanego montazu linii produkcyjnych, maszyn i urzagdzen na podstawie
uzyskanych wynikédw pomiaréw i obowigzujgcych wymagan.

Inne zadania z kwalifikacji MG.04 Montaz i obstuga maszyn i urzqdzen przemystu drzewnego

moga dotyczy¢:
e przygotowanie i ustawienie parametréw skrawania maszyn i urzadzen przemystu
drzewnego;
e wykonanie naprawy podzespotéw pneumatycznych maszyn i urzadzen przemystu
drzewnego;

wykonanie regulacji i prébne uruchomienie maszyn i urzadzen przemystu drzewnego.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAtCENIA W ZAWODZIE MECHANIK-OPERATOR MASZYN DO
PRODUKCJI DRZEWNEJ 817212

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej
powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) montowania maszyn i urzgdzen do produkcji drzewnej;

2) kontrolowania i nadzorowania pracy maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej;

3) obstugiwania maszyn i urzadzen, stosowanych w procesie produkcji materiatéw drzewnych;
4) prowadzenia biezgcej kontroli jakosci surowcow i produktéw;

5) wykonywania przegladdw i konserwacji maszyn i urzadzen.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie zaktadanych

efektdw ksztatcenia, na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodoéw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowy,
ochrong srodowiska i ergonomig;
2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;
3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;
4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i sSrodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;
5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;
6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;
7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;
10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;
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4)
5)
6)
7)

8)
9)

rozroznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krdtkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w $rodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.
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2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodow w ramach obszaru
administracyjno-ustugowego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie
lub grupie zawodéw PKZ(AU.g) oraz efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodow
w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow PKZ(MG.a) i PKZ(MG.b);

PKZ(AU.g) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: tapicer, stolarz,
ciedla, koszykarz-plecionkarz, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, technik
technologii drewna

Uczen:
1) rozpoznaje gatunki drewna, materiaty drzewne i tworzywa drzewne;
2) okresla wtasciwosci drewna i tworzyw drzewnych;
3) rozpoznaje wady drewna oraz okresla przyczyny ich powstawania;
4) rozrdznia rodzaje uszkodzen materiatéw;
5) okresla materiaty pomocnicze stosowane w produkgc;ji;
6) sporzadza szkice i rysunki techniczne;
7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;
8) postuguje sie terminologig stosowang w przemysle drzewnym;
9) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter
kadtubow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk,
technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych,
technik pojazdéow samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdow
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy,
technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej,
technik goérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik goérnictwa
odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerébki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzagdzen
hutniczych, operator maszyn i urzagdzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler,
mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzagdzen diwigowych, technik
mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji
drzewnej, szkutnik

Uczen:
1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;
2) sporzadza szkice czesci maszyn;
3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;
4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;
5) rozrdinia rodzaje potfgczen;
6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;
7) rozrdzinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;
8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;
9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;
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10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdzinia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obroébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm
dotyczacych  rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;

18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

PKZ(MG.b) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdéw i maszyn rolniczych, mechanik-monter maszyn i urzadzen, operator obrabiarek
skrawajacych, technik pojazdéow samochodowych, technik mechanik, technik mechanizacji
rolnictwa i agrotroniki, mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej

Uczen:
1) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej, elektrotechniki, elektroniki
i automatyki;
2) dobiera narzedzia i przyrzady pomiarowe do montazu i demontazu maszyn i urzadzen;
3) wykonuje prace z zakresu obrébki recznej i maszynowej metali;
4) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie mechanik-
operator maszyn do produkcji drzewnej:

MG.04. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego.
1. Montaz maszyn i urzagdzen przemystu drzewnego
Uczen:
1) okresla funkcje, podstawowe parametry oraz rozwigzania konstrukcyjne maszyn i urzadzen
do produkcji drzewnej;
2) postuguje sie dokumentacjg techniczng;
3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywanych prac montazowych;
4) przygotowuje do montazu elementy maszyn i urzagdzen do produkcji drzewnej;
5) postuguje sie narzedziami, przyrzgdami i urzagdzeniami do montazu maszyn i urzadzen;
6) wykonuje czynnosci zgodnie z planem montazu;
7) wykonuje montaz linii produkcyjnych, maszyn i urzadzen do produkcji drzewnej;
8) ustawia podstawowe parametry maszyn, zespotéw i mechanizmow;
9) ocenia jakos¢ wykonanego montazu linii produkcyjnych, maszyn i urzagdzen na podstawie
uzyskanych wynikéw pomiaréw i obowigzujgcych wymagan;
10) prowadzi dokumentacje wykonanego montazu maszyn i urzadzen.
2. Obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego
Uczen:
1) charakteryzuje procesy produkcyjne i eksploatacyjne w przetwoérstwie drewna;
2) postuguje sie dokumentacjg techniczno-ruchowg maszyn i urzagdzen przemystu drzewnego;
3) przestrzega zasad obstugi maszyn i urzgdzen do produkcji wyrobdéw drzewnych;
4) stosuje surowce i materiaty zgodnie z dokumentacjg technologiczng;
5) postuguje sie specjalistycznym sprzetem kontrolno-pomiarowym;
6) nadzoruje prace maszyn i urzadzen do produkcji wyrobdéw drzewnych;
7) ocenia jako$¢ otrzymanych wyrobow;
8) ocenia funkcjonowanie maszyn i urzadzen na podstawie jakosci wytworzonych wyrobow;
9) prowadzi biezgcg dokumentacje proceséw produkcji wyrobdw drzewnych.
3. Konserwacja, naprawa maszyn i urzadzen
Uczen:
1) rozrdznia maszyny i urzadzenia do produkcji drzewnej;
2) charakteryzuje zakres czynnosci konserwacyjnych;
3) diagnozuje stan maszyn i urzadzen;
4) wykonuje konserwacje maszyn i urzagdzen;
5) okresla przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen;
6) wskazuje rodzaj i zakres napraw;
7) dobieraistosuje narzedzia i materiaty do prac konserwacyjnych, remontowych oraz napraw;
8) wykonuje naprawy elementdéw i zespotdw maszyn i urzadzen;
9) dokonuje regulacji i prébnego uruchomienia maszyn i urzadzen;
10) ocenia jakos¢ wykonanych prac;
11) prowadzi dokumentacje wykonanych przegladéw, konserwacji, remontéw i napraw.
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3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej
powinna posiadaé nastepujace pomieszczenia dydaktyczne:

1) pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowiska komputerowe dla ucznidow
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), drukarki ze skanerem (po jednym urzadzeniu na
cztery stanowiska komputerowe), pakiet programoéw biurowych, programy komputerowego
wspomagania projektowania (Computer Aided Design), projektor multimedialny; program
do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni
przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego maszynowego;
modele figur i bryt geometrycznych, dokumentacje konstrukcyjne, czesci maszyn
i mechanizmdw; potaczenia stolarskie, tgczniki, okucia i akcesoria, modele podzespotéw oraz
wyrobdéw z drewna i tworzyw drzewnych, modele podstawowych typéw konstrukcji, modele
opakowan, rysunki zfozeniowe i wykonawcze wyrobdéw stolarskich, dokumentacje
techniczne maszyn i podzespotéw, katalogi i prospekty wyrobdw stolarskich, okué

i akcesoridw, stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw);

2) pracownie materiatoznawstwa i technologii przetwarzania drewna, wyposazong w: zestawy
probek réznych gatunkéw drewna, materiatéw drzewnych, tworzyw drzewnych, klejow
i substancji dodatkowych, materiatéw do zabezpieczania i uszlachetniania powierzchni;
modele potgczen elementéw z drewna i tworzyw drzewnych, suszarek, wyrobdéw z drewna
i tworzyw drzewnych, opakowan, potgczen stolarskich, konstrukcji i podzespotéw; detale,
okucia i tgczniki, przyrzady, aparature i urzgdzenia do badania drewna i tworzyw drzewnych,
aparature do badania powtok wykoniczeniowych, przyrzagdy do pomiaru: wilgotnosci, pH,
lepkosci, gestosci, katalogi wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych, tablice i diagramy
dotyczace suszarnictwa, hydrotermicznej i plastycznej obrébki drewna, schematy maszyn
i urzgdzen do przetwarzania drewna, schematy proceséw technologicznych, dokumentacje
technologiczne, normy dotyczgce przetwarzania drewna oraz wykonywania wyrobow
z drewna i tworzyw drzewnych, oprogramowanie do komputerowego wspomagania
procesow technologicznych; modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen, elementy
uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych, probki materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy maszyn i urzgdzen; narzedzia
do montazu; dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi

maszyn i urzadzen;

3) stanowiska warsztatowe, wyposazone w: maszyny i urzadzenia, stoty $lusarskie (jeden stoét
dla jednego ucznia), urzadzenia i przyrzagdy do prac montazowych, urzadzenia dzwigowe
i transportu wewnetrznego, narzedzia i urzgdzenia do mycia i konserwacji, prasy montazowe
z oprzyrzadowaniem (jedna prasa dla czterech ucznidw), wiertarke stotowa, szlifierke,
ostrzatke, przyrzady traserskie, przyrzagdy pomiarowe, narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej skrawaniem, narzedzia monterskie, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
poradniki zawodowe, dokumentacje techniczne i ruchowe maszyn i urzadzen, srodki ochrony
indywidualnej; elementy i modele wyrobdéw stolarskich, narzedzia, maszyny i urzagdzenia do
recznej i maszynowe] obrobki drewna i tworzyw drzewnych, obrébki hydrotermicznej
i plastycznej, prac wykonczeniowych i montazowych, przyrzady i uchwyty obrdobkowe,
aparature i narzedzia kontrolno-pomiarowe, schematy czesci maszyn i urzadzen, rysunki
ostrzy narzedzi, parametry katowe narzedzi, instalacje sprezonego powietrza, instalacje
odwirowywania, oprzyrzgdowanie obrédbkowe, narzedzia i urzgdzenia montazowe, instrukcje
technologiczne i stanowiskowe, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi i materiaty
informacyjne przedsiebiorstw produkujgcych narzedzia, oprzyrzgdowanie, obrabiarki
i urzadzenia, schematy procesédw technologicznych i specjalistyczny sprzet kontrolno-

pomiarowy stosowany w produkcji drzewnej.
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Kazda pracownia powinna by¢ zasilana napieciem 230/400 V pragdu przemiennego, zabezpieczona
ochrong przeciwporazeniowg, wyposazona w wytgczniki awaryjne i wytacznik awaryjny centralny
oraz w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podfgczone do sieci lokalnej z dostepem do
Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, a takze w pojemniki do
selektywnej zbiérki odpadow.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach, warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, placdwkach ksztatcenia ustawicznego oraz podmiotach stanowigcych
potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentow szkét ksztatcgcych w zawodzie.

4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia wspdlne
dla zawodéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego, stanowigce
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw oraz obszaru 400 godz.
mechanicznego i gorniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia
w zawodzie lub grupie zawoddéw

MG.04. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen przemystu drzewnego 600 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych plandw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddéw i wspdlnych
dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz
wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
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