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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcagcej w zawodzie modelarz odlewniczy powinien byé przygotowany
do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania oprzyrzagdowania odlewniczego;
2) naprawy i konserwacji oprzyrzagdowania odlewniczego.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie modelarz odlewniczy wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwalifikacji kwalifikacji
(kolejnosc) z podstawy
w zawodzie | programowej

Nazwa kwalifikacji

K1 MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzqgdowania odlewniczego

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie modelarz odlewniczy jest realizowane
w klasach pierwszych 3-letniej branzowej szkoty | stopnia.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.26. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania
odlewniczego.
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WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja K1

M.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzqgdowania odlewniczego

1. Przyktady zadan do «czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego

1.1. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna

Umiejetnos¢ 1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewu, na przyktad:

B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne na rysunku koncepcji surowego odlewu;

B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne na rysunku formy odlewniczej;

B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne na rysunkach wykonawczych i ztozeniowych

[ ]

oprzyrzadowania odlewniczego.

Przyktadowe zadanie 1.
Na rysunku koncepcji surowego odlewu kreskowaniem na krzyz, kolorem niebieskim, oznaczono

1T 080 Ral 25§
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A. ksztatt i potozenie rdzenia.
B. naddatek na obrdbke skrawaniem.
C. ksztatt i wymiary nadlewdéw otwartych.

D. otwdr, ktéry nie bedzie odtwarzany przez rdzen.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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Umiejetnosc¢ 2) rozroznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzqdowania odlewniczego wykonanego
z drewna i materiatow drewnopochodnych, na przyktad:

m klasyfikuje modele odlewnicze wykonane z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
rozréznia elementy modeli;
klasyfikuje rdzennice wykonane z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
rozrdznia elementy rdzennic;

klasyfikuje wzorniki wykonane z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

rozrdznia elementy wzornikéw.

Przyktadowe zadanie 2.
Jaki typ rdzennicy przedstawiono na rysunku?

A. Ramkowa z obejma.

B. Ramkowag zwyki3.

C. Z pancerzem.

D. Skrzynkowa.

Odpowiedz prawidtowa: D. / @ i/

Umiejetnosc¢ 4) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzqdowania odlewniczego,
na przyktad:
B dobiera gatunki drewna i materiatdw drewnopochodnych w zaleznosci od elementu
i ksztattu modelu;
B dobiera gatunki drewna i materiatdw drewnopochodnych w zaleznosci od elementu
i konstrukcji rdzennicy;
B dobiera gatunki drewna i materiatdbw drewnopochodnych do wykonania ptyt
podmodelowych i wzornikéw;
B dobiera materiaty do wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego z drewna i materiatow

drewnopochodnych zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjna.

Przyktadowe zadanie 3.
Ktéry z wymienionych materiatéw nalezy zastosowac¢ do wykonania ptaskosciennego modelu
o wymiarach poprzecznych przekraczajgcych 600 mm?

A. Deski sosnowe.
B. Bale debowe.
C. Lignofol.

D. Sklejke.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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1.2. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw niemetalowych

Umiejetnosc¢ 1) dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzqdowania odlewniczego
Z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych, na przyktad:

B dobiera materiaty ceramiczne do wykonywania oprzyrzgdowania odlewniczego;

B dobiera tworzywa termoplastyczne, termoutwardzalne i chemoutwardzalne

do wykonywania oprzyrzadowania odlewniczego.

Przyktadowe zadanie 4.
Ktére z wymienionych tworzyw sztucznych nalezy zastosowaé do laminowania modeli i rdzennic?

A. Silikon.

B. Winidur.

C. Zywice epoksydowa.
D. Zywice poliuretanowa.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 2) okresla sposob ksztattowania elementédw oprzyrzqdowania odlewniczego
wykonanych z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli spienionych, na
przyktad:
B rozréznia metody przetwérstwa tworzyw sztucznych stosowanych w budowie
oprzyrzadowania odlewniczego;
B rozrdznia metody sporzgdzania modeli z gipsu i mieszanek ceramicznych;
B rozrdznia metody wykonywania modeli spienionych;
B rozréznia operacje technologiczne charakterystyczne dla réznych metod ksztattowania
elementdw oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz

wykonywania modeli spienionych.

Przyktadowe zadanie 5.
Do podstawowych operacji technologicznych w procesie wytwarzania modeli odlewniczych
wykonanych z polichlorku winylu zaliczamy

A. obrdbke termoplastyczng i mechaniczng.
B. laminowanie i obrébke termoplastyczna.
C. odlewanie i obrébke mechaniczna.

D. odlewanie i laminowanie.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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1.3. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego metalowego

Umiejetnos¢ 1) rozpoznaje oznaczenia | symbole graficzne dotyczqce oprzyrzgdowania
wykonanego z metalu, stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej, na przyktad:
B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji technicznej i technologiczne;j
modeli i rdzennic wykonanych z metalu;
B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji technicznej i technologicznej
ptyt modelowych wykonanych z metalu;
B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji technicznej i technologiczne;j

wzornikéw i sprawdzianéw do kontroli wymiaréw wneki formy i rdzeni.
Przyktadowe zadanie 6.

Jaki typ potgczenia czesci luznej z korpusem metalowego modelu wskazano strzatkg na rysunku?

A. Wociskane.

B. Lutowane.

.

s czesc luzna

C. Gwintowe.

D. Sworzniowe.

model

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnosc¢ 2) okresla rodzaje oprzyrzqdowania wykonanego z metalu, jego przeznaczenie oraz
elementy jego budowy, na przyktad:
B rozpoznaje rodzaje modeli, rdzennic, wzornikow, ptyt modelowych wykonanych z metalu;
m wskazuje elementy budowy modeli, rdzennic, ptyt modelowych i wzornikéw wykonanych
z metalu;

m okresla przeznaczenie poszczegdlnych rodzajéw oprzyrzagdowania wykonanego z metalu.
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Przyktadowe zadanie 7.

Jaki typ oprzyrzgdowania metalowego przedstawiono na rysunku?

- A-A
T == ﬁ
| § | .
QoS —& OO, Sy
: I
o|® e
$ ‘ % ] wypychacz
—m% ' “ l-“ | -- " %
$ 7 A model

\@ —¢~

A. Czesc kokili z pionowg ptaszczyzng podziatu.
B. Czes¢ matrycy do wytwarzania modeli wytapianych.
C. Ptyte modelowa do wykonania formy skorupowej do zalewania pionowego.

D. Ptyte modelowa do wykonania formy skorupowej do zalewania poziomego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

Umiejetnos¢ 3) dobiera materiaty do wykonania i montazu elementdw oprzyrzqgdowania
wykonanego z metalu zgodnie z dokumentacjq techniczng, na przyktad:

m dobiera materiaty do wykonania elementéw oprzyrzagdowania modelowego zgodnie

m z dokumentacja konstrukcyjna;

B dobiera zgodnie z dokumentacjg konstrukcyjng elementy znormalizowane do montazu

elementow oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanego z metalu.
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Przyktadowe zadanie 8.

Na podstawie przedstawionej tabelki rysunku ztozeniowego, mozna stwierdzié¢, ze model wlewu
goérnego wykonany bedzie

A. z brazu.
B. ze stali.
C. z zeliwa.
D. z siluminu.
7 Tulejka 1 B555
6 Model wlewu gtdwnego 1 $235
5 Odpowietrznik 1 $235
4 Model-czes¢ gérna 1 EN-AW-2024
3 Model-czes¢ dolna 1 EN-AW-2024
2 Ptyta modelowa gérna 1 EN GJL 150 Rys 352M/4
1 Ptyta modelowa dolna 1 EN GJL 150 Rys 351M/4
Nr Nazwa czesci llo$¢ | Materiat Nr normy lub
czesci szt. rysunku
MODEL M/4

Odpowiedz prawidtowa: B.

1.4. Wykonywanie i naprawa form metalowych

Umiejetnos¢ 1) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczqce form metalowych stosowane
w dokumentacji technicznej i technologicznej, na przyktad:
B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej kokil dotyczace;j
ich wykonywania, montazu i naprawy;
B rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne w dokumentacji konstrukcyjnej form

cisnieniowych dotyczacej ich wykonywania, montazu i naprawy.
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Przyktadowe zadanie 9.

Na rysunku kokili literg A oznaczono

K2
RXRRXA
X ..

9

9.
L

5

o2

= S 4
i
—d
!
A

.
A
e

. wneke kokili.
rdzen piaskowy.

rdzen metalowy.

OO0 w >

. odpowietrznik wneki kokili.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 2) rozroznia rodzaje metalowych form odlewniczych i elementy ich budowy, na
przyktad:

B rozrdznia rodzaje i okresla przeznaczenie kokil;

B rozrdéznia elementy budowy kokil;

B charakteryzuje rodzaje i przeznaczenie odlewniczych form do odlewania pod ci$nieniem;
[ ]

rozrdznia elementy budowy odlewniczych form do odlewania pod cisnieniem.
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Przyktadowe zadanie 10.

lle rdzeni zastosowano w formie metalowej do odtworzenia otworéw w odlewie ttoka
samochodowego?

04,

2z
7z

§-¥ \\,'I"," ['

—— 205~

A. 2 rdzenie.
B. 3 rdzenie.
C. 5 rdzeni.
D. 6 rdzeni.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 6) dobiera elementy znormalizowane wykorzystywane podczas montazu i naprawy
form metalowych, zgodnie z dokumentacjq technicznq, na przyktad:

B dobiera elementy znormalizowane elementéw kokil i form cisnieniowych zgodnie

® z dokumentacja techniczng na podstawie katalogéw wytworcow;

B dobiera elementy znormalizowane okreslone w PN, zgodnie z dokumentacjg techniczng

kokil i form ci$nieniowych.
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Przyktadowe zadanie 11.

Na rysunku przedstawiono fragment projektu formy wtryskowej. Okre$l na podstawie fragmentu
katalogu symbol wypychacza, jaki nalezy w niej zamontowa¢, jesli L= 60 mm, S,= 40 mm,
g1=25 mm.

//},////// ;;/ -.Spt—
RN 77,
/NZ\\Q \\%/l g
7T PN s
M NN S
W) =N e
I E\ - n
v
ZZIN\\7 |
Fragment katalogu
45+5HRC
Ra 2'5/, / a y 60+2HRC
N/ /[ P Ra 0,32
S g : ©
o I e o et =
=
K o.05
- L+1
L
d D k R
80 100 125
8 14 WH-080080 WH-0800100 WH-0800125
5 0,5
10 16 WH-100080 WH-1000100 WH-1000125
12 18 WH-1200080 WH-1200100 WH-1200125
7 0,8
14 22 WH-1400080 WH-1400100 WH-1400125

A. WH-1000100
B. WH-1000125
C. WH-1200125
D. WH-1200160

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzqdowania odlewniczego

Wykonaj model niedzielony z deski drewnianej o grubosci 12 mm z dokfadnosciag + 1mm, zgodnie
z dokumentacjg. Wyrdwnaj szpachldéwky szybkoschngcg nieréwnosci i potgczenia. Wykorcz model przez
dwukrotne przeszlifowanie papierem P120 i P150. Przygotuj powierzchnie do malowania i pomaluj model.

Zgodnie z dokumentacjg wykonaj sworzen wciskany typu C, o przekroju okragtym (o)
bez kotnierza (Y). Brakujgce wymiary dobierz na podstawie Tabeli 1. Elementy konstrukcyjne skrzynek
formierskich - sworznie — gtdwne wymiary. Wymiary zapisz w Tabeli 2. Wymiary sworznia. Do wykonania
zadania wykorzystaj pret okragty stalowy o $rednicy D; = 50 mm i dtugosci 320 mm.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, wyposazonym w niezbedne do wykonania zadania
materiaty, narzedzia i sprzet.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, bezpieczendstwa i higieny pracy
i przeciwpozarowego oraz ochrony S$rodowiska. Pamietaj zeby podczas wykonywania modelu
o stosowaniu niezbednych $rodkéw ochrony indywidualnej.
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0,98 Sprawdzit

Format Podziatka Model Rysunek

arkusza wykonawczy

A2 1:1 modelu

Rysunek 1. Rysunek wykonawczy modelu drewnianego.
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Rysunek 2. Sworzen wciskany typu C, o przekroju okragtym (o) bez kotnierza (Y).

Tabela 1. Elementy konstrukcyjne skrzynek formierskich — sworznie — gtdwne wymiary.

Rodzaj sworznia

Gtéwne wymiary, mm

dd9

d;H8

do

weciskany typu C,

o przekroju okragtym
(o), bez kotnierza (Y),
z zakoniczeniem
stozkowym

330

120

36

30

29,5

40

1230

weciskany typu C,
o przekroju okragtym
(o), bez kotnierza (Y)

260

80

32

28

27,5

35

1230

Tabela 2. Wymiary sworznia.

Wymiar Ly

L

d.d9

d,H8

do

mm
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bed3 3 rezultaty:

model niedzielony;
sworzen wciskany typu C, o przekroju okragtym (o), bez kotnierza (Y);

wymiary sworznia — Tabela 2

oraz

przebieg wykonania modelu.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego uwzglednia¢ beda:

technologiczng kolejnos¢ wykonywanych czynnosci przy obrébce elementow;
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas obstugi maszyn i urzadzen;
zgodnos¢ doboru materiatéw i elementéw znormalizowanych z dokumentacjg;

zgodnos¢ wymiaréw obrobionych powierzchni elementéw z wymiarami w dokumentacji;
jakos¢ powierzchni wykonywanych elementéw;

znakowanie barwne elementéw oprzyrzgdowania;

zgodnos¢ montazu z dokumentacja.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego z drewna

1)
2)

4)
5)

6)
7)

8)

rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacji technologicznej
odlewu;

rozréznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzagdowania odlewniczego;

dobiera przyrzady pomiarowe i wykonuje pomiary warsztatowe z wymagang doktadnoscig
oraz zastosowaniem miar skurczowych;

wykonuje obrdbke reczng i mechaniczng drewnianych elementdéw oprzyrzagdowania
odlewniczego;

przygotowuje powierzchnie oprzyrzgdowania odlewniczego do malowania i nanosi powtoki
malarskie;

wykonuje montaz oprzyrzgdowania odlewniczego;

3. Wykonywanie i naprawa oprzyrzgdowania odlewniczego metalowego

1)
3)
4)

5)

rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczgce oprzyrzadowania wykonanego
z metalu stosowane w dokumentac;ji technicznej i technologicznej;

dobiera materiaty do wykonania i montazu elementéw oprzyrzagdowania wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczng;

dobiera narzedzia pomiarowe oraz wykonuje pomiary elementéw oprzyrzgdowania
z wymagang dokfadnoscig;

wykonuje obrébke reczng i mechaniczng elementéw oprzyrzgdowania wykonanych
z metalu oraz montuje je zgodnie z dokumentacjg techniczng;
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6)

dobiera narzedzia i przyrzagdy monterskie stosowane podczas montazu.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzgqdowania
odlewniczego moga dotyczyc¢:

wykonania modeli i rdzennic na podstawie rysunku koncepcji surowego odlewu;

wykonania modeli z drewna lub materiatéw drewnopochodnych z cze$ciami odejmowanymi,
uproszczonych modeli szkieletowych;

wykonania wzornikbw z pionowa i poziomg o0sig obrotu oraz przesuwnych
do wykonywania form i rdzeni;

wykonania rdzennic skrzynkowych, ramkowych lub z pancerzem z drewna i materiatéw
drewnopochodnych;

wykonywania przyrzagdéw do kontroli wymiaréw form i rdzeni oraz kontroli potozenia rdzeni
w formie;

naprawy modeli i rdzennic wykonanych z drewna i materiatéw drewnopochodnych;
wykonania modeli i rdzennic z tworzyw sztucznych metodg obroébki wiérowej, odlewania lub
laminowania;

wykonania modeli spienionych;

naprawy modeli wykonanych z tworzyw sztucznych;

wykonania modeli z mas ceramicznych;

wykonywania modeli metalowych zgodnie z rysunkiem wykonawczym;

wykonywania wzornikéw metalowych zgodnie z dokumentacjga;

wykonywania sprawdziandw do kontroli wymiarow form odlewniczych, rdzeni
lub potozenia rdzeni we wnece formy na podstawie rysunkéw wykonawczych;

wykonywania montazu ptyt modelowych stosowanych do wykonywania form skorupowych;
montazu elementéw rdzennic stosowanych w metodzie hot-box;

wykonywanie napraw oprzyrzgdowania odlewniczego z metalu;

montazu kokil;

naprawy i konserwacji kokil;

montazu form metalowych do odlewania pod cisnieniem.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE MODELARZ ODLEWNICZY - 721104.

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie modelarz odlewniczy powinien byé przygotowany do
wykonywania nastepujgcych zadan zawodowych:

1) wykonywania oprzyrzagdowania odlewniczego;

2) naprawy i konserwacji oprzyrzagdowania odlewniczego.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadajg sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowy,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

(PDG). Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej
Uczen:

1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

3) stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

4) rozrdzinia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujgce w branzy i powigzania miedzy nimi;

5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;
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6)
7)

8)
9)

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;
11) planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

12) stosuje zasady normalizacji;

13) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krdtkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w $rodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informac;i.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziafania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.
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2) Efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodow w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo--hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawoddéw PKZ(MG.a)

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach:
mechanik-operator pojazdéow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik
precyzyjny, mechanik automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter
maszyn i urzadzen, mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych,
Slusarz, kowal, monter kadtubéw jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz,
lakiernik, technik optyk, technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik
budowy jednostek ptywajacych, technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik,
elektromechanik pojazdow samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk,
modelarz odlewniczy, technik wiertnik, wiertacz, technik gornictwa podziemnego, gornik
eksploatacji podziemnej, technik gornictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowe;j,
technik goérnictwa odkrywkowego, gornik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerdbki
kopalin statych, technik odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych,
operator maszyn i urzadzen hutniczych, operator maszyn i urzgdzen do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych, ztotnik-jubiler, mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik
urzadzen diwigowych, technik mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik,
mechanik-operator maszyn do produkcji drzewnej, szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdznia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia Srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdébki recznej i maszynowej;

13) rozrdznia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozréznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzgdzen oraz przestrzega norm

dotyczacych rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;
18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia witasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie
modelarz odlewniczy

MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego.

1. Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego z drewna

Uczen:
1)

2)
3)

4)
5)

6)
7)
8)
9)

10)
11)

rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w dokumentacji technologicznej
odlewu;

rozréznia rodzaje i elementy budowy oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego
z drewna i materiatéw drewnopochodnych;

okresla kolejno$¢ czynnosci podczas recznej i mechanicznej obrébki oraz montazu
oprzyrzadowania odlewniczego;

dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzagdowania odlewniczego;

dobiera przyrzady pomiarowe i wykonuje pomiary warsztatowe z wymagang doktadnoscia
oraz zastosowaniem miar skurczowych;

wykonuje obrébke reczng i mechaniczng drewnianych elementéw oprzyrzagdowania
odlewniczego;

przygotowuje powierzchnie oprzyrzagdowania odlewniczego do malowania i nanosi powtoki
malarskie;

wykonuje montaz oprzyrzgdowania odlewniczego;

rozpoznaje wady oprzyrzadowania odlewniczego;

wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzagdowania odlewniczego;

przeprowadza biezgce przeglady i konserwacje maszyn i urzadzen do obrdbki.

2. Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego z tworzyw niemetalowych

Uczen:
1)

2)
3)
4)
5)
6)

7)

dobiera i przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;

okresla sposéb ksztattowania elementéw oprzyrzagdowania odlewniczego wykonanych
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz wykonywania modeli spienionych;

dobiera narzedzia, maszyny i urzadzenia do wykonywania oprzyrzagdowania odlewniczego
z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych oraz modeli spienionych;

wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz modele spienione;

przygotowuje powierzchnie i nanosi powtoki ochronne na oprzyrzagdowanie odlewnicze
wykonane z tworzyw sztucznych i mas ceramicznych;

sprawdza jako$é oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw sztucznych i mas
ceramicznych oraz jako$¢é modeli spienionych;

wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania odlewniczego wykonanego z tworzyw
sztucznych i mas ceramicznych.

3. Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego metalowego

Uczen:
1)

2)

rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace oprzyrzadowania wykonanego
z metalu stosowane w dokumentacji technicznej i technologicznej;

okresla rodzaje oprzyrzagdowania wykonanego z metalu, jego przeznaczenie oraz elementy
jego budowy;
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3)
4)
5)
6)

7)
8)

dobiera materiaty do wykonania i montazu elementdw oprzyrzgdowania wykonanego
z metalu zgodnie z dokumentacjg techniczng;

dobiera narzedzia pomiarowe oraz wykonuje pomiary elementéw oprzyrzgdowania
z wymagang doktadnoscia;

wykonuje obrébke reczng i mechaniczng elementédw oprzyrzgdowania wykonanych z metalu
oraz montuje je zgodnie z dokumentacjg techniczng;

dobiera narzedzia i przyrzady monterskie stosowane podczas montazu;

rozpoznaje wady oprzyrzagdowania wykonanego z metalu;

wykonuje naprawe i konserwacje oprzyrzgdowania wykonanego z metalu.

4. Wykonywanie i naprawa form metalowych

Uczen:

1)

2)
3)
4)
5)
6)

7)
8)
9)

rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace form metalowych stosowane
w dokumentacji technicznej i technologicznej;

rozrdznia rodzaje metalowych form odlewniczych i elementy ich budowy;

okresla kolejnos¢ czynnosci niezbednych do wykonania form metalowych;

przygotowuje materiaty do wykonywania form metalowych;

dobiera narzedzia, maszyny i urzgdzenia do wykonania form metalowych;

dobiera elementy znormalizowane wykorzystywane podczas montazu i naprawy form
metalowych, zgodnie z dokumentacjg techniczng;

dobiera narzedzia i przyrzady monterskie stosowane podczas montazu form metalowych;
rozpoznaje wady form metalowych;

wykonuje naprawe i konserwacje form metalowych.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE
Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie modelarz odlewniczy powinna posiadaé nastepujace
pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

pracownie budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen, wyposazong w: stanowiska rysunkowe
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt geometrycznych, czesci maszyn, modele
potaczen roztgcznych i nieroztgcznych czesci maszyn, normy dotyczgce zasad wykonywania
rysunku technicznego oraz elementdéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,
modele urzadzen i uktadow przenoszenia napeddéw oraz systeméw smarowania elementéw
maszyn, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng,
instrukcje obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych, modele i schematy sprezarek,
wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do obrdbki
recznej i maszynowej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy,
katalogi maszyn, urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych;

pracownie modelarstwa, wyposazong w: zestawy probek gatunkéw drewna, tworzyw
sztucznych, materiatéw ceramicznych, materiatdbw modelarskich wykorzystywanych
w technologii wytapianych modeli (jeden zestaw dla czterech uczniéw), zestawy narzedzi
modelarskich wykorzystywanych do wykonywania i montowania oprzyrzgdowania
odlewniczego z réznych materiatdbw modelarskich (jeden zestaw dla czterech uczniow),
modele, rdzennice, ptyty modelowe, formy metalowe, elementy galanterii modelarskiej
i pomocniczego oprzyrzgdowania odlewniczego (kazdy z wymienionych elementéw dla
czterech ucznidw), modele maszyn i urzgdzen wykorzystywanych podczas produkcji modeli
z drewna, metali, tworzyw sztucznych, materiatdw ceramicznych, normy techniczne
dotyczace modelarstwa, dokumentacje techniczng wykorzystywang w modelarniach,
katalogi maszyn i urzadzen modelarskich (jeden komplet dokumentéw dla czterech
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ucznidéw), oprogramowanie do wspomagania projektowania modeli i form oraz wytwarzania
zespotéw modelowych i pomocniczego oprzyrzagdowania odlewniczego do wykorzystania
w szkolnej pracowni komputerowej;

3) warsztaty szkolne, w ktérych powinny by¢ zorganizowane nastepujgce stanowiska:

a)

b)

c)

d)

f)

g)

h)

stanowiska do obrébki recznej metali oraz montazu i demontazu elementéw maszyn
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét slusarski z imadtem, zestaw
narzedzi do obrébki recznej, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia i przyrzady
monterskie, przyrzady i urzadzenia do ksztattowania elementéw metalowych metodg
obrébki plastycznej na zimno,

stanowiska do spajania i ciecia metali (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw), wyposazone
w: przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania oraz Srodki ochrony
indywidualnej i zbiorowej,

stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwéch ucznidw),
wyposazone w: wiertarki kadtubowe, promieniowe, wspdtrzednosciowe, tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otwordéw i watkdéw, narzedzia
skrawajace, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady kontrolno-pomiarowe,

stanowiska do obroébki recznej drewna (jedno stanowisko dla jednego ucznia),
wyposazone w: stot stolarski, narzedzia do obrébki recznej drewna, przyrzady
kontrolno-pomiarowe,

stanowiska do mechanicznej obrébki drewna (jedno stanowisko dla czterech ucznidéw),
wyposazone w: maszyny i urzgdzenia do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, strugania,
wiercenia, toczenia, frezowania, szlifowania drewna, narzedzia do obrébki mechanicznej
drewna, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, normy dotyczgce parametréw skrawania
przy obrébce drewna,

stanowiska wytwarzania modeli z mas ceramicznych i tworzyw sztucznych (jedno
stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stot roboczy, urzadzenia do ciecia
i taczenia tworzyw sztucznych, laminowania, odlewania i spieniania tworzyw sztucznych,
urzgdzenia do sporzadzania mieszanek ceramicznych i formowania oprzyrzadowania
modelowego z mas ceramicznych,

stanowiska do wykonywania form metodami specjalnymi (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wyposazone w: w stéf, oprzyrzadowanie do wykonywania form metodami
specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form,
stanowisko do pomiaru i kontroli jakosci oprzyrzagdowania odlewniczego wyposazone
w stot traserski, wysokosciomierze, suwmiarki, mikromierze, sprawdziany do gwintow
i otwordw.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce zatrudnienia
absolwentoéw szkot ksztatcgcych w zawodzie. Zaleca sie korzystanie z odlewni i modelarni
wyposazonych w nowoczesng infrastrukture projektowo-wytwércza.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTAtCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodow oraz efekty ksztatcenia

wspodlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, 400 godz.
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw
MG.26 Wykonywanie i naprawa oprzyrzqgdowania odlewniczego 700 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin
okreslonego w przepisach w sprawie ramowych plandw nauczania dla publicznych szkot,
przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe
godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektdw ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich
zawodoéw i wspodlnych dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do
ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw oraz wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej

w zawodzie.
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