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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie monter kadtubéw jednostek ptywajgcych powinien byé
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania obrdébki blach i profili hutniczych;

2) prefabrykowania i montowania kadtuba jednostek ptywajgcych;

3) wykonywania operacji transportowych w procesie budowy kadtuba jednostek ptywajacych;

4) przygotowywania kadtuba jednostek ptywajgcych oraz urzadzen do wodowania;

5) wykonywania prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek
ptywajacych.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie monter kadtubow jednostek ptywajacych wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwalifikacji kwalifikacji L
L. Nazwa kwalifikacji
(kolejnosc) z podstawy

w zawodzie | programowej

Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek
K1 MG.22

ptywajqcych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie monter kadtubéw jednostek ptywajacych jest
realizowane w klasach pierwszych 3-letniej branzowej szkoty | stopnia.

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie monter kadtubéw jednostek ptywajacych po
potwierdzeniu kwalifikacji MG.22 Wykonywanie i montaz elementéw kadfuba jednostek
ptywajgcych moze uzyskaé¢ dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje w zawodzie technik budowy
jednostek ptywajacych po potwierdzeniu kwalifikacji MG.33 Organizacja budowy i remontu
jednostek ptywajgcych i uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego branzowego.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwosé ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.22 Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek

ptywajgcych.
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WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja K1

MG.22 Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji MG.22
Wykonywanie i montaz elementow kadfuba jednostek ptywajqcych

1.1. Wykonywanie obrébki wstepnej blach i profili hutniczych
Umiejetnosc 3) odczytuje dokumentacje materiafowq zwigzanq z dystrybucjg materiatow hutniczych
do budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych, na przyktad:
m okre$la mase elementow kadfuba na podstawie zestawienia blach i profili hutniczych;
B odczytuje z zestawienia blach i profili dane niezbedne do przygotowania materiatéw do
przekazania na odpowiedni stopien prefabrykacji;
B okresla gabaryty materiatdw na podstawie danych zawartych w zestawieniu blach i profili

hutniczych.

Przyktadowe zadanie 1.

Na podstawie danych zawartych w tabeli okresl, jaka jest masa blachy o gabarytach
12 x 2000 x 80007

szerokos¢
1500 1500 1500 2000 2000 2000
(mm)
dtugos¢
3000 6000 12000 6000 8000 [12000
(mm)
grubosé
Masa ( kg)
(mm)
6 216 432 864 576 768 1152
8 288 576 1152 768 1024 1536
10 360 720 1440 960 1280 1920
12 432 864 1728 1152 1536 2304
14 504 1008 2016 1344 1792 2688
A. 576 kg
B. 768 kg
C.1152 kg
D. 1536 kg

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc¢ 4) rozpoznaje maszyny i urzqdzenia ciggu obrobki wstepnej blach i profili hutniczych
oraz stosuje instrukcje ich obstugi, na przyktad:
B rozpoznaje maszyny i urzadzenia stosowane do obrdbki wstepnej elementéw kadtuba, np.
gietarke do profili;
®m odczytuje z instrukcji informacje dotyczace sposobu obstugi urzadzen stosowanych do

obrébki wstepnej elementéw kadtuba.

Przyktadowe zadanie 2.

Urzadzenie, stosowane do obrébki wstepnej profili hutniczych, przedstawione na schemacie, to

A. bokserka.
B. krawedziarka.
C. gietarka do profili.

D. prostowarka do profili.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnosc¢ 6) wykonuje prace przygotowawcze do obrobki wstepnej materiatow hutniczych, na
przyktad:
B rozrdznia operacje wykonywane na ciggu obrdobki wstepnej blach i profili, np. czyszczenie
blach, prostowanie blach, pokrywanie blach farbg czasowej ochrony;
m stosuje procedury obowigzujgce podczas wykonywania prac przygotowawczych do obrébki

wstepnej blach i profili.

Przyktadowe zadanie 3.
Do prac przygotowawczych do obrébki wstepnej blach zaliczamy

A. zatamywanie krawedzi.
B. ukosowanie i $cieranie.
C. montowanie i spawanie.

D. odprezanie i czyszczenie.

Odpowiedz prawidtowa: D.

1.2. Wykonywanie elementdéw i weztow prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek ptywajacych

Umiejetnosc 3) wykonuje ciecie elementdw konstrukcyjnych, na przyktad:
B rozréznia w usztywnieniach sekcji rodzaje wycie¢ elementéw konstrukcyjnych oraz ich
parametry;
m dobiera urzadzenia do ciecia elementéw konstrukcyjnych;
B dobiera narzedzia traserskie niezbedne do wykonania elementéw konstrukcyjnych;

B stosuje zasady obowigzujgce podczas wykonywania ciecia elementdw konstrukcyjnych.

Przyktadowe zadanie 4.

Podczas wykonywania wyciecia w usztywnieniach o wymiarach L200 x 100 x 10, nalezy zgodnie
z zatgczonym fragmentem katalogu typowych elementéw konstrukcyjnych, zachowac promien

dla h /5 W
AN

A. R=20 mm : Wl

B. R=25
mm ! 3

C. R=35mm ¥

LY |

D. R=50 mm R i

|

|

5 e |

|

Odpowiedz prawidtowa: D.

ze skalopsem - U1O 75\0’13%% %:22%

bez skalopsa - |11 100(:;%88 g:l;g

y=60
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Umiejetnosc¢ 6) odczytuje dokumentacje traserskq i zapisy technologiczne dotyczqce giecia blach

i profili hutniczych, na przyktad:

odczytuje oznaczenia traserskie dotyczgce giecia blach i profili hutniczych;

odczytuje dane dotyczace giecia blach i profili hutniczych z dokumentacji traserskiej
i zapiséw technologicznych;

odczytuje ze standardu budowy kadtuba jednostek ptywajgcych tolerancje giecia blach
korzystajac;

odczytuje informacje dotyczgce wymagan standardu wykonania, wyposazania i budowy

kadtuba jednostek ptywajacych.

Przyktadowe zadanie 5.

Zgodnie z zatagczonym fragmentem standardu budowy kadtuba jednostek ptywajacych, tolerancja ,,a”
blachy ogrubosci 10 mm i szerokosci 1500 mm gietej na walcach o krzywiznie

jednokierunkowej wynosi

e

Tabela tolerancji giecia blach wzgledem szablonu

Grubosé Szerokos¢ arkusza blachy w mm

arkusza | 501 + 1000 | 1001 + 1500 > 1500

twmm [ b 3 b R "
t<8 | 3 | 3 | 4| 4| 5 | 4

8<t<12 2 2 2 3 3 4

12 <t
2 2 2 2 2 2
<20
A. 2 mm
B. 3mm
C. 4mm
D. 6 mm

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc¢ 12) wykonuje operacje zwigzane z prefabrykacjg weztow prefabrykacji wstepnej, na
przyktad:
m okresla kolejno$¢ wykonania spoin sczepnych w weztach prefabrykacji wstepnej;
m okresla kolejno$¢ montazu elementéw w wezty prefabrykacji wstepnej;
W przestrzega procedur obowigzujgcych podczas wykonywania operacji zwigzanych
z prefabrykacja weztow prefabrykacji wstepnej, np. podczas wykonywania spoin

sczepnych.

Przyktadowe zadanie 6.

Prawidfowa kolejno$¢ montazu elementéw Sciany 9550 od PS jest nastepujaca:

SCIANA 9550 OD PS

_pokiad 3

Y T T
I |
I |

(946) : ;

SR L S L |

A. 949, 948, 947, 946 I |
B. 946, 947, 948, 949 :
leany| § |

C. 946, 948, 947, 949 27| 9 '
D. 948, 947, 949, 946 | I
platforma 2 1 | |

wrggi budowlane

A y A A A

24 25 26 27 28 29

Uszt. pion. HP160x9
—yy

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 13) kompletuje elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej wedtug stopni
technologicznego uktadu wiqgzan kadtuba jednostek ptywajqgcych, na przyktad:
B rozrdznia elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej;
B rozréznia stosowane w dokumentacji symbole elementéw konstrukcyjnych i weztdw
prefabrykacji wstepnej;
B dobiera elementy konstrukcyjne i podzespoty nalezgce do danego stopnia

prefabrykacyjnego.
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Przyktadowe zadanie 7.

Zgodnie z katalogiem typowych elementéw konstrukcyjnych, symbol kk U2 umieszczony przy
usztywnieniach na rysunku roboczym, oznacza

DENNIK WR.81

Widok od dziobu

500

‘\ ge: sip 14"
A | A A I
I I | 5:58/ |
) | I
@ N — et
¥ | <~AE' $
NERY, & s
|

— — —— —

py
|
|
I
I

Uszt.HP240x10 @ r%
kkU2 \3.5 |
I
|
|

@_1?_ =
Uszt. HP240x10
@ 0 kdU20., kgU2

A. sposdb zakonczenia usztywnien.
B. stopien obrdbki usztywnienia dennika.
C. potozenie linii montazu elementéw dennika.

D. technologie spawania usztywnienia dennika.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.3. Prefabrykacja sekcji, montaz blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajacych

Umiejetnos¢ 1) odczytuje dokumentacje: konstrukcyjng, traserskq i pomiarowgq, dotyczgce
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajqcych, na przyktad:
B rozrdznia rodzaje dokumentacji konstrukcyjnej, traserskiej i pomiarowej;
B odczytuje z dokumentacji konstrukcyjnej informacje dotyczace kolejnos¢ montazu
elementow w sekcjach ptaskich i krzywoliniowych;
B odczytuje z dokumentacji traserskiej i pomiarowej informacje dotyczace prefabrykacji
sekcji i montazu blokéw na kazdym stopniu budowy, remontu lub modernizacji kadtuba

i wyposazenia jednostek ptywajgcych.
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Przyktadowe zadanie 8.

Na rysunku przedstawiono

A. szkic traserski.
B. karte wykroju.
C. karte rozkfadu profili.

D. schemat elementow do montazu.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 2) rozrdznia stopnie prefabrykacji i montazu sekcji, na przyktad:
B rozréznia rodzaje sekcji wystepujacych w budowie kadtuba jednostek ptywajacych, np.
sekcje ptaskie, krzywoliniowe, ksztattowe;

B rozrdznia stopnie prefabrykacji i montazu sekcji na podstawie dokumentacji.

Przyktadowe zadanie 9.

Jakiego typu sekcje przedstawiono na rysunku?

A. Krzywoliniowa.
B. Przestrzenna.
C. Azurowa.

D. Pfaska.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 5) wykonuje prace traserskie zwigzane z prefabrykacjq sekcji i montazem blokdw,
na przyktad:

B dobiera oprzyrzadowanie traserskie stosowane do wykonywania sekcji ptaskich
i krzywoliniowych;

m identyfikuje kierunek ustawienia profili w kadtubie jednostek ptywajacych na podstawie
dokumentac;ji;

B stosuje zasady obowigzujgce w pracach traserskich zwigzane z prefabrykacjg sekcji

i montazem blokow.
13
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Przyktadowe zadanie 10.

Potki ptaskownika tebkowego poz. 40 na rysunku, skierowane sg do

/
kkU36
HP 160x9

kr U36
kdz U6

A. rufy okretu.

39

Uszt. wzdt. }4

B. prawej burty.

C. dziobu okretu.

PLATFORMA "35" LB

WIDOK Z GORY
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]
]
]
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; ]
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"18" ol o [ o o o o e e .lL ...................... -
ZR)_/_D 1 ]
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" " 1 IR o o i s i - i :_ ________ ‘_\_-H_< é___________.-_
17 > e R -
R/ G 1
; |
1 LB.
"16“ -— >< _________ r ——————————————————————— = —-—
’ o
"5" - - oo - E_ _______________________ -
) b= -
] |
u14n 1 1
| | | | | | | | | |
51 52 53 54 55 56 57 58 59 60

D. ptaszczyzny symetrii.

Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnos¢ 10) kompletuje i montuje zbrojenie i wyposazenie sekcji przestrzennych oraz blokow

kadtuba jednostek ptywajgcych, przewidziane na stopnie budowy, remontu Ilub modernizacji,

zgodhnie z dokumentacjq konstrukcyjng i technologiczng, na przyktad:

B rozréznia elementy zbrojenia i wyposazenia sekcji kadfuba jednostek ptywajgcych na

podstawie dokumentacji konstrukcyjnej i technologicznej;

B rozrdznia stopnie budowy kadtuba jednostek ptywajgcych;

B dobiera elementy zbrojenia i wyposazenia sekcji oraz blokdw do montazu na odpowiednim

etapie budowy, remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajacych;

B stosuje procedury montowania zbrojenia i wyposazenia sekcji przestrzennych oraz blokéw

kadtuba jednostek ptywajgcych obowigzujgce podczas wykonywania prac remontowych

i modernizacyjnych.
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Przyktadowe zadanie 11.

Element przedstawiony na zdjeciu, stosowany jest jako

A. kréciec kablowy.
B. kotnierz wzmacniajacy
C. przejscie grodziowe tulejowe.

D. przejscie kanatu wentylacyjnego.

Odpowiedz prawidtowa: C.

1.4. Przemieszczanie sekcji i blokow kadtuba jednostek ptywajacych transportem
wewnatrzzaktadowym
Umiejetnos¢ 1) rozréznia maszyny, urzqdzenia oraz osprzet stuzqcy do transportu pionowego
i poziomego sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajgcych, na przyktad:
B rozrdznia urzadzenia do transportu wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego sekc;ji
przestrzennych i blokdéw;
B rozrdznia sposoby transportu sekcji i blokéw na podbudowe technologiczng do montazu
kadtuba jednostek ptywajacych;
B rozréznia osprzet do transportu wewnatrzzaktadowego pionowego i poziomego sekcji
przestrzennych i blokéw;
B rozréznia sposoby mocowania sekcji i blokdw podczas transportu na podbudowe

technologiczng do montazu kadtuba jednostek ptywajacych.

Przyktadowe zadanie 12.

Na ilustracji przedstawiono

A. dzwignice linowa. g
B. trawerse transportowa. ' J S
C. uchwyty do transportu blach. W e = !
: ] - r
D. rozpornice do transportu blach. < t‘_-
1

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnos¢ 2) odczytuje dokumentacje technologiczng oprzyrzqdowania oraz instrukcje
dotyczqce transportu wewngqtrzzaktadowego sekcji i blokéw, na przyktad:
B identyfikuje na rysunku elementy technologicznych uchwytéw, podpdr i belek
usztywniajgcych;
m okred$la na podstawie dokumentacji technologicznej rodzaj oraz miejsce montazu
uchwytow do przemieszczania i odwracania sekcji oraz blokdow;
m okre$la na podstawie dokumentacji technologicznej technologie spawania uchwytéw do

przemieszczania i odwracania sekcji oraz blokéw.

Przyktadowe zadanie 13.

Do transportu sekcji poktadu o szerokosci 15,9 m zgodnie z zatgczonym fragmentem instrukcji,
nalezy zamontowac uchwyty transportowe w rozstawie

Fragment instrukcji technologicznej transportu sekeji plaskiej

A. 13m
B. 53m
C. 80m
D. 159 m

1/3 szerokosci
sekcji plaskiej

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc¢ 6) wykonuje i montuje oprzyrzqgdowanie do transportu i odwracania sekcji i blokdw; na
przyktad:
B dobiera oprzyrzadowanie do transportu i odwracania sekcji i blokéw, np. uchwyty
transportowe;
m okresla miejsce montazu oprzyrzgdowania (np. uchwytéw transportowych) do transportu
i odwracania sekcji i blokéw;
B stosuje zasady obowigzujgce podczas montazu oprzyrzgdowania stuzgcego do transportu

oraz odwracania sekcji i blokéw.
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Przyktadowe zadanie 14.

Na podstawie tabeli, okresl grubos¢ ,C” wucha uchwytu Srubowego
przetransportowanie blachy o masie 5000 kg.
DOR (t) E F G
1,5 1-25 191 35 | 24 | 155 | 60 | 105 | 50
3,0 1-35 235 46 | 34 | 170 | 67 | 120 | 60
5,0 1-40 275 55 | 40 | 175 | 85 | 150 | 75
7,5 1-45 295 65 | 50 | 22,0 | 92 | 162 | 80
A. 35mm
B. 40 mm
C. 50 mm
D. 75 mm
Odpowiedz prawidtowa: B.
1.5. Wykonywanie prac zwigzanych z remontem

ptywajacych

umozliwiajaca

lub modernizacjg kadtuba jednostek

Umiejetnosc¢ 2) wykonuje remont lub modernizacje konstrukcji kadtuba jednostek ptywajqgcych, na

przyktad:

B planuje sposdb wymiany uszkodzonego fragmentu kadtuba jednostek ptywajacych, np.

fragmentu burty, fragmentu pokfadu;

B okresla oprzyrzagdowanie technologiczne konieczne do wymiany elementéw kadtuba;

B rozréznia rodzaje uszkodzen fragmentdw usztywniedn ramowych i planuje przebieg ich

usuniecia;

B stosuje zasady obowigzujgce podczas wykonywania prac remontowych i modernizacyjnych

konstrukcji kadtuba jednostek ptywajacych, np. usztywnien ramowych, poszycia.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl
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Przyktadowe zadanie 15.

Na rysunku przedstawiajgcym fragment poszycia burty przygotowany do wymiany,
cyfrg 1 oznaczono

3

BER
S |

\'F\ &R

)N

-

A. kliny.

B. prowadnice.

C. uchwyty transportowe.

D. ptaskowniki wzmacniajace.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 3) wykonuje remont lub modernizacje fragmentow instalacji rurociggow, na przyktad:

rozrdznia elementy instalacji rurociggéw;

rozroznia rodzaje uszkodzen fragmentéw instalacji rurociggdw, np. uszkodzenie korozyjne,
pekniecie, nieszczelnos$¢ na potgczeniu kotnierzowym;

okresla sposoby remontu fragmentéw rurociggu w zalezno$ci od uszkodzenia, np.
napawanie, spawanie, wymiana uszkodzonego fragmentu;

stosuje  procedury obowigzujgce  podczas  wykonywania prac  remontowych
i modernizacyjnych fragmentéw instalacji rurociggdw, np. procedury wymiany fragmentu

rurociggu.

18
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Przyktadowe zadanie 16.

Jakiego typu przejscie grodziowe przedstawiono na rysunku?

=

~d A QK
—

A. Proste z kotnierzami typu A.
B. Kolanowe z kotnierzami typy E.
C. Przepustowe kotnierzowe typu D.

D. Kolanowe skrecane z kotnierzem prostym typu F.

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnos¢ 4) wykonuje prace remontowe Ilub modernizacyjne wyposazenia slusarskiego
jednostek ptywajgcych, na przyktad:

B rozréznia elementy wyposazenia slusarskiego jednostek ptywajgcych, np. relingi, porecze,
uchwyty, drabiny, schody, trapy, ktadki;

B rozpoznaje rodzaje uszkodzern wyposazenia $lusarskiego (miedzy innymi: poreczy, uchwy-
téw, drabin, schodow, trapow, ktadek), podtég i przejs¢ komunikacyjnych w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach, np. skorodowanie, urwanie, wygiecie;

B rozréznia sposoby naprawy lub modernizacji wyposazenia $lusarskiego jednostek
ptywajacych;

B stosuje procedury obowigzujgce podczas wykonywania prac  remontowych

i modernizacyjnych wyposazenia slusarskiego jednostek ptywajgcych.
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Przyktadowe zadanie 17.

Jaki element wyposazenia poktadowego przedstawiono na rysunku?

I = e '
E r T %
| 4 3 [ |
| | | I
S i g i\
. | | A
1) i X \
. | l g\
! | | o\
Ly | i | N
| L\
A. Reling.
B. Porecz.
C. Nadburcie.
D. Przegrode.

Odpowiedz prawidtowa: A.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.22 Wykonywanie i montaz elementow kadtuba jednostek ptywajgcych

Wykonaj prefabrykacje wstepng scianki nadbuddéwki przeznaczonej na platforme wiertniczg oraz
oznacz kierunki potozenia ,Goéra” i ,Dziéb” zgodnie z dokumentacjg zamieszczong w arkuszu
egzaminacyjnym, specyfikacjg elementéw konstrukcyjnych oraz wyciggiem z katalogu typowych
elementow konstrukcyjnych kadtuba.

Po wykonaniu prefabrykacji $cianki dokonaj pomiaréw kontrolnych usytuowania usztywnien,
a uzyskane wymiary zapisz w tabeli pomiaréw $cianki nadbuddwki.

Wszystkie czynnosci i prace montazowe wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy
wyposazonym w niezbedne materialy, narzedzia i sprzet zgodnie z zasadami bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska.

Po zakonczeniu prac odpady umies¢ w specjalnym pojemniku, a stanowisko uporzadkuj.
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Rysunek $cianki nadbudéwki

‘ 1200 N
e 1050 - 700 1< 200 |
< /= N )
2 TGéra
(o]
Q
3 i 7
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© —
v /.
@
~
1
o ” | ..
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1
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1R A
AR Dziob
5 \
Usztywnicnia pionowe f\ \
o @) ® (D5 bars
Uwagi :
1. Zakorczenia usztywnien wykonaé wg katalogu unifikacyjnego.
2. Nie zwymiarowane spoiny pachwinowe wykona¢ a= 3.5.
3. Spoiny sczepne o dlugosci 30 mm wykonac¢ w odstepach co 160 mm.
4. Nalezy oszlifowaé krawedzie (poz. 2, 3, 4, po wykonaniu zakoniczen ) w

usztywnieniach oraz odpryski powstale w trakcie montazu.

Konstruowa }
Nazwa zakladu
Kreslil BIURO PROJEKTOW
Sprawdzit
Nazwa rysunku S$cianka nadbud6wki Zastepuje rysunek
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Specyfikacja elementéw konstrukcyjnych

Poz. Wyroéznik Liczba | Materiat Odbior Masa (kg) Uwagi
Ptyta poszycia
1 1 A PRS 113
8 x 1200 x 1500
Usztywnienie pionowe
2 1 A PRS 2,4
ptaskownik 75 x 8, L = 500
Usztywnienie pionowe
3 1 A PRS 4,7
ptaskownik 75 x 8, L = 1000
Usztywnienie pionowe
4 1 A PRS 6,7
ptaskownik 75 x 8, L = 1420
Usztywnienie poziome
5 1 A PRS 2,4
ptaskownik 75 x 8, L =500
Usztywnienie poziome
6 1 A PRS 1,6
ptaskownik 75 x 8, L = 350
Usztywnienie poziome
7 1 A PRS 2,4
ptaskownik 75 x 8, L = 500
suma 7 suma 133,2

Wyciag z katalogu typowych elementéw konstrukcyjnych

7\
/ \
e S
v

v=40, a=30"°

| Krawedz plvty

oznaczona linia

U8

blacha

b KrawedzZ usztywnienia
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bedq 3 rezultaty:

B wykonane usztywnienia;

B Scianka po prefabrykacji wstepnej;

® wypetniona tabela pomiardéw scianki

oraz przebieg wykonania:

elementoéw Scianki;

prefabrykacji wstepnej scianki.

Po wykonaniu prefabrykacji wstepne;j:

zmierz odlegtosci

Tabela pomiarow sScianki nadbudowki

w tabeli w kolumnie 4.

zamontowanych elementéw od krawedzi

blachy do krawedzi

usztywnienia przylegajgcej do trasy oraz usytuowania korncéw usztywnien i zapisz je

ocen zgodno$¢ uzyskanych wymiardw z warto$ciami na rysunku, z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek, i podkresl wtasciwe okreslenie w kolumnie 5.

Odlegtos¢

Pomiar odlegtosci

Zgodnos¢ wynikéw
pomiaru z wartosciami

Element zamontowanych Dopuszczalne | zamontowanych | okreslonymina
wg elementoéw od krawedzi odchyiki elementéow od | rysunku (kolumna 2
rysunku blachy zgodnie [mm] krawedzi blachy |z uwzglednieniem
z rysunkiem [ mm ] [mm] dopuszczalnych
odchytek)
1 2 3 4 5
Poz.2 1050 2 Zgodne/niezgodne*
0z.2.
500 +2 Zgodne/niezgodne*
Poz. 3 700 2 Zgodne/niezgodne*
oz. 3.
250 +2 Zgodne/niezgodne*
80 12 Zgodne/niezgodne*
Poz. 4.
200 12 Zgodne/niezgodne*
Poz. 5. 1020 12 Zgodne/niezgodne*
Poz. 6. 750 12 Zgodne/niezgodne*
Poz. 7. 450 12 Zgodne/niezgodne*
*wtasciwe podkresli¢
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Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzgledniac:

B zgodnos¢ wymiardw z rysunkiem wykonanej Scianki nadbudéwki w ramach prefabrykacji;

B zgodno$¢ materiatdw uzytych do wykonania S$cianki ze specyfikacja elementow
konstrukcyjnych;

m poprawno$¢ wykonywania zakonczen usztywnien wedtug katalogu typowych elementéw
konstrukcyjnych kadtuba;

B zgodnos$c¢ zapisdw wymiardw w zatgczonej tabeli ze stanem faktycznym;

m zgodnos$¢ wykonywania operacji z procesami technologicznymi obowigzujagcymi w branzy
okretowej, zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz

ochrony srodowiska.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Wykonywanie obrébki wstepnej blach i profili hutniczych

1) korzysta z zestawienia blach i profili hutniczych do wykonania kadtuba jednostek
ptywajacych;

2) transportuje blachy i profile hutnicze na stanowiska obrdbcze;

3) wykonuje opisy blach i profili hutniczych zgodnie z dokumentacja.

2. Wykonywanie elementdw konstrukcyjnych i weztédw prefabrykacji wstepnej kadtuba okretu
1) korzysta z instrukcji obstugi sprzetu do gazowego ciecia i spawania metali;

2) przestrzega procedur oraz stosuje instrukcje wykonywania elementéw konstrukcyjnych
i weztdow prefabrykacji wstepnej;

4) wykonuje ciecie elementdéw konstrukcyjnych;

6) korzysta ze standardu budowy kadtuba jednostek ptywajgcych do prawidtowego wykonania
konstrukcji;

7) montuje wykonane elementy konstrukcyjne w wezty prefabrykacji wstepnej;

8) trasuje elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej wediug oznaczen
w dokumentacji konstrukcyjnej.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.22 Wykonywanie i montaz elementéow
kadtuba jednostek ptywajgcych moga dotyczy¢:

m wykonanie prefabrykacji wstepnej elementéw konstrukcyjnych kadtuba jednostek
ptywajacych, takich jak sScianki, denniki, podsekcje poktadu, grodzie przeznaczonych na
jednostki réinego typu zgodnie z dokumentacjg, specyfikacjami elementéw
konstrukcyjnych oraz wyciggami z katalogdéw unifikacyjnych;

B wymiana uszkodzonego fragmentu burty, poktadu scianki zgodnie ze specyfikacjg

remontowg;
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m wykonanie i remont elementéw wyposazenia kadfuba jednostek ptywajgcych, takich jak
fundamenty urzadzen poktadowych, elementow pokryw lukowych, ramp, furt, trapodw,
drzwi, barierek, poreczy, schoddw, drabin zgodnie z dokumentacja,

m prefabrykacja, wykonanie i wymiana prostych elementéw rurociggéw kadtuba jednostek
ptywajacych;

B zaleznie od zakresu zadania, moze byé konieczne dokonanie pomiaréw kontrolnych
prefabrykatu i zapisanie wymiaréw w tabeli z dokonaniem oceny zachowania wymaganych
tolerancji wykonawczych.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie monter kadtubéw jednostek ptywajacych powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania obrdébki blach i profili hutniczych;

2) prefabrykowania i montowania kadtuba jednostek ptywajgcych;

3) wykonywania operacji transportowych w procesie budowy kadtuba jednostek ptywajacych;

4) przygotowywania kadtuba jednostek ptywajgcych oraz urzadzen do wodowania;

5) wykonywania prac zwigzanych z remontem Ilub modernizacja kadtuba jednostek
ptywajacych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektdw ksztatcenia na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodéw

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy
Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowy,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczerstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okredla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.
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(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspolne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem s$rodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemow;
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13) wspotpracuje w zespole.

2) Efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawoddéw PKZ(MG.a) i PKZ(MG.i)

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajgcych, $lusarz, kowal, monter
kadtubéw jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk,
technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych,
technik pojazdéw samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdéw
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy,
technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej,
technik goérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik goérnictwa
odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerobki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzagdzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler,
mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzagdzen dzwigowych, technik
mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji
drzewnej, szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzgdzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdzinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdéznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrdébki recznej i maszynowej;

13) rozrdzinia przyrzady pomiarowe stosowane podczas obrébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozrdzinia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm

dotyczacych  rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;
18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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PKZ(MG.i) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: monter kadtubéw
jednostek ptywajacych, technik budowy jednostek ptywajacych
Uczen:

1) postuguje sie nazewnictwem elementédw konstrukcyjnych jednostek ptywajacych i ich
wyposazenia, typow jednostek ptywajgcych, zgodnie z nomenklaturg towarzystw
klasyfikacyjnych, w jezyku polskim i angielskim;

2) stosuje prawa i przestrzega zasad mechaniki technicznej;

3) wykonuje dziatania na sitach, wyznacza obcigzenia i naprezenia w prostych elementach,
oblicza wartosci sit;

4) rozrdzinia elementy kadtuba jednostek ptywajacych;

5) rozrdznia urzadzenia i maszyny jednostek ptywajgcych;

6) rozrdznia systemy instalacji jednostek ptywajgcych;

7) postuguje sie rysunkiem linii teoretycznych kadtuba jednostek ptywajgcych;

8) rozrdznia skroéty rysunkowe stosowane w dokumentacji technicznej;

9) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, dokumentacje traserskg, dokumentacje

technologiczng, dokumentacje materiatowg oraz unifikacje i standardy budowy kadtuba;

10) rozrdzinia narzedzia, przyrzady i urzadzenia oraz oprzyrzadowanie stosowane do budowy
kadtuba jednostek ptywajacych;

11) rozrdznia maszyny i urzgdzenia do ciecia i spawania;

12) rozrdznia prace w zakresie uprawnien | stopnia, zwigzane z cieciem i spawaniem elementéw
kadtuba jednostek ptywajacych;

13) rozpoznaje metody spawania, sposoby przygotowania ztacz i warunki zapewniajgce
wymagang jakos¢ potaczen;

14) rozrdznia maszyny, sprzet oraz metody stosowane podczas obrébki plastycznej materiatéw
i elementdéw konstrukcyjnych i kadtuba jednostek ptywajgcych;

15) rozrdznia sprzet pomiarowy oraz wykonuje pomiary zwigzane z budowg kadtuba jednostek
ptywajacych;

16) rozrdéznia urzadzenia i osprzet przeznaczone do transportu pionowego i poziomego
elementdéw kadtuba jednostek ptywajgcych;

17) rozréznia obiekty, urzadzenia i konstrukcje przeznaczone do wodowania jednostek
ptywajacych;

18) rozrdznia sprzet do prostowania bezudarowego blach i odprezania sekcji po spawaniu;

19) rozrdznia zamkniecia otworéw komunikacyjnych i zamkniecia otworéw tadunkowych;

20) postuguje sie rysunkiem poreczy, uchwytéw, drabin, schodéw, trapdéw, ktadek, podidg
i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach, pompowniach oraz na poktadach;

21) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie
monter kadtubdéw jednostek ptywajacych

MG.22 Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych

1. Wykonywanie obrdébki wstepnej blach i profili hutniczych
Uczen:
1) rozrdinia materiaty hutnicze przeznaczone do budowy, remontu lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajacych;
2) odczytuje opisy hutnicze i atesty towarzystw klasyfikacyjnych;
3) odczytuje dokumentacje materiatowg zwigzang z dystrybucjg materiatéw hutniczych do
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budowy, remontu lub modernizacji jednostek ptywajgcych;

4) rozpoznaje maszyny i urzadzenia ciggu obrobki wstepnej blach i profili hutniczych oraz
stosuje instrukcje ich obstugi;

5) rozpoznaje maszyny, urzadzenia i osprzet do transportu wewnatrzzaktadowego pionowego
i poziomego blach i profili hutniczych na stanowisko obrébki wstepnej;

6) wykonuje prace przygotowawcze do obrdébki wstepnej materiatéw hutniczych;

7) wykonuje opisy blach i profili hutniczych zgodnie z dokumentacjg;

8) rozpoznaje alternatywne sposoby wykonania obrébki wstepnej blach i profili hutniczych;

9) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac na ciggu
wstepnej obrobki blach i profili hutniczych.

2. Wykonywanie elementéw i weztow prefabrykacji wstepnej kadtuba jednostek ptywajacych
Uczen:

1) rozrdznia maszyny i urzadzenia do ciecia blach i profili oraz korzysta z instrukcji ich obstugi;

2) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng i traserska dotyczgcg ciecia elementéw
konstrukcyjnych, w tym blach i profili hutniczych;

3) wykonuje ciecie elementéw konstrukcyjnych;

4) wykonuje opisy elementdw konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie
z dokumentacjg;

5) rozrdznia maszyny i urzadzenia do giecia blach i profili oraz korzysta z instrukcji ich obstugi;

6) odczytuje dokumentacje traserskg i zapisy technologiczne dotyczgce giecia blach i profili
hutniczych;

7) wykonuje oprzyrzagdowanie niezbedne do giecia blach i profili hutniczych;

8) wykonuje giecie blach i profili hutniczych;

9) wykonuje prace w zakresie uprawniend | stopnia zwigzanych z cieciem i spawaniem
elementdéw jednostek ptywajacych;

10) rozrdznia maszyny, urzadzenia, narzedzia i osprzet konieczny do wykonania naprawy lub
modernizacji weztéw konstrukcji kadtubdw jednostek ptywajacych prefabrykacji wstepnej;

11) odczytuje dokumentacje konstrukcyjng, technologiczng i traserskg dotyczacg wykonania
i naprawy weztéw prefabrykacji wstepnej uktadu wigzan kadtuba jednostek ptywajacych;

12) wykonuje operacje zwigzane z prefabrykacjg weztéw prefabrykacji wstepnej;

13) kompletuje elementy konstrukcyjne i wezty prefabrykacji wstepnej wedtug stopni
technologicznego uktadu wigzan kadtuba jednostek ptywajacych;

14) rozrdéznia urzadzenia i osprzet do transportu pionowego i poziomego elementéw
konstrukcyjnych i weztéw prefabrykacji wstepnej;

15) kontroluje procesy ciecia, giecia elementéw konstrukcyjnych oraz wykonania weztéw
prefabrykacji wstepnej zgodnie z wymaganiami dokumentacji konstrukcyjnej,
technologicznej, traserskiej i standardéw budowy, remontu lub modernizacji jednostek
ptywajacych;

16) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac na ciggu
obrdébki blach i profili hutniczych.

3. Prefabrykacja sekcji, montaz blokdw i sekcji kadtuba jednostek ptywajacych
Uczen:
1) odczytuje dokumentacje: konstrukcyjng, traserskg i pomiarowg, dotyczgce prefabrykacji
sekcji i montazu blokéw kadtuba jednostek ptywajacych;
2) rozrdznia stopnie prefabrykacji i montazu sekcji;
3) rozrdznia maszyny, urzgdzenia, sprzet i narzedzia niezbedne do wykonania procesu
prefabrykacji sekcji i montazu blokéw;
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4) wykonuje podbudowe do prefabrykacji sekcji i montazu blokow;

5) wykonuje prace traserskie zwigzane z prefabrykacjg sekcji i montazem blokow;

6) wykonuje ptaty sekcji;

7) wykonuje sekcje ptaskie;

8) wykonuje sekcje przestrzenne;

9) montuje bloki kadtuba jednostek ptywajgcych z sekcji;

10) kompletuje i montuje zbrojenie i wyposazenie sekcji przestrzennych oraz blokéw kadtuba
jednostek ptywajgcych, przewidziane na stopnie budowy, remontu lub modernizacji, zgodnie
z dokumentacjg konstrukcyjng i technologiczng;

11) wykonuje odprezanie i prostowanie sekcji i blokow jednostek ptywajgcych;

12) wykonuje pomiary sekcji i blokdw jednostek ptywajacych;

13) kontroluje zgodnos$¢ wykonania prefabrykacji sekcji i montazu blokéw z dokumentacja
konstrukcyjng, technologiczng i standardami budowy, remontu lub modernizacji kadtuba
jednostek ptywajgcych;

14) wykonuje podbudowe do montazu kadtuba jednostek ptywajacych;

15) wykonuje otwory komunikacyjne w konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych zgodnie
z planem;

16) wykonuje i montuje elementy slusarki jednostek ptywajgcych: poreczy, uchwytdéw, drabin,
schoddw, trapow, ktadek, podidég i podbudowy przejs¢ komunikacyjnych, w sitowniach,
pompowniach oraz na poktadach;

17) wykonuje elementy oraz montuje podfogi oraz gretingi w sitowniach, pompowniach,
pomieszczeniach i poktadach zgodnie z dokumentacjg;

18) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie wykonywania prac
prefabrykacji sekcji, montazu blokéw i sekcji kadtuba jednostek ptywajgcych.

Przemieszczanie sekcji i blokéow kadiuba jednostek ptywajacych transportem

wewnatrzzaktadowym
Uczen:

1) rozrdznia maszyny, urzadzenia oraz osprzet stuzgcy do transportu pionowego i poziomego
sekcji i blokéow kadtuba jednostek ptywajacych;

2) odczytuje dokumentacje technologiczng oprzyrzgdowania oraz instrukcje dotyczace
transportu wewnatrzzaktadowego sekcji i blokéw;

3) montuje uchwyty do przemieszczania i odwracania sekcji i blokéw kadtuba jednostek
ptywajacych;

4) wykonuje i montuje belki technologiczne usztywniajgce sekcje, podpory i inne wzmocnienia
blokéw kadtuba jednostek ptywajacych;

5) zgtasza do badan nieniszczacych i kontroluje jako$s¢ wykonania montazu i spawania
uchwytéw transportowych i innych elementéw konstrukcji sekcji i blokdw zwigzanych
z transportem wewnatrzzaktadowym sekcji i blokéw kadtuba jednostek ptywajacych;

6) wykonuje i montuje oprzyrzgdowanie do transportu i odwracania sekcji i blokéw;

7) postuguje sie bezinwazyjnymi metodami kontroli procesu transportu wewnatrzzaktadowego
oraz odczytuje informacje dotyczace rezultatéw kontroli;

8) bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie przemieszczania sekgcji
blokéw srodkami transportu wewnatrzzaktadowego.

5. Wykonywanie prac zwigzanych z remontem lub modernizacjg kadtuba jednostek ptywajacych
Uczen:

1) wykonuje remont lub modernizacje fundamentdw maszyn i urzadzen;
2) wykonuje remont lub modernizacje konstrukcji kadtuba jednostek ptywajgcych;
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3)
4)

5)

wykonuje remont lub modernizacje fragmentdéw instalacji rurociggow;

wykonuje prace remontowe lub modernizacyjne wyposazenia S$lusarskiego jednostek
ptywajacych;

bierze udziat w analizowaniu ewentualnych zagrozen w trakcie prac zwigzanych z remontem
lub modernizacja.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWOD?ZIE

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie monter kadtubow jednostek ptywajacych powinna
posiadac nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowisko komputerowe dla nauczyciela,
z drukarka, ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska komputerowe dla
uczniow (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podtgczone do sieci
lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programéw biurowych, oprogramowanie do
wykonywania dokumentacji technicznej CAD/CAM (Computer Aided Design/Computer Aided
Manufacturing), wspomagajgce: projektowanie konstrukcji oraz gospodarke materiatowg
ERP (Enterprise Resource Planning) i magazynowg WMS (Warehouse Management System),
stoty o wymiarach 2m x 1m do pracy z rysunkami okretowymi sporzadzonymi w skali 1:10,
modele bryt kadtubéw, dokumentacje okretowg, dokumentacje technologiczng obroébki
elementdw, prefabrykacji i montazu kadtuba jednostek ptywajacych, katalogi unifikacyjne
rozwigzan konstrukcyjnych, standardy wykonania konstrukcji kadtubowych, instrukcje
technologiczne, normy dotyczace rysunku okretowego, przepisy towarzystw
klasyfikacyjnych;

pracownie konstrukcji i technologii budowy okretu, wyposazong w: stanowisko
komputerowe dla nauczyciela, z drukarka i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym,
stanowiska komputerowe dla ucznidw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie
komputery podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, oprogramowanie
wspomagajgce projektowanie konstrukcji oraz opracowanie skutecznej technologii budowy
i remontu lub modernizacji kadtuba jednostek ptywajgcych, wspomagajgce gospodarke
materiatowg oraz magazynowa, programy symulacyjne sitowni okretowej, przyrzady
pomiarowe, modele jednostek ptywajacych i elementdw konstrukcji kadtubdéw, modele
sitowni oraz systeméw okretowych, katalogi unifikacyjne rozwigzan konstrukcyjnych,
budowy, remontu i modernizacji jednostek ptywajacych, dokumentacje technologiczne,
normy dotyczgce budowy jednostek ptywajgcych, przepisy towarzystw klasyfikacyjnych;
warsztaty szkolne lub stoczniowe, wyposazone w: stanowisko przeznaczone do montazu
elementow kadtuba, przyrzady pomiarowe, urzadzenia do transportu wewnatrzzaktadowego
(poziomego i pionowego), urzadzenia do spawania i ciecia (spawarki, transformatory
spawalnicze, urzagdzenia do spawania w ostonie gazéw technicznych, automaty spawalnicze,
urzgdzenia do ciecia recznego plazmg), urzadzenia do ztobkowania, zgrzewarki, narzedzia
i przyrzady do trasowania i obrébki recznej w tym wiertarki, szlifierki, nozyce, pity.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w pracowniach i warsztatach szkolnych, stoczniach
produkcyjnych i remontowych oraz innych podmiotach stanowigcych potencjalne miejsce
zatrudnienia absolwentéw szkot ksztatcgcych w zawodzie.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawodoéw oraz efekty ksztatcenia wspdlne
dla zawoddéw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, stanowigce 420 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawoddéw

MG.22 Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajgcych 600 godz.

" W szkole liczbe godzin ksztalcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach

w sprawie ramowych planéw nauczania dla publicznych szkoét, przewidzianego dla ksztalcenia zawodowego w danym
typie szkoty, zachowujgc minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia:
wspoélnych dla wszystkich zawoddéw i wspdlnych dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych
podbudowe do ksztalcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej
w zawodzie.

5. MOZLIWOSCI UZYSKIWANIA DODATKOWYCH KWALIFIKACJI W RAMACH OBSZARU
KSZTALCENIA

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie monter kadiubdw jednostek ptywajgcych po
potwierdzeniu kwalifikacji MG.22 Wykonywanie i montaz elementédw kadtuba jednostek
ptywajgcych moze uzyska¢ dyplom potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie technik budowy
jednostek ptywajgcych po potwierdzeniu kwalifikacji MG.33 Organizacja budowy i remontu
jednostek ptywajgcych i uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego branzowego.
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