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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika powinien by¢

przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) wykonywania prac zwigzanych z przygotowaniem stanowiska pracy dla prostych czynnosci
mechanicznych, slusarskich;

2) wykonywania prac pomocniczych w zakfadzie mechanicznym $wiadczacym ustugi
mechaniczno-$lusarskie;

3) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z obstugg klientéw w zaktadzie mechanicznym;

4) nabywania umiejetnosci z zakresu kompetencji personalnych, pracy zespotowej,
odpowiedzialnosci za przydzielone zadania;

5) wykonywania prac porzgdkowych na stanowisku pracy oraz na terenie zaktadu mechaniczno
-$lusarskiego;

6) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z montazem, obstugy, demontazem,
czyszczeniem, naprawg, konserwacjg prostych podzespotéw, zespotéw czesci maszyn
i urzadzen prostych, ktére sg odfgczone od zrédta energii;

7) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska
pracy, prostych narzedzi pracy, prostych maszyn i urzgdzen mechanicznych.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji wzawodzie

W zawodzie pracownik pomocniczy mechanika wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Numer Symbol
kwalifikacji ifikacji
. j Ll Nazwa kwalifikacji
(kolejnos¢) z podstawy
w zawodzie programowej
K1 MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen

3. Mozliwosci ksztatcenia wzawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika jest
realizowane w klasach pierwszych 3-letniej szkoty branzowej | stopnia.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$é ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG. 02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen
Ksztatcenie przeznaczone jest wylgcznie dla oséb z niepetnosprawnoscig intelektualng
w stopniu lekkim.
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WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen

1. Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji MG.02
Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen

1.1. Montaz maszyn i urzadzen
Umiejetnos¢ 6) rozpoznaje przyrzqdy pomiarowe i postuguje sie nimi zgodnie z zasadami
eksploatacji, na przyktad:

B rozpoznaje przyrzady pomiarowe do sprawdzania jakosci obrébki recznej;

B rozpoznaje przyrzady pomiarowe do sprawdzania jakosci obrabianych powierzchni;

B rozpoznaje sprawdziany do gwintéw metrycznych;

B rozpoznaje wzorce ksztattu.

Przyktadowe zadanie 1.

Przyrzad do pomiaru gtebokosci przedstawiono na rysunku oznaczonym literg
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Odpowiedz prawidtowa: D.

Umiejetnosc 7) rozpoznaje narzedzia slusarskie stosowane do obrobki recznej, na przyktad:
B okresla zastosowanie podstawowych narzedzi $lusarskich;
B rozpoznaje narzedzia do obrdbki otwordw;
B rozpoznaje narzedzia do ciecia i obréobki metali;
[ ]

rozpoznaje narzedzia do wykonywania gwintow.
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Przyktadowe zadanie 2.

Na rysunku przedstawiono narzedzia skrawajgce stuzgce do q
A. wiercenia.
B. pogtebiania.
C. gwintowania.

D. rozwiercania.

[ |
Odpowiedz prawidtowa: B. ' : C ‘a 1
V'

O

Umiejetnos¢ 8) rozpoznaje narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn

i urzgdzen, na przyktad:

okresla zastosowanie podstawowych narzedzi do montazu i demontazu;

rozpoznaje podstawowe narzedzia do montazu i demontazu potgczen roztgcznych
i nieroztgcznych;

rozpoznaje podstawowe narzedzia do montazu i demontazu fozysk, watéw i osi;

rozpoznaje  podstawowe narzedzia do montazu i demontaiu  prowadnic

i mechanizmdw obrabiarek;

rozpoznaje podstawowe narzedzia do montazu i demontazu mechanizméw napedowych.

Przyktadowe zadanie 3.

Na ktorym rysunku przedstawiono sciggacz do tozysk?
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Odpowiedz prawidtowa: A.

1.2. Obstuga prostych maszyn i urzadzen

Umiejetnosc 6) przestrzega zasad obstugi codziennej i sezonowej maszyn i urzqdzen, na przyktad:

B okresla zakres obstugi codziennej i sezonowej maszyn i urzagdzen;

B przestrzega zasad przegladdw, regulacji, konserwacji, napraw i remontéw.
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Przyktadowe zadanie 4.
Po zakonczonej pracy na tokarce toze nalezy konserwowac

A. nafta.
B. woda.
C. olejem.
D. benzyna.

Odpowiedz prawidtowa: C.
Umiejetnosc 8) rozpoznaje proste czesci maszyn i urzqdzen, na przyktad:
B rozpoznaje czesSci maszyn i urzadzen takie jak: waty i osie;
B rozpoznaje czeSci maszyn i urzadzen takie jak: tozyska i sprzegta, hamulce;
B rozpoznaje czesSci maszyn i urzadzen takie jak: sruby, kliny i sprezyny;
B rozpoznaje rodzaje przektadni zebatych maszyn i urzadzen.

Przyktadowe zadanie 5.
Koto zebate walcowe o zebach prostych przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Odpowiedz prawidtowa: B.
Umiejetnosc¢ 9) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzqdy do rodzaju prostej wykonywanej pracy,
obstugi, na przyktad:
m dobiera materiaty konstrukcyjne do wykonania czesci maszyn i urzadzen;
B dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu potgczen spoczynkowych maszyn
i urzadzen;
B dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu mechanizméw ruchu obrotowego
maszyn i urzadzen;
B dobiera narzedzia i przyrzady do montazu i demontazu mechanizméw napedowych
maszyn i urzadzen;

B dobiera narzedzia i przyrzady do obrébki recznej czesSci maszyn i urzadzen.
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Przyktadowe zadanie 6.
Pokrywa korpusu powinna by¢ dokrecona $rubami M12. Dobierz $rednice wiertta w celu

wykonania otwordéw pod ten gwint? Skorzystaj z danych w tabeli.

Gwint wewnetrzny

Srednica wewnetrzna el

A. f8,5 Oznaczenie [mm]' - wiertta
gwintu Zakres wymiaréw pod gwint

B. 10,2 -
min max

C. f12,0 M 4 3,242 3,422 3,3

D. f14,0 M 6 4,917 5,153 5,0

M8 6,647 6,912 6,8

M 10 8,376 8,676 8,5

M 12 10,106 10,441 10,2

Odpowiedz prawidtowa: B. M14 11,835 12,210 12,0

M 16 13,835 14,210 14,0

1.3. Naprawa i konserwacja elementow maszyn, urzadzen
Umiejetnosc 1) rozpoznaje i rozréznia dokumentacje techniczng maszyn i urzqdzen, na przyktad:

B rozpoznaje elementy dokumentacji montazu maszyn i urzadzen;
rozpoznaje rysunki wykonawcze czesci;

rozpoznaje rysunki ztozeniowe;

wskazuje czesci maszyn i urzgdzen na rysunkach ztozeniowych;

rozpoznaje podstawowe oznaczenia obrébki skrawaniem i obrébki cieplno-chemiczne;.

Przyktadowe zadanie 7.
Ktéry dokument warsztatowy przedstawia rysunek?

A. Karte zabiegowa.
B. Rysunek montazowy.
C. Szkic technologiczny.

D. Rysunek wykonawczy.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc 2) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn i urzqdzen, na przyktad:
B odczytuje z dokumentacji technicznej podstawowe dane i parametry maszyn i urzadzen;
B dobiera na podstawie dokumentacji maszyn i urzadzen parametry techniczne;

m dobiera materiaty eksploatacyjne do konserwacji maszyn i urzagdzen.

Przyktadowe zadanie 8.
Na podstawie danych technicznych wiertarki stotowej, okre$l wartos¢ maksymalnej gtebokosci

wiercenia.

Dane techniczne wiertarki stotowej

A. 15mm 1 | najwieksza $rednica wiercenia 15 mm

B. 90 mm 2 [ najwieksza gtebokos¢ wiercenia 90 mm

C. 110 mm 3 | najwigkszy przesuw po kolumnie 180 mm

D. 180 mm 4 | predkosci obrotowe wrzeciona 3000 obr/min
5 | moc silnika napedowego 0,8 kW
6 | ilos¢ obrotéw silnika 1500 obr/min
7 | ciezar wiertarki z silnikiem ok. 110 kg

Odpowiedz prawidtowa: B.

Umiejetnosc 5) rozpoznaje techniki i metody konserwacji maszyn i urzqdzen, na przyktad:
m okresla podstawowe techniki zabezpieczen antykorozyjnych;
B rozpoznaje narzedzia do czyszczenia powierzchni przed malowaniem;

B rozpoznaje narzedzia do konserwacji elementéw maszyn.

Przyktadowe zadanie 9.
Ktérg operacje slusarskg przedstawiono na rysunku?

A. Pitowanie mechaniczne.
B. Przecinanie ptaskownika.
C. Czyszczenie powierzchni metalu.

D. Piaskowanie powierzchni metalu.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci z kwalifikacji
MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen

Wykonaj montaz dwuramiennego $ciggacza do tozysk na podstawie modelu, ktdry znajduje sie na
stanowisku egzaminacyjnym oraz Rysunku 1 i przeprowadz jego konserwacje. Przed montazem
wykonaj otwory w brakujgcej czesci $ciggacza, oznaczonej cyfrg 4 na Rysunku 1, z przygotowanego
potfabrykatu zgodnie z Rysunkiem 2. Obrébke czesci i montaz Sciggacza wykonaj z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa pracy zwigzanych z uzytkowaniem wiertarki stotowej oraz uzytkowaniem
narzedzi skrawajacych do recznej obrobki metali. Uporzadkuj stanowisko pracy.

3
Y

Przyktadowe parametry 7 Podktadka sprezysta 4 PN/M
Sciggacz rozmiar Wymiar A mm 6 Nakretka 4 PN/M
5 Sruba 4 PN/M
4 tgcznik 4 S235JR
150 150 -
3 Ramie 2 Stal spec.
2 Korpus 1 Stal spec.
Rozstaw (a) 50 — 125 mm 1 Sruba centralna 1 Stal spec.
Efekt at e i
(b()e]g(\)Nn:?n Ugosc ramion Nr. cz. Nazwa czesci Szt. Materiat Nrrys.lub norm | Uwagi
Nazwa wyrobu
Moment skr. 80 Nm Z . . .
Sciqgacz do tozysk dwuramienny

Rysunek 1. Sciggacz do fozysk dwuramienny
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70-07

Uwaga: ostre krawedzie stepi¢

Rysunek 2. tacznik

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegac bed3a 2 rezultaty:

wykonany facznik;

zmontowany sciggacz dwuramienny

oraz

przebieg wykonania tgcznika i montazu $ciggacza.

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego bedg uwzglednia¢:

poprawnos$¢ postugiwania sie narzedziami monterskimi;

poprawnos$é postugiwania sie narzedziami do obroébki recznej;

poprawnos$¢ postugiwania sie wiertarka stotowg;

poprawnos$¢ postugiwania sie przyrzgdami pomiarowymi;

zgodnos$¢ wykonanej obrébki z dokumentacjg i modelem;

kolejnos¢ wykonywanych czynnos$ci montazu;

efekt konserwacji czesci ruchowych sciggacza;

jakos$¢ dziatania Sciggacza po naprawie;

przestrzeganie zasad bezpieczeAstwa i higieny pracy podczas wykonywania naprawy

Sciggacza.

Umiejetnosci z kwalifikacji sprawdzane zadaniem praktycznym:

1. Montaz maszyn i urzadzen

1)
3)

4)
5)

6)

stosuje techniki, metody wykonywania montazu maszyn i urzadzen;

utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do montazu i w czesci
ogolnodostepnej obiektu;

postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;

rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do montazu i demontazu prostych maszyn
i urzadzen;

rozpoznaje przyrzgdy pomiarowe i postuguje sie nimi zgodnie z zasadami eksploatacji;
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7) rozpoznaje narzedzia Slusarskie stosowane do obrébki reczne;j;

8) rozpoznaje narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzadzen;

9) dobiera narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzadzen podczas
prac wykonywanych w zespole;

10) rozpoznaje i stosuje metody prostego montazu maszyn i urzadzen;

11) rozpoznaje i dobiera narzedzia oraz przyrzady do rodzaju wykonywanych prostych prac
montazowych;

12) przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do prostego montazu;

13) wykonuje prosty montaz potaczen;

14) wykonuje prosty montaz zespotdw i mechanizmdéw maszyn i urzadzen;

18) ocenia jako$¢ wykonanego montazu maszyn i urzadzen;

19) postuguje sie prostymi narzedziami, przyrzadami i urzadzeniami podczas montazu maszyn
i urzadzen zgodnie z zasadami BHP i eksploatacji.

2. Obstuga prostych maszyn i urzadzen

1) wykonuje proste czynnosci obstugi maszyn i urzadzen;

2) utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do obstugi maszyn
i urzadzen oraz w czesci ogélnodostepnej obiektu;

3) rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do obstugi prostych maszyn i urzadzen;

8) rozpoznaje proste czesci maszyn i urzadzen;

9) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju prostej wykonywanej pracy, obstugi;

10) wykonuje proste naprawy elementéw i zespotéw maszyn i urzadzen;

11) wykonuje proste prace konserwacyjne maszyn i urzadzen;

12) dokonuje regulacji i probnego uruchomienia maszyn i urzagdzen po wykonaniu czynnosci
obstugowych;

13) ocenia jakos¢ wykonanej obstugi maszyn i urzadzen.

3. Naprawa i konserwacja elementdéw maszyn, urzadzen

1) rozpoznaje i rozréznia dokumentacje techniczng maszyn i urzadzen;

2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen;

3) wykonuje prace naprawcze i konserwacyjne elementéw maszyn, urzadzen;

5) rozpoznaje techniki i metody konserwacji maszyn i urzadzen.

6) konserwuje narzedzia S$Slusarskie stosowane do obrébki recznej podczas napraw
i konserwacji maszyn, urzadzen;

7) wykonuje proste czynnosci naprawcze elementdw maszyn i urzadzen z zachowaniem zasad
BHP;

9) wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementéw maszyn i urzgdzen z zachowaniem zasad
BHP;

10) utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do naprawy i konserwacji
elementow maszyn, urzadzen;

11) ocenia jakos¢ wykonanej naprawy i konserwacji.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn
i urzgdzen moga dotyczyc¢:

B wykonywania prostych elementdw maszyn i urzadzen;

B montazu prostych podzespotéw i zespotéw maszyn i urzadzen;

B naprawiania elementéw prostych maszyn i urzadzen;
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m wykonywania prostych pofgczen elementéw maszyn i urzadzen;
B obstugiwania prostych maszyn i urzadzen;

m konserwowania maszyn i urzadzen.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA  KSZTALCENIA W ZAWODZIE PRACOWNIK POMOCNICZY
MECHANIKA - 932916

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika powinien by¢
przygotowany do wykonywania nastepujgcych zadarzawodowych:

1) wykonywania prac zwigzanych z przygotowaniem stanowiska pracy dla prostych czynnosci
mechanicznych, slusarskich;

2) wykonywania prac pomocniczych w zaktadzie mechanicznym $wiadczacym ustugi
mechaniczno-$lusarskie;

3) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z obstugg klientéw w zaktadzie mechanicznym;

4) nabywania umiejetnosci z zakresu kompetencji personalnych, pracy zespotowe;j,
odpowiedzialnosci za przydzielone zadania;

5) wykonywania prac porzadkowych na stanowisku pracy oraz na terenie zakfadu
mechaniczno-s$lusarskiego;

6) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z montazem, obstugg, demontazem,
czyszczeniem, naprawg, konserwacjg prostych podzespotow, zespotdw czesSci maszyn
i urzadzen prostych, ktére sg odfgczone od zrédta energii;

7) wykonywania prac pomocniczych zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska
pracy, prostych narzedzi pracy, prostych maszyn i urzagdzen mechanicznych.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych niezbedne jest osiggniecie zaktadanych
efektow ksztatcenia na ktore sktadajg sie:

1) Efekty ksztatcenia wspolne dla wszystkich zawodow

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:

1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowsy,
ochrong srodowiska i ergonomig;

2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w Srodowisku pracy;

6) okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka;

7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujagcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
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9)

10)

(PDG).
Uczen:

1)
2)

3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalno$ci gospodarczej

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:

1)
2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem sSrodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krétkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w sSrodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:

1)
2)
3)
4)
5)
6)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzgdzac¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;
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7) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;

8) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
9) przestrzega tajemnicy zawodowej;

10) negocjuje warunki porozumien;

11) jest komunikatywny;

12) stosuje metody i techniki rozwigzywania probleméw;
13) wspotpracuje w zespole.

2) Efekty ksztatcenia wspodlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gorniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub
grupie zawoddéw PKZ(MG.v)

PKZ(MG.v) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: pracownik
pomocniczy mechanika, pracownik pomocniczy $lusarza

Uczen:

1) sporzadza odrecznie proste szkice i rysunkitechniczne;

2) sporzadza proste rysunki techniczne z wykorzystaniem programéw komputerowych;
3) rozpoznaje rodzaje czesci maszyn, potgczen;

4) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przedkorozjg;

5) okresla wtasciwosci metali i tworzyw sztucznych;

6) rozrdznia techniki i metody wytwarzania cze$ci maszyn iurzadzen;

7) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obrébki recznej imaszynowej;
8) rozrdznia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

9) okresla budowe i dziatanie maszyn i urzadzen;

10) dobiera przyrzady pomiarowe do pomiaréw;

11) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.

3) Efekty ksztatcenia wiasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie
pracownik pomocniczy mechanika

MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzadzen

1. Montaz maszyn i urzadzen
Uczen:

1) stosuje techniki, metody wykonywania montazu maszyn iurzadzen;

2) korzysta ze s$rodkéw transportu wewnetrznego i sktadowania materiatéw w zaktadzie
mechanicznym;

3) utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do montazu i w czesci
ogdlnodostepnejobiektu;

4) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn iurzadzen;

5) rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do montazu i demontazu prostych maszyn
i urzadzen;

6) rozpoznaje przyrzady pomiarowe i postuguje sie nimi zgodnie z zasadami eksploatacji;

7) rozpoznaje narzedzia Slusarskie stosowane do obrdbkirecznej;

8) rozpoznaje narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzadzen;
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9) dobiera narzedzia stosowane do montazu i demontazu prostych maszyn i urzgdzen podczas
prac wykonywanych wzespole;

10) rozpoznaje i stosuje metody prostego montazu maszyn iurzadzen;

11) rozpoznaje i dobiera narzedzia oraz przyrzady do rodzaju wykonywanych prostych prac
montazowych;

12) przygotowuje czesci maszyn i urzadzen do prostego montazu;

13) wykonuje prosty montaz potgczen;

14) wykonuje prosty montaz zespotéw i mechanizméw maszyn iurzadzen;

15) stosuje techniki, metody wykonywania montazu uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych
maszyn i urzadzen;

16) dobiera narzedzia stosowane do montazu i demontazu uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzadzen podczas prac wykonywanych w zespole;

17) wykonuje prosty montaz uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych maszyn i urzadzen;

18) ocenia jakos¢ wykonanego montazu maszyn iurzadzen;

19) postuguje sie prostymi narzedziami, przyrzagdami i urzagdzeniami podczas montazu maszyn
i urzadzen zgodnie z zasadami BHP ieksploatacji.

2. Obstuga prostych maszyn i urzadzen

Uczen:

1) wykonuje proste czynnosci obstugi maszyn iurzadzen;

2) utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do obstugi maszyn
i urzadzen oraz w czesci ogélnodostepnejobiektu;

3) rozpoznaje wyposazenie stanowiska roboczego do obstugi prostych maszyn i urzagdzen;

4) rozpoznaje procesy eksploatacyjne maszyn iurzadzen;

5) okredla przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen;

6) przestrzega zasad obstugi codziennej i sezonowej maszyn iurzadzen;

7) dobiera narzedzia podczas wykonywania w zespole obstugi maszyn i urzadzen;

8) rozpoznaje proste czesci maszyn iurzadzen;

9) dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do rodzaju prostej wykonywanej pracy, obstugi;

10) wykonuje proste naprawy elementdow i zespotdw maszyn iurzadzen;

11) wykonuje proste prace konserwacyjne maszyn i urzadzen;

12) dokonuje regulacji i probnego uruchomienia maszyn i urzadzen po wykonaniu czynnosci
obstugowych;

13) ocenia jakos¢ wykonanej obstugi maszyn iurzadzen.

3. Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen
Uczen:

1) rozpoznaje i rozréznia dokumentacje techniczng maszyn iurzadzen;

2) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn iurzadzen;

3) wykonuje prace naprawcze i konserwacyjne elementdw maszyn, urzadzen;

4) ocenia stan techniczny prostych elementdw maszyn, urzadzen;

5) rozpoznaje techniki i metody konserwacji maszyn iurzadzen.

6) konserwuje narzedzia S$lusarskie stosowane do obrdébki recznej podczas napraw
i konserwacji maszyn, urzadzen;

7) wykonuje proste czynnosci naprawcze elementdw maszyn i urzgdzen z zachowaniem zasad
BHP;
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8)

9)

dobiera narzedzia podczas wykonywania w zespole prac konserwacyjno-naprawczych
maszyn i urzgdzen

wykonuje zabezpieczenia antykorozyjne elementéw maszyn i urzadzen z zachowaniem zasad
BHP;

10) utrzymuje czystos¢ i porzadek na stanowisku pracy przeznaczonym do naprawy i konserwacji

elementdw maszyn, urzadzen;

11) ocenia jakos¢ wykonanej naprawy i konserwacji.

3. WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika, w ramach efektéw

ksztatcenia wspdélnych dla wszystkich zawoddw, realizuje wytgcznie czesé tych efektéw dotyczaca

bezpieczenstwa i higieny pracy (BHP) w zakresie pkt 1, 3, 7 i 8 oraz kompetencji personalnych
i spotecznych (KPS) w zakresie pkt 1, 2, 6, 8 13.

Szkota podejmujaca ksztatcenie w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika powinna posiadac

nastepujgce pomieszczenia dydaktyczne:

1)

2)

3)

pracownie rysunku technicznego odrecznego. wyposazong w: stanowisko komputerowe dla
nauczyciela, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem multimedialnym, stanowiska
komputerowe dla ucznidéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery
podtgczone do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, pakiet programoéw biurowych,
program do wykonywania rysunku technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania
wyobrazni przestrzennej, normy dotyczagce zasad wykonywania rysunku technicznego
maszynowego;

pracownie technologii, wyposazong w: modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen,
elementy uktadow hydraulicznych i pneumatycznych, prébki materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych, narzedzia i przyrzady pomiarowe, elementy maszyn i urzgdzen, narzedzia
do montazu, dokumentacje techniczng oraz katalogi maszyn i narzedzi, instrukcje obstugi
maszyn iurzadzen;

warsztaty szkolne, wyposazone w: maszyny i urzadzenia, stoty Slusarskie (jeden stét dla
jednego ucznia), urzadzenia i przyrzady do prac montazowych, urzgdzenia dzwigowe
i transportu wewnetrznego, narzedzia i urzgdzenia do mycia i konserwacji, prasy montazowe
z oprzyrzagdowaniem (jedna prasa dla czterech ucznidw), wiertarke stotowg, szlifierke
ostrzatke, przyrzady traserskie, przyrzady pomiarowe, narzedzia do obrébki recznej
i maszynowej skrawaniem, narzedzia monterskie, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen,
poradniki zawodowe, dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen, srodki ochrony
indywidualne;.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywac sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach

ksztatcenia ustawicznego, placdwkach ksztatcenia praktycznego oraz podmiotach stanowigcych

potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdow szkot ksztatcgecych w zawodzie.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTAtCENIAZAWODOWEGO:)

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddw oraz efekty ksztatcenia
wspdlne dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, 150 godz.
stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodow

MG.02 Montaz i obstuga prostych maszyn i urzqdzen 900 godz.

1) W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowac¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddéw i wspdlnych
dla zawoddw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz
wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
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