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WSTEP

Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie jest podzielony na dwie czesci:

B pierwsza zawiera informacje ogdlne o zawodzie oraz mozliwosci dalszego ksztatcenia
w zawodzie, uzupetniania wyksztatcenia w réznych formach,
m druga zawiera wymagania egzaminacyjne z przyktadami zadan oraz podstawe programowg
dla zawodu.
Do kazdej kwalifikacji, do kazdego zestawu efektéw ksztatcenia, zostaty wybrane umiejetnosci
reprezentatywne dla zawodu. Do tych umiejetnosci przypisano najwazniejsze wymagania ogdlne
jako rozwiniecia oraz zamieszczono przyktadowe zadanie z podang odpowiedzig prawidtowas.

Zamieszczony jest rowniez przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych
umiejetnosci z kwalifikacji w zawodzie.

Zadania w informatorze nie wyczerpujg wszystkich przyktadowych zadan, ktére moga wystgpié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu
ksztatcenia w zawodzie, a ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania
opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie.

Egzamin potwierdzajacy kwalifikacje w zawodzie jest przeprowadzany:

a. z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub w zawodach zgodnie
z klasyfikacjg zawoddéw szkolnictwa zawodowego,

b. na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodach.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumieé¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw
oczekiwanych efektdw ksztatcenia, ktérych osiggniecie potwierdza $wiadectwo wydane przez
okregowa komisje egzaminacyjng, po zdaniu egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie
w zakresie jednej kwalifikacji.

Cze$¢ pisemna egzaminu trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu skfadajgcego sie
z 40 zadan zamknietych, zawierajgcych cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest
prawidtowa. Mozna uzyska¢ max. 40 punktéw. Czes¢ pisemna egzaminu jest przeprowadzana
z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu lub arkuszy i kart
odpowiedzi.

Cze$é¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana w formie zadania praktycznego i polega
na wykonaniu przez zdajgcego zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym
na stanowisku egzaminacyjnym. Czes¢ praktyczna egzaminu jest przeprowadzana wedtug modelu
(formy):

a. w (wykonanie) — gdy rezultatem koricowym jest wyrdb lub ustuga,

b. wk (wykonanie przy komputerze) — gdy rezultatem koncowym jest wyrdb lub ustuga,
uzyskana z wykorzystaniem komputera,

c. d(dokumentacja)— gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,

d. dk (dokumentacja przy komputerze) — gdy jedynym rezultatem koricowym jest
dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

Oczekiwane rezultaty zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora w trakcie trwania egzaminu lub
po jego zakonczeniu, zgodnie z podanymi kryteriami.
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Przed przystgpieniem do dalszej lektury Informatora warto zapoznaé sie z ogdlnymi zasadami
obowigzujgcymi na egzaminie potwierdzajagcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego
2017/2018. Sg one okresSlone w ustawie o systemie osSwiaty z dnia 7 wrzesnia 1991 r.
(j.t. Dz. U. z 2016 r., poz.1943 ze zm.) oraz W rozporzqdzeniu Ministra Edukacji Narodowej
z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegotowych warunkow i sposobu przeprowadzania egzaminu
potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie oraz w formie skréconej w czesci ogdlnej Informatora
0 egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie od roku szkolnego 2017/2018, dostepnego na
stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.edu.pl) oraz na stronach

internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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INFORMACIE O ZAWODZIE

1. Zadania zawodowe
Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie szkutnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania
nastepujacych zadan zawodowych:
1) wykonanie modeli, form poszczegdlnych elementéw todzi i jachtu zgodnych z wymiarami
projektowymi;
2) wykonanie elementdw fodzi i jachtu;
3) montowanie elementéw konstrukcyjnych, osprzetu poktadowego, zaglowego oraz
wyposazenia;
4) wykonywania prac remontowych i konserwacyjnych todzi i jachtéw;
5) mocowanie elementdw instalacji todzi i jachtéw.

2. Wyodrebnienie kwalifikacji w zawodzie

W zawodzie szkutnik wyodrebniono jedng kwalifikacje.

Nu.rr.mer .. Symbol kwalifikacji
kwalifikacji el
.. z podstawy Nazwa kwalifikacji
(kolejnosg) rogramowei
w zawodzie prog )
K1 MG.29 Wykonywanie robot szkutniczych

3. Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2017/2018 ksztatcenie w zawodzie szkutnik jest realizowane w klasach | 3-letniej
szkoty branzowej | stopnia.

Od dnia 1 stycznia 2020 r. przewidziano mozliwo$¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych w zakresie kwalifikacji MG.29 Wykonywanie robot szkutniczych
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WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja K1

MG.29. Wykonywanie robdt szkutniczych

1. Przykiady zadan do czesci pisemnej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji MG.29. Wykonywanie robot szkutniczych

1.1. Wykonywanie elementéw tfodzi i jachtéw
Umiejetnos¢ 1) wykonuje pomiary miedzyoperacyjne i korncowe wykonanych elementéw, na
przyktad:
B rozréznia przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiaréw miedzyoperacyjnych
i koncowych wykonanych elementéw kadtuba todzi i jachtéw, takie jak: suwmiarka,
mikrometr, waga, termometr, higrometr, pirometr, tachometr, dalmierz laserowy,
m dobiera przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiaréw miedzyoperacyjnych
i koncowych wykonanego kadtuba takich jak: wymiary geometryczne kadtuba, masa
wykonanego elementu kadtuba, objetos¢ komodr balastowych, zbiornikdow: np. paliwa, wody,
Srednic tacznikéw; temperatury zywicy,
m stosuje instrukcje obstugi urzadzen pomiarowych, takich jak: higrometr, pirometr,
tachometr, dalmierz laserowy.

Przyktadowe zadanie 1.
Do wykonania pomiaru temperatury zywicy poliestrowej stosowanej do laminowania uzywa sie
A. pirometru.
B. higrometru.
C. manometru.
D. wakuometru.
Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc¢ 3) dobiera materiaty stosowane do produkcji elementow fodzi i jachtéw, na przyktad:

B rozréznia materiaty stosowane do produkcji elementdéw todzi i jachtow, takie jak: aluminium,
stal nierdzewna, drewno, materiaty drewnopochodne (np.: sklejka, ptyta stolarska, ptyta
OSB); tworzywa sztuczne (np.: PP, ABS, PE, PVC, PC) wtékna szklane, maty szklane; zywice
epoksydowe, poliestrowe, fenolowe,

B okre$la wifasciwosci materiatéw  stosowanych do produkcji elementéw todzi
i jachtow, np.: czas utwardzania, odpornos¢ na temperature w przypadku stosowanych
Zywic,

B dobiera materiaty stosowane w produkcji elementow todzi i jachtéw w zaleznosci od
parametréow technicznych, takich jak: rodzaj jachtu lub todzi, wymiary kadtuba, maksymalna
predkosé, rodzaj napedu,
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dobiera materiaty stosowane do produkcji elementow todzi i jachtow w zaleznosci od etapu
procesu technologicznego, np.: dobiera materialy do wykonania form elementéw
laminowanych, dobiera materiaty do laminacji.

Przyktadowe zadanie 2.

W laminacie wykonanym metodg naktadania jako warstwy nosne stosuje sie

A.
B.
C.

maty szklane.
maty gumowe.

pianki poliuretanowe.

D. wtékna z polichlorku winylu.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnos¢ 4) dobiera maszyny, urzqdzenia i narzedzia do wykonywania elementow todzi

i jachtow, na przyktad:

rozréznia maszyny, urzadzenia i narzedzia stosowane do wykonywania elementéw todzi
i jachtéw, takie jak: pompy prézniowe, stacje do natryskiwania, gietarki, pity, prasy, frezarki,
wiertarki,

rozréznia elementy maszyn i urzadzen takie jak: odwadniacze, filtry, dysze, silniki
elektryczne, silniki pneumatyczne, przektadnie, przewody elektryczne, przewody
pneumatyczne,

dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonywania okreslonych operacji
technologicznych takich jak: szlifowanie, polerowanie, laminowanie, wiercenie, odpylanie,

malowanie, klejenie, ciecie i spawanie.

Przyktadowe zadanie 3.

Urzadzenia przedstawionego na rysunku uzywa sie do

A.
B.
C.
D.

naktadania separatora na forme do laminowania.
czyszczenia gotowych laminatéw metodg piaskowania.
sptukiwania resztek wiékien szklanych z gotowych elementéw laminowanych.

naktadania zywicy i cietych widkien szklanych w procesie laminowania natryskowego.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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1.2. Montowanie wyposazenia todzi i jachtow
Umiejetnosc 2) identyfikuje elementy instalacji todzi i jachtow, na przyktad:

rozréznia instalacje todzi i jachtéw takie jak: instalacja wodno-kanalizacyjna, instalacja
wentylacyjna, instalacja elektryczna.

rozpoznaje elementy instalacji elektrycznej todzi i jachtow takie jak: rozdzielnia elektryczna,
zabezpieczenia nadprgdowe, wigczniki, oprawy oswietleniowe, akumulatory.

rozpoznaje elementy instalacji wodno-kanalizacyjnej fodzi i jachtéw, takie jak: zbiorniki wody
i fekalidw, pompy obiegowe, filtry, odpowietrzacze, czujniki poziomu cieczy.

rozpoznaje elementy instalacji paliwowej todzi i jachtéw, takie jak: odwadniacze, filtry,
zawory zwrotne, szybkoztgcza, pompy paliwowe, przewody paliwowe, wskazniki poziomu
paliwa.

rozpoznaje elementy instalacji gazowej fodzi i jachtow, takie jak: reduktory, rozdzielacze,
butle gazowe, zawory odcinajgce.

rozpoznaje elementy instalacji wentylacyjnej fodzi i jachtéw takie jak: wentylatory, zasuwy

powietrzne, kratki wentylacyjne, kanaty wentylacyjne.

Przyktadowe zadanie 5.
Na ilustracji przedstawiono

A.
B.
C.
D.

wentylator. | )
filtr paliwa.

|
-

zawor zwrotny.

czujnik poziomu cieczy.

Odpowiedz prawidtowa: A

Umiejetnosc 6) kompletuje na podstawie dokumentacji osprzet poktadowy i zaglowy, na przyktad:

rozrdoznia osprzet poktadowy i jachtowy, taki jak: windy kotwiczne, kabestany, luki, dekle,
windy, bloki,

dobiera na podstawie dokumentacji osprzet poktadowy i zaglowy, taki jak: manetki,
pantografy, kota sterowe, drabinki, relingi, trapy, rumple,

wykonuje na podstawie dokumentacji zestawienia ilosci potrzebnych elementéw osprzetu
pokfadowego i zaglowego, takich jak: kausze, stopery, knagi, szekle, odbijacze, bloki

wiolinowe, napinacze want, kretliki, prowadnice, mieszki ostonowe,

Przyktadowe zadanie 6.

Na ktorej ilustracji przedstawiono pétkluze?

D.

Odpowiedz prawidtowa: D.
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Umiejetnos¢ 7) montuje osprzet poktadowy, zaglowy i elementy wyposazenia todzi i jachtu, na

przyktad:

rozréznia rodzaje mocowan osprzetu poktadowego, zaglowego i elementdw wyposazenia
todzi i jachtu, takie jak: klejone, srubowe, nitowane,

okresla miejsca montazu osprzetu poktadowego, zaglowego i elementéw wyposazenia todzi
i jachtu na podstawie dokumentacji produkcyjnej i przepisow dotyczacych zeglugi,

stosuje zasady montazu osprzetu poktadowego, zaglowego i elementéw wyposazenia todzi
i jachtu w zaleznosci od miejsca montazu, np.: w kadtubie ponizej linii wodnej,

w kadtubie powyzej linii wodnej, na grodziach wewnetrznych, kokpicie, nadbudoéwce,

Przyktadowe zadanie 7.

Na lewej burcie jachtu zaglowego nalezy zamontowa¢ Swiatto nawigacyjne barwy

A.
B.
C.
D.

czerwonej skierowane w przdd kadtuba jachtu.
biatej skierowane w przdd kadtuba jachtu.
zielonej skierowane w tyt kadtuba jachtu.

26ttej skierowane w tyt kadtuba jachtu.

Odpowiedz prawidtowa: A.

1.3. Wykonywanie prac remontowych todzi i jachtow
Umiejetnosc 2) okresla zakres koniecznych prac konserwacyjno-naprawczych, na przyktad:

okresla zakres prac konserwacyjno-naprawczych w zaleznosci od rodzaju okreslonych
elementow kadtuba todzi i jachtow oraz osprzetu poktadowego i zaglowego;

okresla zakres prac konserwacyjno-naprawczych w zaleznosci od rodzaju uszkodzenia
i niesprawnosci okreslonych elementdéw kadtuba todzi i jachtéw oraz osprzetu poktadowego
i zaglowego;

okresla sposoby usuwania niesprawnosci i uszkodzen elementéw kadtuba todzi
i jachtéw oraz zainstalowanego osprzetu poktadowego i zaglowego;

szacuje koszty naprawy Ilub wymiany uszkodzonych elementéw kadtuba todzi

i jachtow oraz osprzetu poktadowego i zaglowego;

Przyktadowe zadanie 8.
Naprawe dtugiego pekniecia kadtuba jachtu wykonanego z laminatéw na bazie zywicy poliestrowe;j

nalezy rozpoczaé od

A
B.
C.

natozenia zelkotu do wyréwnania powierzchni pekniecia.
wywiercenia w kadtubie otwordw o Srednicy okoto 4 mm na koncach pekniecia.
odttuszczenia i osuszenia powierzchni wewnetrznej i zewnetrznej kadtuba po obu stronach

pekniecia.

. zeszlifowania wewnetrznej i zewnetrznej powierzchni kadtuba po obu stronach pekniecia na

szerokosci 2 cm

Odpowiedz prawidtowa: B.
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Umiejetnosc¢ 4) dobiera materiaty, urzqdzenia i narzedzia w celu dokonania prac konserwacyjno-

naprawczych, na przyktad:

rozréznia materiaty stosowane w pracach konserwacyjno-naprawczych takie jak: zelkoty,
topkoty, zywice, maty, wypetniacze, rozpuszczalniki, wtdkna, rozdzielacze,

dobiera materiaty do wykonania okreslonych prac konserwacyjno-naprawczych takich jak:
wykonanie zabezpieczen antykorozyjnych elementéw metalowych (np.: relingdw, masztéw,
bomdéw, ram bulajéw) zapobieganie  powstawaniu  odbarwien  elementow
drewnopochodnych, wykonywanie impregnacji tkanin, usuwanie plesni (np.: z bimini,
masztow, materacow),

rozrdznia urzadzenia i narzedzia uzywane do prac konserwacyjno-naprawczych takie jak:
polerki, szlifierki, pity, nozyce,

dobiera urzgdzenia i narzedzia do wykonania okreslonych prac konserwacyjno-naprawczych,
elementéw todzi i jachtéw oraz wyposazenia, takich jak: wykonanie zabezpieczen
antykorozyjnych elementéw metalowych (np.: relingdw, masztéw, bomdéw, ram bulajow)
zapobieganie powstawaniu odbarwien elementéw drewnopochodnych, wykonywanie
impregnacji tkanin, usuwanie plesni (np.: z bimini, masztéw, materacy), usuwanie pekniec

i odpryskéw elementéw laminowanych, usuwanie przeciekéw.

Przyktadowe zadanie 8.

Do konserwacji poktadu kapielowego na jachcie, ktdry jest wykonany z drewna tekowego stosuje sie

A. olej tekowy.

B.
C.

farbe olejna.

olej silikonowy.

D. farbe emulsyjna.

Odpowiedz prawidtowa: A.

Umiejetnosc 7) wykonuje warstwy przeciwporostowe i antyosmozowe na kadtubie, na przyktad:

ocenia stan powtoki antyporostowej;

rozréznia rodzaje farb antyporostowych, np.: antyfouling twardy, antyfouling miekki
(ablacyjny), samopolerujacy,

dobiera farby spowalniajgce osiadanie glondw i skorupiakow na elementach kadtubow
znajdujacych sie ponizej linii wody w zaleznosci od: predkosci ptywania jachtu, rodzaju
akwenu, po ktérym ptywa jacht, materiatu z jakiego wykonany jest kadtub jachtu lub todzi,
stosuje zasady wykonywania warstw przeciwporostowych na kadtubach todzi
i jachtow,

stosuje zasady wykonywania warstw antyosmozowych na kadtubach todzi i jachtéw takich

jak: warstwa barierowa, warstwa maty proszkowej, warstwa zelkotu.
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Przyktadowe zadanie 9.

W celu zabezpieczenia kadtuba jachtu wykonanego z laminatdw przed porastaniem glonami

i skorupiakami antyfouling twardy naktada sie na

A.
B.

powierzchnie kadtuba po przeszlifowaniu, odpyleniu i odttuszczeniu jego powierzchni.

na warstwe antyfoulingu miekkiego, natozong na kadtub po przeszlifowaniu, odpyleniu
i odttuszczeniu jego powierzchni.

na warstwe topkotu, natozong na kadtub po przeszlifowaniu, odpyleniu

i odttuszczeniu jego powierzchni.

. na powierzchnie zelkotu, natozong na kadtub po przeszlifowaniu, odpyleniu

i odttuszczeniu jego powierzchni.

Odpowiedz prawidtowa: B.
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2. Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji MG.29 Wykonywanie robot szkutniczych

Wykonaj laminowany element usztywniajacy kadtub jachtu z maty szklanej i zywicy poliestrowej
dwusktadnikowej zgodnie z rysunkiem wykonawczym i warunkami technicznymi przy uzyciu formy
do laminacji. Forme nalezy wykonaé z przygotowanych na stanowisku egzaminacyjnym sklejki
i listewek.

Laminat wykonaj z trzech warstw maty szklanej o gramaturze 150 g/mz. Dobierz materiaty
i narzedzia do wykonania formy i elementu usztywniajacego kadtub jachtu i zapisz ich nazwy
w przygotowanej w arkuszu egzaminacyjnym tabeli.

Po wykonaniu formy do laminacji pokryj jg separatorem Po natozeniu separatora zgtos
przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki gotowos¢ do wykonania laminowania. Po uzyskaniu
zgody przewodniczgcego ZN wykonaj element usztywniajgcy kadtub jachtu.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zalecen producentdw materiatéw oraz zasad organizacji
pracy, przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony srodowiska oraz przeciwpozarowych.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

500 400

Rysunek wykonawczy elementu usztywniajgcego kadtub jachtu
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Warunki techniczne wykonania elementu usztywniajacego kadtub jachtu

(fragment)
Dopuszczalne odchytki dla elementu
Wartosci odchytek usztywniajacego
[mm]
Odchylenie na dtugosci elementu 13
Odchylenie na szerokosci elementu 13
Odchylenie na wysokosci elementu 12

Tabela: Wykaz materiatow i narzedzi do wykonania formy i elementu usztywniajagcego kadtub
jachtu

Lp. Wykaz materiatow

Wykaz materiatéw do wykonania formy do laminacji

Wykaz materiatow do wykonania elementu laminowanego

Lp. Wykaz narzedzi

Wykaz narzedzi niezbednych do wykonania formy

Wykaz narzedzi niezbednych do wykonania elementu laminowanego

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac beda 3 rezultaty:
wykaz materiatéw i narzedzi niezbednych do wykonania formy i elementu usztywniajgcego

kadtub jachtu
- wykonana forma do laminacji elementu usztywniajgcego kadtub jachtu
- wykonany laminowany element usztywniajgcy kadtub jachtu
oraz

przebieg wykonania procesu laminacji.
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Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢:
m zgodnos$¢ wykonanej formy do laminacji z rysunkiem wykonawczym elementu co do

wymiarow i ksztattu;

m zgodnos$¢ przygotowania formy do laminacji z wymogami technologicznymi i warunkami
technicznymi.

m zgodnos$¢ przygotowania maty szklanej oraz zywicy poliestrowej z instrukcjg producentéw
i warunkami technicznymi.

m zgodnos¢ wykonania procesu laminacji z wymogami technologicznymi;

m doktadnos$¢ i estetyke wykonania laminowanego elementu usztywniajgcego kadtub jachtu.

B przestrzeganie przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony s$rodowiska
i przeciwpozarowych na kazdym etapie wykonywania laminowanego elementu

usztywniajgcego kadtub jachtu.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym
1) wykonuje pomiary miedzyoperacyjne i koncowe wykonanych elementéw;

6) wykonuje i przygotowuje modele oraz formy do produkcji elementéw todzi i jachtow;

7) przygotowuje materiaty do produkcji kadtubow i elementéw wyposazenia;

8) obstuguje maszyny, urzadzenia i postuguje sie narzedziami do wykonywania elementéw todzi
i jachtow;

9) wykonuje klejenie elementéw z drewna litego, tworzyw drzewnych i tworzyw sztucznych

oraz ich laminowanie;

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MG.29 Wykonywanie robdt szkutniczych mogg
dotyczy¢:
® wykonywania modeli, form innych elementéw todzi i jachtéw;
wykonywania innych elementéw todzi i jachtu;
montazu osprzetu poktadowego lub zaglowego;
wykonywania prac remontowych i konserwacyjnych todzi i jachtéw;
montazu elementdw konstrukcyjnych todzi i jachtéw;

montazu elementdw wyposazenia fodzi i jachtow;

mocowania elementdéw instalacji lodzi i jachtéw.
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PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTAtCENIA W ZAWODZIE SZKUTNIK 711504

1. CELE KSZTAtCENIA W ZAWODZIE

Absolwent szkoty ksztatcgcej w zawodzie szkutnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania

nastepujacych zadan zawodowych:

1)

2)
3)

4)
5)

wykonanie modeli, form poszczegdlnych elementéw todzi i jachtu zgodnych z wymiarami
projektowymi;

wykonanie elementéw todzi i jachtu;

montowanie elementéw konstrukcyjnych, osprzetu poktadowego, zaglowego oraz
wyposazenia;

wykonywania prac remontowych i konserwacyjnych todzi i jachtéw;

mocowanie elementéw instalacji todzi i jachtéw.

2. EFEKTY KSZTALCENIA

Do wykonywania wyzej wymienionych zadan zawodowych jest niezbedne osiggniecie zaktadanych

efektdw ksztatcenia, na ktére sktadaja sie:

1) Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodoéw;

(BHP). Bezpieczenstwo i higiena pracy

Uczen:
1)

2)
3)
4)
5)
6)

7)

8)
9)

10)

(PDG).

Uczen:
1)
2)

rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarows,
ochrong srodowiska i ergonomig;

rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy
i ochrony srodowiska w Polsce;

okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy;

przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane
z wykonywaniem zadan zawodowych;

okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikdéw w srodowisku pracy;
okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm cztowieka;

organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;
przestrzega zasad bezpieczestwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczace
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach
zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarcze;j

stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;
stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczgce ochrony danych osobowych oraz
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3)
4)
5)
6)
7)

8)
9)

10)
11)
12)
13)

przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

stosuje przepisy prawa dotyczgce prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;
analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej;

prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajace
prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

planuje dziatania zwigzane z wprowadzaniem innowacyjnych rozwigzan;

stosuje zasady normalizacji;

optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarcze;j.

(JOZ). Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo

Uczen:
1)

2)
3)
4)

5)

postuguje sie zasobem srodkéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych
oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych
artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

analizuje i interpretuje krdtkie teksty pisemne dotyczgce wykonywania typowych czynnosci
zawodowych;

formutuje krétkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce
komunikowanie sie w $rodowisku pracy;

korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

(KPS). Kompetencje personalne i spoteczne

Uczen:
1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)
10)
11)
12)
13)

przestrzega zasad kultury i etyki;

jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;
potrafi planowac dziatania i zarzagdza¢ czasem;
przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

ponosi odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania;
jest otwarty na zmiany;

stosuje techniki radzenia sobie ze stresem;
aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;
przestrzega tajemnicy zawodowej;

negocjuje warunki porozumien;

jest komunikatywny;

stosuje metody i techniki rozwigzywania problemoéw;
wspotpracuje w zespole.
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2) Efekty ksztatcenia wspdlne dla zawodéw w ramach obszaru mechanicznego
i gérniczo-hutniczego, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie
zawodow PKZ(MG.a) i PKZ(MG.p);

PKZ(MG.a) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodach: mechanik-operator
pojazdow i maszyn rolniczych, zegarmistrz, optyk-mechanik, mechanik precyzyjny, mechanik
automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych, mechanik-monter maszyn i urzadzen,
mechanik pojazdéw samochodowych, operator obrabiarek skrawajacych, slusarz, kowal, monter
kadtubow jednostek ptywajacych, blacharz samochodowy, blacharz, lakiernik, technik optyk,
technik mechanik lotniczy, technik mechanik okretowy, technik budowy jednostek ptywajacych,
technik pojazdéow samochodowych, technik mechanik, elektromechanik pojazdow
samochodowych, technik transportu drogowego, technik energetyk, modelarz odlewniczy,
technik wiertnik, wiertacz, technik goérnictwa podziemnego, gornik eksploatacji podziemnej,
technik goérnictwa otworowego, gornik eksploatacji otworowej, technik goérnictwa
odkrywkowego, gérnik odkrywkowej eksploatacji zt6z, technik przerobki kopalin statych, technik
odlewnik, technik hutnik, operator maszyn i urzadzen odlewniczych, operator maszyn i urzagdzen
hutniczych, operator maszyn i urzadzen do przetwdrstwa tworzyw sztucznych, ztotnik-jubiler,
mechanik motocyklowy, technik chtodnictwa i klimatyzacji, technik urzagdzen dzwigowych, technik
mechanizacji rolnictwa i agrotroniki, kierowca mechanik, mechanik-operator maszyn do produkcji
drzewnej, szkutnik
Uczen:

1) przestrzega zasad sporzadzania rysunku technicznego maszynowego;

2) sporzadza szkice czesci maszyn;

3) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik komputerowych;

4) rozrdznia czesci maszyn i urzadzen;

5) rozrdznia rodzaje potaczen;

6) przestrzega zasad tolerancji i pasowan;

7) rozrdzinia materiaty konstrukcyjne i eksploatacyjne;

8) rozrdznia srodki transportu wewnetrznego;

9) dobiera sposoby transportu i sktadowania materiatow;

10) rozpoznaje rodzaje korozji oraz okresla sposoby ochrony przed korozjg;

11) rozrdéznia techniki i metody wytwarzania czesci maszyn i urzadzen;

12) rozrdznia maszyny, urzadzenia i narzedzia do obroébki recznej i maszynowej;

13) rozrdzinia przyrzagdy pomiarowe stosowane podczas obrdébki recznej i maszynowej;

14) wykonuje pomiary warsztatowe;

15) rozrdzinia metody kontroli jakosci wykonanych prac;

16) okresla budowe oraz przestrzega zasad dziatania maszyn i urzadzen;

17) postuguje sie dokumentacjg techniczng maszyn i urzadzen oraz przestrzega norm

dotyczacych  rysunku technicznego, czesci maszyn, materiatdw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych;
18) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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PKZ(MG.p) Umiejetnosci stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie szkutnik
Uczen:

1) rozrdzinia rodzaje todzi i jachtow;

2) rozpoznaje elementy fodzi i jachtow;

3) identyfikuje materiaty do wytwarzania todzi i jachtow;

4) okresla wtasciwosci materiatéw uzywanych w szkutnictwie;

5) rozpoznaje wady drewna i tworzyw sztucznych w szkutnictwie;

6) rozpoznaje narzedzia, urzadzenia i maszyny do obrébki drewna i tworzyw sztucznych;
7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen uzywanych w szkutnictwie;
8) dobiera metody ksztattowania powierzchni zgodnie z dokumentacjg;

9) przygotowuje elementy do malowania;

10) wykonuje pomiary elementéw i konstrukcji todzi i jachtow;

11) okresla materiaty pomocnicze stosowane w produkcji todzi i jachtéw;

12) sporzadza szkice i rysunki techniczne;

13) stosuje programy komputerowe wspomagajgce wykonywanie zadan.
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3) Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkutnik:

MG.29. Wykonywanie robot szkutniczych.

1. Wykonywanie elementdw todzi i jachtéw
Uczen:
1) wykonuje pomiary miedzyoperacyjne i koicowe wykonanych elementéw;
2) analizuje dokumentacje wykonawczg;
3) dobiera materiaty stosowane do produkcji elementdéw todzi i jachtow;
4) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do wykonywania elementéw fodzi i jachtow;
5) stosuje szczegdlne zasady bezpieczeristwa podczas wykonywania prac z zastosowaniem
materiatdw do produkcji laminatow;
6) wykonuje i przygotowuje modele oraz formy do produkcji elementéw todzi i jachtow;
7) przygotowuje materiaty do produkcji kadtubéw i elementéw wyposazenia;
8) obstuguje maszyny, urzadzenia i postuguje sie narzedziami do wykonywania elementéw
todzi i jachtow;
9) wykonuje klejenie elementéw z drewna litego, tworzyw drzewnych i tworzyw sztucznych
oraz ich laminowanie;
10) ocenia stan techniczny elementdw todzi i jachtow;
11) wykonuje operacje korygujace wytworzonych elementéw;
12) montuje elementy konstrukcyjne zgodnie z dokumentacjg wykonawczg;
13) wykonuje wstepng konserwacje todzi i jachtéw.

2. Montowanie wyposazenia todzi i jachtéw
Uczen:
1) postuguje sie dokumentacjg techniczng podczas montazu wyposazenia todzi i jachtéw;
2) identyfikuje elementy instalacji todzi i jachtéw;
3) okresla funkcje poszczegdlnych instalacji na todziach i jachtach;
4) mocuje elementy instalacji w fodziach i jachtach;
5) montuje elementy napedowe, sterujgce i stabilizujgce;
6) kompletuje na podstawie dokumentacji osprzet poktadowy i zaglowy;
7) montuje osprzet poktadowy, zaglowy i elementy wyposazenia fodzi i jachtu;
8) prowadzi dokumentacje przebiegu montazu wyposazenia;
9) przeprowadza weryfikacje wyposazenia jachtow i todzi;
10) wspodtpracuje ze specjalistami przy montazu wyposazenia.

3. Wykonywanie prac remontowych todzi i jachtow
Uczen:
1) ocenia stan techniczny elementdw todzi i jachtow;
2) okredla zakres koniecznych prac konserwacyjno-naprawczych;
3) wskazuje sposoby naprawy elementéw;
4) dobiera materiaty, urzadzenia i narzedzia w celu dokonania prac konserwacyjno-
naprawczych;
5) konserwuje elementy todzi i jachtow;
6) wykonuje naprawy uszkodzonych elementdw todzi i jachtéw;
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7)
8)
9)

wykonuje warstwy przeciwporostowe i antyosmozowe na kadtubie;
maluje kadtuby i elementy wyposazenia todzi i jachtow;
diagnozuje stan osprzetu poktadowego, zaglowego i wyposazenia;

10) wymienia niesprawny osprzet poktadowy, zaglowy i wyposazenie;
11) identyfikuje zagrozenia w czasie prac remontowych i przeciwdziata im.

3. WARUNKI REALIZACIJI KSZTALCENIA W ZAWOD?ZIE

Szkota podejmujgca ksztatcenie w zawodzie szkutnik powinna posiadaé nastepujace pomieszczenia

dydaktyczne:

1)

2)

3)

4)

pracownie rysunku technicznego, wyposazong w: stanowiska komputerowe dla uczniéw
(jedno stanowisko dla jednego ucznia), drukarki, skanery i plotery (po jednym urzadzeniu na
cztery stanowiska komputerowe), pakiet programoéw biurowych, programy komputerowego
wspomagania projektowania (Computer Aided Design), program do wykonywania rysunku
technicznego, pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy
dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego; modele figur i bryt geometrycznych,
dokumentacje konstrukcyjne, czesci maszyn i mechanizméw; potfaczenia stolarskie, tgczniki,
okucia i akcesoria, modele podzespotéw oraz wyrobéw z drewna i tworzyw drzewnych,
modele podstawowych typéw konstrukcji, opakowan, rysunki ztozeniowe i wykonawcze
wyrobow stolarskich, dokumentacje techniczne maszyn i podzespotéw, katalogi i prospekty
wyrobow stolarskich, okuc i akcesoridw, stanowiska kreslarskie (jedno stanowisko dla dwdéch
uczniéw);

pracownie technologii, wyposazong w: zestawy prébek réinych gatunkéw drewna,
materiatéw drzewnych, tworzyw drzewnych, tworzyw sztucznych oraz materiatéw stuzgcych
do wytwarzania laminatéw, klejéw, substancji dodatkowych, materiatéw do zabezpieczania
i uszlachetniania powierzchni; modele, przekroje: potaczen elementéw, konstrukcji
i podzespotdow; detale, okucia i tgczniki; przyrzady, aparature do badania powtok
wykonczeniowych, przyrzady do pomiaréw: geometrycznych, wilgotnosci, pH, lepkosci,
gestosci; elementy ukfadéw hydraulicznych, pneumatycznych, elektrycznych i gazowych;
probki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych; elementy maszyn i urzadzen; katalogi
wyrobéw z drewna, tworzyw drzewnych oraz tworzyw sztucznych; schematy procesow
technologicznych, dokumentacje techniczng; instrukcje obstugi maszyn i urzadzen;
pracownie wytwarzania laminatéw, wyposazong w: instalacje o$wietleniowg w wykonaniu
przeciwwybuchowym; pompe prézniowa wraz z instalacjg do infuzji prézniowej; instalacje
wentylacyjng, instalacje sprezonego powietrza; oraz w stanowiska do ¢wiczen praktycznych
(jedno stanowisko dla dwdch ucznidw) wyposazone w: modele i formy; zestawy narzedzi do
laminowania recznego; nozyce; wagi: przemystowg i laboratoryjng; reczne narzedzia do
obrébki drewna; narzedzia pneumatyczne: szlifierka, polerka, wiertarka, frezarka; zestawy
pojemnikdéw; pistolety natryskowe, watki, pedzle; materiaty do wykonywania modeli i form;
materiaty do laminacji; sprzet do mycia i czyszczenia; Srodki ochrony indywidualnej;
wydzielone pomieszczenie na niebezpieczne materiaty wykorzystywane przy produkcji;
dokumentacje produkcyjng jachtéw i todzi;

pracownie obrébki laminatéw, wyposazong w: instalacje elektryczng zasilang napieciem
230/400 V pradu przemiennego, zabezpieczong ochrong przeciwporazeniowg, wyposazong
w wytgczniki awaryjne i wyfgcznik awaryjny centralny; instalacje sprezonego powietrza;
instalacje wentylacyjng; oraz stanowiska do ¢wiczen praktycznych (jedno stanowisko dla
dwéch ucznidw), wyposazone w: elektronarzedzia reczne: wiertarki, frezarki, szlifierki,
polerki, opalarki wraz z osprzetem; narzedzia pomiarowe; narzedzia reczne; sprzet do mycia,
czyszczenia i odpylania; zestawy do naktadania warstw ochronnych; zestawy pojemnikéw;
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pistolety natryskowe, watki, pedzle; wage przemystowg i laboratoryjng; materiaty do:
czyszczenia, szlifowania, polerowania, malowania i konserwowania; srodki ochrony
indywidualnej; dokumentacje produkcyjng jachtéw i todzi;

5) pracownie montazu osprzetu i wyposazenia, wyposazong w: instalacje elektryczng zasilang
napieciem 230/400 V pradu przemiennego, zabezpieczong ochrong przeciwporazeniows,
wyposazong w wyfgczniki awaryjne i wytgcznik awaryjny centralny; instalacje wentylacyjng;
stanowiska montazu (jedno stanowisko dla dwdéch ucznidéw), wyposazone
w: elektronarzedzia reczne: wiertarki, frezarki, wyrzynarki wraz z osprzetem; narzedzia
pomiarowe; narzedzia reczne; zestawy kluczy, wkretakéw, narzynki i gwintowniki; materiaty
Scierne, materiaty uszczelniajgce; elementy ztgczne; przyktadowe elementy osprzetu
poktadowego i zaglowego; przyktadowe elementy instalacji: wodnych, elektrycznych,
hydraulicznych, gazowych i paliwowych; przyktadowe wyposazenie wnetrza jachtu; srodki
ochrony indywidualnej; wodzek reczny do transportu obrabianych elementéw; oraz
stanowiska warsztatowe (jedno stanowisko dla sze$ciu 0sdb), wyposazone w: stét Slusarski,
imadto, wiertarke stotowa, szlifierke, ostrzatke, narzedzia do obrdbki recznej skrawaniem,
urzgdzenia i przyrzady do prac montazowych, przyrzady traserskie, sprzet do mycia
i czyszczenia; srodki ochrony indywidualnej; dokumentacje produkcyjng jachtéw i todzi.

Kazda pracownia powinna by¢ wyposazona w stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtgczone
do sieci lokalnej z dostepem do Internetu, z drukarkg i ze skanerem oraz z projektorem
multimedialnym oraz w pojemniki do selektywnej zbiorki odpadéw.

Ksztatcenie praktyczne moze odbywad sie w: pracowniach i warsztatach szkolnych, placéwkach
ksztatcenia praktycznego, placdwkach ksztatcenia ustawicznego oraz podmiotach stanowigcych

potencjalne miejsce zatrudnienia absolwentdw szkot ksztatcgecych w zawodzie.
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4. MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO"

Efekty ksztatcenia wspdlne dla wszystkich zawoddéw oraz efekty ksztatcenia wspdine

dla zawoddw w ramach obszaru mechanicznego i gérniczo-hutniczego, stanowigce 550 godz.
podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw
MG.29. Wykonywanie robét szkutniczych 600 godz.

YW szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowaé do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych plandw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujgc
minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli odpowiednio dla efektow ksztatcenia: wspdlnych dla wszystkich zawoddéw i wspdlnych
dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigcych podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw oraz

witasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.
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