INFORMATOR
O EGZAMINIE ZAWODOWYM

TECHNIK ODLEWNIK
311705

(ksztatcenie wedtug podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie
szkolnictwa branzowego z 2019 r.)

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

WARSZAWA 2020

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Informator opracowata Centralna Komisja Egzaminacyjna w Warszawie
we wspdtpracy z Okregowg Komisjg Egzaminacyjng w Lomzy

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

UKLAD GRAFICZNY © CKE 2020

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Spis tresci

A, CZESC OGOLNA ... et 6
1. Informacje 0gdIine 0 €gZaMINIE ZAWOUOWYM........cceiueiucuiiriieieieictrsie ettt sttt bbbttt b s bbb bns 7
2. Wymagania, ktore nalezy spetic, aby przystapi¢ do egzaminu ZaWOdOWEQO............cveereerirrreireinereieeseiseseeeeeiseseens 9
3. Struktura €gZaminu ZAWOUOWEGO........cc.eueuririreiiie ettt sttt st bbbt bbb s bbb bbb st as b st seas 14

3.1 CZESC PISEMNA BYZAMINU ....cvviiieiisciiscte ettt sttt et bbbt bbb s bt bbbt s bbb bbbt ettt anes 14

3.2 CZESC PraKtyCZNa ©FZAMINU ......vuvrieieiseeeiesees it 18

3.3 Podstawa uznania €9Zaminu Za ZAANY .........ccceueerrieeeerissssreess s sssss s s sesssssssssssssssssssssssssesesesens 19

4. POSIEPOWANIE PO BUZAMINMIE. ....vueeeeerteiireiieetreeiseeee e ese s ee s bbb bbb bbb bbb bbbttt 21
5. Zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego przy dyrektorze Centralnej Komisji

o= 111023 0TSSP 24

B. CZESC SZCZEGOLOWA .........oovioioeeeeeeeeeeeee oo sssssense e 25

L L] o PP UP PR 26

2. INFOMMACIE O ZAWOAZIE. ........eeiiiiii ettt et e e 27

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione W ZaWOAZIE..............coiiiuiiiieiie it 27

2.2 Z0@NIA ZAWOUOWE..........eeeieei ettt et et ettt 27

2.3 MozliwoSci KSzZtatCenia W ZQWOAZIE. ..............viiiiiiiii et 27

3. Wymagania egzaminacyjne z przyktadami Zadan................oooiiiiiiiiiiiei e 28

Kwalifikacjia MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania 0dleWniCZego. .............cccuuveeieeeaiiiiiiiiiiiieeeeene 28

3.1. Przykiady zadan do CzeSCi PiISEMNE] €0ZAMINU......cceiieei e e e e 28

3.1.1 MTL.01.1. Bezpieczenstwo i NIGIENA PIraCy .........oceiiirriieiiiiieeiie e 28

312 MTL.01.2. POAStaWY OQIEWNICIWA ... ..evvveiiiiiieiieieess e e e e e raraaeeaeeeeeeens 29

313  MTL.01 .3..Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, 32

tworzyw niemetalowych oraz metalu ............oooiiieiiiiiii i
3.1.4  MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ciSnieniowych..............ccccvvveiiiinnnennn, 35
3.1.5  MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form 37
MBLAIOWYCR. ... ettt a e e

3.1.6  MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych 39

317 MTL.01.7. JEZYK ODCY ZAWOUOWY.....cciitiieeeiiiiie ettt 41

3.1.8  MTL.01.8. Kompetencje personalng i SPOIECZNE. .........vvvvvuvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiieieererrererenerenenennnennnnnnnns 42

3.2. Przyktad zadania do cze$ci praklyCznej €gZaminU.............coouerieiiiiiieiiiiie et 43

Kwalifikacja MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzgdzen 0dIeWNICZYCh. ...............cccueimiiieiiiiiiiieiic e, 50

3.3. Przykiady zadan do czeSCi PISEMNE) 0ZAMINU. ... ....eiiiiiiiiiiiee ettt e e aeaaa e 50

3.3.1  MTL.02.1. Bezpieczenstwo i NIGIENA PIaCY .........vviiiiiiriieiiiiie et 50

3.3.2  MTL.02.2. POAStaWy OQIEWNICIWA ... ..uvvereiiriiiiiities s s e s e s e s s e e s e e e eneeen e eeeeeees 50

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



3.3.3  MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych ... 55

334 MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw

w formach jednorazowych, trwatych i pottrwalych............ccccooeiiii 56
3.3.5 MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewow.......... 58
3.3.6 MTL.02.6. Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu......... 59
3.3.7  MTL.02.7. JEZYK ODCY ZAWOUOWY.....cc.veiiieeiiiiie e ettt e e e e 61
3.3.8 MTL.02.8. Kompetencje personalne i SPOIECZNE..........uuuviiiiiieeei it 62
3.4. Przykiad zadania do czeScCi praklyCzne] €9ZaAMINU..........vvvreriiieieie e 63
Kwalifikacja MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu OdIEWNICZEJO ...............ceeuiiureeiiiiiiiiaciaee et 67
3.5. Przykiady zadan do czeSCi piSemMNEj 0ZAMINU.........ccoiiiiiiiiiiiie e 67
3.51  MTL.04.1. Bezpieczenstwo i NIGIENA PraCy..........uviiiiuiiieeeiiiiie et 67
3.5.2  MTL.04.2. Podstawy OdIBWNICIWA.............coiiiiiiiiiiiiiii e 68
3.5.3  MTL.04.3. Prowadzenie procesu 0dIEWNICZEGO .......cceeieeeeeeeeee e e e 71
3.54  MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej procesow wytwarzania 72
OQIBWOW. ... e oo oo oo oo oo oo e oo oo e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e aaaaas
3.55  MTL.04.5. Kontrola jako$ci proceSOw OAIEWNICZYCh. .........uvuurrrriiiiiiiiiiiiis s s e 74
356  MTL.04.6. JEZYK ODCY ZAWOUOWY.......eeieeiniiiiieesitiiee ettt 79
3.5.7  MTL.04.7. Kompetencje personalne i SPOtECZNE...........coviiiiiiiiiiieeee e 81
3.58  MTL.04.8. Organizacja pracy MatyCh ZESPOOW. ..........uvvieeiiiiiieiiiiiie et 81
3.6. Przyktad zadania do czeSci praktyCznej €gZamiNU..............eoiirrieeiiiiiieiiiie et 82
4. Podstawa programowa ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego w zawodzie technik 95
0T 2 PR OPPPRPRPRN
C. ZALACZNIKL........oooeeeeeceeee e ettt 150
Zatgcznik 1. Wykaz wybranych aktow prawnyCh.............ooiiiiiiiiiii e 152
Zatacznik 2. Informacja o sposobie organizacii i przeprowadzania €gzaminu ZAWOJOWEJO............vrerrerrreerirrieneseeeiriens 153
Zatgcznik 3. Wz6r deklaracji przystapienia do egzaminu zawodowego dla ucznia/stuchacza/absolwenta...................... 154
Zatacznik 3a.  Wzér deklaracji dla absolwenta, ktdrego szkofa zostata zlikwidowana..............cocvveininncnniccns 155
Zatgcznik 3b. Wzor deklaracii dla osoby, ktéra ukofczyta KKZ oraz dla osoby uczestniczacej w kwalifikacyjnym kursie
zawodowym, ktory konczy sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtéwnego
€0ZAMINU ZAWOUOWEJO. .......ceeeereerceeesereeseseeseseeseeee s b sebeeseeeesee b es bbb e bbb s bbb s et s et et s e 156
Zatgcznik 3c. Wzér deklaracji dla osoby przystepujacej do egzaminu eksternistycznego zawodowego, osoby dorostej —
uczestnika przygotowania zawodowego dorostych oraz osoby, ktora ukofczyta KKZ — w przypadku
likwidacji podmiotu prowadzacego ten KKZ.............coviiiiiee 157
Zatgcznik 3d. Wzor deklaracji dla ucznia i stuchacza posiadajacego orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego
wydane ze wzgledu na niepetnosprawno$¢, ksztatcgcego sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano zawod
0 CharaKierZe POMOCIICZYM. ... .eeeiitiee ettt ettt e et et anae s 158
Zatgcznik 4. Wzbr wniosku o wglad do pracy egzaminacyjnej €gzaminu ZAWOJOWEJO..........coeuerrrverereerenmrereseeseessereeseenes 159
Zatgcznik 5. Wzdr wniosku zdajacego o wglad do dokumentacji stanowigcej podstawe wszczecia uniewaznienia 160

€JZAMINU ZAWOUOWEGO. ......eoveereesiseeieesee bbb

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zaltgcznik 6. Wzor wniosku o weryfikacje sumy punktow egzaminu ZaWOdOWEJO.........ccveveveecrreereieeeseie e 161
Zatgcznik 7. Wzbr wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego Zawodowego...........c.ceeeeereeeerernereeeerenens 163
Zatgcznik 7a.  Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego (uczestnik przygotowania zawodowego dorostych) 164
Zatacznik 8. Wzdr wniosku o przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym.............ccvevvivivencininnns 165
Zatacznik 9. Wykaz Okregowych Komisji EGZaminaCyjNyCh ..........cccccciciiieiccnicseesee st sse s 166
Zatgcznik10.  Wykaz zawodéw, w zakresie ktérych nie przeprowadza sie egzaminu eksternistycznego zawodowego.... 167

D, SLOWNIK POUEC ......ooooeeieeeieeeeeeesee e eeeeeeeeeeeeessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssssssssssssssnes 168

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



A. CZESC OGOLNA
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1. Informacje ogélne o egzaminie zawodowym

Egzamin zawodowy jest formg oceny poziomu opanowania wiadomos$ci i umiejetnosci z zakresu jednej kwalifikacii
wyodrebnionej w zawodzie ustalonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.
Jest przeprowadzany na podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego.

Na podstawie rozporzadzenia MEN z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celow i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa
branzowego oraz klasyfikacji zawodéw szkolnictwa branzowego oraz rozporzadzenia MEN z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie
podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnodci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddéw szkolnictwa branzowego od 1 wrzesnia 2019 r. sq wprowadzane zmiany w szkolnictwie
zawodowym.

Klasyfikacja zawodow szkolnictwa branzowego, okresla:

o branZze oraz zawody przyporzadkowane do branz,

o kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie,

o  poziomy Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czastkowych wyodrebnionych w zawodach i dla kwalifikacji petnych.
Nowe podstawy programowe ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego i klasyfikacja zawodéw szkolnictwa branzowego
obowigzujg od roku szkolnego 2019/2020 w:

o klasie | branzowej szkoly | stopnia;

o semestrze | szkoty policealnej;

¢ Kklasie | dotychczasowego czteroletniego technikum;

o Kklasie | pigcioletniego technikum;

— aod roku szkolnego 2020/2021 w semestrze | branzowej szkoty Il stopnia,

— aw latach nastepnych réwniez w kolejnych klasach lub semestrach tych szkét.

Od dnia 1 wrzesnia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w oparciu o podstawe
programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego.

Celem ksztatcenia zgodnie nowymi podstawami programowymi ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
wprowadzonymi od 1 wrzesnia 2019 roku jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej, aktywnego
funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy oraz do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych
zawodow, dodatkowych umiejetnosci  zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie
Kwalifikacji.

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest prowadzone w oparciu 0 podstawy programowe ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego, opisane w formie oczekiwanych efektéw ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz
kompetenciji personalnych i spotecznych.

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla kazdej kwalifikacji sq wskazane jednostki efektow
ksztatcenia obejmujace:

1)  bezpieczenstwo i higiene pracy;

2)  jednostki efektow ksztatcenia typowe dla danej kwalifikacji;

3) jezyk obcy zawodowy;

4)  kompetencije personalne i spoteczne;

5)  organizacje pracy matych zespotow (wytgcznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika).

Zawody szkolnictwa branzowego s przyporzadkowane do 32 branz, uwzgledniajac specyfike umiejetnodci zawodowych lub zakres,
w jakim umiejetnosci te sg wykorzystywane podczas wykonywania zadan zawodowych. Zawody sg jedno- lub dwukwalifikacyjne.
Zawody jednokwalifikacyjne sg przede wszystkim zawodami nauczanymi w branzowej szkole | stopnia. W technikum dominujg,
zawody dwukwalifikacyjne.

W zawodach nauczanych w technikum pierwszg kwalifikacjg jest w wielu przypadkach kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie
nauczanym w branzowej szkole | stopnia, stanowiaca merytoryczng i programowg podbudowe do uzyskiwania kolejnych —
wyzszych kwalifikacji w innym zawodzie w ramach tej samej branzy.

W niektérych zawodach, dla ktérych podbudowe merytoryczng i programowg stanowi wiecej niz jeden zawdd nauczany
w branzowej szkole | stopnia, mozna wybra¢ kwalifikacje stanowiacq pierwszg kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie nauczanym
na poziomie technika.
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Egzamin zawodowy jest egzaminem umozliwiajacym uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowej w zakresie jednej kwalifikacji,
a w przypadku uzyskania certyfikatow kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie
oraz posiadania odpowiedni dla danego zawodu wyksztatcenia zasadniczego zawodowego lub wyksztatcenia zasadniczego
branzowego, wyksztatcenia Sredniego branzowego lub wyksztatcenia Sredniego - rowniez dyplomu zawodowego.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. UmoZliwia uzyskanie poréwnywalnej i obiektywnej oceny poziomu
osiggnie¢ zdajacego poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriw oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu,
opracowanych przez instytucje zewnetrzne, funkcjonujgce niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnia; Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych komisji egzaminacyjnych, powotanych
przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku. Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne (Zatacznik 9)
przygotowuja, organizujg i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy oceniajg zewnetrzni egzaminatorzy.

Dla kogo jest przeprowadzany egzamin zawodowy?

Do egzaminu zawodowego:

e przystepujg uczniowie branzowych szkdt | stopnia niebedacy miodocianymi pracownikami oraz —uczniowie bedacy
mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego u pracodawcy niebedacego rzemie$lnikiem,
uczniowie technikéw oraz stuchacze branzowych szkét I stopnia i szkét policealnych - dla tych zdajacych przystapienie do
egzaminu jest obowigzkowe,

e moga przystapic:
¢ uczniowie branzowych szkdt | stopnia bedacy mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania

zawodowego u pracodawcy bedacego rzemie$lnikiem,

0 absolwenci branzowych szkot | stopnia, branzowych szkét |l stopnia, technikdw i szkét policealnych oraz absolwenci
szkdt ponadgimnazjalnych: zasadniczych szkdt zawodowych i technikdw,

0 osoby, ktére ukonczyly kwalifikacyjny kurs zawodowy,

0 osoby doroste, ktdre ukonczyty praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, jezeli program
przyuczenia do pracy uwzgledniat wymagania okre$lone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego lub podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,

¢ osoby spetniajgce warunki dopuszczenia do egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: Do egzaminu eksternistycznego zawodowego bedg mogty przystapi¢ osoby, ktore po raz pierwszy ztozg wniosek
0 dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego po dniu 31 stycznia 2021 roku.
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2. Wymagania, ktére nalezy spetni¢, aby przystapi¢ do egzaminu zawodowego

Organizacja i przebieg egzaminu zawodowego zostaly ujete w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia
2019 r. w sprawie szczegotowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2019 poz. 1707)

Przed egzaminem zawodowym kazdy zdajacy musi ztozy¢ deklaracje nie pozniej niz do:
a) dnia 15 wrzesnia — jezeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktdrego termin gtéwny zostat okreslony w komunikacie,
miedzy 2 listopada a 28 lutego danego roku szkolnego;
b) dnia 7 lutego — jezeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktorego termin gtowny zostat okre$lony w komunikacie,
miedzy 1 kwietnia a 31 sierpnia danego roku szkolnego.

Jesli jeste$ uczniem lub stuchaczem, ktory zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1. wypetni¢ pisemna deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3),
2. ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoly.

Uwaga: JezZeli posiadasz orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawnosc, i ksztafcisz
sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym wypetnij pisemng deklaracje dotyczacq
przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3d);

Jesli jeste$ absolwentem, ktdry zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoly, ktorg ukonczytes,
3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacja, z zakresu
ktdrej zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego.

Jesli jeste$ absolwentem branzowej szkoly | stopnia, bedacym uczniem branzowej szkoty Il stopnia, kiory nie zdat egzaminu
zawodowego w zawodzie nauczanym w branzowej szkole |stopnia, ktory zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego
to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi branzowej szkoly | stopnia, ktdra ukonczytes;

3) dotaczy¢ Swiadectwo ukoriczenia branzowej szkoty | stopnia.

Jesli jestes absolwentem szkoly, kiora zostata zlikwidowana lub przeksztalcona, i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3a) i zlozy¢ dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na twoje miejsce zamieszkania;
2) dotaczy¢ Swiadectwo ukoriczenia szkoty.

Jesli jeste$ osoba, ktéra ukoriczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacy przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);
2) ztozy¢ wypetiong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;
3) dotaczyc¢ oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu tego kursu zawodowego.
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Jesli jeste$ osoba, uczestniczaca w kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktéry kofczy sie nie pozniej niz na 6 tygodni przed
pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);

2) ztozy¢ wypetiong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego niezwiocznie po jego ukoniczeniu.

Uwaga: W przypadku likwidacji podmiotu prowadzgcego kwalifikacyjny kurs zawodowy, jezeli ukonczyte$ ten kurs i nie
zlozytes deklaracji temu podmiotowi, lub ponownie przystepujesz do egzaminu zawodowego, sktadasz deklaracje dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wlasciwej ze wzgledu na miejsce realizacji kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wraz
Z zaswiadczeniem o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jesli jestes osobg dorosla — uczestnikiem praktycznej nauki zawodu dorostych lub przyuczenia do pracy dorostych,
to powiniene$:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c);
2) ziozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania,
3) dotgczyC zaswiadczenie o ukonczeniu przygotowania zawodowego dorostych.

Jedli jeste$ osoba, ktdra zamierza przystapic do egzaminu eksternistycznego zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (Zatacznik 7);
2) wypelni¢ pisemng deklaracje dotyczacq przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatgcznik 3c)
3) zlozy¢ wypetniony wniosek wraz z deklaracjg dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na
miejsce zamieszkania;
4) dotgczy¢é dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy w zawodzie, w ktdrym wyodrebniono
dang kwalifikacje zgodnie z klasyfikacjq zawoddw szkolnictwa branzowego z wyodrebniona kwalifikacja.

Termin sktadania wniosku:

e do dnia 7 lutego — jezeli zamierzasz przystapi¢ do egzaminuw tym samym roku, w ktdrym sktadasz wniosek,
o do dnia 15 wrzesnia - jezeli zamierzasz przystapi¢ do tego egzaminu w roku nastepnym.

Uwaga: Jezeli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy lub jeste$S osoba dorosta, ktora ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych lub osobq przystepujacq do egzaminu eksternistycznego
zawodowego, twoja deklaracja musi zawiera¢ takze informacje o zdaniu egzaminu zawodowego z zakresu innej kwalifikacji
wyodrebnionej w tym samym zawodzie, w ktorym zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego, jezeli taki egzamin zdate$.

Jesli jestes absolwentem posiadajacym $wiadectwo lub inny dokument, wydane za granica, potwierdzajace w Rzeczypospolite]
Polskiej wyksztalcenie zasadnicze zawodowe, wyksztatcenie zasadnicze branzowe, wyksztatcenie $rednie branzowe lub
wyksztatcenie $rednie lub posiadasz $wiadectwo szkolne uzyskane za granicq uznane za rownorzedne $Swiadectwu ukoriczenia
odpowiedniej szkoty ponadgimnazjalnej lub szkoty ponadpodstawowej i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powiniene$:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c);

2) zlozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi komisji okregowej wiasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania, a w przypadku
0s6b posiadajacych miejsce zamieszkania za granicg — dyrektorowi komisji okregowej wiasciwej ze wzgledu na ostatnie
miejsce zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

3) dotaczyc zaswiadczenie wydane na podstawie przepisdw w sprawie nostryfikacji Swiadectw szkolnych i $wiadectw maturalnych
uzyskanych za granica;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat $wiadectwa uzyskanego za granica.
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Jesli jestes osoba, ktéra nie zdata egzaminu zawodowego i zamierza ponownie do niego przystapi¢, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje po otrzymaniu informaciji o wynikach egzaminu zawodowego, z zachowaniem terminu
ustalonego dla sktadania deklaracji.

Uwaga: Jezeli otrzymate$ informacje o wynikach egzaminu zawodowego po uplywie terminu ustalonego dla skfadania
deklaracji, to sktadasz deklaracje w terminie 7 dni od dnia przekazania szkole, placoéwce lub centrum, pracodawcy, podmiotowi
prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy tej informacii.

Jesli jestes mtodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem i jestes
uczniem branzowej szkoly | stopnia, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemna deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) zlozy¢ deklaracje dyrektorowi szkoly, do ktdrej uczeszczasz.

Jesli jesteS miodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem
i doksztatcasz sie w osrodku doksztatcania i doskonalenia zawodowego lub u pracodawcy, zdajesz eksternistyczny egzamin
zawodowy i powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c) iwniosek o dopuszczenie
do eksternistycznego egzaminu zawodowego (Zatacznik 7);
2) zlozy¢ deklaracje wraz z wnioskiem dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej, w terminie okreslonym dla zlozenia wniosku,
dotyczacego egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Jesli jeste$ mlodocianym pracownikiem zatrudnionym u pracodawcy bedacego rzemie$inikiem, zdajesz egzamin kwalifikacyjny
na tytut czeladnika przeprowadzany przez komisje egzaminacyjne izb rzemieSlniczych, zgodnie z przepisami dotyczacymi
egzaminéw kwalifikacyjnych na tytuty czeladnika i mistrza w zawodzie.

Egzamin przeprowadzany dla ucznia — miodocianego pracownika, osoby dorostej, ktéra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, osoby zdajacej egzamin eksternistyczny zawodowy, osoby, ktéra jako
absolwent szkoty przystepuje do egzaminu po raz trzeci i kolejny i osoby, ktdra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy
i przystepuje do egzaminu po raz trzeci i kolejny, jest odplatny.

Optata wynosi 5,5% minimalnej stawki wynagrodzenia zasadniczego nauczyciela dyplomowanego posiadajacego tytut
zawodowy magistra z przygotowaniem pedagogicznym. W przypadku ponownego przystgpienia do egzaminu zawodowego
przez osoby, o ktdrych mowa powyzej, optata za ten egzamin wynosi:

- wprzypadku czesci pisemnej — 1/3 optaty,

- wprzypadku czesci praktycznej — 2/3 optaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala i publikuje na swojej stronie internetowej wysoko$¢ optaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej moze zwolni¢ z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy osobg o niskich
dochodach, na jej wniosek. Osoby ubiegajace sie o zwolnienie z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy dotgczajg do
wniosku 0 dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego (Zatacznik 7) dokumenty potwierdzajace wysoko$¢ dochoddw.
Optate za egzamin zawodowy wnosi si¢ na rachunek bankowy wskazany przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej.
Optate za egzamin ucznia — miodocianego pracownika wnosi pracodawca. Dowéd wniesienia opfaty sktada sie dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej nie pozniej niz na 30 dni przed terminem tego egzaminu.
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Termin i miejsce przystepowania do egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego, a w przypadku czesci praktycznej tego
egzaminu — w szczegolnosci w okresie ferii letnich lub zimowych, w terminach ustalonych przez dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, na podstawie harmonogramu ogtoszonego w komunikacie Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.
Harmonogram przeprowadzania egzaminu zawodowego jest ogtaszany przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie
pdzniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny, w ktérym jest przeprowadzany egzamin zawodowy.
Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ogtasza termin egzaminu zawodowego na stronie internetowej okregowej komisji
egzaminacyjnej nie pozniej niz na 5 miesiecy przed terminem gtownym egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty informuje uczniéw i stuchaczy o obowigzku przystapienia do egzaminu zawodowego odpowiednio w danym roku
szkolnym lub danym semestrze.

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny,
w ktdrym jest przeprowadzany egzamin zawodowy ogtasza liste kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach okre$lonych w klasyfikacii
zawodéw szkolnictwa branzowego, z ktdrych zadania egzaminacyjne w cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego sg jawne,
wraz z podaniem miejsca udostepniania tych zadan do publicznej wiadomosci.

Do czesci pisemnej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktdrej uczeszcza;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktorg ukonczyt,
3) osoba, ktora ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy
lub w miejscu wskazanym przez ten podmiot.
Informacje o terminie i miejscu egzaminu przekazuje zdajacym odpowiednio dyrektor szkoty lub podmiot prowadzacy ksztatcenie,
a w przypadku osob, ktére ztozyly deklaracje do okregowej komisji egzaminacyjnej — dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

Do czesci praktycznej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktdrej uczeszcza, albo w placéwce albo centrum, w ktdorym odbywa praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktérego odbywa praktyczng nauke zawodu;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktorg ukonczyt, albo w placéwce albo centrum, w ktérym odbywat praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktérego odbywat praktyczng nauke zawodu;
3) osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym ten kurs zawodowy lub
w miejscu wskazanym przez ten podmiot.

W uzasadnionych przypadkach uczen, absolwent lub osoba, ktdra ukofczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, moga przystapic
do czesci praktycznej egzaminu zawodowego w innym miejscu niz miejsce okreslone wyzej, wskazanym przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjne;.

Osoba dorosta, ktéra ukoriczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca
do egzaminu eksternistycznego zawodowego przystepujg do czesci praktycznej egzaminu zawodowego w szkole, placdwce lub
centrum, u pracodawcy lub w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy, wskazanych przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjnej.

W przypadku likwidacji lub przeksztatcenia szkoty lub likwidacji w szkole ksztalcenia w danym zawodzie dyrektor okregowej
komisji egzaminacyjnej informuje:
1) absolwenta o miejscu przystapienia do czesci praktycznej egzaminu zawodowego nie pdzniej niz na miesiac przed pierwszym
dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego;
2) dyrektora szkoty, placowki lub centrum lub pracodawce o przystapieniu absolwenta do czesci praktycznej egzaminu
zawodowego w danej szkole, placéwce, danym centrum lub u danego pracodawcy nie pézniej niz na 2 miesigce przed
pierwszym dniem terminu gtdwnego egzaminu zawodowego, okreslonym w komunikacie.

Uwaga: Dyrektor szkoty, w ktdrej zlikwidowano ksztatcenie w danym zawodzie moze wystapi¢ do dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej z wnioskiem o wskazanie dla absolwenta miejsca przeprowadzenia czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
w ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadari egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga. Wniosek dyrektor
szkoty sktada w terminie 7 dni od dnia otrzymania deklaracji ztoZzonej przez absolwenta.
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Dostosowanie warunkéw i formy egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci psychofizycznych

Do egzaminu zawodowego w warunkach dostosowanych do potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych,
wynikajacych ze stanu zdrowia moze przystapic:

e uczen albo stuchacz posiadajacy orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania lub absolwent, ktdry w roku szkolnym,
w ktérym przystepuje do egzaminu zawodowego, posiadat orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania, na podstawie
tego orzeczenia;

e uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej o specyficznych trudnosciach
w uczeniu sie, na podstawie tej opinii;

e uczen, stuchacz albo absolwent, ktdry w roku szkolnym, w ktérym przystepuje do egzaminu zawodowego, byt objety
pomocg psychologiczno-pedagogiczng w szkole ze wzgledu na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym
ksztatceniem za granica, zaburzenia komunikacji jezykowej lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng, na podstawie
pozytywnej opinii rady pedagogicznej;

o zdajgcy niewidomy, stabowidzacy, niestyszacy, stabostyszacy, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim lub z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera, na podstawie
zadwiadczenia potwierdzajacego wystepowanie danej dysfunkcji, wydanego przez lekarza;

e zdajacy chory lub niesprawny czasowo, na podstawie zaswiadczenia o stanie zdrowia wydanego przez lekarza.

Dokumenty potwierdzajace specyficzne trudno$ci lub potrzeby edukacyjne lub zaswiadczenie o stanie zdrowia uczen, stuchacz
albo absolwent dotacza do deklaracii.
Zas$wiadczenie potwierdzajace wystepowanie danej dysfunkciji lub zaswiadczenie o stanie zdrowia zdajacy dotacza do:
1) deklaracji — w przypadku osoby, ktora ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy;
2) wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego, w przypadku osoby dorostej, ktéra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych;
3) wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego, w przypadku osoby przystepujacej do egzaminu
eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: W szczegéinych przypadkach zaswiadczenie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji lub zaswiadczenie
0 Stanie zdrowia mozna przedfozyc w terminie pdzniejszym niz termin ztozenia deklaracji i wniosku.

Informacja o szczegotach dotyczacych dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego jest publikowana
na stronie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej www.cke.gov.pl w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
w sprawie szczeg6towych sposobdéw dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego do potrzeb
zdajacych ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi.

Egzamin zawodowy zdajacego z orzeczeniem o potrzebie ksztalcenia specjalnego

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niepetnosprawno$¢, moze przystapic do egzaminu zawodowego w warunkach i formie dostosowanych do rodzaju
niepetnosprawnosci, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niedostosowanie spoteczne lub zagrozenie niedostosowaniem spotecznym, moze przystapic do egzaminu zawodowego
w warunkach dostosowanych do jego potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych, wynikajacych odpowiednio
z niedostosowania spotecznego lub zagrozenia niedostosowaniem spotecznym, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ktéry ksztatci
sie w zawodzie, dla ktdrego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym, moze przystapi¢ do egzaminu zawodowego na
podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla:

1) zawodu, w ktorym sie ksztatci albo

2) zawodu o charakterze pomocniczym przewidzianego dla zawodu, w ktérym sie ksztatci. Orzeczenie o potrzebie ksztatcenia
specjalnego uczen, stuchacz albo absolwent dofgcza do deklaracii.
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3. Struktura egzaminu zawodowego
Egzamin zawodowy sktada sie z czesci pisemnej i czesci praktyczne;.
3.1 Czesé pisemna egzaminu

Czes¢ pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania
egzaminu zawodowego, po uzyskaniu upowaznienia przez szkote, placéwke, centrum, pracodawce lub podmiot prowadzacy
kwalifikacyjny kurs zawodowy przeprowadzajacy egzamin.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych zawierajacych
cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czeSci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy zdajacy pracuje przy indywidualnym  stanowisku
egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie.

Egzamin w czesci pisemnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu

1. Przed zalogowaniem sie do systemu zdajacy uzyskuje informacje czy jego stanowisko komputerowe spetnia wszystkie
wymagania

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACY JNY

Login®
Mazwizle_tesbtowelm3

Hasto*

Zaloguj &

Weryfikacja mozliwosci komputera poprawna
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Jezeli stanowisko nie spetnia wymagan, wysSwietlona zostanie na czerwono informacja jak ponize;

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY

Login*®

Hasto*
Falogu) &
Weryfikacja mozliwosci komputera niepoprawna’

W takim wypadku nalezy zmieni¢ lub uaktualni¢ wersje przegladarki Internetowe;.

2. Po zalogowaniu si¢ do egzaminu treningowego nalezy potwierdzi¢ zapoznanie si¢ z INSTRUKCJA OBSLUGI egzaminu.

ZDAJACY: ME_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ mstrurcoaosstus W1L06US 7 SYSTEM)

Zobowigzanie
+ Potwierdzam, & zapoznatem sie wezesnig] z instrukcia opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektroniczng].
+ Potwierdzam, 7e przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Rezygnuje Akceptuje

Instrukcja obstugi egzaminu dla zdajacego jest dla niego dostepna po wybraniu z gérnego menu INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja

Po zalogowaniu sie do aplikacji Zdajacy musi potwierdzi¢ zapoznanie si¢ z niniejsza instrukcja przez nacisnigcie przycisku Akceptuje. Nacisnigcie przycisku Rezygnacja
spowoduje wylogowanie z aplikacji.

m

Zobowiazanie ‘

« Potwierdzam, ze zapoznatem sig wezesniej z instrukcjg opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej
=)

« Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej

Po zaakceptowaniu zobowigzania wyswietla sie ekran rozpoczecia egzaminu. Aby rozpocza¢ egzamin naciska przycisk Start.

Rozpoczecie egzaminu

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po kliknigciu przycisku "Start" nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu zacznie si¢ liczenie czasu.

W oknie Egzamin — lista zadan Zdajacy widzi trzy sekcje: menu gérne, liste zadan w centrainej czesci ekranu i informacje dodatkowe po prawej stronie -
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3. Rozpoczecie egzaminu treningowego (odliczanie czasu) nastepuje po wybraniu przez zdajacego przycisku Start

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ insTRuKcJA 0BSLUGI WYLOGUJ Z SYSTEMU

Rozpoczecie egzaminu z kwalifikacji: HGT.02

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po Kiiknieciu przycisku "Start” nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu rozpocznie sie liczenie czasu

4. Zdajagcy moze udziela¢ odpowiedzi do zadah w dowolnej kolejnosci. Zadania, na ktdre jeszcze nie udzielit odpowiedzi
oznaczane sg kolorem czerwonym. Dodatkowo liczba udzielonych oraz nieudzielonych odpowiedzi wySwietlana jest po prawej
stronie ekranu wraz z czasem jaki pozostat do zakoriczenia egzaminu dla tego zdajacego.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ InsTRUKCJAOBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTEMU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

3 2 2 = s Kwalifikacja
Udzi P ( zmieni¢ odpowiedz)
HGT.02
Czas rozpoczecia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi E———
Nie udzielono odpowiedzi
Czas zakoriczenia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi 2018-05-28 11:56:28
Nie udzielono odpowiedzi Liczba udzielonych odpowiedzi
2
Nie udzielono odpowiedzi
, ' - Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
38 I
Nie udzielono odpowiedzi
Do konca egzaminu pozostato:
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi Zakoficz egzamin (@ }
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5. Do kazdego zadania zdajacy moze powrécié, ponownie przeczytaC i jezeli uzna to za niezbedne zmieni¢ wskazanie
poprawnej odpowiedzi.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE
AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ [NSTRUKCJA OBSLUGH N
Liczba udzielonych odpowiedzi 26 Do kofica egzaminu pozostaio: §3:32

ZADANIE NR: 27
Zielony groszek zachowa wiasciwa barwe, jesli bedzie gotowany

© A. w matej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© B. w duzej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© €. w duzej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

© D. w matej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

Zapisz odpowiedz «

6. Jezeli zostanie udzielonych juz 40 odpowiedzi, zdajacy moze zakoriczy¢ egzamin przyciskiem Zakoncz egzamin (zdarzenie
analogiczne z oddaniem karty odpowiedzi w przypadku egzaminu z wydrukowanymi arkuszami)

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTENU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

= B = 3 2 Kwalifikacja
Zadanie 1 L P zmienié odp
HGT.02
Zadanie 2 Udzi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz)
Czas rozpoczecia egzaminu
Zadanie 3 ezl powndzl(motesz Zilenlé odpodidds) 2018-05-28 10:56:28

Udzi iedzi z zmienié iedz)
e 4 P P! F . .
Zadanie 4 Czas zakonczenia egzaminu

2018-05-28 11:56:28

Zadanie 5 P Zmienic odp: )

Zadanie 6 Uazi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz) Liczba udzielonych odpowiedzi

40

zmienié

Zadanie 7

Liczba nieudzielonych odpowiedzi

Zadanie 8 zZmienié odp! )
0

udzi powiedzi (moz zZmieni¢ odpowiedz)

Zadanie 9
Do konca egzaminu pozostato:

2

Zadanie 10 Udzi powiedzi zmienié odp )
Zadanie 11 Udzi powiedzi zmienié odp
Zadanie 12 udzi powiedzi : zmienié odpowiedz) Zakoricz egzamin (@ l

Zakonczenie egzaminu

Czy na pewno chcesz zakonczy¢ egzamin? Nie bedziesz juz mogt zalogowad

sie do systemu i zmieni¢ odpowiedzi.
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7. Po zakonczeniu egzaminu treningowego przez operatora egzaminu, zdajacy mogg ponownie wej$¢ na sale, aby dowiedzie¢
sie ile udzielili poprawnych odpowiedzi. W tym celu wystarczy, ze ponownie zalogujg sie do portalu egzaminacyjnego.
Nalezy pamietaé, ze jest to wynik, ktéry wymaga jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

ZDAJACY:

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ NsTRUKCJA OBSLUGH

Twoje odpowiedzi

Wszystkie ponizsze odpowiedzi wymagajg jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 40 z: 40 zadan egzaminacyjnych
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 19

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowac z elektronicznego systemu zdawania egzamindw zawodowych.

Bezposrednio po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego zdajacy uzyskuje wstepng informacje o liczbie poprawnie
udzielonych odpowiedzi. Odpowiedzi udzielone przez zdajgcych zostajg zapisane i zarchiwizowane w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego, a nastepnie przestane w postaci elektronicznej do okregowej komisji egzaminacyjnej.

Dostep do tresci rozwigzywanych zadarn egzaminacyjnych i udzielonych odpowiedzi jest mozliwy przez okres dwoch tygodni
po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego w miejscu, W ktdrym zdajacy przystapili do tej czesci, po wpisaniu
w elektronicznym  systemie przeprowadzania egzaminu zawodowego nazwy uzytkownika i hasta zawartych w karcie
identyfikacyjnej.

Zwolnienie z cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego

Laureaci i finaliSci turniejow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybrang dziedzing wiedzy, sg zwolnieni z czesci
pisemnej egzaminu zawodowego na podstawie zaswiadczenia stwierdzajacego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. Zaswiadczenie przedktada sie przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego. Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju
lub olimpiady tematycznej z czeSci pisemnej egzaminu zawodowego jest rownoznaczne z uzyskaniem z czeSci pisemnej
egzaminu zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejow i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomos$ci podaje minister wiasciwy do spraw o$wiaty i wychowania.

3.2 Czes¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga czy tez dokumentacja.

Wyrdznia sie cztery modele praktycznej czesci egzaminu:
model w — gdy rezultatem kofAcowym jest wyrdb lub ustuga,
model wk — gdy rezultatem koricowym jest wyrob lub ustuga, uzyskane z wykorzystaniem komputera,
model d — gdy jedynym rezultatem koricowym jestdokumentacija,
model dk — gdy jedynym rezultatem korncowym jest dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

W modelu cze$ci praktycznej w i wk przebieg oraz oczekiwane rezultaty wykonania zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora
w trakcie trwania egzaminu lub bezposrednio po jego zakonczeniu.

W modelu d i dk rezultaty w formie dokumentacji sa oceniane przez egzaminatoréw po egzaminie.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala szczegotowy harmonogram przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu
zawodowego uwzgledniajgc harmonogram okreslony przez dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w komunikacie
i przekazuje go przewodniczacym zespotdw egzaminacyjnych nie pdzniej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu
gtéwnego egzaminu zawodowego.
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Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej, nie wcze$niej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu gtéwnego
egzaminu zawodowego, okre$lonym w komunikacie w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego, wskazuje zadania
egzaminacyjne, ktore mogq zosta¢ wykorzystane do przeprowadzenia czeSci praktycznej egzaminu zawodowego
przeprowadzanego w kwalifikacjach, dla ktorych zadania stosowane na cze$ci praktycznej egzaminu sg jawne.

Stanowisko egzaminacyjne do przeprowadzenia czesci praktycznej powinno byé przygotowane z uwzglednieniem warunkow
realizacji ksztatcenia w danym zawodzie okreSlonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktorej odbywa sie ten egzamin.

W egzaminie mogg uczestniczy¢ asystenci techniczni czyli osoby posiadajgce kwalifikacje lub umiejetnosci wiasciwe dla
zapewnienia prawidiowego funkcjonowania stanowisk egzaminacyjnych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w czasie czesSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub
zadan egzaminacyjnych jest wyrob lub ustuga.

Na zapoznanie si¢ z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym oraz z wyposazeniem stanowiska
egzaminacyjnego zdajacy ma 10 minut, ktdrych nie wlicza si¢ do czasu trwania czesci praktycznej egzaminu zawodowego.
Czes¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz 240 minut. Czas trwania czesci praktycznej
egzaminu zawodowego dla konkretnej kwalifikacji okreslony jest w czesci szczeg6towej informatora.

W przypadku gdy rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga, jeden
egzaminator wchodzacy w skiad zespotu nadzorujacego obserwuje i ocenia 6 zdajacych przystepujacych do czesci praktycznej
egzaminu zawodowego w miejscu przeprowadzania cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego. Po zakonczeniu czesci
praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych rezultaty koncowe
wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych oraz zwigzang z nimi dokumentacje i opuszczajg miejsce przeprowadzania czesci
praktycznej egzaminu zawodowego.

W przypadku gdy jedynym rezultatem koncowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest dokumentacja, po
zakonczeniu czesci praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych arkusze
egzaminacyjne i dokumentacje i opuszczajq miejsce przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu.

3.3 Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
e Z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli zdajacy rozwigzat poprawnie minimum
20 zadan testu pisemnego) i
oz czeSci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, otrzymuje certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Wyniki egzaminu zawodowego z cze$ci pisemnej oraz wynik z czesci praktycznej egzaminu zawodowego ustala dyrektor
okregowe] komisji egzaminacyjnej na podstawie liczby punktéw uzyskanych przez zdajacego:
e W czeSci pisemnej — po odczytaniu odpowiedzi zapisanych i zarchiwizowanych w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego;
o w czesci praktycznej — po elektronicznym odczytaniu karty oceny.

Dla zdajaceqo, ktéry zdat egzamin zawodowy, wynik egzaminu zawodowego ustalany jest wedtug wzoru:
W=0,3xWp+0,7 x Wpr,
w ktérym poszczegdlne symbole oznaczaja;
W - wynik z egzaminu zawodowego,
Wp - wynik z czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
Wopr - wynik z cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego.
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Zdajacy, ktdry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegblnych czesci tego egzaminu,
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Dla_zdajacych, kitérzy zdali egzaminy zawodowe ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie, dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej ustala koncowy wynik egzaminéw zawodowych wedtug wzoru:

_E.Fi'n
n

Wk

w ktérym poszczegdlne symbole oznaczaja;

WKk - wynik koricowy z egzamindw zawodowych,

Kn - wynik z egzaminu zawodowego z kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie,
n - liczba kwallifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza dyrektor komisji okregowej. Wynik ustalony przez dyrektora OKE jest ostateczny.

Zdajacy otrzymuje dyplom zawodowy, jezeli posiada certyfikaty kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji
wyodrebnionych w danym zawodzie oraz posiada:

a) wyksztalcenie zasadnicze branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagan okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogolnego dla branzowej szkoty | stopnia przeprowadzane przez okregowa komisje egzaminacyjna,
lub

b) wyksztatcenie Srednie branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagan okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogolnego dla branzowej szkoly Il stopnia przeprowadzane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, jezeli uznajg ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, w terminie 2 dni roboczych od dnia przeprowadzenia:
o czeSci pisemnej egzaminu zawodowego,
e czeSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktorej jedynym rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan
egzaminacyjnych jest dokumentacja,
o czesci praktycznej egzaminu zawodowego, ktdrej rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadarn egzaminacyjnych
jest wyréb lub ustuga
mogg zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE.

Zastrzezenie musi zawieraC doktadny opis zaistniatej sytuacji bedacej naruszeniem przepisow. Dyrektor OKE rozpatruje
zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie stwierdzenia naruszenia przepisow, dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem Centralnej Komisji Egzaminacyjnej moze uniewazni¢ dang czes¢ egzaminu w stosunku do wszystkich zdajacych
albo zdajacych w jednej szkole/ centrum/placéwce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do poszczegdinych
zdajacych izarzadzi¢ jej ponowne przeprowadzenie. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego moze uniewazni¢ odpowiednig cze$¢ egzaminu w przypadku:
1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez zdajacego,

2) wniesienia przez zdajacego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub materiatow i przyboréw
pomocniczych niewymienionychw wykazie ogtoszonym przez dyrektora CKE albo korzystania przez zdajacego podczas
egzaminu z urzadzenia telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatow i przyborow,

3) zaktocania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czeSci praktycznej egzaminu zawodowego
w spos6b utrudniajacy prace pozostatym zdajacym.

W przypadku stwierdzenia podczas sprawdzania i oceniania zadania lub zadan egzaminacyjnych przez egzaminatora, jezeli
jedynym rezultatem korcowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest dokumentacja:
1) wystepowania w pracy zdajacego jednakowych sformutowan wskazujacych na udostepnienie rozwigzan innemu zdajacemu
lub korzystanie z rozwigzar innego zdajacego,
2) niesamodzielnego wykonania zadania lub zadan przez zdajacego w czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej przekazuje zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego pisemng
informacje o zamiarze uniewaznienia temu zdajgcemu czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego majg prawo ztozy¢ wniosek o wglad do dokumentacji, na podstawie ktdrej dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej zamierza uniewazni¢ cze$¢ praktyczng egzaminu zawodowego (Zatacznik 5). Wniosek sktada
sie do dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej w terminie 2 dni roboczych od dnia otrzymania pisemnej informacji.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajacego lub zdajgcych
i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:

1) niemoznosci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart oceny, prac egzaminacyjnych lub
awarii elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,

2) stwierdzenia naruszenia przepisow dotyczacych przeprowadzania egzaminu, na skutek zastrzezeh zgloszonych przez
zdajacego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto wptyna¢ na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, otrzymuije certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Zdajacy, ktéry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegoinych czesci tego egzaminu
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy okregowa komisja
egzaminacyjna przekazuje dyrektorowi szkoty lub do podmiotu placowki, centrum lub pracodawcy, ktéremu uczen lub absolwent
sktadat deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego z danej kwalifikacji, lub osobie upowaznionej przez tego dyrektora
szkoty, placowki lub centrum, lub pracodawce w terminie okre$lonym w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty, placéwki lub centrum lub pracodawca albo upowazniona przez nich osoba przekazuje uczniowi lub absolwentowi
informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy.

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy osoba, ktora ukonczyta
kwallifikacyjny kurs zawodowy odbiera w siedzibie podmiotu prowadzacego kwalifikacyjny kurs zawodowy, a osoba dorosta, ktdra
ukonczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca do egzaminu
eksternistycznego zawodowego odbierajg we wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej w terminie okre$lonym w komunikacie
dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Ponowne przystapienie do egzaminu

Zdajacy — uczen oraz stuchacz:

1) ktory z powodéw losowych lub zdrowotnych uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej
egzaminu w terminie dodatkowym zostat zwolniony przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej z obowigzku
przystapienia do egzaminu zawodowego lub jego cze$ci albo

2) ktoérego cze$¢ pisemna lub czesé praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktéw z danej czesci tego egzaminu

— ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w kolejnych terminach gtownych jego
przeprowadzania w trakcie nauki.

Zdajacy — absolwent oraz osoba, ktdra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy:

1) ktory, nie przystapit do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w wyznaczonym terminie albo

2) ktoérego cze$¢ pisemna lub czesé praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktow z danej czesci tego egzaminu
— ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w kolejnych terminach gtéwnych jego
przeprowadzania, z tym, ze w przypadku gdy przystepuje do egzaminu zawodowego lub jego czesci po raz trzeci lub kolejny, zdaje
ten egzamin lub jego cze$¢ na zasadach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego zawodowego, z tym Ze tego zdajacego nie
dotyczy wykaz zawoddw, o ktdrym mowa w art. 10 ust. 6 ustawy o systemie oSwiaty.

Zdajacy — osoba dorosta, ktéra przystapita do egzaminu zawodowego po ukoAczeniu przygotowania zawodowego dorostych oraz
osoba, ktéra przystapita do egzaminu eksternistycznego zawodowego i nie uzyskata z jednej czesci tego egzaminu wymaganej do
zdania liczby punktow, ma prawo przystapi¢ do tej czeSci egzaminu zawodowego w kolejnych terminach jego przeprowadzania
przez okres 9 lat, liczac od dnia, w ktérym przystapita do tego egzaminu po raz pierwszy.

Po uplywie 5 lat, liczac od dnia zakorczenia roku szkolnego, w ktérym zdajacy po raz pierwszy
1) przystapit do egzaminu zawodowego i nie uzyskat z jednej lub obu czesci tego egzaminu  wymaganej do zdania liczby
punktéw albo

2) przystapit do egzaminu zawodowego, ktérego cze$¢ pisemna lub cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata
uniewazniona, albo

3) nie przystapit do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w wyznaczonym terminie
— zdajacy ten przystepuje do egzaminu zawodowego w petnym zakresie.
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Przystapienie do egzaminu zawodowego w dodatkowym terminie.
Uczniowie:
e Dbranzowych szkét | stopnia niebedacy mtodocianymi pracownikami,

o Dbranzowych szkdt | stopnia bedacy mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego
u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem,
o technikow
oraz stuchacze branzowych szkot Il stopnia i szkdt policealnych, ktorzy z przyczyn losowych lub zdrowotnych, w terminie
gtéwnym:
1) nie przystapili do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
2) przerwali egzamin zawodowy z cze$ci pisemnej lub czesci praktyczne;

przystepuja do czesci pisemnej lub czesci praktycznej tego egzaminu w terminie dodatkowym na udokumentowany wniosek
ucznia lub stuchacza, a w przypadku niepetnoletniego ucznia lub stuchacza - jego rodzicow.

Whiosek sktada sie do dyrektora szkoly, do ktérej uczen lub stuchacz uczeszcza, nie pédzniej niz w dniu, w ktérym odbywa sie
czes$¢ pisemna lub czes$¢ praktyczna egzaminu zawodowego. Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej w ciggu 2 dniu rozpatruje
wniosek, a rozstrzygniecie jest ostateczne (Zalacznik 8). W szczegélnych przypadkach losowych lub zdrowotnych,
uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym,
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej, na udokumentowany wniosek dyrektora szkoty, moze zwolni¢ ucznia lub stuchacza
z obowigzku przystapienia do egzaminu zawodowego lub jego czesci.

Wglad do pracy egzaminacyjnej oraz weryfikacja sumy przyznanych punktow.
1. Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego majq prawo wgladu do:
1) zadan i udzielonych odpowiedzi, (udostepniane sg odpowiedzi zapisane i zarchiwizowane w elekironicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego) - w przypadku czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
2) karty oceny - w przypadku czesci praktycznej egzaminu zawodowego w miejscu i czasie wskazanym przez dyrektora
okregowej komisji egzaminacyjnej,
w terminie 6 miesiecy od dnia wydania przez okregowa komisje egzaminacyjna;
o certyfikatu kwalifikacji zawodowe;,
« informacji o wynikach egzaminu zawodowego.
Jezeli rezultatem koncowym wykonania zadania egzaminacyjnego w czeSci praktycznej egzaminu zawodowego jest
dokumentacja, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, majg prawo wgladu takze do tej dokumentacii.

Whniosek o wglad do pracy egzaminacyjnej (Zatacznik 4) moze by¢ ztozony osobiscie przez absolwenta lub osobe wystepujacy
w jego imieniu, lub przestany do komisji okregowej drogq elektroniczng, faksem lub pocztg tradycyjna.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, zapewnia sie mozliwo$¢ zapoznania sie
z zasadami oceniania rozwigzan zadan.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, moga sporzadzac notatki i wykonywac fotografie
zadan egzaminacyjnych wraz z udzielong odpowiedzig, karty oceny lub dokumentacii.

Whioski 0 wglad sg przyjmowane i rozpatrywane od dnia ogloszenia wynikéw danego egzaminu. Termin wgladu jest wyznaczany
w ciggu nie wigcej niz 5 dni roboczych od otrzymania wniosku o wglad.

2.Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, moga zwrdcic sie z wnioskiem do dyrektor OKE w terminie 2 dni od
wgladu o weryfikacje sumy punktow (Zatacznik 6). Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej informuje pisemnie zdajacego
lub rodzicow niepetnoletniego zdajacego, o wyniku weryfikacji sumy punktéw, w terminie 14 dni od dnia otrzymania wniosku.
Jezeli suma punktow zostata podwyzszona, ustalany jest nowy wynik egzaminu i dyrektor OKE:
 anuluje dotychczasowy certyfikat kwalifikacji zawodowej oraz wydaje nowy certyfikat kwalifikacji zawodowej albo
e anuluje informacje oraz wydaje certyfikat kwalifikacji zawodowej, jezeli zdajacy spetnit okre$lone warunki do zdania
egzaminu, albo

e anuluje dotychczasowg informacje oraz wydaje nowg informacje, jezeli zdajacy nie spetnit okreslonych warunkéw do zdania
egzaminu.
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5. Zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego przy dyrektorze Centralnej
Komisji Egzaminacyjnej

Zdajacy, uczen lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, mogq wnies¢ do Kolegium Arbitrazu  Egzaminacyjnego odwotanie od
wyniku weryfikacji sumy punktéw z cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego, za posrednictwem dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, w terminie 7 dni od dnia otrzymania informacji o wyniku weryfikacji sumy punktow. Zdajacy wskazuje zadanie
lub zadania egzaminacyjne, co do ktérych nie zgadza sie z przyznana liczba punktdw, wraz z uzasadnieniem, w ktorym wskazuje,
Ze rozwigzanie zadania przez sktadajacego odwotanie:

1) jest merytorycznie poprawne oraz

2) spetnia warunki okreslone w poleceniu do danego zadania egzaminacyjnego

Odwotanie rozpatruje sie w terminie 21 dni od dnia przekazania odwotania przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej
do dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (termin moze by¢ jednokrotnie przedtuzony, nie wiecej niz o 7 dni).

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej przekazuje niezwtocznie informacje o rozstrzygnieciu i tre$¢ uzasadnienia,
dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej oraz zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, ktorzy wniesli odwotanie.

Szczegbtowe zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego znajdujg sie na stronie Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem www.cke.gov.pl
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http://www.cke.gov.pl/

B. CZESC SZCZEGOLOWA
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1. WSTEP

Czes¢ szczegotowa informatora 0 egzaminie zawodowym sktada sie z dwoch rozdziatow:

B pierwszy zawiera informacje ogoine o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadaniach zawodowych w zakresie
kwallifikacji oraz mozliwosciach ksztatcenia w zawodzie,

B drugi zawiera wymagania egzaminacyjne dla kwalifikacji z przyktadami zadan do czeSci pisemnej i czesci praktyczne;
egzaminu.

Zatacznikiem do tej czesci informatora jest podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego wprowadzona
rozporzadzeniem MEN z 2019 roku. Na podstawie wymagan okreslonych w tej podstawie jest przeprowadzany egzamin zawodowy
z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

Przez kwalifikacje w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia,
ktorych osiagniecie potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje egzaminacyjna, po zdaniu
egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji.

Egzamin zawodowy przebiega w dwdch cze$ciach: pisemnej i praktyczne;.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktdra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i ma forme testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknigtych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za rozwigzanie zadan w czesci pisemnej
mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga czy tez dokumentacja.

Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje
Egzaminacyjna.

Przyktadowe zadania zamieszczone w informatorze nie wyczerpuja wszystkich mozliwych zadan, ktdre moga wystapié
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu ksztatcenia w zawodzie,
gdyz ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Przed przystapieniem do dalszej lektury Informatora warto zapozna¢ sie z ogéinymi zasadami obowigzujgcymi na egzaminie
zawodowym od roku szkolnego 2019/2020, okreSlonymi w aktach prawnych wyszczegolnionych w ZAtACZNIKU 1
do Informatora.

Wszystkie akty prawne sg rowniez dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.gov.pl) oraz na
stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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2. INFORMACJE O ZAWODZIE

Dla zawodu technik odlewnik okreslono dwie podstawy programowe z wyodrebnionymi kwalifikacjami:

1) MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego oraz MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu
odlewniczego;

2) MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych oraz MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego.

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie
W zawodzie Technik odlewnik wyodrebniono kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
MTL.01 Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego
MTL.04 Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
Lub
Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych
MTL.04 Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

2.2 Zadania zawodowe
Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany
do wykonywania zadan zawodowych:

1) w zakresie kwalifikacji MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego:
a) wykonywania oprzyrzadowania odlewniczego,
b) wykonywania form metalowych,

c) konserwacji i naprawy oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych,

d) kontroli jako$ci wykonania oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych.

2) w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzer odlewniczych:

) przerobu masy formierskiej i rdzeniowej,

) wykonywania form odlewniczych,

) wykonywania odlewéw,

) wybijania, oczyszczania i wykoficzania odlewow,

) przygotowania wsadu oraz eksploatacji maszyn i urzadzen do topienia stopéw metali;

a
b

o O

e

3)  w zakresie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego:
a) prowadzenia dokumentacji technicznej proceséw wytwarzania odlewow,
b)  kontrolowania jakosci wytwarzanych odlewow,
c) organizowaniai kontroli procesdw produkcyjnych.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik jest realizowane szkotach ponadpodstawowych: branzowej
Il stopnia oraz w technikum. Ksztalcenie w zawodzie jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych
prowadzonych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe, oraz na
kursach umiejetnosci zawodowych prowadzonych przez podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2a tej ustawy.
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3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN
Kwalifikacja MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

3.1 Przykiady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.1.1 MTL 01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

7) stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej | 1) okre$la Srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywani
podczas wykonywania zadan zawodowych zadan zawodowych

Przyktadowe zadanie 1.

W ktére $rodki ochrony indywidualnej powinien by¢é wyposazony pracownik podczas szlifowania elementéw modeli
drewnianych?

Ochronniki stuchu, gogle.

Rekawice ochronne, gogle.

Ochronniki stuchu, pétmaska filtrujaca.
Rekawice ochronne, gogle, pdtmaska filtrujgca.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) udziela pierwszej pomocy w stanach nagfego 8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg
zagrozenia zdrowotnego na fantomie zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i
Europejskiej Rady Resuscytacji

Przyktadowe zadanie 2.

W zaktadzie pracy doszto do wypadku. Poszkodowany nie oddycha. Konieczne jest zastosowanie urzadzenia zwigkszajacego
skutecznos¢ resuscytaciji (automatyczny defibrylator zewnetrzny). Szafka z takim urzadzeniem oznaczona jest

A. AED
B. ADD
C. AEE
D. EDA

Odpowiedz prawidtowa: A
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3.1.2 MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow
technicznych
a) odczytuje informacje ze szkicow i
technicznych
b) przestrzega zasad toleranciji i pasowania

rysunkow

6) rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancji
geometrycznych

Przyktadowe zadanie 3.

Symbolem ES oznaczano odchytke
A. gorng wymiaru zewnetrznego.
B. dolng wymiaru zewnetrznego.
C. gbrng wymiaru wewnetrznego.
D. dolng wymiaru wewnetrznego.

Odpowiedz prawidtowa: C

. N=20
£1=-0,02

ES=+0,02

1=0,04

N

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajgce

5) rozpoznaje gatunki stopdw Zelaza i metali niezelaznych na
podstawie oznaczen

Przyktadowe zadanie 4.

Ktdre z wymienionych oznaczen stopow odlewniczych dotyczy stopu aluminium z krzemem?

AK11
AG10
L20G
CB480K

oCow>»

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje pomiary warsztatowe

5) analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

Przyktadowe zadanie 5.

Wynik przedstawiony na wyswietlaczu urzadzenia
pomiarowego oznacza

$rednice.

zbiezno$¢.
chropowatos¢.
falisto$¢ powierzchni.

cCow>»

Odpowiedz prawidtowa: C

2012/04/02
AUIO | 1SO1997

spc [ i)
Ac0.8 x5

0.5 mm/s

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) wykonuje operacje obrobki mechanicznej i recznej, | 1)  opisuje  rodzaje  obroébki  maszynowej,  spajania

spajania i plastycznego ksztattowania metali

i plastycznego ksztattowania metali

Przyktadowe zadanie 6.

Proces obrobki mechanicznej powierzchni elementu w ksztaicie walca przedstawiony w animacji pozwalajacy na uzyskanie

lepszego chwytania gtadkich powierzchni to

toczenie.
frezowanie.
walcowanie.
moletowanie.

Cow>»

RADELKO UCHWYT TOKARSKI

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych rodzajow 3) opisuje proces przygotowania réznych rodzajow mas
mas formierskich i radzeniowych formierskich i rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 8.
Do przygotowania klasycznej masy formierskiej z bentonitem dla odlewow z zeliwa szarego nalezy zastosowaé

piasek kwarcowy, bentonit, wode, nosnik wegla btyszczacego.
piasek kwarcowy, bentonit, szkto wodne, grafit, melase.
piasek kwarcowy, bentonit, szkto wodne, pyt weglowy.

piasek kwarcowy, bentonit, wode, utwardzacz.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
11) charakteryzuje etapy wykonywania odlewu 4) opisuje metody wybijania odlewéw

Przyktadowe zadanie 7.

Etap wykonywania odlewow przedstawiony w filmie to

kruszenie wibracyjne.
zageszczanie wibracyjne.
wybijanie na kracie wibracyjnej.
przesiewanie masy formierskiej.

Sow>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

19) charakteryzuje wady odlewdw

2) opisuje wady odlewow

Przyktadowe zadanie 9.
Rodzaj wady odlewniczej przedstawionej na rysunku to

strup.
zalewka.
pecherze.
rzadzizna.

Sow>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.3 MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw
drewnopochodnych, tworzyw niemetalowych oraz metalu

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace
oprzyrzadowania odlewniczego stosowane w dokumentacji
technicznej i technologicznej

2) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane w
dokumentacji technicznej i technologicznej

Przyktadowe zadanie 10.
Na rysunku kolorem zielonym oznaczono

nadlew.

pole tolerancji.

ochtadzalniki zewnetrzne.

miejsca o0 podwyzszonej twardoSci.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) przygotowuje materiaty do wykonywania 2) stosuje materiaty do wykonania oprzyrzgdowania
oprzyrzadowania odlewniczego odlewniczego z:

a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c¢) metalu

Przykladowe zadanie 11.
Krzemian etylu stosowany jest w technologii

A. Shawa.

B. cold-box.

C. Croninga.

D. rapid prototypig.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementow oprzyrzadowania odlewniczego z drewna i tworzyw
drewnopochodnych

Przykladowe zadanie 12.
Do wykonania wpustu przedstawionego na rysunku nalezy zastosowaé

frez palcowy.

wiertto topatkowe.
tarnik cylindryczny.
pogtebiacz stozkowy.

Cow>

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuje elementy oprzyrzagdowania odlewniczego 4) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego

Przyktadowe zadanie 13. G-
Na rysunku przedstawiono woskownik stosowany w technologii wytapianych modeli, ktory LO
stuzy do —— = .
Ce
A. produkcji wosku. o o
B. wytapiania modelu. A #
C. wytwarzania formy gumowe;. - '8
D. wtrysku ptynnego wosku w forme gumowa. @

Odpowiedz? prawidtowa: B WQXY

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw
niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje pomiary warsztatowe elementéw 2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego elementow oprzyrzadowania odlewniczego z drewna i
tworzyw drewnopochodnych

Przyktadowe zadanie 14.
Sprawdzian pierscieniowy do gwintow przejsciowych przedstawiono na rysunku

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) nanosi powfoki ochronne na powierzchnie
oprzyrzagdowania odlewniczego

1) przygotowuje powierzchnie oprzyrzadowania odlewniczego
z drewna i tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz z metalu do nanoszenia
powtok ochronnych

Przyktadowe zadanie 15.

Przed zaformowaniem modelu przeznaczonego dla technologii petnej formy nalezy na jego powierzchnie nanies¢ warstwe

zywicy epoksydowe;j.

lakieru bezbarwnego.

lakieru w kolorze niebieskim.
powioki ochronnej cyrkonowe;.

COw>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.4 MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne dotyczace form
metalowych stosowane w dokumentacji technicznej i
technologicznej

3) postuguje sie dokumentacjq techniczng i technologiczng
podczas wykonywania form metalowych kokilowych i
cisnieniowych

Przykladowe zadanie 16.

postaci

korkow.
rowkow.
szczelin.
nawiercen.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

W dokumentacji technicznej kokili metalowej przedstawiono odpowietrzenia w
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozroznia rodzaje form metalowych kokilowych oraz 3) opisuje elementy budowy form metalowych kokilowych i
cisnieniowych cisnieniowych

Przyktadowe zadanie 17.
Na schemacie maszyny ci$nieniowej cyfrg 1 oznaczono

nieruchoma czesc formy

ruchoma czes¢

nadlewy. formy
przelewy.
wypychacze.
odpowietrzenia.

dysza wlewowa
/ wlew doprowadzajacy

oo w3

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje materiaty i narzedzia do wykonywania 2) okresla czynnosci niezbedne do wykonania form
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z ciSnieniowych
metalu

Przyktadowe zadanie 18.
Wskaz poprawng kolejnos¢ wykonywania formy cisnieniowej

A. projektowanie 3D, obrébka CNC, hartowanie, szlifowanie, pasowanie, kontrola szczelno$ci.
B. obrobka CNC, szlifowanie, projektowanie 3D, pasowanie, kontrola szczelnosci, hartowanie.
C. pasowanie, projektowanie 3D, obrdbka CNC, kontrola szczelnosci, szlifowanie, hartowanie.
D. szlifowanie, pasowanie, hartowanie, obrébka CNC, projektowanie 3D, kontrola szczelnosci.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) wykonuje montaz form metalowych zgodnie 2) dobiera narzedzia i przyrzgdy monterskie do montazu i
Z dokumentacjq techniczng i technologiczng naprawy kokili i form cisnieniowych

Przyktadowe zadanie 19.

Dokumentacja techniczna kokili uwzglednia konieczno$¢ przeprowadzenia dodatkowej operaciji technologicznej po procesie
naprawy kokili metalowej, ktorej efektem bedzie uzyskanie wysokiej gtadkosci powierzchni wewnetrznej. Do tego celu nalezy
zastosowac

frez stozkowy.

wiertto do metalu.

pilnik obrotowy walcowy.
gtowice honujaca z osetkami.

oCow>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.1.5 MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania
odlewniczego i form metalowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) wykonuje naprawe i rekonstrukcje wadliwych elementéw | 2) dobiera materiaty do usuniecia wady elementow
oprzyrzgdowania odlewniczego i form metalowych oprzyrzgdowania odlewniczego

Przyktadowe zadanie 20.
Naprawe dziury po wkretach w modelu wykonanym z drewna nalezy wykonac z zastosowaniem

A.  Kleju wikol.

B. metylocelulozy.

C. polistyrenem spienionym.

D. szpachlowki szybkoschnacej.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) klasyfikuje wady modeli, oprzyrzadowania i form 3) podaje niezgodnosci oprzyrzadowania odlewniczego i form
metalowych metalowych z wymaganiami technicznymi

Przyktadowe zadanie 21.

Na podstawie tabeli wskaz optymalny wymiar modelu w ksztatcie zblizonym do prostopadtoscianu z uwzglednieniem skurczu
swobodnego wiedzac, ze odlew w stanie surowym wykonany z Zeliwa ciggliwego powinien posiada¢ wymiar 50 x 45 x 10 mm.

A. 50,65 x 45,65 x 10,15 mm
B. 50,75 x 45,68 x 10,15 mm

C. 51,25 x 46,75 x 10,20 mm Grupa odlewéw Skurcz, %
D. 50,95 x 46,85 x 10,20 mm _ hamowany | swobodny
Zeliwo szare
Ma’re i $rednie odlewy 09 1,0
Srednie i duze odlewy 0,8 0,9
Bardzo wielkie odlewy 0,7 0,8
Zeliwo ciggliwe 1,0 15
Staliwo
OdIewy ;ekstatllwa weglowego 1317 16:2,0
Odpowiedz prawidtowa: B | NISKOSIOPOWEGO
Odlewy z wysokomanganowego
. 1,0-1,4 1,3-1,7
staliwa z chromem
Odlewy.ze staliwa 1720 20-2.3
austenitycznego
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3.1.6 MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okre$la sposob wykonania pomiardw kontrolnych 2) odczytuje z dokumentacji technologicznej zakres pomiarow
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

Przyktadowe zadanie 22.

Wielkosé pochylen formierskich (odlewniczych)

Wysokos$¢ H Wielko$¢ pochylen
mm formowanie reczne formowanie maszynowe
powyZzej do a° a°
- 20 30 1°30°
20 40 1°30° 1°
40 60 1015’ 10
60 100 1°15 40
100 150 1° 35
150 250 45 30’

Na podstawie tabeli pochylenie odlewnicze dla modelu o wysoko$ci H=55 mm przeznaczonego do formowania maszynowego
powinno wynosic¢

A 1°
B. 40
C. 1°1%
D. 1°30

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okre$la sposob wykonania pomiaréw kontrolnych 2) odczytuje z dokumentacji technologicznej zakres pomiaréw
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

Przykladowe zadanie 23.

M4
M6
M8
M10
M11
M12
M14
M16

A. M6
B. M8
C. M12
D. M14

Odpowiedz prawidiowa: C

AT A
| R R

Gwint metryczny M ISO DIN-13

Oznaczenie gwintu  Skok gwintu P [mm]  Srednica otworu  Srednica watka [mm]

[mm]
0,7 3,3 3.9
1 5 5,88
1,25 6,8 7,86
1,5 8,5 9,85
1,5 9,5 10,85
1,75 10,2 11,83
2 12 13,82
2 14 15,82

Na podstawie rysunku i tabeli dla gwintéw metrycznych wskaz oznaczenie gwintu Sruby.
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3.1.7 MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) postuguje sie podstawowym zasobem Srodkéw jezykowych |1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce
W jezyku obcym nowozytnym realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
(ze szczegolnym uwzglednieniem Srodkéw leksykalnych), a) czynnoSci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
umozliwiajgcym realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie Zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
tematow zwigzanych: pracy
a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych
b) z gtdwnymi technologiami stosowanymi w danym do realizacji czynnosci zawodowych
zawodzie c) proceséw i procedur zwigzanych z realizacjq zadan
¢) zdokumentacjg zwiqzang z danym zawodem zawodowych
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow

zwigzanych z wykonywaniem zadarn zawodowych
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przykladowe zadanie 24. (wersja w j. angielskim)

Piec przedstawiony na rysunku to

cupola furnace. (zeliwiak)

induction furnace. (piec indukcyjny)
electric arc furnace. (piec tukowy)

electric resistance furnace. (piec oporowy)

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku |2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformufowane w jezyku
obcym nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanychz ~ jobcym nowozytnym
wykonywaniem czynnoSci zawodowych

Przyktadowe zadanie 25. (wersja w j. angielskim)
Please make castings in green moulding sand with lustrous carbon carrier technology.
W ktdrej masie ma by¢ wykonany odlew ze zlecenia?

A. Klasycznej.

B. Ze szklem wodnym.

C. Zpiasku otaczanego.
D. Ze spoiwem fenolowym.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.8 MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;j 5) wyjasnia, czym jest plagiat

Przykladowe zadanie 26.

Pracownikowi udowodniono plagiat podczas przygotowania dokumentacji technologicznej dla formy ciSnieniowej. Zarzut ten polega
na

A. wreczeniu korzy$ci majgtkowe;.

B. kradziezy wkasnosci intelektualnej.

C. bezprawnym powotaniu sie na norme.

D. zignorowaniu istotnych zatozen projektowych.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.2 Przyktad zadania do cze$ci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwallifikacji MTL.01 Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego jest przeprowadzana
wedtug modelu w i trwa 180 minut.

Wykonaj rdzennice z deski drewnianej z doktadnoscig +1 mm, zgodnie z rysunkiem 1. Nierdwnosci wyréwnaj szpachléwka
szybkoschnaca. Przygotuj elementy rdzennicy do malowania poprzez dwukrotne przeszlifowanie papierem o gradaciji P120 i P150.
Po wykonaniu rdzennicy zgto$ gotowo$¢ do oceny przewodniczacemu ZN, a nastepnie pomaluj dwukrotnie rdzennice farba do
drewna. Po wyschnigciu farby wykonaj montaz rdzennicy za pomoca $rub i ponownie zgto$ gotowos¢ do oceny.

Nastepnie wykonaj ptytke do obijania i wyjmowania modelu zgodnie z rysunkiem 2. Wymiary do wykonania ptytki dobierz na
podstawie tabeli 1.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy, wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.

Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji i higieny pracy, bezpieczeristwa przeciwpozarowego oraz ochrony
Srodowiska. Pamietaj o stosowaniu niezbednych $rodkéw ochrony indywidualne;.

Po wykonaniu zadania uporzadkuj swoje stanowisko pracy a odpady umie$¢ w odpowiednich pojemnikach.
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Uwagi:

1. Material: drewno

2. Kolek centrujacy - 2 szt @6x26 wg PN-90/M-83001

3. Laczenie elementow rdzennicy wykonac klejem stolarskim 1 wkretami

4, Nierdwnosc usunac szpachla szybkoschnaca, szlifowac i malowac
lakierm szybkoschnacym - kolor czerwony

5. Rdzennice wykonac z dokfadnosda £ 1 mm

Rysowat: Sprawdzit: Zatwierdzif: Data Data
17.07.2020

Rdzennica_031-2

Rysunek 1. Rysunek wykonawczy rdzennicy
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1. Materiat: S235
2. Ostre krawedzie stepic.

Ptytka do obijania i wyciggania modeli typu C

BN-002

Edycja: Arkusz:

1/1

P

Rysunek 2. Rysunek wykonawczy plytki do obijania i wyciagania modeli typ C
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Tabela 1. Ptytki do obijania i wyciagania modeli typu C (wymiary w mm, wg BN-76/4042-20)

a a1 b b. C cimin C D d do D,Y e

30 16 45 31 5 2 4,3 8,3 15
8 M18

40 24 60 44 6 2,5 15 53 | 10,3 20

60 40 90 70 8 3 64 | 12,4 | 35
14 | M20

80 60 120 | 100 50

2

100 70 150 | 120 10 4 84 | 164 | 50

120 90 180 | 150 20 | m18 60

150 | 110 | 225 | 245 12 4,8 3 10,5 - 70

YUNawiercenia pod tby stozkowe wkretéw wg PN-62/M-82068

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— rdzennica drewniana - element nr 1,
— rdzennica drewniana - element nr 2,
— rdzennica po ztozeniu;
— plytka do obijania i wyjmowania modeli
oraz
przebieg wykonywania rdzennicy, ptytki do obijania i wyjmowania modelu.
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.01.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) przestrzega zasad bezpieczenistwa i higieny pracy
oraz przepiséw prawa dotyczacych ochrony
przeciwpoZarowej i ochrony Srodowiska na stanowisku

pracy

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie
Z Wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

3) utrzymuje fad i porzadek na stanowisku pracy w
odlewni

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych

4) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na
Stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem

5) stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu,
hakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpoZarowej oraz sygnatow alarmowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz 4) rozrznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt,
rysunkow technicznych wymiary, parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na

a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow
technicznych
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

podstawie szkicow i rysunkéw technicznych czesci

5) wykonuje pomiary warsztatowe

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do
wykonywania pomiaréw warsztatowych

7) wykonuje potaczenia mechaniczne

5) taczy czesci réznymi technikami

8) wykonuje operacje obrdbki mechanicznej i recznej,
spajania i plastycznego ksztattowania metali

3) toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie
z dokumentacjg technologiczng

5) szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie
z dokumentacjg technologiczng
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Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw

niemetalowych oraz metalu

Efekty ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne
dotyczace oprzyrzadowania odlewniczego stosowane
w dokumentacji technicznej i technologicznej

1) rozrdznia oznaczenia i symbole graficzne
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych
c) metalu

2) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane
w dokumentacji technicznej i technologicznej

2) przygotowuje materiaty do wykonania
oprzyrzadowania odlewniczego

1) okresla kolejnos¢ czynnos$ci podczas przygotowania
materiatdw do wykonania oprzyrzadowania odlewniczego
z
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych
c) metalu

2) stosuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych
c) metalu

3) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
i tworzyw drewnopochodnych

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementow oprzyrzadowania odlewniczego z metalu

4) wykonuje pomiary warsztatowe elementow
oprzyrzadowania odlewniczego

1) stosuje przyrzady pomiarowe do wykonania elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz metalu

2) wykonuje pomiary warsztatowe elementow
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz metalu

6) nanosi powtoki ochronne na powierzchnie
oprzyrzadowania odlewniczego

1) przygotowuje powierzchnie oprzyrzadowania
odlewniczego z drewna i tworzyw drewnopochodnych,
tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych oraz
z metalu do nanoszenia powtok ochronnych

2) dobiera narzedzia i urzadzenia do nanoszenia powtok
ochronnych na oprzyrzadowanie odlewnicze z drewna

i tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz z metalu
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) planuje wykonanie zadania 2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.01.Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego moga

dotyczy

¢, np.:

wykonanie modeli i rdzennic na podstawie rysunku koncepcji surowego odlewu;

wykonanie modeli z drewna lub materiatéw drewnopochodnych z cze$ciami odejmowanymi, uproszczonych modeli
szkieletowych;

wykonanie wzornikéw z pionowa i poziomg osig obrotu oraz przesuwnych do wykonywania form i rdzeni;
wykonanie rdzennic skrzynkowych, ramkowych lub z pancerzem z drewna i materiatow drewnopochodnych;
wykonywanie przyrzadow do kontroli wymiaroéw form i rdzeni oraz kontroli potozenia rdzeni w formie;
naprawa modeli i rdzennic wykonanych z drewna i materiatow drewnopochodnych;

wykonywanie matrycy gipsowej do wykonania modeli wykorzystywanych w metodzie wytapianych modeli;
wykonywanie zestawu modelowego do odlewania metodg wytapianych modeli;

wykonanie modeli i rdzennic z tworzyw sztucznych metoda obrébki wiérowej, odlewania lub laminowania;
wykonanie modeli wypalanych;

naprawa modeli wykonanych z tworzyw sztucznych;

wykonanie modeli z mas ceramicznych;

wykonywanie modeli metalowych zgodnie z rysunkiem;

wykonywanie wzornikéw metalowych zgodnie z dokumentacja rysunkowg;

wykonywanie sprawdzianéw do kontroli wymiaréw form odlewniczych, rdzeni lub potozenia rdzeni we wnece formy na
podstawie rysunkéw wykonawczych;

wykonywanie montazu ptyt modelowych stosowanych do wykonywania form skorupowych;

montaz elementdw rdzennic stosowanych w metodzie hot-box;

wykonywanie napraw oprzyrzadowania odlewniczego z metalu;

montaz, naprawa lub konserwacji kokil;

montaz, naprawa lub konserwacja form metalowych do odlewania pod ci$nieniem.
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Kwalifikacja MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

3.3 Przyktady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.3.1 MTL.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisow prawa dotyczacych ochrony przeciwpoZzarowej i
ochrony $rodowiska

na stanowisku pracy

2) rozréznia Srodki gasnicze ze wzgledu
na zakres stosowania

Przykladowe zadanie 1.

Oznaczenie D umieszcza si¢ na gasnicach przeznaczonych do gaszenia

tluszczow.
metali.
gazow.
cieczy.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.2 MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) postuguje sie dokumentacjq techniczng maszyn
i urzadzen

4) czyta schematy strukturalne, funkcjonalne
i zasadnicze maszyn i urzadzen

Przyktadowe zadanie 2.
Na rysunku przedstawiono elementy potaczenia typu

Sruba-nakretka.
sworzen-ucho.
czop-piasta.
czop-kielich.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C

F7 A1l D11
d-8x46ﬁ XEOWXBW
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajgce

5) rozpoznaje gatunki stopdw Zelaza i metali niezelaznych na
podstawie oznaczen

Przyktadowe zadanie 3.
Oznaczenie GJN dotyczy Zeliwa

biatego.
szarego.
sferoidalnego.
wermikularnego.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje pomiary warsztatowe

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe
do wykonywania pomiarow warsztatowych

Przyktadowe zadanie 4.

Do wykonania pomiaru $rednicy watka D = 12 mm, dla ktérego odchytka wymiarowa wynosi 0,009 nalezy wykorzysta¢

A. Srednicowke.
B. suwmiarke.
C. mikrometr.
D. linijke.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) charakteryzuje techniki i metody wytwarzania odlewéw 2) opisuje proces obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej opisuje proces odlewania metali
i ich stopow

Przyktadowe zadanie 5.

< h < Q 4 Aow /’Q

Na rysunku przedstawiono etapy

A. odlewania kokilowego.
B. kucia matrycowego.
C. wytlaczania.
D. walcowania.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) wykonuje potaczenia mechaniczne 4) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty
do wykonania potgczen roztgcznych nieroztacznych

Przykladowe zadanie 6.
Na rysunku przedstawiono urzgdzenie do wykonywania potaczen

A. zgrzewanych.
B. nitowanych.
C. spawanych.
D. klejonych.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego
i skladowania materiatow

3) dobiera sposob i $rodki transportu do rodzaju materiafu

Przyktadowe zadanie 7.

Przedstawiony na rysunku przenosnik jest stosowany do transportu

A. wody.

B. piasku.

C. cieklej zywicy.

D. pytu grafitowego.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

11) charakteryzuje etapy wykonania odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego

Przyktadowe zadanie 8.
Na rysunku przedstawiono zestawy modelowe do odlewania

A. skorupowego.

B. ci$nieniowego.

C. metodg wytapianych modeli.

D. w klasycznych formach piaskowych.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych rodzajow | 1) rozroznia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie
mas formierskich i rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 9.
Ktéry z wymienionych materiatow jest stosowany jako spoiwo w masach formierskich?

A. Korund.

B. Dekstryna.

C. Crafit btyszczacy.
D. Piasek kwarcowy.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
18) charakteryzuje rodzaje piecow odlewniczych 5) rozréznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych
na podstawie ich budowy i zasady dziatania

Przyktadowe zadanie 10.
Przedstawiony na rysunku piec jest zasilany

gazem.
koksem.
weglem.
pradem.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.3.3 MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas
rdzeniowych

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) stosuje maszyny i urzgdzenia do przerobu mas 2) dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas formierskich
formierskich i mas rdzeniowych i mas rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 11.
Najwydajniejszg mieszarka do przygotowywania klasycznych mas formierskich jest mieszarka

A. pobocznicowa.
B. topatkowa.
C. turbinowa.
D. bebnowa.

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje urzadzenia stosowane do transportu materiatow | 1) opisuje urzadzenia do transportu materiatéw formierskich,
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych mas formierskich i mas rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 12.

e

BRI

Masa
Swieza

Masa
wybita Py

AW ]

[}

i\’%’

=THL

Na rysunku przedstawiajacym schemat stacji przerobu mas formierskich numerem 5 oznaczono

A. elewator.

B. przesiewacz.

C. suszarko-chtodziarke.

D. oddzielacz elektromagnetyczny.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) przeprowadza proces regeneracji mas formierskich
i mas rdzeniowych

1) opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas

rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 13.
jest

piasek kwarcowy.
szkfo wodne.
bentonit.

zywica.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

Podstawowym sktadnikiem masy formierskiej odzyskiwanym podczas mechanicznej regeneracji mas chemoutwardzalnych

3.3.4 MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania
odlewéw w formach jednorazowych, trwatych i péttrwatych

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach

jednorazowych, trwalych i péttrwatych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) wykonuje formy jednorazowe i rdzenie

1) opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i
rdzeni

Przyktadowe zadanie 14.

Kolejnos¢ czynno$ci wykonywanych na potautomatyczne; linii formierskiej jest nastepujaca:

A. wykonanie dolnej potdéwki formy, rdzeniowanie, wykonanie gornej potowki formy, sktadanie obu potéwek formy,

obcigzanie, zalewanie, wybijanie.

B. wykonanie dolnej potowki formy, wykonanie gérnej potéwki formy, sktadanie obu potéwek formy, rdzeniowanie,

obcigzanie, zalewanie, wybijanie.

C. wykonanie dolnej potowki formy, rdzeniowanie, wykonanie gérnej potowki formy, sktadanie obu potéwek formy,

zalewanie, obcigzanie, wybijanie.

D. wykonanie gornej potowki formy, rdzeniowanie, wykonanie dolnej potdwki formy, sktadanie obu potéwek formy,

obcigzanie, zalewanie, wybijanie.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych, trwalych i péttrwatych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje odlewy w formach jednorazowych 2) przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania

Przyktadowe zadanie 15.
Na filmie przedstawiono proces kontroli

spektrometrycznej materiatu tyzki odlewnicze;.
grubosci pokrycia tyzki odlewniczej.
temperatury tyzki odlewniczej.

wilgotnosci tyzki odlewniczej.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewéw w formach
jednorazowych, trwatych i péttrwatych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje odlewy w formach trwatych i péttrwatych 2) wykonuje pokrycia ochronne i oddzielajgce na wneki form
frwatych i péttrwalychnoraz na powierzchnie rdzeni

Przyktadowe zadanie 16.
W celu spowolnienia odprowadzenia ciepta z kokili nalezy przygotowac pokrycie ochronne na bazie

grafitu.

alkoholu.

tlenku aluminium.
oleju syntetycznego.

oSow>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow

w formach jednorazowych, trwalych i péttrwatych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) uzytkuje maszyny i urzadzenia stosowane
w procesach wytwarzania odlewow w formach trwatych i
pottrwatych

3) ocenia jako$¢ odlewéw wykonanych w formach trwatych i
pottrwatych

Przyktadowe zadanie 17.

Sprawdzajac stopien rozdrobnienia struktury odlewu nalezy wykona¢ badanie

rentgenowskie.
metalograficzne.
spektroskopowe.
wytrzymato$ciowe.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

3.3.5 MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykonczania

odlewow

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykoriczania odlewéw

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) dobiera metody wybijania i wykofczania odlewéw

3) dobiera metode wybijania odlewow w zaleznosci od
technologii ich wykonania

Przyktadowe zadanie 18.
w formach

grafitowych.

szamotowych.

klasycznych piaskowych.

wykonanych metodg wytapianych modeli.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D

Rozbijanie form metodq wodno-$cierng wykorzystuje sie najczesciej do wybijania odlewdéw wytwarzanych metodg odlewania

Jednostka efektow ksztafcenia:

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykorczania odlewéw

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) naprawia wady odlewow

1) rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewdw

Przykladowe zadanie 19.
Przetom biaty nalezy do grupy wad

A. powierzchni surowej.
B. wewnetrznych.

C. ciggtosci.

D. ksztattu.

Odpowiedz prawidtowa: B
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3.3.6 MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen
do przygotowywania wsadu

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) uzytkuje maszyny i urzgdzenia do roztadunku, 2) dobiera maszyny i urzgdzenia do transportu materiatow
oraz transportu materiatow wsadowych wsadowych z miejsca sktadowania
do migjsca wytopu

Przyktadowe zadanie 20.
Do transportu wsadu stalowego do pieca topialnego stosuje sie osprzet przedstawiony na rysunku oznaczonym literg

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) przygotowuje wsad do pieca zgodnie 1) rozrdznia materialy wsadowe do pieca
Z recepturg

Przyktadowe zadanie 21.
Na rysunku przedstawiono wsad metalowy w postaci

A. gaski.
B. preta.
C. stozka.
D. kesiska.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) prowadzi proces topienia w piecu odlewniczym 2) dobiera narzedzia do obstugi piecow odlewniczych

Przyktadowe zadanie 22.
Ktdre z przedstawionych na rysunkach narzedzi stuzy do rafinacji gazowej stopdw aluminium?

C. D.

Odpowiedz prawidtowa: C

60

Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) wykonuje obsfuge codzienna, przeglady biezace oraz 4) Przedstawia zasady dziatania maszyn i urzadzen
konserwacje maszyn i urzgdzern do topienia metali do topienia metali oraz mozliwo$ci diagnozy
bez demontazu

Przyktadowe zadanie 23.
Wzrost temperatury w cewce pieca indukcyjnego moze by¢ spowodowany przez

A. zuzycie sie przewodoéw oporowych.
B. nierbwnomierne zuzycie elektrod.
C. maty przeptyw wody chtodzace;.

D. zbyt matg ilo$¢ wsadu w piecu.

Odpowiedz prawidtowa: C

3.3.7 MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.7. Jezyk ohcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane 1) okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie umoZliwiajgcym

realizacje zadan zawodowych:
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowg)

Przyktadowe zadanie 24.

NTION!

Wyraz na tablicy zamieszczonej na rysunku oznacza

A. Uwaga!
B. Alarm!
C. Zakaz!
D. Stop!

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadar zawodowych — reaguje w
Jjezyku obcym nowozytnym w sposob zrozumiaty,
adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej, ustnie
lub w formie prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym

telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci zawodowych
b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego

wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy

(np. wiadomo$c, formularz, e-mail, dokument zwigzany z

5) stosuje zwroty i formy grzecznoSciowe

Przyktadowe zadanie 25.

A. Hope to see You again.
B. Yours faithfully.
C. See You later.
D. Stayin touch.

Odpowiedz prawidiowa: B

Ktory zwrot grzeczno$ciowy powinien by¢ umieszczony na zakonczenie oficjalnej wiadomosci e-mail?

3.3.8 MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

3) przedstawia rozne formy zachowar asertywnych jako
Sposobow radzenia sobie ze stresem

Przyktadowe zadanie 26.

Ktére z wymienionych zachowan $wiadczy o braku asertywnos$ci u pracownika?

A. Akceptacja pochwat.

B. Przyjecie odpowiedzialno$ci za popetnione btedy.
C. Wykonywanie zadan za niedysponowanego kolege.

D. Odmowa przyjecia nadgodzin, ktére dezorganizujg jego plany prywatne.

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.4 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwallifikacji MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzadzer odlewniczych jest przeprowadzana wedtug
modelu w i trwa 150 minut.

Przygotuj 40 kg masy formierskiej w mieszarce, zgodnie z recepturg podang w tabeli 1. Oblicz ilos¢ sktadnikéw do wykonania 40 kg
masy formierskiej, wyniki obliczen zapisz w tabeli 3. Nastepnie odwaz poszczegdlne sktadniki masy formierskiej z doktadnoscig do
0,10 kg i przygotuj mase formierska. Gotowa mase formierskg przetransportuj na stanowisko formierskie. Dobierz wielko$¢ skrzynek
formierskich, aby zapewni¢ pofozenie modelu w formie zgodnie zdanymi na rysunku 1 oraz wymiarami podanymi
w tabeli 2. Wykonaj forme fatszywa (tzw. fatszywke) z przygotowanej masy formierskiej wykorzystujac model odlewniczy
przedstawiony na rysunku 1, znajdujacy sie na stanowisku formierskim. Forme wykonaj recznie, za pomocg narzedzi znajdujacych
sie na stanowisku formierskim. Wykonaj forme odlewniczg przy zastosowaniu formy fatszywej zgodnie z dokumentacjg techniczng
wykonania formy — dokumentacja dostepna na stanowisku egzaminacyjnym. W razie konieczno$ci wykonaj dodatkowa porcje masy
formierskiej. Zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu ZN gotowo$¢ do oceny kazdorazowo po wykonaniu kolejnych
czynnosci:

— dobranie skrzynek formierskich,
— wykonanie dolnej i gornej potowki formy,
— zlozenie i przygotowanie formy do zalania stopem odlewniczym.

Przygotuj do zalania kokile na probke do badan spektrometrycznych. Zgto$ przez podniesienie reki zakoriczenie przygotowania
kokili.

Uwaga: o otwieranie i zamykanie drzwi pieca popro$ asystenta technicznego.

Przygotuj termopare zanurzeniowag do pomiaru temperatury ciektego stopu. Sprawdz poprawno$¢ dziatania uktadu pomiarowego
nad dowolnym zrodtem ciepta. Przeprowadz wytop stopu cynku ZnAl4Cu1 w atmosferze utleniajacej. Stop utrzymuj w temperaturze
420°C. Zgto$ przez podniesienie reki gotowo$¢ pomiaru temperatury ciektego stopu i pobrania probki. Bezposrednio przed
pobraniem prébki stopu oczy$¢ jego powierzchnie z tlenkdw i skontroluj temperature. Wynik pomiaru temperatury zapisz w tabeli 4.
Pobierz tyzkg porcje stopu i zalej kokile na probke do badar spektrometrycznych. Prébke pozostaw na stanowisku zalewaniado
oceny. Narzedzia, przyrzady, materiaty oraz instrukcje niezbedne do wykonania zadania znajdujg sie na stanowisku
egzaminacyjnym. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizaciji pracy, przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisow i instrukcji zwigzanych z uzytkowaniem narzedzi i urzadzen do topienia metali.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy.

Tabela 1. Receptura przygotowania masy formierskiej

Czas mieszania
Lp. Skfadniki masy formierskiej Zawartosc skiadnika sktadnikow suchych ski?:rr:]:li(gr\gk?:sy
% masy minuty minuty
1 Piasek kwarcowy $redni 1K - 90
0,20/0,16/0,315 3 5
2 | Bentonit 6
3 | Woda 4 -
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.
85,50

e T ﬁ.\
1 L
160,00
ol —
%v } r'.// _\\. “
- : ZnAMCu1 |
- 0,9 kg

Model MTL.O2 .

Rysunek 1. Model odlewniczy

Tabela 2. Zalecane minimalne odlegtosci miedzy elementami formy piaskowej

Odlegtosé
[mm]
Pon)iedzy Pomiedzy dolng
Masa odlewu gomna powierzchnig Pomigdzy Pomigdzy Pomiedzy modelem,
Ikl powierzchnig modelu. mgdglem, WI’e\(vem, 2 wlewem
modelu, a dolng a Scianka a Scianka rozprowadzajacym
a gomna, owierzchni skrzynki skrzynki (belkg zuzlowa)
powierzchnig P formy a formierskiej formierskiej a
formy
do5 30 30 30 30 30
5+10 50 50 40 40 40
10+25 60 60 40 50 40

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.
Ocenie podlegaé bedzie 6 rezultatow:

—  sktad masy formierskiej i metryka wytopu — tabela 3 i tabela 4

— masa formierska,

— forma falszywa (fatszywka),

— gorna i dolna potdwka formy,

— ZzZtozona forma,

—  kokila i prébka do badan spektrometrycznych

oraz
przebieg przygotowania masy formierskiej i formy oraz przeprowadzenia wytopu stopu cynku ZnAl4Cuf.
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Tabela 3. Sktad masy formierskiej

Lp. materiat I{E;f
1 | Piasek kwarcowy 1K
2 | Bentonit Special
3 | Woda
Tabela 4. Metryka wytopu
Lp. Czynnos¢ V‘[’ZC”]"‘
1 | Temperatura stopu

Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.02.1 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepiséw prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska na
stanowisku pracy

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowisku
pracy zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpoZarowej i ochrony
Srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie

Z Wymaganiami ergonomii bezpieczerstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni
zgodnie z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska

3) utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy

w odlewni

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadarn
zawodowych

4) stosuje Srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej na stanowisku pracy w odlewni zgodnie
Z przeznaczeniem

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.2 Podstawy odlewnictwa

10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego
i skladowania materiatow

3) dobiera sposob i $rodki transportu do rodzaju
materiatu

13) charakteryzuje metody wykonania form
jednorazowych

3) omawia metody recznego wykonania form
jednorazowych

Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.02.3 Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowywania mas formierskich i mas rdzeniowych

1) okre$la etapy procesu przerobu mas formierskich i
mas rdzeniowych

1) przygotowuje Swieze sktadniki masy formierskiej
i masy rdzeniowej

2) stosuje maszyny i urzagdzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

2) dobiera maszyny i urzgdzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

Jednostka efektow ksztatcenia:

w formach jednorazowych, trwalych i péitrwatych

MTL.02.4 Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewoéw

1) wykonuje formy jednorazowe i rdzenie

5) wykonuje formy jednorazowe do odlewania

4) wykonuje odlewy w formach jednorazowych

1) skfada i przygotowuje formy jednorazowe
do zalewania
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.02.6 Eksploatacja piecow odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

5) prowadzi proces topienia w piecu odlewniczym 5) pobiera préby ciekiego metalu

6) wykonuje obstuge codzienna, przeglady biezace 2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

oraz konserwacje maszyn i urzadzen do topienia i materiaty do wykonania obstugi codziennej

metali i przegladdw biezacych oraz konserwacji maszyn
i urzgdzen do topienia metali

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.02 Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych moga dotyczy¢ np.:

wykonywania form odlewniczych w dwdch skrzynkach z obieraniem, luzng czgscia, tzw. "sztuczkg”, z modeli

z odejmowanymi czesciami;

wykonywania form odlewniczych w trzech skrzynkach;

wykonywanie form odlewniczych w skrzynkach usuwalnych;

wykonywania form odlewniczych w gruncie: otwartych, pod skrzynka, z uzyciem modeli i wzornikdw;
wykonywania form odlewniczych metodg petnej formy;

wykonywania form odlewniczych na maszynach formierskich;

wykonywania form odlewniczych z mas szybkowigzacych i samoutwardzalnych;

wykonywania form skorupowych;

wykonywania form do odlewania metodg wytapianych modeli;

wykonywania form odlewniczych do odlewania metodg Shawa;

recznego wykonywania rdzeni w réznego rodzaju rdzennicach;

maszynowego wykonywania rdzeni metodg cold-box i hot-box;

przygotowania metalowej formy odlewniczej (kokili) do pracy i wykonania odlewu kokilowego;

przygotowania maszyny do odlewnia pod ci$nieniem do pracy oraz wykonanie odlewu;

recznego wybijania odlewoéw z form;

maszynowego wybicia odlewdw z form odlewniczych przy uzyciu np. krat wibracyjnych;

usuniecia rdzeni z odlewow na maszynach wibracyjnych;

oddzielenia uktadu wlewowego i nadlewek z odlewu recznie lub przy uzyciu narzedzi;

wykanczania powierzchni odlewéw w bebnach obrotowych lub wibracyjnych;

usuwania zalewek, obrobki Sciernej;

wykonania obrébki cieplnej lub cieplno-chemicznej odlewu;

usuniecia wad odlewow;

zabezpieczenia oczyszczonej powierzchni odlewdw przed korozjg;

utozenia w magazynie materiatdw wsadowych o réznej postaci, sktadzie chemicznym, wtasciwosciach;
rozdrobnienia materiatéw wsadowych w celu uzyskania odpowiedniej kawatkowosci z uzyciem maszyn i urzadzen
do rozdrabniania;

oczyszczenia i konserwacji uzytkowanych przy przygotowaniu wsadu maszyn i urzadzen;

wykonania wymurdwki tygla niewielkiego pieca indukcyjnego;

przygotowania (dobrania, ewentualnego zabezpieczenia odpowiedniego pokrycia i wysuszenia) tyzek odlewniczych
do pobierania probek ciektego metalu w trakcie wytopu lub narzedzi do wykonania innych zabiegéw metalurgicznych;
kontroli przebiegu procesu topienia, np. pomiar temperatury pirometrem optycznym, kontroli parametréw pracy
laboratoryjnego pieca elektrycznego;

kontrolowania sktadu chemicznego stopu odlewniczego, analizy sktadu chemicznego probek pobranych z pieca w trakcie
wytopu, oceny stopnia zuzycia wytozenia ogniotrwatego.
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Kwalifikacja MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
3.5 Przyklady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.5.1 MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.1. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) stosuje $rodki ochrony indywidualnej 1) okre$la srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas
i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych wykonywania zadan zawodowych w odlewni

Przyktadowe zadanie 1.
Na ktorym rysunku przedstawiono zgodng z przepisami BHP ostone gtowy, jaka nalezy zastosowac podczas zalewania formy?

i €

A

{
..'fff“:‘

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.5.2 MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow 6) rozroznia, interpretuje i postuguje sie symbolami
technicznych folerancji geometrycznych
a) odczytuje informacje ze szkicow
i rysunkow technicznych
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

Przyktadowe zadanie 2.
Symbol toleranciji potozenia przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

17 [0.03]A[B] _L10.03]A
.y _
B4 > (Al AN ™
| 7 . @&
I A
A. B.
ﬂ 0.03; =003
| I '
l— I."H-_ | I ‘ ‘
C. D.
Odpowiedz prawidtowa: B
Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa
Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i | 5) rozpoznaje gatunki stopdw zelaza i metali niezelaznych na
uszczelniajgce podstawie oznaczen

Przyktadowe zadanie 3.
Oznaczenie EN-GJMW-300-6 dotyczy Zeliwa

szarego.
sferoidalnego.
ciagliwego biatego.
ciggliwego czarnego.

cow>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) wykonuje pomiary warsztatowe 2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe
do wykonywania pomiaréw warsztatowych

Przyktadowe zadanie 4.
Ktére z narzedzi stuzy do pomiardw dtugoéci, grubosci i $rednicy z doktadno$cig do 0,01 mm?

B 19 202 22 23
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4

1 2 3

[y mrM:\‘nlrnw W

0

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) wykonuje operacje obrobki mechanicznej i recznej, 8) faczy powierzchnie przedmiotow przez spawanie, zgrzewanie,
Spajania i plastycznego ksztattowania metali lutowanie i klejenie

Przyktadowe zadanie 5.
Technologig spajania metali przedstawiong na filmie jest

A. klejenie.

B. spawanie.
C. lutowanie.
D. zgrzewanie.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego i 3) dobiera sposob i Srodki transportu do rodzaju materiatu
sktadowania materiatow

Przyktadowe zadanie 6.
Transport kadzi odlewniczych z ciektym metalem do stanowiska zalewania realizowany jest przy uzyciu

A. suwnic pomostowych.

B. przeno$nikdw kubetkowych.

C. przenosnikow pneumatycznych.
D. chwytnikow elektromagnetycznych.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych rodzajow | 1) rozroznia gtbwne i pomocnicze materiaty formierskie
mas formierskich i rdzeniowych

Przykladowe zadanie 7.
Pomocniczym materiatem formierskim zabezpieczajacym przed przyklejaniem sie masy do modelu jest

talk.

torf.
skrobia.
dekstryna.

oo w>

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.5.3 MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

4) dokonuje rozliczer materiatowych

2) okre$la koszty materiatowe dla technologii stosowanych w
odlewni

Przyktadowe zadanie 8.

Skiad masy w cz. wag.

Piasek kwarcowy

Bentonit

Pyt weglowy

94 4

2

Odlewnia w ciggu 1 doby zuzywa 40 Mg $wiezej masy o sktadzie podanym w tabeli. Koszt zakupu piasku kwarcowego wynosi
200 zt/Mg, bentonitu 1000 z/Mg, a pytu weglowego 2600 zt/Mg. Oblicz koszt zakupu materiatéw na tydzien (7 dni) pracy odlewni.

3920 zt
7840 zt
39 200 zt
78 400 zt

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) dokonuje analizy procesu i podejmuje $rodki zaradcze w
celu zapobiegania powstawaniu wad odlewow

2) okresla rodzaj wad odlewéw

Przyktadowe zadanie 9.

Zimne krople, zapiaszczenie oraz gruboziarnisto$¢ nalezg do grupy wad

A. ksztattu.

B. materiatu.

C. wewnetrznych.

D. powierzchni surowe;.

Odpowiedz prawidtowa: C

"
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3.5.4 MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw

wytwarzania odlewdéw

Jednostka efektdw ksztatcenia:

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej proceséw wytwarzania odlewéw

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) charakteryzuje elementy dokumentacji technologicznej
odlewanych czesci maszyn
oraz stosowane w niej 0znaczenia

2) rozréznia oznaczenia stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewow

Przyktadowe zadanie 10.

2618428 Rasozodlewu

2,3

pochylenie +

+

49,8228

]
- |
o | ! I &
& I
o 1 // :
d @% i
S Y : VTGS, G /) 4
pochylenie + >
_ $355%25
2582 8
#9743

4
Y

ISO 8062-CT12-RMA 2(H), poch. 3°
material: EN-GJL-250, promienie niez. R=3

Liczba wskazana strzatkgq w oznaczeniu materiatu na rysunku surowego odlewu dotyczy

wydtuZenia procentowego po zerwaniu.
wyraznej granicy plastycznosci Re.
wytrzymatosci na rozcigganie Rm.
twardo$ci w skali Brinella.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologiczne

i konstrukcyjnej procesdw wytwarzania odlewow

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) dobiera elementy uktadu wlewowego

1) rozrdznia elementy: zbiornik wlewowy, wlew gtéwny, wlew
rozprowadzajacy, wlew doprowadzajgcy, nadlew, przelew

Przyktadowe zadanie 11.

oo w>
A OLODN -

Odpowiedz prawidtowa: B

Wilew gtéwny na rysunku uktadu wlewowego do odlewdw Zeliwnych oznaczono cyfrg

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologiczne

i konstrukcyjnej proceséw wytwarzania odlewéw

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

10) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy
konstrukcyjne kokil i form ci$nieniowych

2) wskazuje czesci formujgce stafe i ruchome, elementy
centrujgce, zabezpieczajgce przed otwarciem, wypychacze i
uktady chtodzenia w formach cisnieniowych

Przyktadowe zadanie 12.

1

” 4 Wkiadka
e e ). o kladka
S odzwicrcicdlajuca ksztalt
It o 0 i '] o o 4+——odlewu
[ R

"~ Podzial formy

e
% ~. Rdzen (wkiadka)
4 14 . .
i i odzwierciedlajacy ksztalt
| 3
—rour ll it odlewu
By Y0 I T e
“'H ‘:'i‘] A-
oy h
1. -
i -
5 *\5: B'
AN
i R
X
C.

Odpowiedz prawidtowa: A

Instalacje chtodzacq na rysunku przedstawiajacym budowe formy ciSnieniowej oznaczono literg
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej procesow wytwarzania odlewow

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
11) dobiera materialy formierskie w zalezno$ci 3) oblicza zawartos¢ sktadnikbw masy formierskiej
od rodzaju masy formierskiej

Przyktadowe zadanie 13.

Sktadnik masy Piasek kwarcowy Bentonit Pyt weglowy

cz. wag. %4 4 )

Oblicz ilo$¢ sktadnikéw niezbednych do wytworzenia 200 kg masy formierskiej o sktadzie podanym w tabeli.

Piasek kwarcowy [kg] Bentonit Pyt weglowy
ka] [ka]
A. 197,6 1,6 0,8
B. 198,8 0,8 04
C. 176,0 16 8
D. 188.0 8,0 4,0

Prawidtowa odpowiedz: D

3.5.5 MTL.04.5. Kontrola jakosci procesow odlewniczych

Jednostka efektdw ksztatcenia:
MTL.04.5. Kontrola jakosci procesdw odlewniczych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczeh (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) rozréznia wiasciwoSci technologiczne 1) rozréznia wiasciwosSci technologiczne piaskéw formierskich,
i wytrzymatoSciowe materiatow formierskich oraz mas glin formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych
formierskich i mas rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 14.
Skionno$¢ zageszczonej masy do powierzchniowego wykruszania sie ziaren w wyniku utraty spoistosci przez warstwe
zewnetrzna, wskutek utraty wilgotnosci lub nieodpowiedniego przebiegu procesu suszenia nazywana jest

A. plynnoscia.
B. Zywotnoscia.
C. osypliwoscia.
D. higroskopijnocia.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jakosci procesow odlewniczych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikow
badan

1) klasyfikuje piaski kwarcowe na podstawie wynikow badari
lepiszcza

Przyktadowe zadanie 15.

Piasek kwarcowy zawierajacy do 2% lepiszcza zaliczany jest do klasy

3K
4K
5K
6K

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jako$ci proceséw odlewniczych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5)dobiera aparature i urzagdzenia do badar materiatow,
mas formierskich i mas rdzeniowych

1) rozpoznaje aparature i urzgdzenia do badar materiatéw, mas
formierskich i rdzeniowych

Przyktadowe zadanie 16.

|
[
=

Probka masy

Tulejka _

Dysza_kalibrowana

Uszczelnienie 7

@

Na rysunku przedstawiono schemat aparatu przeznaczonego do badania

A. spoistosci.

B. wilgotnosci.

C. gazotwérczoscei.
D. przepuszczalnosci.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jakosci procesow odlewniczych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

7) klasyfikuje wady odlewow

4) okre$la przyczyny powstania wady odlewu

Przyktadowe zadanie 17.

Przyczyng powstawania wady odlewu w postaci nadmiernej chropowatosci jest

nieprawidtowy transport lub sktadowanie odlewdw.
zbyt duza ziarnisto$¢ masy formierskiej.

zbyt mocne ubicie formy.

za mata lejno$¢ metalu.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jako$ci proceséw odlewniczych

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

9) dobiera aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewow

1) rozrdznia aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewdw

Przyktadowe zadanie 18.

\ﬁﬁe

Na rysunku przedstawiono element urzadzenia stosowanego do przeprowadzania badan

A. magnetyczno-proszkowych.
B. pradami wirowymi.

C. penetracyjnych.

D. wizualnych.

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jakosci procesdw odlewniczych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
13) rozrdznia wiasciwosci technologiczne stopow 2) klasyfikuje wtasciwosci technologiczne stopéw
odlewniczych odlewniczych

Przyktadowe zadanie 19.
Do wiasciwosci technologicznych stopdw zalicza sie

A. wytrzymato$¢, rozszerzalno$¢ cieplna i plastyczno$é.
B. udarnos¢, przewodnos$¢ elektryczng i skrawalnose.
C. lejnos¢, plastycznos¢ i skrawalno$é.

D. twardo$¢, udarno$é i lejnosc.

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jako$ci proceséw odlewniczych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
18) dobiera urzgdzenia i przygotowuje zgtady 2) dobiera materiaty i urzadzenia do przygotowania zgfadéw
metalograficzne do badarn mikroskopowych metalograficznych

Przyktadowe zadanie 20.
Ktdre z urzadzen przedstawionych na rysunku stuzy inkludowania prébek?

i R

(V% \
T

o
o

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jakosci procesow odlewniczych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
19) rozpoznaje strukture stopdw odlewniczych 2) rozpoznaje postac grafitu w Zeliwie

Przyktadowe zadanie 21.
Zeliwo z grafitem ptatkowym przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.5. Kontrola jako$ci procesow odlewniczych

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
20) rozrdznia metody badan wiasciwo$ci mechanicznych 1) klasyfikuje wtasciwosci mechaniczne stopow metali
stopow metali

Przyktadowe zadanie 22.
Do wiasciwosci mechanicznych stopdw metali zalicza sie

twardos¢, udarnos$¢ i wytrzymato$¢.

lejnos¢, skrawalno$é i plastyczno$c.

gestosé, ciepto wiasciwe i rozszerzalno$é cieplna.

odporno$¢ na korozje, dziatanie czynnikow chemicznych i wysokich temperatur.

Cow>

Odpowiedz prawidiowa: A
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3.5.6 MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem

Srodkow jezykowych w jezyku obcym

nowozytnym (ze szczegolnym

uwzglednieniem $rodkéw leksykalnych),

umozliwiajgcym realizacje czynnoSci

zawodowych w zakresie tematow

zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego

wyposazeniem

b) z gtbwnymi technologiami stosowanymi
w danym zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym
zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym

zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe

umozliwiajgce realizacje czynno$ci zawodowych

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzeri i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

¢) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 23.

Do wykonywania ksztaltek laboratoryjnych z materiatéw formierskich przeznaczonych do badania ich wiasciwosci

wytrzymato$ciowych stosuje sig urzadzenie o nazwie

A. Laboratory rammer.
B. Laboratory muller.
C. Laboratory sieves.
D. Laboratory scales.

Odpowiedz prawidiowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowoZytnym, w zakresie umoZliwiajgcym
realizacje zadanh zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci

zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje zawodowg)

1) okresla gtowng my$l wypowiedzi lub tekstu lub

fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okre$lone

informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi
czesciami tekstu

4) ukfada informacje w okre$lonym porzadku

Przyktadowe zadanie 24.

Device is used to elutriate mineral particles (binder) with a grain size of less than 0.02 mm present in the molding sands in order

to determine their percentage content.
Opisane urzadzenie stosuje sie do
odmywania lepiszcza.

sporzadzania mas formierskich.
wykonywania ksztattek laboratoryjnych.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

pomiaru przepuszczalnosci odlewniczych materiatow formierskich.
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3.5.7 MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoleczne

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej 5) wyjasnia czym jest plagiat

Przyktadowe zadanie 25.
Plagiatem jest

wykorzystanie cudzego pomystu.

skopiowanie wtasnego dziefa (utworu).

skopiowanie tresci z oznaczeniem prawdziwego autora, ale bez jego zgody.
catkowite przejecie tworczosci innej osoby i podpisanie jej swoim nazwiskiem.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D

3.5.8 MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotow

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

1) planuje prace zespotu w celu wykonania przydzielonych | 5) przydziela zadania cztonkom zespotu
zadan

Przyktadowe zadanie 26.
Ktéremu z pracownikéw odlewni nalezy przydzieli¢ zadanie szlifowania odlewow?

Formierz.
Wybijacz.
Rdzeniarz.
Oczyszczacz.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.6 Przyktad zadania do cze$ci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MTL.04 Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego jest przeprowadzana
wedtug modelu d i trwa 180 minut.

Przygotuj uproszczong dokumentacje zawierajacg podstawowe obliczenia ukfadu wlewowego oraz rysunki odlewnicze kota
zebatego. Przygotowana dokumentacja ma postuzy¢ do zaformowania kota zebatego metodg wzornikowg przy uzyciu modeli
klockéw. Forma i rdzenie majg zosta¢ wykonane z masy wilgotnej bentonitowej. W formie ma zosta¢ umieszczony tylko jeden odlew
z zeliwa szarego EN-GJL-150. Ciezar surowego odlewu wynosi — 15 kg. Na podstawie dokumentacji znajdujacej sie
w arkuszu egzaminacyjnym, wykonaj obliczenia elementow uktadu wlewowego — wyniki zapisz w tabelach 11 i 12. Nastepnie
na podstawie dostepnej dokumentacji, na rysunku nr 2 oznacz potozenia elementéw uktadu wlewowego i opisz je odpowiednimi
oznaczeniami. Na rysunku nr 3 umie$¢ elementy przekroju formy, zaznacz: podziat formy, mase formierska, elementy uktadu
wlewowego, odpowietrzenie (naktucia) formy. Uzupemij oznaczone (wyrdznione ciemniejszym ttem) miejsca w tabelach
na rysunkach 2 3.

Dane do obliczen uktadu wlewowego:
1. Masa odlewu z uktadem wlewowym

Qc =1,2+135- Qodl [kg] (1)
gdzie: Qoar— ciezar surowego odlewu [kg]

Dla obliczen catkowitej masy odlewu z Zeliwa szarego - przyja¢ wspofczynnik 1,2

2. Czas zalewania

Tou = S3d-Q, [8] 2)

gdzie: S — wspdiczynnik zalezny od rodzaju odlewanego stopu sposobu doprowadzenia metalu do formy
oraz temperatury zalewania
Wspotczynnik S dla odlewéw:

- ciezkie od 10 do 50 Mg: 1,9+2,3
- $rednie od 1 do 10 Mg: 1,6+1,9
- nieduze ponizej 1 Mg: 1,4+1,6

d - $rednia grubos¢ Scianek odlewu [mm]
Qc — masa odlewu wraz z uktadem wlewowym [kg]

Dla obliczen czasu zalewania przyja¢ warto$c¢ wspofczynnika S = 1,4

3. Sprawdzenie dopuszczalnej predkosci podnoszenia sie metalu w formie

V= i [cm/s]
zal

gdzie: V- liniowa predko$¢ podnoszenia sie metalu we wnece formy [cm/s], (tabela 1)
C - catkowita wysoko$¢ odlewu w potozeniu do zalewania [cm]

T, — CZas zalewania [s]

Uwaga: Jezeli predko$¢ zalewania okaze sie zbyt mata, nalezy zmieni¢ potozenie odlewu w formie, tak aby C byto wigksze lub
skréci¢ czas zalewania.
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4. Sumaryczny przekréj wlewow doprowadzajacych: dla stopow zelaza oblicza sie ze wzoru

4
i Q. - (@)
031-p-7, -+/H;

Sr

2k,

gdzie: u - ogblny wspotczynnik oporu formy, ktérego wartos¢ miesci sie w granicach 0,25+0,60 i zalezy od stanu formy oraz
wielkosci odlewu. Warto$¢ u przyjaé z tabeli 2
H; — Srednie ci$nienie metalostatyczne [cm]

5. Srednie ci$nienie metalostatyczne

N

e & I
F..-Jl:."..l'f:-{l':l _,.: -
-:‘-'1.'.!-""’..! rre eyl u
e [
oy 'u:a:n'x";
" M, m
By, b, ™ T Ty
b, B
%] M
L"b..""_l "'-.."'H..."."'i i
L) s
(L e ™ % W
%, W W W ""I
b S T e T

Ho=K
Rysunek 1. Schematy potozenia odlewu w formie odlewniczej w zalezno$ci od poziomu doprowadzenia metalu do wneki formy
gdzie: Hg = K- poczatkowe maksymalne cisnienie metalostatyczne [cm]
Wymiary pozostatych elementéw uktadu wlewowego oblicz z zaleznosci:

Fwo:Fwr:Fwe=1: 1,2 . 1,4 (5)

6. Dobor zbiornika wlewowego

_Q,n-1000 )

Vzw 17 [cmd]
Y Tl

gdzie:  Vzw- objeto$¢ zbiornika wlewowego [cm?]
Q.- catkowita masa odlewu z uktadem wlewowym [kg]
n - liczba odlewéw w formie
¥ —gestos¢ ciektego metalu [g/cm?] (tabela 4)

T, — Czas zalewania [s]
n — wspdtczynnik rezerwy metalu w zbiorniku wiewowym (2+8 w zaleznosci od masy odlewu), (tabela 3)
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Tabela 1. Najmniejsze dopuszczalne predkosci podnoszenia sie metalu w formie

Rodzaj odlewow

Rodzaj formy

Grubo$¢ Scianek odlewu [mm] dia 2elmlj’aredkosc dopuszczaina V [Cm:jﬂ] Staiwa
do 4 3+10 -
4+10 2+3 2
10 = 40 1+3 1
Powyzej 40 08+1 08
Tabela 2. Warto$¢ wspdtczynnika oporu formy u
Opér formy

Wspétczynnik oporu formy u

. Wilgotna 0,42
Odlewy zeliwne
Sucha 0,48
Odlewv staliwne Wilgotna 0,32
w iw
y Sucha 0,38
Tabela 3. Czas rezerwy metalu w zbiorniku wlewowym w zaleznosci od masy odlewu
Masa metalu w formie Q. 100 1004500 | 5001000 | 1000+5000 | oWyzel
[ka] 5000
Rezerwa 7 2+3 3+4 4+6 5+7 6+8
Tabela 4. Gestos¢ réznych stopdw w stanie cieklym
Rodzaj stopu Gestos¢ y[glcm?] Rodzaj stopu Gestosé y[glem?]
Zeliwo szare i biate 6,9 Brazy otowiowe 8,6
Staliwo weglowe 71 Stopy Zn-Al 59
Brazy aluminiowe 7,0 Stopy otowiu 94
Brazy cynowe i krzemowe 7,6 Stopy Al 24
Mosigdze 7,75 Stopy Mg 1,6
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Tabela 5. Minimalne dopuszczalne odlegtosci pomiedzy modelami a elementami formy

A-A

At

K

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

o f
Wymiary [mm]
a b c d e f
Pomiedzy Pomiedzy
Masa odlewu gorna (.jomq . Pomigdzy Pomigdzy Pomiedzy
powierzchnig | powierzchnig .
[ka] modelem, wlewem, Pomiedzy modelem,
modelu, modelu, L L .
a goma adolna a Sciankg asciankg | modelami a belkg
powierzehnia powierzchnia skrzynki skrzynki wlewowg
formy formy
do5 40 40 30 30 30 30
5+10 50 50 40 40 40 30
10+25 60 60 40 50 50 30
25+50 70 70 60 50 60 40
50+100 90 90 50 60 70 50
100+250 100 100 60 70 100 60
250+500 120 120 70 80 70
500+1000 150 150 90 90 120
1000+2000 200 200 100 100 150
2000+3000 250 250 125 125 200
3000+4000 275 275 150 150 225
4000+5000 300 300 175 175 250
5000+10000 350 350 200 200 250
Ponad 10000 400 400 250 250 250
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Tabela 6. Wymiary skrzynek formierskich

Wymiar skrzyn: D x H

! Skrzyni
x T ? rzynia [mm]

@450 x 160

Dolna

@450 x 200

@ 450 x 50

o Gorna

- - @450 x 100

@450 x 160
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Tabela 7. Wymiary wlewdw: gtéwnego i rozprowadzajacego

=]
rﬁ' i
R.‘i -~
el I ol - _'U =
' {
Wiew gtéwny WG E
Wlew rozprowadzajacy WR
Wymiary wlewu gtéwnego okragtego przy Wymiary wlewu rozprowadzajacego trapezowego
diugosci L do 600 mm WR przy wysokoscih=a
Powierzchnia Sredni Powierzchni
orzekroju reI nica O\{\(IIG!’ZC Inla
wlewu wiewd Nr wlewu ds STTIET przexroju wiewu h=a b
. gtéwnego . rozprowa- | rozprowadzajacego
gtéwnego d gtéwnego dza =
= zajacego WR
WG
[cm?] [mm] [mm] [cm?] [mm]
0,4 7 1 1 1 0,6 8 5
0,5 8 2 12 2 0,7 9 6
0,7 9 3 13 3 0,8 10 7
0,8 10 4 14 4 1,0 11 8
1,0 11 5 15 5 1,2 12 9
1,5 14 6 18 6 1,6 14 10
2,0 16 7 20 7 2,0 15 12
2,4 17 8 21 8 2,5 16 13
2,6 18 9 22 9 3,0 18 15
3,0 20 10 24 10 4,0 21 18
4,0 22 11 26 11 5,0 23 20
5,0 25 12 29 12 6,0 26 21
6,0 28 13 32 13 7,0 28 22
8,0 32 14 36 14 8,0 30 25
10,0 36 15 40 15 10,0 33 28
12,0 40 16 44 16 12,0 36 31
16,0 45 17 49 17 14,0 39 32
20,0 50 18 54 18 16,0 42 34
24,0 55 19 59 19 20,0 47 38
28,0 60 20 64 20 25,0 52 43
32,0 65 21 69 21 30,0 58 48
22 40,0 66 54
23 50,0 73 64
24 60,0 80 70
25 70,0 86 77
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Tabela 8. Wymiary wlewéw doprowadzajacych

Ra
A
7
[_b-
Wlew doprowadzajacy WD trapezowy niski
Powierzchnia przekroju h=3
wlewu a | b
doprowadzajacego Fwp e WI?WU
[cm?] doprowadzajacego [mm]
0,4 9 15 12
0,5 10 18 16
0,6 1 21 19
0,7 12 25 22
0,8 13 28 25
0,9 14 31 29
1,0 15 35 32
11 16 38 35
1,2 17 41 39
1,4 18 48 45
Tabela 9. Przekroje i liczba wlewdw doprowadzajgcych do odlewow zeliwnych o ciezarze do 100 kg
Grubosé
scianki 345 548 8+10 | 10+15 | 15%30
odlewu
[mm] Przekrdj jednego wlewu
doprowadzajacego
Cigzar [cm?]
odlewow Liczba wlewdw doprowadzajacych Lwp
[ka]
do 0,5 1 1 1 1 1 0,3+0,4
0,5+1 1 1 1 1 1 0,4+0,5
1+3 1 1 1 1 1 0,5+0,7
3+5 2 2 1 1 1 0,6+0,7
5+10 3 3 2 2 2 0,6+0,8
10+15 3 2 2 2 0,7+0,8
15+20 4 4 3 3 0,7+0,9
20+30 wg liczby 4 4 3 3 0,8+1,1
30+40 miejsca 5 4 3 3 0,9+1,2
40+60 41ub5 4 3lub4 3 1,0+1,5
60+100 51lub 6 5 41ub5 4 1,0+1,5
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Tabela 10. Wymiar zbiornika wlewowego czaszowego z wlewem gtownym okraglym ZW

Srednica Przyblizona
Nr wlewu | h h4 h, R4 R, R; Ry Rs pojemnoéé
zbiornika | gtéwnego d zbiornika
[mm] [cm?]
1 25 120 70 50 35 25 | 35 | 35 10 5 714
2 32 180 | 110 80 60 40 | 50 | 50 15 2143
3 40 260 | 170 130 95 60 75 75 | 20 10 5000

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

— rysunek surowego odlewu - rysunek 2,
— rysunek przekroju formy - rysunek 3,

— wyniki obliczen uktadu wlewowego - tabela 11,

— wymiary uktaddéw wlewowych - tabela 12.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl
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Tabela 11. Zestawienie tabelaryczne wynikow obliczen uktadu wlewowego

Qc T \ Hg» > Fwp Lwo Vzw Fwp Fwe Fwr
[ka] [s] [cm/s] [cm] [cm?] [szt] [cm?] [cm?] [cm?] [cm?]
Objasnienia:

Q¢ — masa odlewu z uktadem wlewowym [kg]

7 - czas zalewania [s]

V - predkosci podnoszenia sie lustra metalu we wnece formy [cm/s]
Hsr — poczatkowe maksymalne ci$nienie metalostatyczne [cm]

> Fwp — sumaryczny przekréj wlewdw doprowadzajacych [cm?]
Lwp - liczba wlewéw doprowadzajacych [szt]

V2w — objetos¢ zbiornika wiewowego [cm?] (dobrana z tabeli 10)
Fwo — powierzchnia przekroju wlewu doprowadzajacego [cm?]

Fwc — powierzchnia przekroju wlewu gtéwnego [cm?]

Fwr — powierzchnia przekroju wlewu rozprowadzajacego [cm?]

Tabela 12. Wymiary elementéw uktadu wlewowego dobrane z tabel

Wiew gtéwny WG Wilew rozprowadzajacy WR Wlewy doprowadzajace WD

d d4 h=a b a b
[mm]
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Otwor po trzpieniu
wzornika zaprawic
masg formierska

30

2180
©240

—

100

Koto zebate

o001

1 MK HEK
Poz. Mazwa czesci Liczba sztuk Materiat | Nrnormy lub rys. Uwagi
Podziatka Konstruowal XMK X0 Klasa dokladnosci odlewu III.

Kreslit MM MK Nig zwymiarowane promienie
1:5 Sprawdzif 00 0 odlewu: R—4 mm
Zatwierdzit W W
Surowy odlew Nr rys.

Rysunek 2. Rysunek surowego odlewu kota zebatego
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Rysunek 3. Rysunek przekroju formy
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Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikaciji:

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

technicznych
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie
rysunkow technicznych Z obowigzujgcymi normami i zasadami
a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow

11) charakteryzuje etapy wykonania odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego,

2) opisuje sposéb wykonania kompletnej formy
przygotowanej do zalewania,

3) opisuje sposéb zalewania metalem

13) charakteryzuje metody wykonania form
jednorazowych

1) okresla narzedzia i przyrzady formierskie
do formowania recznego,

2) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich
budowy,

3) omawia metody recznego wykonania form
jednorazowych,

14) charakteryzuje metody wytwarzania odlewéw

1) rozréznia metody wytwarzania odlewdw
w zaleznosci od techniki zalewania form,
2) omawia odlewanie grawitacyjne w formach
jednorazowych.

Jednostka efektow ksztafcenia:

odlewow

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej procesow wytwarzania

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) charakteryzuje elementy dokumentacji
technologicznej odlewanych cze$ci maszyn oraz
stosowane w niej oznaczenia

2) rozréZnia oznaczenia stosowane
w dokumentacji technologicznej odlewow

4) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposob
doprowadzenia ciektego metalu do wneki formy

1) okresla technologie wykonania odlewu
ha podstawie dokumentacji,

2) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu
w zalezno$ci od ksztattu odlewu i technologii jego
wykonania,

3) okresla miejsce i sposdb doprowadzenia ciektego
metalu w zalezno$ci od ksztaftu odlewu i
technologii wykonania odlewu.

5) dobiera elementy ukfadu wliewowego

1) rozréznia elementy: zbiornik wlewowy, wlew
gtéwny, wlew rozprowadzajacy, wlew
doprowadzajacy, nadlew, przelew,

2) dobiera typ uktadu wlewowego
w zalezno$ci od materiafu odlewniczego,

3) oblicza czas zalewania formy przy wykorzystaniu
programéw symulacyjnych,

4) oblicza przekroje elementdw uktadu wlewowego
przy wykorzystaniu programow symulacyjnych
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Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego moga dotyczy¢
np:

- obliczania uktadu wlewowego, doboru na podstawie norm: warto$ci skurczu odlewniczego, naddatkéw na obrébke
mechaniczng, naddatkéw technologicznych,

- dobierania ptaszczyzny podziatu formy oraz sposobu doprowadzenia ciektego metalu,

- sporzadzania rysunku surowego odlewu i rysunku formy odlewniczej,

- doboru gtéwnych i pomocniczych materiatow formierskich,

- planowania sposobu zalewania, wybijania, oczyszczania i wykanczania odlewéw wykonanych w technologii form
piaskowych,

- sporzadzania zapotrzebowania na urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty
i surowce niezbedne w procesie produkcyjnym dla wykonania okre$lonej partii odlewéw,

- wykonania rozliczeri materiatowych po wykonaniu uprzedniej partii odlewéw,

- rozpoznawania wad odlewéw oraz planowania sposobu ich zapobiegania,

- wykonywania badan laboratoryjnych mas formierskich i mas rdzeniowych,

- obliczania modutéw weztdw cieplnych odlewu,

- doboru parametréw suszenia form i rdzeni oraz temperatury utwardzania form skorupowych, wypalania form
ceramicznych, suszenia form gipsowych,

- stosowania metod ujawniania wad wewnetrznych i zewnetrznych odlewdw, oceny jako$ci odlewu,

- wykonywania badan wiasciwo$ci technologicznych stopéw odlewniczych: przeprowadzania préb technologicznych
ciektego metalu, wykonywania badan sktadu chemicznego stopdw odlewniczych.
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4. PODSTAWY PROGRAMOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE SZKOLNICTWA BRANZOWEGO
W ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK

Dla zawodu technik odlewnik okreslono dwie podstawy programowe z wyodrebnionymi kwalifikacjami:

1) MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego oraz MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu
odlewniczego;

2) MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych oraz MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego.

TECHNIK ODLEWNIK 311705

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE
MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzagdowania odlewniczego
MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

CELE KSZTALCENIA
Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych:

1) w zakresie kwalifikacji MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego:
a) wykonywania oprzyrzadowania odlewniczego;
b) wykonywania form metalowych;

c)konserwacji i naprawy oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych;

d) kontroli jakoSci wykonania oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych.

2) w zakresie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego:
a) prowadzenia dokumentacji technicznej proceséw wytwarzania odlewow,
b)  kontrolowania jako$ci wytwarzanych odlewéw,
c) organizowaniai kontroli procesdw produkcyjnych.

EFEKTY KSZTALCENIA | KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego
niezbedne jest osiggnigcie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:

MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen
1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng | 1) wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong $rodowiska i pracy, ochrona pracy, ergonomia opisuje pojecia zwigzane
ergonomia, z wypadkami przy pracy i chorobami zawodowymi

2) opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy
i chorobami zawodowymi

3) wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

4) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane
z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomig
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2) charakteryzuje zadania i uprawnienia instytucji oraz
stuzb dziatajacych w zakresie ochrony pracy i ochrony
Srodowiska

1) wymienia instytucje oraz stuzby dziatajace w zakresie
ochrony pracy i ochrony $rodowiska

2) opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony $rodowiska

3) charakteryzuje prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy wymienia prawa i obowigzki
pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

2) wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji
naruszenia przepiséw prawa w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

3) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowiazkow
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa
i higieny pracy

4) wskazuje rodzaje $wiadczen z tytutu wypadku przy pracy

5) wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe
zawodowg

4) okresla skutki oddziatywania czynnikow szkodliwych na
organizm cztowieka

1) rozréznia zrodta czynnikdw szkodliwych w Srodowisku pracy

2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych
dla wykonywanego zawodu

3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych z
wykonywanym zawodem

4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym
na stanowiskach pracy

5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

5) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepiséw prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska na stanowisku

pracy

1) okre$la zasady zachowania sie w przypadku pozaru
w odlewni

2) rozrdznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

1) okre$la zasady organizacji stanowiska pracy

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony Srodowiska

3) utrzymuje tad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan
zawodowych

1) okre$la srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas
wykonywania zadarn zawodowych

2) okresla srodki ochrony zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych

3) rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane
na stanowisku pracy w odlewni

4) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na
stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem

5) stosuje sie do informacji zawartych na znakach zakazu,
nakazu, ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony
przeciwpozarowej oraz sygnatéw alarmowych
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8) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia | 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany
zdrowotnego nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy

objawéw obserwowanych u poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych

stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,

zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacii i
Europejskiej Rady Resuscytacii

—_— ==

3
4
5
6

MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) stosuje zasady wykonywania szkicéw oraz rysunkow 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie
technicznych z obowigzujgcymi normami i zasadami
a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow | 2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie z
technicznych obowigzujgcymi normami i zasadami
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania 3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozréznia pasowanie czeSci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz rodzaj obrébki na podstawie
szkicow i rysunkow technicznych czesci

5) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik

komputerowych
6) rozroznia, interpretuje i postuguje sie symbolami tolerancii
geometrycznych
2) postuguije sie dokumentacjq techniczng maszyn 1) wymienia i rozrdznia rodzaje dokumentacji technicznej
i urzadzen maszyn i urzadzen

2) wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacii
w budowie maszyn i urzadzen

3) wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzadzen na
podstawie dokumentaciji technicznej

4) czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze
maszyn i urzadzen

5) wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjnei | 1) okre$la wlasciwosci i zastosowanie drewna i materiatow
uszczelniajace drewnopochodnych

2) okre$la wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

3) opisuje wiasciwosci i zastosowanie materiatow
niemetalowych

4) opisuje whasciwosci i zastosowanie metali i ich stopéw

5) rozpoznaje gatunki stopéw Zelaza i metali niezelaznych na
podstawie oznaczen

6) opisuje wiasciwosci olejéw i smaréw

7) opisuje wtasciwosci cieczy smarujacochtodzacych

8) dobiera materialy konstrukcyjne eksploatacyjne
i uszczelniajgce na podstawie katalogéw
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4) charakteryzuje budowe maszyn i urzadzen

1) opisuje osie i waty

2) opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie tozysk
$lizgowych i tocznych

3) wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow

4) klasyfikuje przektadnie mechaniczne

5) wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni
mechanicznych

6) wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego

7) wskazuje zastosowanie elementow, zespotow
i mechanizméw maszyn i urzadzen

8) rozpoznaje zuzycie czeSci maszyn i urzadzen

5) wykonuje pomiary warsztatowe

1) dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania
pomiardw warsztatowych

3) okres$la zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i

przyrzadéw pomiarowych
) rozrdznia btedy pomiarowe
) analizuje wyniki pomiarédw warsztatowych

o

6) charakteryzuje techniki i metody wytwarzania odlewéw

1) rozroznia techniki oraz metody odlewania, obrébki
plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemiczne;

2) opisuje proces obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej

3) opisuje proces odlewania metali i ich stopow

4) okre$la etapy proceséw technologicznych wytwarzania
wyrobow z metali i ich stopow

5) okresla wiasciwosci materiatow wytwarzanych metodg
obrdbki plastycznej, ciepinej oraz cieplnochemicznej

7) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) opisuje metody faczenia materiatow

2) okre$la zastosowanie potaczen rozigcznych i nieroztgcznych

3) dobiera rodzaje potaczen mechanicznych w zaleznosci od
zastosowania

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen roztgcznych i nieroztacznych

5) faczy czeSci roznymi technikami

8) wykonuje operacje obrébki mechanicznej i recznej,
spajania i plastycznego ksztattowania metali

1) opisuje rodzaje obrobki maszynowej, spajania
i plastycznego ksztattowania metali

2) opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych
technik wytwarzania odlewéw

3) toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacija,
technologiczng

4) frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacija,
technologiczng

5) szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacijg
technologiczng

6) wykonuje otwory w réznych klasach doktadnosci

7) opisuje metody spajania metali

8) taczy powierzchnie przedmiotow przez spawanie,
zgrzewanie, lutowanie i klejenie

9) opisuje metody obrébki reczne;

10) trasuje ksztatty przedmiotdéw obrabianych

9) stosuje ochrone przed korozjg

1) opisuje rodzaje korozji

2) okresla przyczyny powstawania korozji

3) rozpoznaje objawy korozji

4) okre$la sposoby ochrony przed korozjg

5) rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich
nanoszenia

6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow
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10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego
i skladowania materiatow

1) opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn
i urzadzen transportu wewnetrznego
2) organizuje stanowisko sktadowania materiatéw
3) dobiera sposab i $rodki transportu do rodzaju materiatu
4) stosuje zasady sktadowania materiatdw zgodnie
z wymaganiami ochrony $rodowiska

11) charakteryzuje etapy wykonania odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego

2) opisuje sposdb wykonania kompletnej formy przygotowane;
do zalewania

3) opisuje sposdb zalewania metalem

4) opisuje metody wybijania odlewow

5) opisuje metody usuniecia uktadu wlewowego i oczyszczania
odlewdw

12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych rodzajow
mas formierskich i rdzeniowych

1) rozroznia gtowne i pomocnicze materiaty formierskie

2) okresla role materiatéw formierskich w masach formierskich i
rdzeniowych

3) opisuje proces przygotowania réznych rodzajéw mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni

13) charakteryzuje metody wykonania form jednorazowych

1) okresla narzedzia i przyrzady formierskie do formowania
recznego

2) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy

3) omawia metody recznego wykonania form jednorazowych

4) omawia metody maszynowego wykonania form
jednorazowych

5) okres$la etapy wykonania form jednorazowych na
automatycznych liniach formierskich

6) okre$la etapy procesu recznego wykonania rdzeni

7) okre$la etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni

14) charakteryzuje metody wytwarzania odlewow

1) rozroznia metody wytwarzania odlewoéw w zalezno$ci od
techniki zalewania form

2) omawia proces odlewania grawitacyjnego w formach
w formach jednorazowych

3) omawia proces odlewania grawitacyjnego w formach
odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

4) omawia proces odlewania cisnieniowego

5) opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacii
i automatyzacji procesow odlewniczych

6) wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji
produktow podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania
odlewow

15) charakteryzuje proces odlewania

1) omawia etapy topienia staliwa i zeliwa

omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
omawia technike zalewania form

opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu w formie
omawia zjawisko skurczu metalu

—_ ~—— — —
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4
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16) dobiera materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i
metali niezelaznych

1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia stopow
zelaza i metali niezelaznych

2) wyjaénia role materiatdw wsadowych w procesie wytopu
zeliwa, staliwa i metali niezelaznych

3) wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego i
sferoidalnego

4) wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa

5) rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopéw metali
niezelaznych

6) stosuje materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych
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17) charakteryzuje rodzaje stopdw odlewniczych

1)

opisuje stopy odlewnicze Zelaza z weglem na podstawie ich
skfadu chemicznego, wtadciwosci i struktury wewnetrznej
opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie
ich sktadu chemicznego, wiasciwosci i struktury wewnetrznej
opisuje wiasciwosci stopdw odlewniczych

18) charakteryzuje rodzaje piecow odlewniczych

klasyfikuje piece odlewnicze

okresla zasady dziatania piecow odlewniczych

rozrbznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

okresla rodzaje materiatdw ogniotrwatych stosowanych w
piecach odlewniczych

rozroznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

19) charakteryzuje wady odlewdw

klasyfikuje wady odlewow
opisuje wady odlewéw
wskazuje przyczyny powstawania wad odlewdw

20) charakteryzuje systemy mechatroniczne stosowane w
maszynach i urzadzeniach odlewniczych

omawia zadania systemow mechatronicznych stosowanych
w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw
elektrycznych i elektronicznych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadéw
hydraulicznych i pneumatycznych w systemach
mechatronicznych stosowanych w odlewnictwie

opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych

opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i
urzadzeniach odlewniczych

21) charakteryzuje zagadnienia eksploatacji maszyn i
urzadzen odlewniczych

omawia procesy zuzycia maszyn i urzadzen odlewniczych
okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn

i urzadzen odlewniczych

omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen
odlewniczych

opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw

i remontéw maszyn i urzadzen odlewniczych

wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego
maszyn i urzadzen odlewniczych

22) stosuje metody kontroli jakosci odlewu

opisuje metody kontroli jakosci odlewu

dobiera metody stosowane do kontroli jakosci odlewu
stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg
jako$ci na stanowisku pracy

23) stosuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

stosuje programy komputerowe do symulacji procesu
zalewania formy i krzepnigcia odlewu

24) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodnosci podczas realizacji zadan
zawodowych
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MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw drewnopochodnych, tworzyw niemetalowych oraz

metalu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne
dotyczace oprzyrzadowania odlewniczego
stosowane w dokumentaciji technicznej
i technologicznej

1) rozrdznia oznaczenia i symbole graficzne
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu
2) rozpoznaje oznaczenia i symbole graficzne stosowane
w dokumentaciji technicznej i technologicznej

2) przygotowuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania
odlewniczego

1) okresla kolejnos¢ czynno$ci podczas przygotowania materiatow
do wykonania oprzyrzadowania odlewniczego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu
2) stosuje materiaty do wykonania oprzyrzadowania odlewniczego
z
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu

3) wykonuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego

1) opisuje elementy budowy oprzyrzadowania odlewniczego

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementow oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
i tworzyw drewnopochodnych,

3) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw
sztucznych, styropianu i mas ceramicznych

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny do wykonania
elementdw oprzyrzadowania odlewniczego z metalu

4) wykonuje pomiary warsztatowe elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego

1) stosuje przyrzady pomiarowe do wykonania elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego z tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz metalu

2) wykonuje pomiary warsztatowe elementow oprzyrzadowania
odlewniczego z tworzyw sztucznych, styropianu i mas
ceramicznych oraz metalu

5) wykonuje montaz elementéw oprzyrzadowania
odlewniczego

1) wymienia maszyny i urzadzenia stosowane do montazu
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego

2) montuje elementy oprzyrzadowania odlewniczego z drewna
tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz metalu

3) dobiera narzedzia i przyrzady monterskie stosowane
podczas montazu elementdw oprzyrzadowania
odlewniczego z drewna i tworzyw drewnopochodnych,
tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych oraz
metalu

6) nanosi powtoki ochronne na powierzchnie
oprzyrzadowania odlewniczego

1) przygotowuje powierzchnie oprzyrzadowania odlewniczego z
drewna i tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz z metalu do nanoszenia
powtok ochronnych

2) dobiera narzedzia i urzadzenia do nanoszenia powtok
ochronnych na oprzyrzadowanie odlewnicze z drewna
i tworzyw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych,
styropianu i mas ceramicznych oraz z metalu
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MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz ci$nieniowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) odczytuje oznaczenia i symbole graficzne
dotyczace form metalowych stosowane
w dokumentaciji technicznej i technologicznej

1) podaje znaczenie oznaczen i symboli graficznych
w dokumentaciji konstrukcyjnej kokili

2) podaje znaczenie oznaczen i symboli graficznych
w dokumentacji konstrukcyjnej form cisnieniowych

3) postuguje sie dokumentacjg techniczng i technologiczng
podczas wykonywania form metalowych kokilowych oraz
cisnieniowych

2) rozréznia rodzaje form metalowych kokilowych oraz
ci$nieniowych

1) okre$la rodzaje i przeznaczenie kokili

2) okresla rodzaje i przeznaczenie form cisnieniowych

3) opisuje elementy budowy form metalowych kokilowych
i ciShieniowych

3) stosuje materiaty i narzedzia do wykonywania
elementéw oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z metalu

1)  okresla czynnosci niezbedne do wykonania kokili

2)  okre$la czynnosci niezbedne do wykonania form
ci$nieniowych

3) dobiera materiaty do wykonania kokili

) dobiera materiaty do wykonania form ci$nieniowych

5)  stosuje elektronarzedzia do obrdbki elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu

6) stosuje obrabiarki do obrébki mechanicznej elementow
oprzyrzadowania odlewniczego wykonanego z metalu

4) wykonuje montaz form metalowych zgodnie
z dokumentacjq techniczng i technologiczng

1)  rozrdznia narzedzia i przyrzady monterskie do montazu i
naprawy kokili i form cisnieniowych

2) stosuje znormalizowane elementy kokili i form
cisnieniowych zgodnie z dokumentacjq techniczng na
podstawie katalogdw wytworcow

3) dobiera narzedzia i przyrzady monterskie do montazu i
naprawy kokili i form cisnieniowych

4)  stosuje narzedzia i przyrzady monterskie stosowane
podczas montazu form metalowych

MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) klasyfikuje wady modeli, oprzyrzadowania i form
metalowych

1) dokonuje podziatu wad odlewniczych oprzyrzadowania
odlewniczego i form metalowych

2) opisuje wady ksztattu, powierzchniowe i powtok
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

3) podaje niezgodnosci oprzyrzadowania odlewniczego i form
metalowych z wymaganiami technicznymi

4) dobiera techniki do usunigcia wad ksztattu, powierzchniowych
i powlok oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

5) okresla czynnosci technologiczne niezbedne do usuniecia
wad ksztattu, powierzchniowych i powtok oprzyrzadowania i
form metalowych

2) rozpoznaje wady techniczne oprzyrzadowania
odlewniczego i form metalowych

1) opisuje wady techniczne oprzyrzadowania odlewniczego
wykonanego z:
a) drewna i tworzyw drewnopochodnych
b) tworzyw sztucznych, styropianu i mas ceramicznych
c) metalu
2) wskazuje wady wykonanych form metalowych
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3) wykonuje naprawe i rekonstrukcje wadliwych
elementow oprzyrzadowania odlewniczego i form
metalowych

1) dobiera narzedzia do usuniecia wady elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

2) dobiera materiaty do usuniecia wady elementéw
oprzyrzadowania odlewniczego

3) dobiera materialy do usuniecia wady form metalowych

4) wykonuje obrobke wykanczajacg elementow
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

4) wykonuje obstuge codzienng i konserwacje
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

1) odczytuje z dokumentaciji techniczno-ruchowej zakres
obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do oprzyrzadowania odlewniczego i
form metalowych

2)  okresla sposob wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

3)  przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia
i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
oprzyrzadowania odlewniczego i form metalowych

4) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen wykorzystywanych do oprzyrzadowania
odlewniczego i form metalowych

5)  uzasadnia konieczno$¢ utrzymania ruchu maszyn
i urzadzen do oprzyrzadowania odlewniczego i form

metalowych
MTL.01.6.Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:

1) okresla sposéb wykonania pomiaréw kontrolnych
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

1) wskazuje metody pomiaroéw kontrolnych
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej zakres pomiardw
kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

3) okre$la sposéb przeprowadzenia kontroli wymiaréw
oprzyrzadowania odlewniczego oraz form metalowych

2) stosuje przyrzady, maszyny, narzedzia i urzadzenia
pomiarowe i diagnostyczne do wykonywania
pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego
oraz form metalowych

1) dobiera przyrzady, maszyny, narzedzia i urzagdzenia
pomiarowe i diagnostyczne do wykonywania pomiarow
kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego oraz form
metalowych

2) przygotowuije przyrzady, maszyny, narzedzia i urzadzenia
do wykonywania pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania
odlewniczego oraz form metalowych

3) wykonuje pomiary kontrolne oprzyrzadowania odlewniczego
oraz form metalowych
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MTL.01.7.Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegolnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynno$ci zawodowych w
zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtdwnymi technologiami stosowanymi w danym
zawodzie

c) zdokumentacjq zwigzang z danym zawodem

d) zustugami Swiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje Srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:

a)

b)

c)

d)

czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny
pracy

narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatdw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych
$wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w 2)  znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone informacje
jezyku obcym nowozytnym, w zakresie 3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych: tekstu
a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace 4)  uktada informacje w okreslonym porzadku
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcije lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie, w
standardowej odmianie jezyka
b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcje obstugi, przewodniki, dokumentacije
zawodowa)
3) samodzielnie tworzy krétkie, proste, spéjne 1)  opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane
i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku z czynno$ciami zawodowymi
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym 2) przedstawia sposob postepowania w roznych sytuacjach
realizacje zadan zawodowych: zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okre$la
a) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne zasady)
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci 3)  wyraza i uzasadnia swoje stanowisko
zawodowych (np. polecenie, komunikat, 4)  stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
instrukcje) charakterze
b) tworzy krotkie, proste, spjne i logiczne 5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci adekwatnie do sytuacji
zawodowych (np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem — wedtug
wzoru)
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4)  uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np.
wiadomosé, formularz,
e-mail, dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem) w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuije i przekazuije informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza si¢
lub nie zgadza z opiniami innych oséb

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

6) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w
jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynnosci zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach,
symbolach, piktogramach, schematach) oraz
audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w
jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym

4)  przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym
wczeshiej opracowany materiat, np. prezentacje

6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace Swiadomos¢ jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad
jezykiem

b) wspdidziata w grupie

c) korzysta ze zrodet informaciji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

2) wspoidziata z innymi osobami, realizujac zadania
jezykowe

3) korzysta z tekstow w jezyku obcym nowozytnym,
réwniez za pomocag technologii informacyjno-
komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w
przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje
nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki

niewerbalne
MTL.01.8. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowe;

1) wymienia zasady etyki

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym
zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych w wybranym
zawodzie

5) wyjasnia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania

2) planuje wykonanie zadania

1) okresla czas realizacji zadan

2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
4) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

105

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




3) wykazuije sie kreatywno$cig i otwarto$cig na zmiany

1) wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

3) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

4) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

1) wymienia przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowe;

2) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

3) przedstawia r6zne formy zachowan asertywnych jako
sposobow radzenia sobie ze stresem

4) opisuje sytuacje wywotujace stres

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje niezbgdne
w swoim $rodowisku pracy
2) wskazuje przyktady podkres$lajace wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego

6) stosuje zasady komunikacji interpersonalne;

1) wymienia bariery komunikacyjne

2) wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych w procesie
komunikacii
3) okresla styl komunikacji interpersonalnej na podstawie
zaobserwowanych sytuaciji

7) wspotpracuje w zespole

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera cztonkow zespotu w realizacji zadan

3) wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

Do wykonywania zadah zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
niezbedne jest osiggniecie nizej wymienionych efektow ksztatcenia:

MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) okre$la skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka

1) rozréznia zrddta czynnikéw szkodliwych w Srodowisku pracy

2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla
wykonywanego zawodu

3) opisuje objawy typowych chordb zawodowych zwigzanych

z wykonywanym zawodem

4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom

istniejgcym na stanowiskach pracy

5) przestrzega procedur w sytuaciji zagrozen

2) identyfikuje zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka
oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych

1) okresla zagrozenia na stanowisku pracy przy wykonywaniu
zadan zawodowych w odlewni

2) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na
stanowiskach pracy w odlewni

3) przeciwdziata zagrozeniom istniejgcym na zajmowanym
stanowisku pracy w odlewni

3) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepisdéw prawa dotyczacych ochrony przeciwpozarowej
i ochrony $rodowiska w odlewnictwie

1) okresla zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

i ochrony Srodowiska obowigzujgce w odlewni

2) okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni
3) rozrdznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

w odlewnictwie

4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach

pracy w odlewni, zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

4) organizuje stanowisko pracy, zgodnie
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

1) okres$la zasady organizacji stanowiska pracy technika
odlewnika

2) organizuje swoje stanowisko pracy, zgodnie

z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

3) utrzymuije fad i porzadek na stanowisku pracy
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5) stosuje srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

1) okresla $rodki ochrony indywidualnej stosowane

podczas wykonywania zadan zawodowych w odlewni

2) okresla $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych w zawodzie

3) rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy

4) stosuje Srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy,
zgodnie z przeznaczeniem.

5) okresla informacje zawarte w znakach bezpieczenstwai
alarmach stosowanych w odlewni

6) stosuje informacje znakow zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow
alarmowych stosowanych w odlewni

6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawdw obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpieczne;

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, zlamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar

8) wykonuije resuscytacje krazeniowo-oddechowa na fantomie,
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytacji

MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkdw
technicznych

a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkdw
technicznych

b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie z obowigzujacymi
normami i zasadami

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie

Z obowigzujgcymi normami i zasadami

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozroznia pasowanie czesci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow
i rysunkow technicznych czesci

5) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

6) rozrdznia, interpretuje i postuguije sie symbolami

tolerancji geometrycznych
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2) postuguije sie dokumentacjq techniczng,
maszyn i urzadzen

1) wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn

i urzadzen

2) wyja$nia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji

w budowie maszyn i urzadzen

3) wskazuje zespoly i podzespoty maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji techniczne;

4) czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn
i urzadzen

5) wyjasnia sposéb dziatania maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace

1) okresla wtasciwosci i zastosowanie drewna i materiatow
drewnopochodnych

2) okresla wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

3) opisuje whasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych
4) opisuje wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw

5) rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali

niezelaznych na podstawie oznaczen

6) opisuje wiasciwosci olejéw i smaréw

7) opisuje wtasciwosci cieczy smarujgco-chtodzacych

8) dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajace
na podstawie katalogéw

4) charakteryzuje budowe maszyn i urzadzen

1) opisuje osie i waty

2) opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie tozysk
$lizgowych i tocznych

3) wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow
4) klasyfikuje przektadnie mechaniczne

5) wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych
6) wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizmdw ruchu
postepowego i obrotowego

7) wskazuje zastosowanie elementow, zespotéw

i mechanizméw maszyn i urzadzen

8) rozpoznaje zuzycie cze$ci maszyn i urzadzen

5) wykonuje pomiary warsztatowe

1) dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiarow
warsztatowych

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

3) okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi i
przyrzaddéw pomiarowych

4) rozroznia btedy pomiarowe

5) analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

6) charakteryzuje techniki i metody
wytwarzania odlewow

1) rozréznia techniki oraz metody odlewania, obrobki

plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

2) opisuje proces obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej opisuje proces odlewania metali i ich stopow

3) okresla etapy procesdw technologicznych

wytwarzania wyrobow z metali i ich stopow

4) okre$la wtasciwo$ci materiatow wytwarzanych metoda

obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplno- chemiczne;

5) opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik
wytwarzania odlewow
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7) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) opisuje metody taczenia materiatow

2) okresla zastosowanie potaczen rozitacznych i nieroztgcznych
3) dobiera rodzaje potaczen mechanicznych w zaleznosci od
zastosowania

4) dobiera narzedzia, urzagdzenia i materiaty do wykonania
potaczen roztgcznych i nierozigcznych

5) taczy czesci réznymi technikami

8) wykonuije operacje obrobki mechanicznej i reczne;j,
spajania i plastycznego ksztattowania metali

1) opisuje rodzaje obrébki maszynowej, spajania

i plastycznego ksztattowania metali

2) toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacijg
technologiczng

3) frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg,
technologiczng

4) szlifuje powierzchnie przedmiotdw zgodnie z dokumentacjq
technologiczng

5) wykonuije otwory w réznych klasach doktadnosci

6) opisuje metody spajania metali

7) faczy powierzchnie przedmiotdw przez spawanie, zgrzewanie,
lutowanie i klejenie

8) opisuje metody obrdbki recznej

9) trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych

9) stosuje ochrone przed korozjq

)
) opisuje rodzaje koroziji

) okresla przyczyny powstawania korozii

) rozpoznaje objawy korozji

) okre$la sposoby ochrony przed korozjg

5) rozréznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich
nanoszenia

6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobdw

1
2
3
4

10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego i
sktadowania materiatow

1) opisuje budowe i zasade dziatania wybranych

maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego

2) organizuje stanowisko sktadowania materiatéw

3) dobiera sposab i Srodki transportu do rodzaju materiatu

4) stosuje zasady sktadowania materiatow zgodnie z wymaganiami
ochrony srodowiska

11) charakteryzuje etapy wykonania odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego

2) opisuje sposob wykonania kompletnej formy

przygotowanej do zalewania

3) opisuje spos6b zalewania metalem

4) opisuje metody wybijania odlewdw

5) opisuje metody usuniecia ukfadu wlewowego i 0oczyszczania
odlewdw

12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych
rodzajow mas formierskich i rdzeniowych

1) rozréznia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie

2) okresla role materiatow formierskich w masach

formierskich i rdzeniowych

3) opisuje proces przygotowania réznych rodzajow mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni
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13) charakteryzuje metody wykonania form
jednorazowych

1) okre$la narzedzia i przyrzady formierskie do formowania
recznego

2) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy
3) omawia metody recznego wykonania form jednorazowych
4) omawia metody maszynowego wykonania form
jednorazowych

5) okresla etapy wykonania form jednorazowych na
automatycznych liniach formierskich

6) okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

7) okresla etapy zmechanizowanego wykonywania

Rdzeni

14) charakteryzuje metody wytwarzania
odlewow

1) rozréznia metody wytwarzania odlewow w zaleznosci od techniki
zalewania form

2) omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

3) omawia odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

4) omawia proces odlewania ci$nieniowego

5) opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji

i automatyzacji proceséw odlewniczych

6) wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub

utylizacji produktéw podstawowych i ubocznych procesow
wytwarzania odlewéw

15) charakteryzuje proces odlewania

1) omawia etapy topienia staliwa i zeliwa

2) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
3) omawia technike zalewania form

4) opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu

w formie

5) omawia zjawisko skurczu metalu

16) dobiera materiaty wsadowe do topienia
stopdw zelaza i metali niezelaznych

1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia
stopdw zelaza i metali niezelaznych

2) wyja$nia role materiatdw wsadowych w procesie wytopu
zeliwa, staliwa i metali niezelaznych

3) wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa

szarego i sferoidalnego

4) wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa

5) rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopdéw metali
niezelaznych

6) stosuje materiaty wsadowe do topienia stopow zelaza i metali
niezelaznych

17) charakteryzuije rodzaje stopéw odlewniczych

1) opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na

podstawie ich sktadu chemicznego, wtadciwosci i struktury
wewnetrznej

2) opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie
ich sktadu chemicznego, wtadciwosci i struktury wewnetrznej
3) opisuje wasciwo$ci stopéw odlewniczych

18) charakteryzuje rodzaje piecdéw odlewniczych

1) klasyfikuje piece odlewnicze

2) okresla zasady dziatania piecow odlewniczych

3) rozrdznia piece odlewnicze do wytopu Zeliwa i staliwa na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

4) okre$la rodzaje materiatdw ogniotrwatych

stosowanych w piecach odlewniczych

5) rozrdznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na
podstawie ich budowy i zasady dziatania
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19) charakteryzuje wady odlewow

1) klasyfikuje wady odlewow
2) opisuje wady odlewéw
3) wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow

20) charakteryzuje systemy mechatroniczne stosowane
w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

1) omawia zadania systeméw mechatronicznych
stosowanych w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

2) wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadow
elektrycznych i elektronicznych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

3) wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

4) opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

5) opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i
urzadzeniach odlewniczych

21) charakteryzuje zagadnienia eksploatacii
maszyn i urzadzen odlewniczych

1) omawia procesy zuzycia maszyn i urzadzen

odlewniczych

2) okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn

i urzadzen odlewniczych

3) omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen
odlewniczych

4) opisuje zakres obstugi, konserwaciji, napraw

i remontéw maszyn i urzadzen odlewniczych

5) wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego
maszyn i urzadzen odlewniczych

22) stosuje metody kontroli jakosci odlewu

1) opisuje metody kontroli jako$ci odlewu

2) dobiera metody stosowane do kontroli jako$ci odlewu

3) stosuje obowigzujace procedury zwigzane z kontrolg jakosci na
stanowisku pracy

23) stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan
zawodowych

1) wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadar zawodowych

2) stosuje programy komputerowe do symulacji procesu
zalewania formy i krzepniecia odlewu

24) rozpoznaje whasciwe normy i procedury oceny
zgodnosci podczas realizacji zadan zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) wyja$nia, czym jest norma i wymienia cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej,

europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) okresla strukture organizacyjng, 1) wymienia komarki organizacyjne przedsigbiorstwa

przedsiebiorstwa odlewniczego

odlewniczego

2) opisuje zaleznosci i powigzania komérek
organizacyjnych przedsigbiorstwa odlewniczego

3) opisuje zadania i kompetencje poszczegdlnych komérek
organizacyjnych przedsiebiorstwa odlewniczego

2) okresla zasady realizacji proceséw
odlewniczych

1) wyjasnia przebieg proceséw odlewniczych

2) rozrdznia maszyny i urzadzenia do realizacji procesow
odlewniczych

3) dobiera maszyny i urzadzenia do realizacji procesow
odlewniczych

4) dobiera parametry proceséw odlewniczych
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3) planuje zapotrzebowanie na urzadzenia,
przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w
procesie odlewniczym

1) rozroznia urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie odlewniczym

2) sporzadza zapotrzebowanie materiatowe na podstawie planu
produkcji

3) dobiera urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie odlewniczym

4) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady

i narzedzia dla poszczegoinych wydziatéw odlewni

5) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce
niezbedne do prowadzenia procesu produkcyjnego

6) wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace wybor
znormalizowanych czesci maszyn

4) dokonuije rozliczen materiatowych

1) sporzadza bilans materiatowy dla technologii stosowanych
w odlewni

2) okresla koszty materiatowe dla technologii stosowanych

w odlewni

3) dokumentuje zuzycie materiatow stosowanych w procesie
odlewniczym

5) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe
do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania
odlewniczego

1) okre$la rodzaje kontroli na podstawie rysunku odlewu
2) okresla przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe
na podstawie rysunkéw odlewdw

6) dokonuje analizy procesu i podejmuje $rodki
zaradcze w celu zapobiegania powstawaniu wad
odlewow

1) okresla miejsce (etap procesu odlewniczego)

powstawania wad odlewow

2) okresla rodzaj wad odlewdw

3) okresla przyczyny powstawania wad odlewow

4) proponuje metody zapobiegania powstawaniu wad odlewdw

5) zapisuje wyniki kontroli w dokumentacji procesu produkcyjnego

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej i konstrukcyjnej procesow wytwarzania odlewow

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje elementy dokumentacji
technologicznej odlewanych cze$ci maszyn
oraz stosowane w niej oznaczenia

1) rozrdznia dokumentacje: wykonania formy, karty
metalurgiczne, karty wykonczania, pakowania i sposobu
transportu odlewdw

2) rozrdznia oznaczenia stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewow

3) wyjasnia pojecia i 0znaczenia stosowane

w dokumentacji technologicznej odlewanych cze$ci maszyn

2) charakteryzuje rodzaje naddatkow
uwzglednianych w dokumentacji technologicznej
odlewanych czesci maszyn

1) opisuje naddatki stosowane w dokumentacji

technologicznej odlewanych czesci maszyn

2) wskazuje naddatki na obrébke skrawaniem

w dokumentacji technologicznej odlewanych czgsci maszyn

3) wskazuje w dokumentacji technologicznej odlewanych czesci
maszyn naddatki zwigzane z technologig wykonania odlewu

3) dobiera, na podstawie norm, warto$¢ skurczu
odlewniczego, naddatkéw na obrébke mechaniczng
oraz naddatkéw technologicznych odlewanych czesci
maszyn

1) dobiera wielko$¢ skurczu odlewanych cze$ci maszyn

w zaleznosci od rodzaju stopu oraz technologii wykonania
i ksztattu odlewu

2) dobiera wielko$¢ naddatkéw na obrébke skrawaniem

w zaleznosci od technologii wykonania odlewu

3) dobiera wielkos¢ naddatkéw technologicznych

w zalezno$ci od technologii wykonania odlewéw

4) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposéb
doprowadzenia ciektego metalu do wneki formy

1) okre$la technologie wykonania odlewu na podstawie
dokumentagji

2) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu w zalezno$ci od
ksztattu odlewu i technologii jego wykonania

3) okresla miejsce i sposob doprowadzenia ciektego metalu

w zaleznos$ci od ksztattu odlewu i technologii wykonania odlewu
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5) dobiera elementy uktadu wlewowego

1) rozréznia elementy: zbiornik wlewowy, wlew gtowny, wlew
rozprowadzajgcy, wlew doprowadzajacy, nadlew, przelew

2) dobiera typ uktadu wlewowego w zalezno$ci od materiatu
odlewniczego

3) oblicza czas zalewania formy przy wykorzystaniu
programéw symulacyjnych

4) oblicza przekroje elementéw uktadu wlewowego przy
wykorzystaniu programéw symulacyjnych

5) dobiera temperature zalewania form w zaleznosci od
rodzaju stopu

6) wykonuije rysunki odlewéw i form
odlewniczych z wykorzystaniem technik
komputerowych

1) sporzadza rysunki surowych odlewéw z wykorzystaniem technik
komputerowych

2) sporzadza rysunki ptyt modelowych z wykorzystaniem technik
komputerowych

3) sporzadza rysunki wnek kokil z wykorzystaniem

technik komputerowych

7) planuje sposdb wykonania odlewu

1) okresla sposéb modyfikacji stopdw

2) okresla sposdb sferoidyzacji metalu

3) okresla sposab rafinacji metalu

4) okresla sposoby zalewania form odlewniczych

5) okresla sposoby wybijania odlewdw z form

6) okresla sposoby oczyszczania i wykonczania odlewow

8) dobiera elementy znormalizowane do
zespotow modelowych, modeli i rdzennic

1) okre$la znak rdzeniowy, datownik, ceche odlewni w budowie
modeli

2) okresla oznaczenie wneki rdzennicy, gniazd i sworzni
centrujgcych, dysz strzatowych, wypychaczy, sposobu mocowania
w budowie rdzennic

9) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy
konstrukcji zespotéw modelowych oraz
oprzyrzadowania odlewniczego do precyzyjnych metod
odlewania

1) opisuje metode Shawa

2) okre$la w dokumentacji elementy konstrukcji zespotow
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego
stosowane w metodzie Shawa

3) opisuje metode wytapianego modelu

4) okre$la w dokumentacji elementy konstrukcji zespotow
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego stosowane
w metodzie wytapianego modelu

10) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej
elementy konstrukcyjne kokil i form ci$nieniowych

1) wskazuje czesci formujace state i ruchome, elementy
centrujgce, zabezpieczajace przed otwarciem, wypychacze

i uktady chtodzenia w kokilach

2) wskazuje czesci formujace state i ruchome, elementy centrujace,
zabezpieczajace przed otwarciem, wypychacze i uktady chtodzenia
w formach ci$nieniowych

11) dobiera materiaty formierskie w zalezno$ci od
rodzaju masy formierskiej

przygotowania $wiezej masy formierskiej

2) dobiera rodzaje piaskdw i glin formierskich

w zaleznosci od technologii wykonania odlewu

3) oblicza zawarto$¢ sktadnikéw masy formierskiej

12) dobiera pokrycia ochronne do wneki formy i
powierzchni rdzenia

1) dobiera pokrycia ochronne w zaleznos$ci od elementu

formy jednorazowej i kokili

2) dobiera pokrycia ochronne rdzeni w zalezno$ci od wymagan
technologicznych

MTL.04.5. Kontrola jako$ci procesow odlewniczych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) rozréznia wtasciwosci technologiczne
i wytrzymatos$ciowe materiatéw formierskich oraz mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) rozrdznia wtasciwosci technologiczne piaskoéw
formierskich, glin formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych

2) charakteryzuje wtasciwo$ci technologiczne materiatéw
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

3) charakteryzuje wtasciwo$ci wytrzymato$ciowe materiatow
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

4) okresla wptyw whasciwo$ci materiatow i mas

formierskich i mas rdzeniowych na jako$¢ odlewu
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2) rozroznia metody badania wiasciwosci
materiatéw podstawowych i pomocniczych
stosowanych w masach formierskich

i rdzeniowych

1) opisuje metody badania wytrzymato$ci, wilgotnosci,

analizy sitowej, przepuszczalno$ci

2) klasyfikuje metody badania piaskdw formierskich,

mas formierskich i mas rdzeniowych

3) stosuje metody badan materiatow formierskich

i rdzeniowych

4) wykorzystuje wyniki badar materiatow stosowanych w masach
formierskich i masach rdzeniowych przy wykonywaniu form
jednorazowych

3) klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikow
badan

1) klasyfikuje piaski kwarcowe na podstawie wynikow
badan lepiszcza

2) klasyfikuje piaski kwarcowe na podstawie wynikow
analizy sitowe;

4) charakteryzuje metody badania

wytrzymato$ci, wilgotno$ci, przepuszczalno$ci,
twardosci i stopnia zageszczenia mas formierskich i
mas rdzeniowych

1) wyjasnia pojecia: wytrzymato$¢, wilgotnosc,
przepuszczalnosé, twardo$¢ i stopien zageszczenia

mas formierskich i mas rdzeniowych

2) okresla wptyw wilgotno$ci, przepuszczalnosci, twardosci,
stopnia zageszczenia na wiasno$ci masy formierskiej i masy
rdzeniowej oraz na jako$¢ odlewdw

3) opisuje metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci,
przepuszczalnosci, twardo$ci i stopnia zageszczenia

masy formierskiej i masy rdzeniowe;

5) dobiera aparature i urzadzenia do badan
materiatow, mas formierskich
i mas rdzeniowych

1) rozpoznaje aparature i urzadzenia do badan materiatéw, mas
formierskich i rdzeniowych

2) dobiera aparature i urzadzenia do pomiaru parametréw

piaskow formierskich

3) dobiera aparature do pomiaru wtasciwo$ci spoiw mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera aparature i urzadzenia do badan mas formierskich i mas
rdzeniowych

6) wykonuje badania parametrow materiatow oraz mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) opisuje badania parametréw materiatéw oraz mas formierskich
i mas rdzeniowych

2) wykonuje badania laboratoryjne parametréw materiatow
formierskich i rdzeniowych

3) wykonuje badania laboratoryjne parametrow masy formierskiej
i masy rdzeniowe;

7) klasyfikuje wady odlewow

1) okresla pojecie wady odlewu

2) dokonuije klasyfikacji wad odlewdw

3) rozpoznaije charakter wad odlewow

4) okresla przyczyny powstania wady odlewu

5) stosuje programy symulacyjne procesu zalewania
i krzepniecia w celu wyeliminowania wad odlewow

8) dobiera metody ujawniania zewnetrznych i
wewnetrznych wad odlewdw

1) dobiera badanie wad zewnetrznych na podstawie

wymogu jakosciowego metodg wizualng VT (visual testing)
metoda badan penetracyjnych lub magnetycznych

2) dobiera badanie ujawniania wad wewnetrznych na podstawie
wymogow jako$ciowych odlewow probg szczelno$ci, metodg
makroskopowa, radiograficzng, ultradzwiekowg

9) dobiera aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewdw

1) rozrdznia aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewow

2) dobiera elementy wyposazenia do badan penetracyjnych

i magnetycznych

3) dobiera techniki i elementy wyposazenia do badar metodg
radiograficzng i ultradzwiekowg
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10)wykonuje badania odlewéw

1) przeprowadza badania wizualne identyfikujace

i lokalizujace wady ksztattu i wady powierzchni odlewu

2) przeprowadza badania penetracyjne, magnetyczne,
ultradzwiekowe powierzchni odlewu

3) ujawnia rodzaj, rozmiar i miejsce wystepowania wady
metoda radiograficzng lub ultradzwiekowg

4) przeprowadza przemystowe badania szczelno$ci odlewow,
zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia

5) ocenia jako$¢ odlewu na podstawie wynikdw badan
nieniszczacych

6) ocenia jakos¢ odlewu na podstawie wykonanych badan
makroskopowych

11) dobiera metody kontroli wymiaréw formy
odlewniczej i rdzeni

1) dobiera metody kontroli piaskowych form odlewniczych
2) dobiera metody kontroli rdzeni piaskowych metalowych

3) przeprowadza kontrolg wymiardw formy
odlewniczej i rdzeni

12) wykonuje pomiary odlewdw

1) dobiera narzedzia i przyrzady do pomiaru odlewow

2) dobiera metody pomiaréw odlewow w zalezno$ci od wymagan
technologicznych

3) wykonuje pomiary zewnetrznych i wewnetrznych wymiaréw
liniowych odlewow

4) wykonuje pomiary ksztattu i masy odlewow

5) wykonuije kontrole wymiarowg odlewu przy pomocy
sprawdziandw ksztattu i wymiaru

13) rozroznia wiasciwosci technologiczne
stopdw odlewniczych

1) okre$la pojecia wiasciwosci technologicznych
stopow odlewniczych

2) klasyfikuje wtasciwosci technologiczne stopdw
odlewniczych

14) dobiera metody badania wtasciwosci
technologicznych stopdw odlewniczych

1) rozroznia metody badania wasciwosci technologicznych stopow
odlewniczych

2) dobiera metode badan do danej wlasciwosci

technologiczne;

15) charakteryzuje badania wtasciwosci
technologicznych stopow odlewniczych

1) opisuje prébe przetomu do oceny ziarnistosci struktury
2) opisuje badanie skrawalno$ci stopdw odlewniczych

3) wykonuje prébe przetomu do oceny ziarnistoSci
struktury

16) przeprowadza proby technologiczne ciektego
metalu

1) ustala warunki przeprowadzenia proby lejnosci zgodnie z norma,
2) wykonuje forme do badania lejno$ci

3) zalewa forme do badania lejnosci

4) wykonuije prébe przetomu do oceny ziarnistosci struktury

5) analizuje wyniki przeprowadzonych préb technologicznych
ciektego metalu

17) wykonuje badania sktadu chemicznego stopow
odlewniczych

1) przygotowuje prébki do badan analizatorem zawartosci wegla
i siarki w stopie
2) okresla analizatorem zawarto$¢ wegla i siarki w stopie

18) dobiera urzadzenia i przygotowuje zgtady
metalograficzne do badan mikroskopowych

1) przygotowuje prébki do badan metalograficznych

2) dobiera materiaty i urzadzenia do przygotowania zgtadéw
metalograficznych

3) przygotowuje zgtady metalograficzne do badan
mikroskopowych

19) rozpoznaje strukture stopéw odlewniczych

1) obstuguje mikroskop metalograficzny

2) rozpoznaje postac grafitu w zeliwie

3) rozpoznaje wiracenia niemetaliczne i wady materiatu

podczas badania struktury

4) rozpoznaje strukture stopéw odlewniczych na podstawie atlasu
metalograficznego

20) rozrdznia metody badan wiasciwosci
mechanicznych stopéw metali

1) klasyfikuje wlasciwosci mechaniczne stopdw metali
2) charakteryzuje metody badan wtadciwo$ci mechanicznych
stopéw metali
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21) wykonuje badania wtasciwosci
mechanicznych stopdw metali

1) przygotowuje probki do badar mechanicznych

2) wykonuje statyczng probe rozciggania stopow

odlewniczych

3) okresla wskazniki wtasciwosci wytrzymatosciowych badanego
materiatu

4) dobiera metode badania twardo$ci do rodzaju badanego stopu

5) wykonuje statyczng prébe twardosci stopow metali

6) wykonuje prébe dynamiczng mtotem udarnosciowym typu Charpy

MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkdw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze

szczegblnym uwzglednieniem $rodkow leksykalnych),

umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych w
zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego

wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie

¢) z dokumentacjg zwigzang z danym

zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym

zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe

umozliwiajace realizacje czynnosci zawodowych w zakresie:
a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie, w standardowej

odmianie jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. napisy, broszury,
instrukcije obstugi, przewodniki, dokumentacje
zawodowq)

1) okre$la gtowng mys| wypowiedzi lub tekstu lub

fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekScie okreslone informacije

3) rozpoznaje zwiazki miedzy poszczegoinymi czeSciami tekstu
4) uktada informacje w okreslonym porzadku

3) samodzielnie tworzy krétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat, instrukcje)
b) tworzy krétkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym

zawodem — wedtug wzoru)

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynno$ciami
zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w rdznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstdw o réznym charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji

4) uczestniczy w rozmowie w typowych
sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych — reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposéb zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie
prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej) w typowych sytuacjach

zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np.

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjadnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych 0séb

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane z

czynnosciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

c) dostosowuie styl wypowiedzi do sytuacii
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wiadomos¢, formularz, e-mail, dokument zwiazany z
wykonywanym zawodem) w typowych sytuacjach
zwigzanych z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w
jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach
Zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane

w jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesnie;
opracowany materiat, (np. prezentacje)

6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz podnoszace
Swiadomos¢ jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej

pracy nad jezykiem

b) wspotdziata w grupie

c) korzysta ze zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

2) wspdidziata z innymi osobami, realizujac zadania jezykowe

3) korzysta z tekstdw w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za
pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze i internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe)

aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne

MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury osobiste;j i etyki
zawodowe;

1) wymienia zasady etyki

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym
zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych

w wybranym zawodzie

5) wyjasnia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete

normy zachowania

2) planuje wykonanie zadania

1) okre$la czas realizacji zadan

2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
4) dokonuje modyfikaciji zaplanowanych dziatan
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3) wykazuije sie kreatywnoscig i otwarto$cig na zmiany

1) wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

3) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych z
wykonywaniem zadan zawodowych

4) stosuije techniki radzenia sobie ze stresem

1) wymienia przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
2) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

3) opisuje sytuacje wywotujgce stres

4) wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie

z emocjami i stresem na wybranym przykfadzie z zakresu
wykonywanych zadan zawodowych

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe

1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje

niezbedne w zawodzie w swoim $rodowisku pracy

2) wskazuje przyktady podkreslajace wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego
3) omawia mozliwg dalszg $ciezke rozwoju i awansu
zawodowego

6) stosuje zasady komunikacji interpersonalne;

1) wymienia bariery komunikacyjne

2) wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych w procesie
komunikacji

3) okresla styl komunikacji interpersonalnej na

podstawie zaobserwowanych sytuacii

4) prezentuje wtasne stanowisko stosujgc rozne Srodki
komunikacji niewerbalnej

7) stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow

1) opisuje sposdb wykonania czynnosci w celu

unikniecia wystapienia niepozadanych zdarzen

2) modyfikuje sposéb wykonywania czynno$ci uwzgledniajac
stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu
3) rozwigzuije problemy réznymi technikami i metodami

8) wspdipracuje w zespole

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera cztonkow zespotu w realizacji zadan

3) wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotow

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) planuje prace zespotu w celu wykonania opisuje strukture grupy
przydzielonych zadan planuje dziatania zespotu

pokazuje wzorce w celu wykonania zadania

1)
2)
3) przygotowuje zadania zespotu do realizacji
4)
5) przydziela zadania cztonkom zespotu

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan

1) analizuje przydatnos¢ poszczegoinych cztonkéw zespotu do
wykonania zadania
2) formutuje zasady wzajemnej pomocy

przewiduje skutki niewtasciwego doboru oséb do zadan

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan

ustala kolejnos¢ wykonywania zadan

stosuje wybrane metody i techniki pracy grupowej
3) kieruje pracg zespotu z uwzglednieniem
indywidualno$ci jednostki i grupy
4) monitoruje proces wykonywania zadan

3)
4) monitoruje prace zespotu
1)
2)

4) ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych
zadan

1) kontroluje prace zespotu

2) okresla jako$¢ wykonywania przydzielonych zadan

3) udziela informaciji zwrotnej w celu prawidtowego wykonania
przydzielonych zadan

5) wprowadza rozwigzania techniczne

i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i

jakoéci pracy

1) dokonuje analizy rozwigzan technicznych

i organizacyjnych warunkdw i jakoSci pracy

2) zmienia rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i jakosci pracy

3) modyfikuje organizacje stanowisk pracy w odlewni
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WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym
technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektdw ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do
wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania
odlewniczego

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, drukarka, skanerem lub
urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz projektorem multimedialnym lub tablicg interaktywng lub monitorem interaktywnym,
dokumentacje technologiczne,

materiaty stosowane do wytwarzania elementéw maszyn i urzadzen odlewniczych, oprzyrzadowanie odlewnicze oraz formy
odlewnicze, przyrzady pomiarowe do pomiaréw bezposrednich i porednich, wzorce miar, przyrzady do pomiaréw wielkoSci
nieelektrycznych,

modele cze$ci maszyn, modele potaczen czesci maszyn, modele urzadzen i ukladéw przenoszenia napedéw oraz
systemow smarowania elementéw maszyn, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,

prébki materiatdw konstrukcyjnych, dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych,

modele i schematy sprezarek, wentylatoréw, pomp, cze$ci maszyn z ro6znymi postaciami zuzycia,

narzedzia do obrébki recznej i maszynowej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolnopomiarowy,

katalogi maszyn i urzadzen odlewniczych oraz materiatdw eksploatacyjnych.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét Slusarski z imadtem,
zestaw narzedzi do obrobki recznej: trasowania, ciecia, pitowania, giecia, prostowania, wiercenia, gwintowania, skrobania,
nitowania, rob6t montazowych, elektronarzedzia, przyrzady pomiarowe, materiaty, surowce i pétfabrykaty do obrdbki,
przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia i przyrzady monterskie, przyrzady i urzadzenia do ksztattowania elementéw
metalowych metodg obrébki plastycznej na zimno,

stanowiska do obrdbki maszynowej materiatow (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw), wyposazone w obrabiarki
konwencjonalne: tokarke uniwersalna, frezarke narzedziowa, wiertarke, przyrzady i uchwyty obrébkowe, obrabiarki do
obrdbki erozyjnej, przyrzady kontrolno-pomiarowe,

stanowiska do obrdbki recznej drewna (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét stolarski, narzedzia do
obrobki recznej drewna, przyrzady kontrolno-pomiarowe,

stanowiska do mechanicznej obrobki drewna (jedno stanowisko dla czterech ucznidw), wyposazone w: maszyny
i urzadzenia do ciecia wzdtuznego i poprzecznego, strugania, wiercenia, toczenia, frezowania, szlifowania drewna,
narzedzia do obrobki mechanicznej drewna, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, normy dotyczace parametrow skrawania
przy obrébce drewna.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

wyposazenia: zestawy probek gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ceramicznych, materiatbw modelarskich
wykorzystywanych w technologii wytapiania modeli (jeden zestaw dla czterech uczniow), zestawy narzedzi modelarskich
wykorzystywanych do wykonywania i montowania oprzyrzadowania odlewniczego z réznych materiatbw modelarskich
(jeden zestaw dla czterech ucznidéw), modele, rdzennice, ptyty modelowe, formy metalowe, elementy galanterii modelarskie;
i pomocniczego oprzyrzadowania odlewniczego (kazdy z wymienionych elementéw dla czterech ucznidw), maszyny i
urzadzenia wykorzystywane podczas produkcji modeli z drewna, metali, tworzyw sztucznych, materiatow ceramicznych,
normy techniczne dotyczace modelarstwa, dokumentacja techniczna wykorzystywana w modelarniach, katalogi maszyn i
urzadzen modelarskich (jeden komplet dokumentéw dla czterech uczniéw), oprogramowanie do wspomagania
projektowania modeli i form oraz wytwarzania zespotéw modelowych i pomocniczego oprzyrzadowania odlewniczego,
urzadzenia umozliwiajace wykonywanie modeli w technologii drukowania 3D,

stanowisk do spajania i ciecia metali wyposazonych w: przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania, ciecia
materiatéw strumieniem wody oraz $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j,
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— stanowisk do obrobki plastycznej metali, wyposazonych w: urzadzenia do obrdbki plastycznej metali na goraco i zimno,
narzedzia i przyrzady kowalskie, piec kowalski,

— stanowisk do mechanicznej obrobki drewna, wyposazonych w obrabiarki sterowane numerycznie (CNC),

— stanowisk wytwarzania modeli z mas ceramicznych i tworzyw sztucznych, wyposazonych w stét roboczy, urzadzenia do
ciecia i faczenia tworzyw sztucznych, laminowania, odlewania i spieniania tworzyw sztucznych, urzadzenia do sporzadzania
mieszanek ceramicznych i formowania oprzyrzadowania modelowego z mas ceramicznych,

— stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stét, oprzyrzadowanie do wykonywania form
metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form,

— stanowisk do pomiaru i kontroli jako$ci oprzyrzadowania odlewniczego wyposazonych w stét traserski, wysoko$ciomierze,
suwmiarki, mikrometry, sprawdziany do gwintow i otworow.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia w kwalifikacji MTL.04. Organizacja
i nadzorowanie procesu odlewniczego

Pracownia projektowania wyposazona w:

— stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), z pakietem programéw biurowych
oraz oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania (Computer Aided Design), symulacyjne
programy odlewnicze,

— drukarki ze skanerem, plotery (jedno urzadzenie dla siedmiu uczniow),

— normy dotyczace rysunku technicznego oraz elementdéw znormalizowanych stosowanych w budowie
oprzyrzadowania odlewniczego,

— projektor multimedialny, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg sucho$cieralna, tablice flipchart.

Pracownia budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen wyposazona w:

— stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt geometrycznych, czesci maszyn,
dokumentacje techniczng, modele potgczen roziacznych i nierozigcznych czeéci maszyn, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele
urzadzen i uktadow przenoszenia napedéw oraz systeméw smarowania elementébw maszyn, modele maszyn
i urzadzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych,
modele i schematy sprezarek, wentylatorow, pomp, cze$ci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, narzedzia do
obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy, katalogi
maszyn, urzadzen, materiatéw eksploatacyjnych.

Pracownia technik wytwarzania odlewow wyposazona w:

— modele i makiety maszyn i urzadzen odlewniczych do przygotowywania materiatow i mas formierskich, wykonywania
form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykofczania odlewéw, makiety form ciSnieniowych, kokil i form do
odlewania od$rodkowego, modele urzadzen do przygotowania, dozowania materiatdw wsadowych, urzadzenia do
kontroli procesu wytopu, modele maszyn i urzadzen do odlewania pod ci$nieniem, kokilowego oraz od$rodkowego,
materiaty, modele oraz urzadzenia stosowane w odlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady
do kontroli wymiaréw form i rdzeni, zestawy odlewdw z wadami odlewniczymi,

— zestawy prob gatunkdéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych, stopéw odlewniczych, prébek
materiatow i mas formierskich (jeden zestaw dla czterech uczniow),

— odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni.

Pracownia mechanizacji i automatyzacji procesow wytwarzania odlewéw wyposazona w:

— przyrzady do pomiaru warto$ci elektrycznych, elementy obwodéw elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne,
osprzet instalacji elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen, modele
manipulatoréw i robotdw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw
odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do wykorzystania w szkolnej pracowni
komputerowe;.
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Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrobki recznej metali oraz montazu i demontazu elementéw maszyn (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wyposazone w stot $lusarski z imadtem, narzedzia do obrdbki recznej, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz
narzedzia i przyrzady monterskie, wyposazenie do mycia elementdw maszyn i urzagdzen,

stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwéch uczniow), wyposazone w tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do pfaszczyzn, otwordow i watkow, wiertarke stotowa, narzedzia
skrawajace, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady pomiarowe.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

wyposazenia: uniwersalnej maszyny wytrzymato$ciowej, miota Charpy'ego, pieca elekirycznego komorowego
z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury, narzedzi do przygotowywania zgtadow metalograficznych,
mikroskopu metalograficznego, twardosciomierzy, przyrzadéw do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci
maszyn, przyrzadow i aparatury do badania wiasciwosci mas formierskich i rdzeniowych, aparatury do oznaczania
zawartosci wegla i siarki, defektoskopu, pirometru, termometru cieczowego i termoelekirycznego, przylgowego
i zanurzeniowego, probek do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow, prébek do
badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopéw, narzedzi do przygotowywania zgtadow
metalograficznych, atlasu struktur metalograficznych,

stanowisk do obrébki plastycznej metali wyposazonych w: urzadzenia i narzedzia do obrdbki plastycznej,

stanowisk do spawania metali wyposazonych w stét spawalniczy z imadtem oraz wyciggiem gazdw, urzadzenia
do spawania i ciecia gazowego, urzadzenia do spawania elektrycznego elektrodg otulong i w ostonie gazéw, Srodki
ochrony indywidualnej i zbiorowej,

stanowisk do przygotowania materiatow i mas formierskich, wyposazonych w zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania,
przesiewania i suszenia materiatéw formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki do przygotowania
mas formierskich i rdzeniowych,

stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stét, narzedzia do zageszczania

masy, wykoniczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do suszenia rdzeni

stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie i rdzeniarskie,
masy formierskie i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzgdzia pomocnicze,

stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stdt, oprzyrzadowanie do wykonywania
form metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form,

stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewow, wyposazonych w urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewow
zform oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadow wlewowych, nadlewdw i zalewek, urzadzenia i narzedzia do
oczyszczania i wykonczania odlewdw,

stanowisk do wykonywania odlewéw w formach metalowych, wyposazonych w kokilarki, maszyny do

odlewania pod ci$nieniem i urzadzenia do odlewania od$rodkowego,

stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych, wyposazonych w urzadzenia do
rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatbw wsadowych, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru
parametréw pracy piecow odlewniczych, pobierania probek cieklego metalu, narzedzia do transportu ciektego
metalu i zalewania form, piec odlewniczy, $rodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych,

stanowiska powinny by¢ wyposazone w instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczne maszyn
i urzadzen odlewniczych, srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.

Miejsce realizacji praktyk zawodowych: przedsigbiorstwa odlewnicze oraz inne podmioty stanowigce potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentow szkot prowadzacych ksztatcenie w zawodzie.

Liczba tygodni przeznaczonych na realizacje praktyk zawodowych: 8 tygodni (280 godzin).
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MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI
WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE

MTL.01. Wykonywanie i naprawa oprzyrzadowania odlewniczego

Nazwa jednostki efektdéw ksztatcenia Liczba godzin
MTL.01.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30
MTL.01.2. Podstawy odlewnictwa 90

MTL.01.3. Wykonywanie oprzyrzadowania odlewniczego z drewna, tworzyw
drewnopochodnych, tworzyw niemetalowych oraz metalu

MTL.01.4. Wykonywanie form metalowych kokilowych oraz cisnieniowych 160
MTL.01.5. Wykonywanie konserwacji, naprawy i rekonstrukcji oprzyrzadowania

300

odlewniczego i form metalowych 160

MTL.01.6. Wykonywanie pomiaréw kontrolnych oprzyrzadowania odlewniczego 60

oraz form metalowych

MTL.01.7. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 830

MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin

MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa’) 903

MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego 90

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologiczne; 120

i konstrukcyinej proceséw wytwarzania odlewdw

MTL.04.5. Kontrola jako$ci procesdw odlewniczych 120

MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 390+90%

MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoteczne?)

MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotow?)

1) W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie ramowych planéw
nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty, zachowujac minimalng liczbe godzin
wskazanych w tabeli dla efektow ksztatcenia wiasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

2) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
kompetenciji personalnych i spotecznych.

3) Wskazana jednostka efektdw ksztatcenia nie jest powtarzana w przypadku, gdy ksztatcenie zawodowe odbywa sie w szkole prowadzacej
ksztatcenie w tym zawodzie.

4) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczniom warunki do nabywania
umiejetnoSci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.
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TECHNIK ODLEWNIK

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE
MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

311705

MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

CELE KSZTALCENIA

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik odlewnik powinien by¢ przygotowany

do wykonywania zadan zawodowych:

2) w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzer odlewniczych:

a) przerobu masy formierskiej i rdzeniowej,

b)  wykonywania form odlewniczych,

c) wykonywania odlewdw,

d) wybijania, oczyszczania i wykofczania odlewow,
e)

przygotowania wsadu oraz eksploatacji maszyn i urzadzen do topienia stopow metali;

3)  w zakresie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego:
a) prowadzenia dokumentacji technicznej proceséw wytwarzania odlewow,
b)  kontrolowania jako$ci wytwarzanych odlewéw,
c) organizowaniai kontroli proceséw produkcyjnych.

EFEKTY KSZTALCENIA | KRYTERIA WERYFIKACJITYCH

EFEKTOW

Do wykonywania zadarn zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen
odlewniczych niezbedne jest osiagniecie nizej wymienionych efektdw ksztatcenia:

MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych

MTL.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) stosuje pojecia zwigzane z
bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong srodowiska i ergonomig

1) wyjasnia znaczenie poje¢ bezpieczenstwo pracy, higiena
pracy, ochrona pracy, ergonomia

2) opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy i chorobami
zawodowymi

3) wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa i
higieny pracy, ochrony przeciwpozaroweji ochrony
Srodowiska

4) wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane

z bezpieczenstwemi higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong Srodowiska i ergonomig w
przedsiebiorstwie odlewniczym

2) charakteryzuje zadania i uprawnienia
instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie ochrony
pracy i ochrony Srodowiska

1) wymienia instytucje oraz stuzby dziatajace w zakresie

ochrony pracy i ochrony $rodowiska

2) opisuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych
w zakresie ochrony pracy i ochrony $rodowiska

3) charakteryzuje prawa i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

1) wymienia prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

2) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

3) wymienia $rodki prawne mozliwe do zastosowania w sytuacji
naruszenia przepisow prawa w zakresie bezpieczenstwai higieny
pracy

4) wymienia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkoéw
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
5) wskazuje rodzaje $wiadczen z tytutu wypadku przy pracy

6) wskazuje prawa pracownika, ktéry zachorowat na chorobe
zawodowg,
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4) okre$la skutki oddziatywania
czynnikdw szkodliwych na organizm cztowieka

1) rozréznia zrédta czynnikdw szkodliwych w srodowisku pracy
2) wymienia rodzaje choréb zawodowych

charakterystycznych dla wykonywanego zawodu

3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych

z wykonywanym zawodem

4) okre$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na
stanowiskach pracy

5) przestrzega procedur w sytuaciji zagrozen

5) przestrzega zasad bezpieczenistwa i higieny pracy
oraz przepisow prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska na stanowisku

pracy

1) okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni
2) rozrdznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres

stosowania

3) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach pracy
zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

6) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

1) okresla zasady organizacji stanowiska pracy

2) organizuje swoje stanowisko pracy w odlewni zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

3) utrzymuije fad i porzadek na stanowisku pracy w odlewni

7) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych

1) okres$la srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych

2) okresla $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych

3) rozréznia Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej

stosowane na stanowisku pracy w odlewni

4) stosuje Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej na

stanowisku pracy w odlewni zgodnie z przeznaczeniem

5) stosuje sie do informaciji zawartych na znakach zakazu, nakazu,
ostrzegawczych, ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz
sygnatdéw alarmowych

8) udziela pierwszej pomocy w stanach nnagtego
zagrozenia zdrowotnego

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawow
obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpieczne;

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, zZlamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar

8) wykonuije resuscytacije krazeniowo-oddechowg na fantomie
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskie;
Rady Resuscytacji

MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) stosuje zasady wykonywania szkicow

oraz rysunkéw technicznych

a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow
technicznych

b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie

Z obowigzujacymi normami i zasadami

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie
Z obowigzujacymi normami i zasadami

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozroznia pasowanie czgsci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na

podstawie szkicow i rysunkow technicznych czesci

5) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

6) rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami
tolerancji geometrycznych
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2) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn i
urzadzen

1) wymienia i rozréznia rodzaje dokumentacji technicznej

maszyn i urzadzen

2) wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji w budowie
maszyn i urzadzen

3) wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzagdzen na
podstawie dokumentacji technicznej

4) czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze
maszyn i urzadzen

5) wyjasnia sposdb dziatania maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace

1) okre$la wtasciwo$ci i zastosowanie drewna i materiatow
drewnopochodnych

2) okresla wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

3) opisuje whasciwosci i zastosowanie materiatow
niemetalowych

4) opisuje wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw

5) rozpoznaije gatunki stopow zelaza i metali niezelaznych na
podstawie oznaczen

6) opisuje whasciwosci olejow i smarow

7) opisuje whasciwosci cieczy smarujaco-chtodzacych

8) dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajace
na podstawie katalogoéw

4) charakteryzuje budowe maszyn i urzadzen

1) opisuje osie i waty

2) opisuje budowe, sposéb dziatania i zastosowanie fozysk
Slizgowych i tocznych

3) wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcow
4) klasyfikuje przektadnie mechaniczne

5) wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni
mechanicznych

6) wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego

7) wskazuje zastosowanie elementow, zespotow

i mechanizméw maszyn i urzadzen

8) rozpoznaje zuzycie cze$ci maszyn i urzadzen

5) wykonuje pomiary warsztatowe

1) dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania
pomiarow warsztatowych

3) okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi

i przyrzaddw pomiarowych

4) rozroznia btedy pomiarowe

5) analizuje wyniki pomiaréw warsztatowych

6) charakteryzuje techniki i metody
wytwarzania odlewow

1) rozrdznia techniki oraz metody odlewania, obrébki
plastycznej, cieplnej oraz ciepino-chemicznej

2) opisuje proces obrdbki plastycznej, cieplnej oraz ciepino-
chemicznej opisuje proces odlewania metali i ich stopdw

3) okresla etapy procesdw technologicznych wytwarzania
wyrobow z metali i ich stopdw

4) okre$la wtasciwo$ci materiatow wytwarzanych metodg,
obrobki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-chemicznej

5) opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych
technik wytwarzania odlewow

7) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) opisuje metody taczenia materiatow

2) okresla zastosowanie potaczen roztgcznych

i nieroztacznych

3) dobiera rodzaje potaczen mechanicznych w zaleznosci od
zastosowania

4) dobiera narzedzia, urzagdzenia i materiaty do wykonania
potaczen roztacznych i nieroztacznych

5) taczy czesci réznymi technikami
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8) wykonuje operacje obrobki
mechanicznej i recznej, spajania i plastycznego
ksztattowania metali

1) opisuje rodzaje obrébki maszynowej, spajania

i plastycznego ksztattowania metali

2) toczy powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

3) frezuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie

z dokumentacjg technologiczng

4) szlifuje powierzchnie przedmiotdéw zgodnie

z dokumentacjq technologiczng

5) wykonuje otwory w réznych klasach doktadno$ci
6) opisuje metody spajania metali

7) faczy powierzchnie przedmiotdéw przez spawanie,
zgrzewanie, lutowanie i klejenie

8) opisuje metody obrdbki reczne;

9) trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych

9) stosuje ochrone przed korozjg

)
1) opisuje rodzaje korozji

2) okresla przyczyny powstawania korozji

3) rozpoznaje objawy korozji

4) okresla sposoby ochrony przed korozjg

5) rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia
6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobdw

10) dobiera sposoby transportu
Wewnetrznego i sktadowania materiatow

1) opisuje budowe i zasade dziatania wybranych maszyn i urzadzen

transportu wewnetrznego

2) organizuje stanowisko sktadowania materiatéw

3) dobiera sposdb i $rodki transportu do rodzaju materiatu
4) stosuje zasady sktadowania materiatow zgodnie z wymaganiami
ochrony $rodowiska

11) charakteryzuje etapy wykonania
odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego

2) opisuje sposob wykonania kompletnej formy

przygotowanej do zalewania

3) opisuje sposob zalewania metalem

4) opisuje metody wybijania odlewdw

5) opisuje metody usunigcia uktadu wiewowego i oczyszczania
odlewdw

12) charakteryzuje proces sporzadzania
réznych rodzajow mas formierskich i rdzeniowych

1) rozréznia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie

2) okresla role materiatéw formierskich w masach

formierskich i rdzeniowych

3) opisuje proces przygotowania rdznych rodzajow mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni

13) charakteryzuje metody wykonania form
jednorazowych

1) okresla narzedzia i przyrzady formierskie do formowania
recznego

2) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich
budowy

3) omawia metody recznego wykonania form
jednorazowych

4) omawia metody maszynowego wykonania form
jednorazowych

5) okresla etapy wykonania form jednorazowych

na automatycznych liniach formierskich

6) okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

7) okresla etapy zmechanizowanego wykonywania rdzeni

14) charakteryzuje metody wytwarzania
odlewdw

1) rozréznia metody wytwarzania odlewow

w zaleznosci od techniki zalewania form

2) omawia odlewanie grawitacyjne w formach
jednorazowych

3) omawia odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

4) omawia proces odlewania ci$nieniowego

5) opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji

i automatyzacji proceséw odlewniczych

6) wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizacji
pgl)dulgtéw podstawowych i ubocznych proceséw wytwarzania
odlewow
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15) charakteryzuje proces odlewania

1) omawia etapy topienia staliwa i zeliwa

2) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
3) omawia technike zalewania form

4) opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu

w formie

5) omawia zjawisko skurczu metalu

16) dobiera materiaty wsadowe do topienia stopow
zelaza i metali niezelaznych

1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia
stopdw zelaza i metali niezelaznych

2) wyja$nia role materiatéw wsadowych w procesie wytopu
zeliwa, staliwa i metali niezelaznych

3) wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa szarego
i sferoidalnego

4) wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa

5) rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopdw metali
niezelaznych

6) stosuje materiaty wsadowe do topienia stopdw zelaza i metali
niezelaznych

17) charakteryzuje rodzaje stopow
odlewniczych

1) opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na podstawie
ich sktadu chemicznego, wtasciwosci

i struktury wewnetrzne;

2) opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na
podstawie ich sktadu chemicznego, wtasciwosci

i struktury wewnetrznej

3) opisuje wlasciwosci stopéw odlewniczych

18) charakteryzuje rodzaje piecow
odlewniczych

1) klasyfikuje piece odlewnicze

2) okresla zasady dziatania piecow odlewniczych

3) rozrdznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

4) okre$la rodzaje materiatdw ogniotrwatych stosowanych w piecach

odlewniczych
5) rozréznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

19) charakteryzuje wady odlewow

1) klasyfikuje wady odlewow
2) opisuje wady odlewdéw
3) wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow

20) charakteryzuje systemy mechatroniczne stosowane
w maszynach i urzagdzeniach odlewniczych

1) omawia zadania systeméw mechatronicznych
stosowanych w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

2) wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadow
elektrycznych i elektronicznych w maszynach

i urzgdzeniach odlewniczych

3) wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i
urzadzeniach odlewniczych

4) opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

5) opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach
i urzadzeniach odlewniczych

21) charakteryzuje zagadnienia eksploatacji maszyn i
urzadzen odlewniczych

1) omawia procesy zuzycia maszyn i urzagdzen odlewniczych
2) okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn

i urzadzen odlewniczych

3) omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen
odlewniczych

4) opisuje zakres obstugi, konserwaciji, napraw

i remontow maszyn i urzadzen odlewniczych

5) wyjadnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego
maszyn i urzadzen odlewniczych

22) stosuje metody kontroli jakosci odlewu

1) opisuje metody kontroli jakosci odlewu

2) dobiera metody stosowane do kontroli jako$ci odlewu
3) stosuje obowigzujace procedury zwigzane

Z kontrolg jako$ci na stanowisku pracy
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23) stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan
zawodowych

1) wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

2) stosuje programy komputerowe do symulacji procesu
zalewania formy i krzepniecia odlewu

24) rozpoznaje whasciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowe;j,

europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrodet informacji dotyczacych norm i procedur oceny
zgodnosci

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich i mas rdzeniowych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) okresla etapy procesu przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) przygotowuje $wieze sktadniki masy formierskiej i masy
rdzeniowej

2) sporzadza mase formierska i mase rdzeniowa ze $wiezych
sktadnikéw

3) sporzadza mase formierska i mase rdzeniowa ze
sktadnikami od$wiezajgcymi

4) okre$la etapy sporzadzania masy formierskiej i masy
rdzeniowej do zalewania form wilgotnych

5) okresla etapy sporzadzania masy formierskiej i masy
rdzeniowej do zalewania form suszonych

6) okresla etapy sporzadzania mas formierskich i mas
rdzeniowych samoutwardzalnych

2) stosuje maszyny i urzadzenia do
przerobu mas formierskich i mas rdzeniowych

1) opisuje maszyny i urzadzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych
2) dobiera maszyny i urzadzenia do przerobu mas
formierskich i mas rdzeniowych

3) stosuje urzadzenia stosowane do
transportu materiatéw formierskich, mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) opisuje urzadzenia do transportu materiatow formierskich,
mas formierskich i mas rdzeniowych

2) dobiera urzadzenia do transportu materiatow formierskich,
mas formierskich i mas rdzeniowych

3) obstuguje urzadzenia do transportu materiatow
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

4) przeprowadza proces regeneracji mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) opisuje proces regeneracji mas formierskich i mas
rdzeniowych

2) rozrdznia etapy regeneracji masy formierskiej i masy
rdzeniowej

3) przeprowadza od$wiezanie masy formierskiej i masy
rdzeniowej

4) okresla rodzaj techniki prowadzenia procesu regeneracji
mas formierskich i mas rdzeniowych

5) opisuje maszyny i urzadzenia stosowane do regeneracii
mas formierskich i mas rdzeniowych

5) przeprowadza obstuge codzienna,

przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzagdzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych

1) okre$la sposéb wykonania obstugi codziennej i

przegladdw biezacych oraz konserwacji maszyn

i urzgdzen wykorzystywanych do przerobu mas

formierskich i mas rdzeniowych

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty
do wykonania obstugi codziennej i przegladow biezacych oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do przerobu
mas formierskich i mas rdzeniowych

3) przeprowadza obstuge codzienng maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych

4) wykonuije przeglady biezace maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do przerobu mas formierskich i mas
rdzeniowych zgodnie z instrukcjg

5) wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen do przerobu
mas formierskich i mas rdzeniowych zgodnie z instrukcjg
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MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do wykonywania odlewow w formach

jednorazowych, trwatych i pitrwatych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) wykonuje formy jednorazowe i rdzenie

1) opisuje etapy procesu wytwarzania form jednorazowych i rdzeni
2) wymienia podstawowe masy formierskie, rodzaje narzedzi

i przyrzadéw do wykonywania form jednorazowych i rdzeni

3) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania form
jednorazowych i rdzeni

4) uzytkuje maszyny i urzadzenia do wykonywania form
jednorazowych i rdzeni

5) wykonuje formy jednorazowe do odlewania

6) wykonuje formy jednorazowe do odlewania precyzyjnego

2) ocenia stan techniczny oprzyrzadowania
odlewniczego

1) ocenia kompletnos¢ zestawu modelowego

2) okresla stan techniczny powierzchni poszczegolnych

elementéw zestawu modelowego

3) ocenia stan techniczny i kompletno$¢ skrzynek
okre$la rodzaje uszkodzen oprzyrzadowania odlewniczego
wykrywa uszkodzenia oprzyrzadowania odlewniczego
okresla zakres naprawy oprzyrzadowania odlewniczego

3) uzytkuje urzadzenia do suszenia form
jednorazowych i rdzeni

opisuje urzadzenia do suszenia form jednorazowych
opisuje urzadzenia do suszenia rdzeni
dobiera parametry suszenia form jednorazowych i rdzeni

4) wykonuje odlewy w formach
jednorazowych

sktada i przygotowuje formy jednorazowe do zalewania
przygotowuje tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
zalewa formy jednorazowe

kontroluje jakos¢ wykonanych form jednorazowych

5) wykonuje odlewy w formach trwatych
i pottrwatych

4)
5)
6)
1)
2)
3)
4) przeprowadza proces suszenia form jednorazowych i rdzeni
1)
2)
3)
4)

1)

przygotowuje formy trwate i formy péttrwate do zalewania
2) wykonuije pokrycia ochronne i oddzielajace na wneki form
trwatych i pottrwatych oraz na powierzchnie rdzeni
3) kontroluje jakos¢ przygotowania form trwatych i
pottrwatych i rdzeni do zalewania
4) przygotowuije tyzki i kadzie odlewnicze do zalewania
5) zalewa formy trwate i pottrwate

6) uzytkuje maszyny i urzadzenia
stosowane w procesach wytwarzania
odlewdw w formach trwatych i pottrwatych

1) dobiera maszyny i urzadzenia do odlewania w formach
trwatych i pottrwatych

2) okresla podstawowe parametry pracy maszyn i urzadzen do
odlewania w formach trwatych i pottrwatych

3) ocenia jako$¢ odlewow wykonanych w formach trwatych

i pottrwatych

7) przeprowadza obstuge codzienna,
przeglady biezace oraz konserwacje maszyn i urzagdzen
stosowanych w procesach odlewania

1) okresla sposéb wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn

i urzadzen stosowanych w procesach odlewania

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn

i urzadzen stosowanych w procesach odlewania

3) wykonuje obstuge codzienna, przeglady biezace i konserwacje
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach

odlewania w formach jednorazowych trwatych i pottrwatych zgodnie
z instrukcjg

4) przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje kokilarek

5) przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny

ci$nieniowej

6) przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny do
zalewania od$rodkowego

7) przeprowadza przeglad biezacy i konserwacje maszyny

z forma pottrwaty

8) wykonuje konserwacje maszyn i urzadzen stosowanych
w procesach odlewania w formach jednorazowych, trwatych
i péitrwatych zgodnie z instrukcjg
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MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykorczania odlewdw

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
1) dobiera metody wybijania i 1) opisuje metody wybijania odlewdw

wykoniczania odlewdw

2) opisuje metody wykonczania odlewdw

3) dobiera metode wybijania odlewow w zaleznosci od

technologii ich wykonania

4) dobiera metode wybijania odlewéw w zaleznosci od
technologii ich oczyszczania

5) dobiera metode wykonczania odlewéw w zalezno$ci od wymagan

okreslonych w dokumentacji technicznej

2) uzytkuje maszyny i urzadzenia do
recznego i mechanicznego wybijania odlewdw z form
oraz rdzeni z odlewdw

1) wybija recznie odlew z formy

2) wybija recznie rdzenie z odlewu

3) wybija mechanicznie odlewy z form za pomocg maszyn

i urzadzen

4) wybija mechanicznie rdzenie z odlewdw za pomocg maszyn
i urzadzen

3) uzytkuje narzedzia, maszyny i urzadzenia do recznego
i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewow
wykoniczania odlewdw

1) opisuje narzedzia, maszyny i urzagdzenia do oczyszczania
powierzchni odlewdw oraz wykonczania odlewow

2) dobiera narzedzia oraz maszyny i urzadzenia do recznego
i mechanicznego oczyszczania powierzchni odlewdw oraz
wykonczania odlewow

4) naprawia wady odlewdw

1) rozpoznaje i klasyfikuje wady odlewéw

dobiera narzedzia do naprawy wad odlewow
dobiera metody usuwania wad odlewow

5) stosuje metody zabezpieczania odlewdw przed
korozjq

2) omawia wady odlewow
3)
4)
1)

opisuje metody zabezpieczania odlewdéw przed korozjg

2) dobiera sposbb zabezpieczenia antykorozyjnego odlewow w
zaleznosci od wymagan zawartych w dokumentacji technicznej
odlewu

3) dobiera $rodki zabezpieczajgce przed korozjg

6) przeprowadza obstuge codzienng i przeglady biezace
oraz konserwacje maszyn i urzadzen do wybijania,
oczyszczania i wykorczania odlewdw

1) okre$la sposob wykonania obstugi codzienne;

i przegladdw biezacych oraz konserwacji maszyn

i urzadzen do wybijania, oczyszczania i wykoficzania odlewdw
2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i

materiaty do wykonania obstugi codziennej

i przegladdw biezacych oraz konserwaciji maszyn i urzadzen
do wybijania, oczyszczania i wykonczania odlewéw

3) wykonuije przeglady biezace maszyn i urzadzen do wybijania,
oczyszczania i wykonczania odlewdw zgodnie z instrukcjg

4) wykonuije konserwacje maszyn i urzadzen do wybijania,
oczyszczania i wykoriczania odlewdw zgodnie z instrukcjg

MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn

i urzadzen do przygotowania wsadu

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) uzytkuje maszyny i urzadzenia do
roztadunku, oraz transportu materiatéw
wsadowych

1) dobiera maszyny i urzadzenia do roztadunku materiatow
wsadowych

2) dobiera maszyny i urzadzenia do transportu materiatow
wsadowych z miejsca sktadowania do miejsca wytopu

2) przygotowuje wsad do pieca zgodnie
Z recepturg

1) rozr6znia materiaty wsadowe do pieca

2) dobiera materiaty wsadowe do sktadu stopu

3) dobiera sposoby przygotowania paliw do procesu wytopu
4) dobiera sposoby przygotowania topnikow i sktadnikow
stopowych do procesu topienia

5) uzytkuje maszyny i urzagdzenia do dozowania materiatow
wsadowych
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3) uzytkuje maszyny i urzadzenia do
przygotowania oraz odwazania materiatdw wsadowych

1) opisuje maszyny i urzadzenia do przygotowania oraz
odwazania materiatow wsadowych

2) dobiera maszyny i urzagdzenia do przygotowania oraz
odwazania materiatow wsadowych

3) przestrzega terminow kalibraciji urzadzen pomiarowych

4) wskazuje mozliwosci wykorzystania do danego zadania maszyn
i urzadzen do przygotowania oraz odwazania materiatow
wsadowych

4) wykonuje obstuge codzienng i przeglady biezace oraz
konserwacje maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

1) okres$la spos6b wykonania obstugi codzienne;

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej i przegladow biezacych oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu

3) wymienia kolejnos¢ czynnosci podczas przegladu biezacego
maszyn i urzadzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjg
4) wymienia kolejno$¢ czynnosci podczas konserwacji maszyn i
urzadzen do przygotowania wsadu zgodnie z instrukcjq

5) prowadzi proces topienia w piecu
odlewniczym

1) dobiera piec do wytwarzanego materiatu, omawia etapy
procesu topienia w piecu odlewniczym

2) dobiera narzedzia do obstugi piecéw odlewniczych

3) dozuje wsad do pieca odlewniczego

) usuwa zuzel

) pobiera proby ciektego metalu

) obstuguije piec odlewniczy

) kontroluje parametry pracy piecéw odlewniczych

8) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametrow pracy pieca odlewniczego

4
5
6
7

6) wykonuje obstuge codzienng, przeglady biezace oraz
konserwacje maszyn i urzadzen do topienia metali

1) okresla sposob wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do
topienia metali

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
wykonania obstugi codziennej

i przegladow biezacych oraz konserwacji maszyn i urzadzen do
topienia metali

3) przedstawia zasady dziatania maszyn i urzadzen do topienia
metali oraz mozliwosci diagnozy bez demontazu

4) wymienia kolejno$¢ czynnosci podczas konserwacji

maszyn i urzadzen do topienia metali

MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) postuguije sie podstawowym zasobem

Srodkow jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczegolnym uwzglednieniem srodkow
leksykalnych), umozliwiajgcym realizacje czynnosci
zawodowych w zakresie tematdw zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego

wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami

stosowanymi w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym

zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym

zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:

a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy,

w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i
higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
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2) rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku

obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajacym realizacje

zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa)

1) okresla gtéwna mys| wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekScie okreslone informacje
3) rozpoznaije zwigzki miedzy poszczegdinymi czesciami
tekstu

4) uktada informacje w okre$lonym porzadku

3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne i pisesmne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajacym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne i

logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat, instrukcje)
b) tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace czynno$ci
zawodowych (np. komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomos¢, CV, list motywacyjny,

dokument zwigzany z wykonywanym

zawodem — wedtug wzoru)

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane

z czynnosciami zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w rdznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazowek, okresla zasady)
3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym

charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji

4) uczestniczy w rozmowie w typowych

sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
— reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposéb
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem

czynnosci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz,

e-mail, dokument zwigzany

z wykonywanym zawodem)

w typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnoéci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i koficzy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuije informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych 0s6b

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane czynno$ciami
zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

6) dostosowuije styl wypowiedzi do sytuacji
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5) zmienia forme przekazu ustnego lub

pisemnego w jezyku obcym nowozytnym w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje

zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku
obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
sformutowane w jezyku polskim lub w tym jezyku obcym
nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczes$niej
opracowany materiat, (np. prezentacje)

6) wykorzystuje strategie stuzace

doskonaleniu wtasnych umiejetnosci

jezykowych oraz podnoszace Swiadomosé
jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej

pracy nad jezykiem

b) wspotdziata w grupie

c) korzysta ze zrddet informacji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

2) wspotdziata z innymi osobami, realizujac zadania jezykowe
3) korzysta z tekstéw w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za
pomoca technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby

w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne

MTL.02.8. Kompetencie personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

1) wymienia zasady etyki

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne

w wybranym zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych w wybranym
zawodzie

5) wyjasnia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy
zachowania

2) planuje wykonanie zadania

1) okre$la czas realizacji zadan
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

2) wykazuje sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany

2)
3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
4)
1)

wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka
2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki
jej wprowadzenia
3) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw zwigzanych
z wykonywaniem zadar zawodowych

4) stosuje techniki radzenia sobie ze
stresem

1) wymienia przyczyny sytuaciji stresowych w pracy zawodowej

2) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

3) przedstawia rozne formy zachowan asertywnych jako

sposobow radzenia sobie ze stresem

4) opisuje sytuacje wywotujace stres

5) wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie z emocjami

i stresem na wybranym przyktadzie z zakresu wykonywanych zadan
zawodowych

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencije niezbedne

w swoim $rodowisku pracy

2) wskazuje przyktady podkreslajace warto$¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego

6) stosuje zasady komunikacji
interpersonalnej

1) wymienia bariery komunikacyjne

2) wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych

w procesie komunikacji

3) okresla styl komunikacji interpersonalnej na podstawie
zaobserwowanych sytuacji
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7) stosuje metody i techniki
rozwigzywania problemoéw

1) opisuje sposdb wykonania czynnosci w celu unikniecia
wystapienia niepozgdanych zdarzen

2) modyfikuje spos6b wykonywania czynno$ci, uwzgledniajac
stanowisko wypracowane wspélnie z innymi cztonkami zespotu

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera czlonkdw zespotu w realizacji zadan

3) wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkdw zespotu
w celu usprawnienia pracy zespotu

8) wspdipracuje w zespole

Do wykonywania zadai zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
niezbedne jest osiggniecie nizej wymienionych efektéw ksztatcenia:

MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) okre$la skutki oddziatywania czynnikow
szkodliwych na organizm cztowieka

1) rozrdznia zrodta czynnikoéw szkodliwych w $rodowisku pracy

2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych dla
wykonywanego zawodu

3) opisuje objawy typowych chordb zawodowych zwigzanych

z wykonywanym zawodem

4) okre$la sposoby przeciwdziatania zagrozeniom

istniejagcym na stanowiskach pracy
5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

2) identyfikuje zagrozenia dla zdrowia i zycia czlowieka
oraz mienia i $rodowiska zwigzane z wykonywaniem
zadan zawodowych

1) okre$la zagrozenia na stanowisku pracy przy wykonywaniu
zadan zawodowych w odlewni

2) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejgcym na
stanowiskach pracy w odlewni

3) przeciwdziata zagrozeniom istniejgcym na zajmowanym
stanowisku pracy w odlewni

3) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy
oraz przepisow prawa dotyczacych ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska w odlewnictwie

1) okresla zasady i przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

i ochrony Srodowiska obowigzujgce w odlewni

2) okresla zasady zachowania sie w przypadku pozaru w odlewni
3) rozrdznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania

w odlewnictwie

4) obstuguje maszyny i urzadzenia na stanowiskach

pracy w odlewni, zgodnie z zasadami bezpieczeristwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

4) organizuje stanowisko pracy, zgodnie
Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

1) okresla zasady organizacji stanowiska pracy technika
odlewnika

2) organizuje swoje stanowisko pracy, zgodnie

Z wymaganiami ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska

3) utrzymuije fad i porzadek na stanowisku pracy

5) stosuje srodki ochrony indywidualnej
i zbiorowej podczas wykonywania zadan
zawodowych

1) okresla srodki ochrony indywidualnej stosowane

podczas wykonywania zadan zawodowych w odlewni

2) okresla $rodki ochrony zbiorowej stosowane podczas
wykonywania zadan zawodowych w zawodzie

3) rozrdznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej stosowane na
stanowisku pracy

4) stosuje srodki ochrony indywidualnej na stanowisku pracy,
zgodnie z przeznaczeniem.

5) okresla informacje zawarte w znakach bezpieczenstwa i
alarmach stosowanych w odlewni

6) stosuje informacje znakéw zakazu, nakazu, ostrzegawczych,
ewakuacyjnych, ochrony przeciwpozarowej oraz sygnatow
alarmowych stosowanych w odlewni
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6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego

1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawow obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w

urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie, zawat,
udar

8) wykonuje resuscytacje kragzeniowo-oddechowg na fantomie,
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej
Rady Resuscytaciji

MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) stosuje zasady wykonywania szkicdw oraz rysunkdw
technicznych

a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkdw
technicznych

b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne, zgodnie z obowigzujgcymi
normami i zasadami

2) wykonuije rzutowanie, przekroje i wymiarowanie, zgodnie

Z obowigzujacymi normami i zasadami

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozrbznia pasowanie czeSci maszyn, okresla ksztatt, wymiary,
parametry powierzchni oraz rodzaj obrobki na podstawie szkicow i
rysunkow technicznych czesci

5) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

6) rozrdznia, interpretuje i postuguje sie symbolami

tolerancji geometrycznych

2) postuguije sie dokumentacjq techniczng
maszyn i urzadzen

1) wymienia i rozroznia rodzaje dokumentacji technicznej maszyn

i urzadzen

2) wyjasnia znaczenie normalizacji, typizacji i unifikacji

w budowie maszyn i urzadzen

3) wskazuje zespoty i podzespoty maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej

4) czyta schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn
i urzadzen

5) wyjasnia sposob dziatania maszyn i urzadzen na podstawie
dokumentacji technicznej

3) charakteryzuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace

1) okre$la wasciwosci i zastosowanie drewna i materiatéw
drewnopochodnych

2) okresla wtasciwosci i zastosowanie tworzyw sztucznych

3) opisuje wasciwosci i zastosowanie materiatow niemetalowych
4) opisuje wiasciwosci i zastosowanie metali i ich stopdw

5) rozpoznaje gatunki stopow zelaza i metali

niezelaznych na podstawie oznaczen

6) opisuje wlasciwosci olejow i smarow

7) opisuje wlasciwosci cieczy smarujaco-chtodzacych

8) dobiera materiaty konstrukcyjne eksploatacyjne i uszczelniajace
na podstawie katalogéw
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4) charakteryzuje budowe maszyn i urzadzen

1) opisuje osie i waty

2) opisuje budowe, sposob dziatania i zastosowanie tozysk
$lizgowych i tocznych

3) wyjasnia budowe i zasade dziatania sprzegiet i hamulcéw
4) klasyfikuje przektadnie mechaniczne

5) wyjasnia budowe i zasade dziatania przektadni mechanicznych
6) wyjasnia budowe i zasade dziatania mechanizméw ruchu
postepowego i obrotowego

7) wskazuje zastosowanie elementow, zespotow

i mechanizmow maszyn i urzadzen

8) rozpoznaje zuzycie cze$ci maszyn i urzadzen

5) wykonuje pomiary warsztatowe

1) dobiera metody pomiarowe do wykonywania pomiarow
warsztatowych

2) dobiera przyrzady i narzedzia pomiarowe do wykonywania
pomiarow warsztatowych

3) okresla zasady uzytkowania i przechowywania narzedzi

i przyrzaddw pomiarowych

4) rozroznia btedy pomiarowe

5) analizuje wyniki pomiardw warsztatowych

6) charakteryzuje techniki i metody
wytwarzania odlewow

1) rozréznia techniki oraz metody odlewania, obrobki

plastycznej, ciepInej oraz cieplno-chemicznej

2) opisuje proces obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej opisuje proces odlewania metali i ich stopow

3) okresla etapy procesdw technologicznych

wytwarzania wyrobow z metali i ich stopow

4) okresla wtasciwosci materiatow wytwarzanych metodg

obrébki plastycznej, ciepinej oraz cieplno- chemicznej

5) opisuje etapy procesu technologicznego dla wybranych technik
wytwarzania odlewow

7) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) opisuje metody faczenia materiatow

2) okresla zastosowanie potgczen roziacznych i nieroztacznych
3) dobiera rodzaje potaczen mechanicznych w zalezno$ci od
zastosowania

4) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potgczen roztacznych i nieroztacznych

5) taczy czesci rdznymi technikami

8) wykonuje operacje obrobki mechanicznej i reczne;j,
spajania i plastycznego ksztattowania metali

1) opisuje rodzaje obrobki maszynowej, spajania

i plastycznego ksztattowania metali

2) toczy powierzchnie przedmiotow zgodnie z dokumentacjg
technologiczng

3) frezuje powierzchnie przedmiotdéw zgodnie z dokumentacjq
technologiczng

4) szlifuje powierzchnie przedmiotéw zgodnie z dokumentacjq
technologiczng

5) wykonuje otwory w réznych klasach dokfadnosci

6) opisuje metody spajania metali

7) taczy powierzchnie przedmiotéw przez spawanie, zgrzewanie,
lutowanie i klejenie

8) opisuje metody obrdbki reczne;

9) trasuje ksztatty przedmiotéw obrabianych

9) stosuje ochrone przed korozja,

)
) opisuje rodzaje korozji

) okresla przyczyny powstawania korozji

) rozpoznaje objawy korozji

) okresla sposoby ochrony przed korozjg

) rozrdznia rodzaje powtok ochronnych i techniki ich nanoszenia
)

1
2
3
4
5
6) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne wyrobow
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10) dobiera sposoby transportu wewnetrznego i
sktadowania materiatow

1) opisuje budowe i zasade dziatania wybranych

maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego

2) organizuje stanowisko sktadowania materiatéw

3) dobiera sposdb i $rodki transportu do rodzaju materiatu

4) stosuje zasady skladowania materiatow zgodnie z wymaganiami
ochrony Srodowiska

11) charakteryzuje etapy wykonania odlewu

1) rozpoznaje elementy zestawu modelowego

2) opisuje spos6b wykonania kompletnej formy

przygotowanej do zalewania

3) opisuje sposob zalewania metalem

4) opisuje metody wybijania odlewéw

5) opisuje metody usuniecia uktadu wiewowego i oczyszczania
odlewow

12) charakteryzuje proces sporzadzania réznych
rodzajow mas formierskich i rdzeniowych

1) rozréznia gtéwne i pomocnicze materiaty formierskie

2) okresla role materiatow formierskich w masach

formierskich i rdzeniowych

3) opisuje proces przygotowania réznych rodzajow mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera masy formierskie i rdzeniowe do rodzaju form i rdzeni

13) charakteryzuje metody wykonania form
jednorazowych

1) okre$la narzedzia i przyrzady formierskie do formowania
recznego

2) opisuje rodzaje form jednorazowych i elementy ich budowy
3) omawia metody recznego wykonania form jednorazowych
4) omawia metody maszynowego wykonania form
jednorazowych

5) okresla etapy wykonania form jednorazowych na
automatycznych liniach formierskich

6) okresla etapy procesu recznego wykonania rdzeni

7) okresla etapy zmechanizowanego wykonywania

rdzeni

14) charakteryzuje metody wytwarzania
odlewdw

1) rozréznia metody wytwarzania odlewow w zaleznosci od techniki
zalewania form

2) omawia odlewanie grawitacyjne w formach jednorazowych

3) omawia odlewanie grawitacyjne w formach trwatych

4) omawia proces odlewania ci$nieniowego

5) opisuje nowoczesne rozwigzania mechanizacji

i automatyzacji proceséw odlewniczych

6) wskazuje sposoby dalszego wykorzystania lub

utylizacji produktéw podstawowych i ubocznych procesow
wytwarzania odlewdw

15) charakteryzuje proces odlewania

1) omawia etapy topienia staliwa i zeliwa

2) omawia etapy topienia stopéw metali niezelaznych
3) omawia technike zalewania form

4) opisuje proces krzepniecia i stygniecia metalu

w formie

5) omawia zjawisko skurczu metalu

16) dobiera materiaty wsadowe do topienia
stopdw zelaza i metali niezelaznych

1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane do topienia
stopdw zelaza i metali niezelaznych

2) wyjasnia role materiatow wsadowych w procesie wytopu
zeliwa, staliwa i metali niezelaznych

3) wymienia materiaty wsadowe do wytopu zeliwa

szarego i sferoidalnego

4) wymienia materiaty wsadowe do wytopu staliwa

5) rozpoznaje materiaty wsadowe do wytopu stopdw metali
niezelaznych

6) stosuje materiaty wsadowe do topienia stopdw zelaza i metali
niezelaznych
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17) charakteryzuje rodzaje stopow odlewniczych

1) opisuje stopy odlewnicze zelaza z weglem na

podstawie ich sktadu chemicznego, wiasciwo$ci i struktury
wewnetrznej

2) opisuje stopy odlewnicze metali niezelaznych na podstawie
ich sktadu chemicznego, wtasciwosci i struktury wewnetrznej
3) opisuje whasciwosci stopéw odlewniczych

18) charakteryzuje rodzaje piecéw odlewniczych

1) klasyfikuje piece odlewnicze

2) okresla zasady dziatania piecéw odlewniczych

3) rozréznia piece odlewnicze do wytopu zeliwa i staliwa na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

4) okresla rodzaje materiatéw ogniotrwatych

stosowanych w piecach odlewniczych
5) rozrdznia piece odlewnicze do topienia metali niezelaznych na
podstawie ich budowy i zasady dziatania

19) charakteryzuje wady odlewéw

1) klasyfikuje wady odlewdw
2) opisuje wady odlewow
3) wskazuje przyczyny powstawania wad odlewow

20) charakteryzuje systemy mechatroniczne stosowane
w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

1) omawia zadania systemdw mechatronicznych
stosowanych w maszynach i urzadzeniach odlewniczych

2) wskazuje zastosowanie elementéw oraz uktadow
elektrycznych i elektronicznych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

3) wskazuje zastosowanie elementow oraz uktadow
hydraulicznych i pneumatycznych w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

4) opisuje uktady sensoryczne stosowane w systemach
mechatronicznych stosowanych w maszynach i urzadzeniach
odlewniczych

5) opisuje systemy zrobotyzowane stosowane w maszynach i
urzadzeniach odlewniczych

21) charakteryzuje zagadnienia eksploatacii
maszyn i urzadzen odlewniczych

1) omawia procesy zuzycia maszyn i urzadzen

odlewniczych

2) okresla stan techniczny i eksploatacyjny maszyn

i urzadzen odlewniczych

3) omawia przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen
odlewniczych

4) opisuje zakres obstugi, konserwacji, napraw

i remontéw maszyn i urzadzen odlewniczych

5) wyjasnia zasady utrzymania nalezytego stanu technicznego
maszyn i urzadzen odlewniczych

22) stosuje metody kontroli jako$ci odlewu

1) opisuje metody kontroli jako$ci odlewu

2) dobiera metody stosowane do kontroli jako$ci odlewu

3) stosuje obowigzujgce procedury zwigzane z kontrolg jakosci na
stanowisku pracy

23) stosuje programy komputerowe
wspomagajace wykonywanie zadan
zawodowych

1) wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace
wykonywanie zadan zawodowych

2) stosuje programy komputerowe do symulacji procesu
zalewania formy i krzepniecia odlewu

24) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury oceny
zgodno$ci podczas realizacji zadan zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy

3) rozrdznia oznaczenie normy miedzynarodowej,

europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych norm i procedur oceny
Zgodnosci
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MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) okresla strukture organizacyjng
przedsiebiorstwa odlewniczego

1) wymienia komarki organizacyjne przedsigbiorstwa
odlewniczego

2) opisuje zaleznosci i powigzania komérek
organizacyjnych przedsiebiorstwa odlewniczego

3) opisuje zadania i kompetencje poszczegdinych komaérek
organizacyjnych przedsiebiorstwa odlewniczego

2) okresla zasady realizacji proceséw
odlewniczych

1) wyjasnia przebieg proceséw odlewniczych

2) rozroznia maszyny i urzadzenia do realizacji procesow
odlewniczych

3) dobiera maszyny i urzadzenia do realizacji procesow
odlewniczych

4) dobiera parametry proceséw odlewniczych

3) planuje zapotrzebowanie na urzadzenia,
przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce niezbedne w
procesie odlewniczym

1) rozroznia urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie odlewniczym

2) sporzadza zapotrzebowanie materiatowe na podstawie planu
produkcji

3) dobiera urzadzenia, przyrzady, narzedzia, materiaty i surowce
niezbedne w procesie odlewniczym

4) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady

i narzedzia dla poszczegoinych wydziatéw odlewni

5) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce
niezbedne do prowadzenia procesu produkcyjnego

6) wykorzystuje programy komputerowe wspomagajace wybor
znormalizowanych czes$ci maszyn

4) dokonuije rozliczeri materiatowych

1) sporzadza bilans materiatowy dla technologii stosowanych
w odlewni

2) okresla koszty materiatowe dla technologii stosowanych

w odlewni

3) dokumentuje zuzycie materiatow stosowanych w procesie
odlewniczym

5) dobiera przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe
do oceny stanu technicznego oprzyrzadowania
odlewniczego

1) okresla rodzaje kontroli na podstawie rysunku odlewu

2) okresla przyrzady i urzadzenia kontrolno-pomiarowe
na podstawie rysunkéw odlewdw

6) dokonuje analizy procesu i podejmuje $rodki zaradcze
w celu zapobiegania powstawaniu wad odlewéw

1) okre$la miejsce (etap procesu odlewniczego)
powstawania wad odlewow
2) okresla rodzaj wad odlewow

3) okresla przyczyny powstawania wad odlewow
4) proponuje metody zapobiegania powstawaniu wad odlewéw
5) zapisuje wyniki kontroli w dokumentacji procesu produkcyjnego

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej

i konstrukcyjnej proceséw wytwarzania odlewdw

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje elementy dokumentacji
technologicznej odlewanych czesci maszyn
oraz stosowane w niej 0znaczenia

1) rozréznia dokumentacje: wykonania formy, karty
metalurgiczne, karty wykonczania, pakowania i sposobu
transportu odlewow

2) rozroznia oznaczenia stosowane w dokumentacji
technologicznej odlewdw

3) wyjasnia pojecia i 0znaczenia stosowane

w dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn

2) charakteryzuje rodzaje naddatkow
uwzglednianych w dokumentacji technologicznej
odlewanych czesci maszyn

1) opisuje naddatki stosowane w dokumentacji

technologicznej odlewanych cze$ci maszyn

2) wskazuje naddatki na obrébke skrawaniem

w dokumentacji technologicznej odlewanych czesci maszyn

3) wskazuje w dokumentacji technologicznej odlewanych czesci
maszyn naddatki zwigzane z technologig wykonania odlewu
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3) dobiera, na podstawie norm, warto$¢ skurczu
odlewniczego, naddatkéw na obrébke mechaniczng oraz
naddatkdw technologicznych odlewanych cze$ci maszyn

1) dobiera wielkos¢ skurczu odlewanych czesci maszyn

w zaleznosci od rodzaju stopu oraz technologii wykonania i
ksztattu odlewu

2) dobiera wielko$¢ naddatkow na obrobke skrawaniem

w zaleznosci od technologii wykonania odlewu

3) dobiera wielko$¢ naddatkdw technologicznych

w zaleznoéci od technologii wykonania odlewdw

4) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu oraz sposéb
doprowadzenia ciektego metalu do wneki formy

1) okresla technologie wykonania odlewu na podstawie
dokumentacji

2) dobiera ptaszczyzne podziatu odlewu w zaleznosci od
ksztattu odlewu i technologii jego wykonania

3) okresla miejsce i sposob doprowadzenia ciektego metalu w
zaleznoéci od ksztattu odlewu i technologii wykonania odlewu

5) dobiera elementy uktadu wlewowego

1) rozrdznia elementy: zbiornik wlewowy, wlew gtéwny, wiew
rozprowadzajacy, wlew doprowadzajacy, nadlew, przelew

2) dobiera typ uktadu wiewowego w zalezno$ci od materiatu
odlewniczego

3) oblicza czas zalewania formy przy wykorzystaniu
programéw symulacyjnych

4) oblicza przekroje elementow uktadu wlewowego przy
wykorzystaniu programéw symulacyjnych

5) dobiera temperature zalewania form w zaleznosci od
rodzaju stopu

6) wykonuje rysunki odlewéw i form
odlewniczych z wykorzystaniem technik komputerowych

1) sporzadza rysunki surowych odlewdw z wykorzystaniem technik
komputerowych

2) sporzadza rysunki ptyt modelowych z wykorzystaniem technik
komputerowych

3) sporzadza rysunki wnek kokil z wykorzystaniem

technik komputerowych

7) planuje sposdb wykonania odlewu

1) okres$la sposob modyfikacji stopdw

2) okresla sposdb sferoidyzacji metalu

) okre$la sposab rafinacji metalu

) okresla sposoby zalewania form odlewniczych
g okresla sposoby wybijania odlewéw z form

3
4
5
6) okre$la sposoby oczyszczania i wykoAczania odlewdw

8) dobiera elementy znormalizowane do
zespotéw modelowych, modeli i rdzennic

1) okres$la znak rdzeniowy, datownik, ceche odlewni w

budowie modeli

2) okresla oznaczenie wneki rdzennicy, gniazd i sworzni
centrujgcych, dysz strzatowych, wypychaczy, sposobu mocowania
w budowie rdzennic

9) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy
konstrukcji zespotéw modelowych oraz oprzyrzadowania
odlewniczego do precyzyjnych metod odlewania

1) opisuje metode Shawa

2) okresla w dokumentaciji elementy konstrukcji zespotow
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego
stosowane w metodzie Shawa

3) opisuje metode wytapianego modelu

4) okresla w dokumentaciji elementy konstrukcji zespotow
modelowych oraz oprzyrzadowania odlewniczego stosowane
w metodzie wytapianego modelu

10) rozpoznaje w dokumentacji konstrukcyjnej elementy
konstrukcyjne kokil i form cisnieniowych

1) wskazuje czesci formujace state i ruchome, elementy
centrujace, zabezpieczajgce przed otwarciem, wypychacze

i uktady chtodzenia w kokilach

2) wskazuje czesci formujace state i ruchome, elementy centrujace,
zabezpieczajace przed otwarciem, wypychacze i uktady chtodzenia
w formach ci$nieniowych

11) dobiera materiaty formierskie w zalezno$ci od rodzaju
masy formierskiej

przygotowania Swiezej masy formierskiej
2) dobiera rodzaje piaskéw i glin formierskich

w zaleznosci od technologii wykonania odlewu
3) oblicza zawarto$¢ sktadnikow masy formierskiej

12) dobiera pokrycia ochronne do wneki formy i
powierzchni rdzenia

1) dobiera pokrycia ochronne w zalezno$ci od elementu

formy jednorazowej i kokili

2) dobiera pokrycia ochronne rdzeni w zalezno$ci od wymagan
technologicznych
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MTL.04.5. Kontrola jako$ci procesow odlewniczych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) rozréznia wtasciwosci technologiczne
i wytrzymato$ciowe materiatéw formierskich oraz mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) rozréznia wtasciwosci technologiczne piaskow
formierskich, glin formierskich, mas formierskich i mas
rdzeniowych

2) charakteryzuje wtadciwosci technologiczne materiatow
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

3) charakteryzuje wiasciwo$ci wytrzymato$ciowe materiatow
formierskich, mas formierskich i mas rdzeniowych

4) okre$la wptyw wtasciwosci materiatéw i mas

formierskich i mas rdzeniowych na jako$¢ odlewu

2) rozroznia metody badania wiasciwosci
materiatéw podstawowych i pomocniczych
stosowanych w masach formierskich

i rdzeniowych

1) opisuje metody badania wytrzymatosci, wilgotnosci,

analizy sitowej, przepuszczalnosci

2) klasyfikuje metody badania piaskow formierskich,

mas formierskich i mas rdzeniowych

3) stosuje metody badan materiatéw formierskich

i rdzeniowych

4) wykorzystuje wyniki badar materiatow stosowanych w masach
formierskich i masach rdzeniowych przy wykonywaniu form
jednorazowych

3) klasyfikuje piaski formierskie na podstawie wynikow
badan

1) klasyfikuje piaski kwarcowe na podstawie wynikow
badan lepiszcza

2) klasyfikuje piaski kwarcowe na podstawie wynikow
analizy sitowe;

4) charakteryzuje metody badania

wytrzymatosci, wilgotno$ci, przepuszczalno$ci, twardosci
i stopnia zageszczenia mas formierskich i mas
rdzeniowych

1) wyjasnia pojecia: wytrzymato$¢, wilgotnosc,
przepuszczalnosé, twardo$¢ i stopien zageszczenia

mas formierskich i mas rdzeniowych

2) okresla wptyw wilgotnosci, przepuszczalnosci, twardosci,
stopnia zageszczenia na wiasnosci masy formierskiej i masy
rdzeniowej oraz na jakos$¢ odlewdw

3) opisuje metody badania wytrzymato$ci, wilgotnosci,
przepuszczalno$ci, twardo$ci i stopnia zageszczenia

masy formierskiej i masy rdzeniowe;

5) dobiera aparature i urzadzenia do badan
materiatow, mas formierskich
i mas rdzeniowych

1) rozpoznaje aparature i urzadzenia do badan materiatéw, mas
formierskich i rdzeniowych

2) dobiera aparature i urzadzenia do pomiaru parametrow

piaskow formierskich

3) dobiera aparature do pomiaru wtasciwo$ci spoiw mas
formierskich i rdzeniowych

4) dobiera aparature i urzadzenia do badan mas formierskich i mas
rdzeniowych

6) wykonuje badania parametrow materiatow oraz mas
formierskich i mas rdzeniowych

1) opisuje badania parametréw materiatéw oraz mas formierskich
i mas rdzeniowych

2) wykonuje badania laboratoryjne parametréw materiatow
formierskich i rdzeniowych

3) wykonuje badania laboratoryjne parametrow masy formierskiej
i masy rdzeniowe;

7) klasyfikuje wady odlewow

1) okresla pojecie wady odlewu

2) dokonuije klasyfikacji wad odlewdw

3) rozpoznaje charakter wad odlewow

4) okresla przyczyny powstania wady odlewu

5) stosuje programy symulacyjne procesu zalewania
i krzepniecia w celu wyeliminowania wad odlewow

8) dobiera metody ujawniania zewnetrznych i
wewnetrznych wad odlewdw

1) dobiera badanie wad zewnetrznych na podstawie

wymogu jako$ciowego metoda wizualng VT (visual testing)
metoda badar penetracyjnych lub magnetycznych

2) dobiera badanie ujawniania wad wewnetrznych na podstawie
wymogdw jako$ciowych odlewow proba szczelnosci, metodg
makroskopowa, radiograficzna, ultradzwiekowg
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9) dobiera aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewdw

1) rozrdznia aparature do przeprowadzania badan
nieniszczacych odlewow

2) dobiera elementy wyposazenia do badan penetracyjnych

i magnetycznych

3) dobiera techniki i elementy wyposazenia do badarn metodg
radiograficzng i ultradzwiekowa

10)wykonuje badania odlewdéw

1) przeprowadza badania wizualne identyfikujace

i lokalizujace wady ksztattu i wady powierzchni odlewu

2) przeprowadza badania penetracyjne, magnetyczne,
ultradzwiekowe powierzchni odlewu

3) ujawnia rodzaj, rozmiar i miejsce wystepowania wady
metoda radiograficzng lub ultradzwickowg

4) przeprowadza przemystowe badania szczelno$ci odlewdw,
zgodnie z instrukcjg obstugi urzadzenia

5) ocenia jakos¢ odlewu na podstawie wynikéw badan
nieniszczacych

6) ocenia jakos¢ odlewu na podstawie wykonanych badan
makroskopowych

11) dobiera metody kontroli wymiarow formy odlewniczej
i rdzeni

1) dobiera metody kontroli piaskowych form odlewniczych
2) dobiera metody kontroli rdzeni piaskowych metalowych
3) przeprowadza kontrolg wymiaréw formy

odlewniczej i rdzeni

12) wykonuje pomiary odlewdw

1) dobiera narzedzia i przyrzady do pomiaru odlewow

2) dobiera metody pomiaréw odlewdw w zalezno$ci od wymagan
technologicznych

3) wykonuje pomiary zewnetrznych i wewnetrznych wymiaréw
liniowych odlewéw

4) wykonuije pomiary ksztattu i masy odlewow

5) wykonuje kontrole wymiarowg odlewu przy pomocy
sprawdziandw ksztattu i wymiaru

13) rozroznia wiasciwosci technologiczne
stopow odlewniczych

1) okresla pojecia wtasciwosci technologicznych
stopow odlewniczych

2) klasyfikuje wtasciwosci technologiczne stopow
odlewniczych

14) dobiera metody badania wtasciwosci
technologicznych stopdw odlewniczych

1) rozréznia metody badania wtasciwosci technologicznych stopow
odlewniczych

2) dobiera metode badan do danej wiadciwosci

technologicznej

15) charakteryzuje badania wtaciwosci
technologicznych stopéw odlewniczych

1) opisuje probe przetomu do oceny ziarnisto$ci struktury
2) opisuje badanie skrawalno$ci stopdw odlewniczych

3) wykonuje probe przetomu do oceny ziarnistoSci
struktury

16) przeprowadza préby technologiczne ciektego metalu

1) ustala warunki przeprowadzenia proby lejnosci zgodnie z normg
2) wykonuije forme do badania lejnosci

3) zalewa forme do badania lejnosci

4) wykonuije probe przetomu do oceny ziarnistosci struktury

5) analizuje wyniki przeprowadzonych préb technologicznych
ciektego metalu

17) wykonuje badania sktadu chemicznego stopdw
odlewniczych

1) przygotowuje prébki do badan analizatorem zawartosci wegla
i siarki w stopie
2) okre$la analizatorem zawarto$¢ wegla i siarki w stopie

18) dobiera urzadzenia i przygotowuje zgtady
metalograficzne do badan mikroskopowych

1) przygotowuje prébki do badan metalograficznych

2) dobiera materiaty i urzadzenia do przygotowania zgtadéw
metalograficznych

3) przygotowuje zgtady metalograficzne do badan
mikroskopowych

19) rozpoznaje strukture stopéw odlewniczych

1) obstuguje mikroskop metalograficzny

2) rozpoznaje postaé grafitu w zeliwie

3) rozpoznaje wtrgcenia niemetaliczne i wady materiatu

podczas badania struktury

4) rozpoznaije strukture stopow odlewniczych na podstawie atlasu
metalograficznego
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20) rozrdznia metody badan wiasciwosci
mechanicznych stopéw metali

1) klasyfikuje wiasciwo$ci mechaniczne stopdw metali
2) charakteryzuje metody badan wtasciwosci mechanicznych
stopow metali

21) wykonuje badania wtasciwosci
mechanicznych stopdw metali

1) przygotowuje prébki do badarn mechanicznych

2) wykonuije statyczng probe rozciggania stopow

odlewniczych

3) okresla wskazniki wtasciwosci wytrzymatosciowych badanego
materiatu

4) dobiera metode badania twardo$ci do rodzaju badanego stopu

5) wykonuje statyczng prébe twardosci stopéw metali

6) wykonuje probe dynamiczng miotem udarnosciowym typu Charpy

MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguije sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczego6lnym uwzglednieniem srodkow leksykalnych),
umozliwiajacym realizacje czynnosci zawodowych w
zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego

wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym

zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym

zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe

umozliwiajace realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:
a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatéw koniecznych do
realizacji czynnosci zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentow
zwigzanych z wykonywaniem zadarn zawodowych

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne

artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie
jezyka obcego nowozytnego,

a takze proste wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym nowozytnym, w zakresie
umozliwiajacym realizacjg zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci,
komunikaty, instrukcje lub filmy instruktazowe,
prezentacje), artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa)

1) okresla gtowna mys| wypowiedzi lub tekstu lub

fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekScie okreslone informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdinymi czeSciami tekstu
4) uktada informacje w okreslonym porzadku

3) samodzielnie tworzy krétkie, proste, spojne i
logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie umozliwiajacym realizacje
zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat, instrukcje)
b) tworzy krétkie, proste, spojne

i logiczne wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym

zawodem — wedtug wzoru)

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z
czynno$ciami zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach
zawodowych (np. udziela instrukcji, wskazéwek, okre$la zasady)
3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o ro6znym charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do
sytuacji
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4) uczestniczy w rozmowie w typowych

sytuacjach zwigzanych z realizacjg zadan

zawodowych — reaguje w jezyku obcym

nowozytnym w sposdb zrozumiaty, adekwatnie do
sytuacji komunikacyjnej, ustnie lub w formie

prostego tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem, w tym rozmowy
telefonicznej) w typowych sytuacjach zwigzanych z
wykonywaniem czynno$ci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz,

e-mail, dokument zwigzany z wykonywanym zawodem) w
typowych sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i kofczy rozmowe

2) uzyskuje i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie
lub nie zgadza z opiniami innych osob

4) prowadzi proste negocjacje zwigzane

z czynno$ciami zawodowymi

5) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

c) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacii

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w
jezyku obcym nowozytnym w typowych sytuacjach
Zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje
zawarte w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach,
piktogramach, schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane

W jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacije
sformutowane w jezyku polskim lub tym jezyku obcym
nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wczesnie;
opracowany materiat, (np. prezentacje)

6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace Swiadomos$¢ jezykowa;

a) wykorzystuje techniki samodzielnej

pracy nad jezykiem

b) wspdtdziata w grupie

c) korzysta ze zrédet informacji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego

2) wspotdziata z innymi osobami, realizujac zadania jezykowe

3) korzysta z tekstdw w jezyku obcym nowozytnym, réwniez za
pomoca technologii informacyjno- komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze i internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe)

aby w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz, zastepuje nieznane
stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne

MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki zawodowej

1) wymienia zasady etyki

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna i podaje
przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w wybranym
zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych

w wybranym zawodzie

5) wyjasnia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogélnie przyjete

normy zachowania

2) planuje wykonanie zadania

1) okresla czas realizacji zadan

2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
4) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
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3) wykazuije sie kreatywnoscig i otwarto$cig na zmiany

1) wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka

2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia skutki jej
wprowadzenia

3) proponuje sposoby rozwigzywania problemoéw zwigzanych
z wykonywaniem zadar zawodowych

4) stosuije techniki radzenia sobie ze stresem

1) wymienia przyczyny sytuacji stresowych w pracy zawodowej
2) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

3) opisuje sytuacje wywotujace stres

4) wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie

z emocjami i stresem na wybranym przykfadzie z zakresu
wykonywanych zadan zawodowych

= = —

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetno$ci zawodowe

1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje

niezbedne w zawodzie w swoim $rodowisku pracy

2) wskazuje przyktady podkreslajace warto$¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego
3) omawia mozliwg dalszg $ciezke rozwoju i awansu
zawodowego

6) stosuje zasady komunikacji interpersonalne;

1) wymienia bariery komunikacyjne

2) wskazuje sposoby eliminowania barier powstatych w procesie
komunikacji

3) okresla styl komunikacji interpersonalnej na

podstawie zaobserwowanych sytuacii

4) prezentuje wiasne stanowisko stosujgc rozne Srodki
komunikacji niewerbalnej

7) stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow

1) opisuje sposdb wykonania czynnosci w celu

unikniecia wystapienia niepozgdanych zdarzen

2) modyfikuje sposob wykonywania czynno$ci uwzgledniajac
stanowisko wypracowane wspdlnie z innymi cztonkami zespotu
3) rozwigzuije problemy réznymi technikami i metodami

8) wspdipracuje w zespole

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera cztonkow zespotu w realizacji zadan

3) wykorzystuje opinie i pomysty innych cztonkdw zespotu w celu
usprawnienia pracy zespotu

MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotow

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
1) planuje prace zespotu w celu wykonania opisuje strukture grupy
przydzielonych zadan planuje dziatania zespotu

pokazuje wzorce w celu wykonania zadania

1)
2)
3) przygotowuje zadania zespotu do realizacji
4)
5) przydziela zadania cztonkom zespotu

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych zadan

1) analizuje przydatnos¢ poszczegoinych cztonkéw zespotu do
wykonania zadania
2) formutuje zasady wzajemnej pomocy

przewiduje skutki niewtasciwego doboru oséb do zadan

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan

ustala kolejnos¢ wykonywania zadan

stosuje wybrane metody i techniki pracy grupowej
3) kieruje pracq zespotu z uwzglednieniem
indywidualno$ci jednostki i grupy
4) monitoruje proces wykonywania zadan

3)
4) monitoruje prace zespotu
1)
2)

4) ocenia jako$¢ wykonania przydzielonych
zadan

1) kontroluje prace zespotu

2) okresla jakos¢ wykonywania przydzielonych zadan

3) udziela informaciji zwrotnej w celu prawidtowego wykonania
przydzielonych zadan

5) wprowadza rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajgce na poprawe warunkow i
jakoéci pracy

1) dokonuje analizy rozwigzan technicznych

i organizacyjnych warunkdw i jakosSci pracy

2) zmienia rozwigzania techniczne i organizacyjne wptywajace
na poprawe warunkow i jakosci pracy

3) modyfikuje organizacje stanowisk pracy w odlewni
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WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK ODLEWNIK

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym
technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektdw ksztatcenia okreslonych
w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do
wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen
odlewniczych

Pracownia technologii mechanicznej wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, drukarka, skanerem

lub urzadzeniem wielofunkcyjnym oraz projektorem multimedialnym lub tablicg interaktywng lub monitorem
interaktywnym,

dokumentacje technologiczne,

materiaty stosowane do wytwarzania elementdw maszyn i urzadzen odlewniczych, oprzyrzadowania odlewniczego
oraz form odlewniczych,

przyrzady pomiarowe do pomiaréw bezposrednich i posrednich, wzorce miar, przyrzady do pomiardw wielkosci
nieelektrycznych,

modele czesci maszyn, modele potaczen czesci maszyn, modele urzadzen i ukladéw przenoszenia napedow
oraz systemow smarowania elementow maszyn, modele maszyn i urzadzen transportu wewnetrznego,

prébki materiatow konstrukcyjnych, dokumentacje techniczna, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen
odlewniczych,

modele i schematy sprezarek, wentylatorow, pomp, czesci maszyn z réznymi postaciami zuzycia,

narzedzia do obrébki recznej i maszynowej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno- pomiarowy,
katalogi maszyn i urzadzen odlewniczych oraz materiatow eksploatacyjnych.

Pracownia techniki wytwarzania odlewow wyposazona w:

modele i makiety maszyn i urzadzen odlewniczych do przygotowywania materiatéw i mas formierskich, wykonywania
form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykoniczania odlewéw, makiety form cisnieniowych, kokil i form do
odlewania od$rodkowego, modele urzadzen do przygotowania, dozowania materiatow wsadowych, urzadzenia do
kontroli procesu wytopu, modele maszyn i urzadzen do odlewania pod cisnieniem, kokilowego oraz od$rodkowego,
materiaty, modele oraz urzadzenia stosowane wodlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady
do kontroli wymiaréw form i rdzeni, zestawy odlewdéw z wadami odlewniczymi, zestawy préb gatunkéw drewna,
tworzyw sztucznych, materiatdw ogniotrwatych, stopéw odlewniczych, probek materiatdw i mas formierskich (jeden
zestaw dla czterech uczniow), odlewnicze zestawy modelowe, narzedzia do rgcznego wykonywania form i rdzeni.

Pracownia mechanizacji i automatyzacji proceséw wytwarzania odlewdw wyposazona w:
przyrzady do pomiaru wartosci elektrycznych, elementy obwodow elekirycznych, maszyny i aparaty elektryczne,
osprzet instalacji elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen, modele
manipulatoréw i robotow przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw
odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do wykorzystania w szkolnej pracowni
komputerowe;.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrdbki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stot Slusarski
zimadtem, zestaw narzedzi do obrébki recznej: trasowania, ciecia, pitowania, giecia, prostowania, wiercenia,
gwintowania, skrobania, nitowania, robét montazowych, elektronarzedzia, przyrzady pomiarowe, materiaty, surowce
i poffabrykaty do obrobki, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz narzedzia i przyrzady monterskie, przyrzady
i urzadzenia do ksztattowania elementéw metalowych metoda obrébki plastycznej na zimno,

stanowiska do obrébki maszynowej materiatéw (jedno stanowisko dla dwoch uczniow), wyposazone w obrabiarki
konwencjonalne: tokarke uniwersalng, frezarke narzedziowa, wiertarke, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady
kontrolno-pomiarowe.

146
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



P

onadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:
stanowisk do spajania i ciecia metali, wyposazonych w przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania
oraz $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej,
stanowisk do obrébki plastycznej metali, wyposazonych w urzadzenia do obrébki plastycznej metali na goraco i zimno,
narzedzia i przyrzady kowalskie, piec kowalski,
stanowisk do przygotowania materiatéw i mas formierskich, wyposazonych w zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania,
przesiewania i suszenia materiatéw formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki do przygotowania
mas formierskich i rdzeniowych,
stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stot, narzedzia do zageszczania
masy, wykoniczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do suszenia rdzeni,
stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie i rdzeniarskie,
narzedzia i przyrzady formierskie,
stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stdt, oprzyrzadowanie do
wykonywania form metodami specjalnymi, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form,
stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewéw, wyposazonych w: urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewow z form
oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadow wlewowych, nadlewdw i zalewek, urzadzenia i narzedzia do oczyszczania
oraz wykonczania odlewéw,
stanowisk do wykonywania odlewow w formach metalowych, wyposazonych w kokilarki, maszyny do
odlewania pod ci$nieniem i urzadzenia do odlewania od$rodkowego,
stanowisk do przygotowania materiatdw wsadowych i obstugi piecéw odlewniczych, wyposazonych w urzagdzenia do
rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatdbw wsadowych, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru
parametrow pracy piecow odlewniczych, pobierania probek ciektego metalu, narzedzia do transportu ciektego
metalu i zalewania form, piec odlewniczy, $rodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych,
stanowisk do pomiaru i kontroli jakosci odlewdw wyposazonych w stdt traserski, wysoko$ciomierze,
suwmiarki, mikromierze, sprawdziany do gwintéw i otworow,
stanowisk z urzadzeniem do obrébki erozyjnej (elektroerozyjnej lub  strumieniowo  erozyjnej,
lub ultradzwigkowej) a w szczegdlnosci do cigcia materiatdw strumieniem wody,
stanowisk do drukowania przestrzennego na drukarkach 3D, umozliwiajgce wykonywanie cze$ci
w technologii drukowania 3D,
stanowisk do obrdbki wodno-$ciernej lub hydro-$ciernej (strumieniem wody) z wycinarkg sterowang
numerycznie (CNC).

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.04. Organizacja

i nadzorowanie procesu odlewniczego
Pracownia projektowania wyposazona w:

stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), z pakietem programdw biurowych
oraz oprogramowaniem do komputerowego wspomagania projektowania (Computer Aided Design), symulacyjne
programy odlewnicze,

drukarki ze skanerem, plotery (jedno urzadzenie dla siedmiu uczniow),

normy dotyczace rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie
oprzyrzadowania odlewniczego,

projektor multimedialny, ekran projekcyjny, tablice szkolng biatg suchoscieralng, tablice flipchart.

Pracownia budowy i eksploatacji maszyn i urzadzen wyposazona w:

stanowiska rysunkowe (jedno stanowisko dla jednego ucznia), modele bryt geometrycznych, czesci maszyn,
dokumentacje techniczng, modele potgczen rozigcznych i nieroztacznych czedci maszyn, normy dotyczace zasad
wykonywania rysunku technicznego oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn, modele
urzadzen i uktadéw przenoszenia napedéw oraz systeméw smarowania elementéw maszyn, modele maszyn
i urzadzen transportu wewnetrznego, dokumentacje techniczng, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen odlewniczych,
modele i schematy sprezarek, wentylatoréw, pomp, czesci maszyn z roznymi postaciami zuzycia, narzedzia do
obrébki recznej i mechanicznej skrawaniem oraz narzedzia monterskie i sprzet kontrolno-pomiarowy, katalogi
maszyn, urzadzen, materiatdw eksploatacyjnych.
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Pracownia technik wytwarzania odlewow wyposazona w:

modele i makiety maszyn i urzadzen odlewniczych do przygotowywania materiatéw i mas formierskich, wykonywania
form i rdzeni, topienia metali, oczyszczania i wykofczania odlewow, makiety form cisnieniowych, kokil i form do
odlewania od$rodkowego, modele urzadzen do przygotowania, dozowania materiatow wsadowych, urzadzenia do
kontroli procesu wytopu, modele maszyn i urzadzen do odlewania pod ci$nieniem, kokilowego oraz od$rodkowego,
materiaty, modele oraz urzadzenia stosowane w odlewaniu precyzyjnym, dokumentacje technologiczne, przyrzady
do kontroli wymiarow form i rdzeni, zestawy odlewdw z wadami odlewniczymi,

zestawy prob gatunkéw drewna, tworzyw sztucznych, materiatéw ogniotrwatych, stopow odlewniczych, prébek
materiatow i mas formierskich (jeden zestaw dla czterech uczniéw),

odlewnicze zespoty modelowe, narzedzia do recznego wykonywania form i rdzeni.

Pracownia mechanizacji i automatyzacji procesdw wytwarzania odlewdw wyposazona w:

przyrzady do pomiaru wartoSci elektrycznych, elementy obwodéw elektrycznych, maszyny i aparaty elektryczne,
osprzet instalacji elektrycznych, elementy sterowania pneumatycznego i hydraulicznego maszyn i urzadzen, modele
manipulatoréw i robotdw przemystowych, programy specjalistyczne z zakresu automatycznej regulacji proceséw
odlewniczych, kontroli jakosci oraz sterowania procesami technologicznymi do wykorzystania w szkolnej pracowni
komputerowe;.

Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrobki recznej metali oraz montazu i demontazu elementéw maszyn (jedno stanowisko dla jednego
ucznia), wyposazone w stot Slusarski z imadtem, narzedzia do obrdbki recznej, przyrzady kontrolno-pomiarowe oraz
narzedzia i przyrzady monterskie, wyposazenie do mycia elementow maszyn i urzadzen,

stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwoch uczniéw), wyposazone w tokarke
uniwersalng, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otwordw i watkow, wiertarke stotowa, narzedzia
skrawajgce, przyrzady i uchwyty obrébkowe, przyrzady pomiarowe.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

wyposazenia: uniwersalnej maszyny wytrzymatosciowej, miota Charpy'ego, pieca elekirycznego komorowego
z automatyczng regulacjq i rejestracjq temperatury, narzedzi do przygotowywania zgtadéw metalograficznych,
mikroskopu metalograficznego, twardosciomierzy, przyrzadow do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci
maszyn, przyrzadéw i aparatury do badania wtasciwosci mas formierskich i rdzeniowych, aparatury do oznaczania
zawarto$ci wegla i siarki, defektoskopu, pirometru, termometru cieczowego i termoelektrycznego, przylgowego
i zanurzeniowego, probek do badan wtasciwosci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopow, prébek do
badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopdw, narzedzi do przygotowywania zgtadow
metalograficznych, atlasu struktur metalograficznych,

stanowisk do obrobki plastycznej metali wyposazonych w: urzadzenia i narzedzia do obrébki plastycznej,

stanowisk do spawania metali wyposazonych w stot spawalniczy z imadtem oraz wyciggiem gazow, urzadzenia
do spawania i ciecia gazowego, urzadzenia do spawania elektrycznego elektrodg otulong i w ostonie gazow, $rodki
ochrony indywidualnej i zbiorowej,

stanowisk do przygotowania materiatow i mas formierskich, wyposazonych w zasobniki, urzadzenia do rozdrabniania,
przesiewania i suszenia materiatéw formierskich, wage o zakresie wazenia do 100 kg, mieszarki do przygotowania
mas formierskich i rdzeniowych,

stanowisk do recznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w stét, narzedzia do zageszczania

masy, wykoriczania powierzchni wneki formy oraz powierzchni rdzeni, urzadzenia do suszenia rdzeni

stanowisk do mechanicznego wykonywania form i rdzeni, wyposazonych w maszyny formierskie i rdzeniarskie,
masy formierskie i rdzeniowe, narzedzia i przyrzady formierskie oraz narzedzia pomocnicze,

stanowisk do wykonywania form metodami specjalnymi, wyposazonych w stét, oprzyrzadowanie do wykonywania
form metodami specjalnymi, masy ceramiczne, piece do wytapiania wosku oraz wypalania form,

stanowisk do wybijania i oczyszczania odlewdw, wyposazonych w urzadzenia i narzedzia do wybijania odlewdw z form
oraz usuwania rdzeni, obcinania uktadéw wlewowych, nadlewdw i zalewek, urzagdzenia i narzedzia do oczyszczania i
wykonczania odlewdw,

stanowisk do wykonywania odlewow w formach metalowych, wyposazonych w kokilarki, maszyny do

odlewania pod ci$nieniem i urzadzenia do odlewania od$rodkowego,

stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych i obstugi piecow odlewniczych, wyposazonych w urzadzenia do
rozdrabniania, wazenia i dozowania materiatbw wsadowych, urzadzenia, przyrzady i narzedzia do pomiaru
parametrow pracy piecow odlewniczych, pobierania probek ciektego metalu, narzedzia do transportu ciektego
metalu i zalewania form, piec odlewniczy, $rodki do zabezpieczania oraz naprawy tyzek i kadzi odlewniczych,

stanowiska powinny by¢ wyposazone w instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, dokumentacje techniczne maszyn
i urzadzen odlewniczych, Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;.
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Miejsce realizacji praktyk zawodowych: przedsiebiorstwa odlewnicze oraz inne podmioty stanowigce potencjalne

miejsce zatrudnienia absolwentow szkdt prowadzacych ksztatcenie w zawodzie.

Liczba tygodni przeznaczonych na realizacje praktyk zawodowych: 8 tygodni (280 godzin).

MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI

WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE

MTL.02. Eksploatacja maszyn i urzadzen odlewniczych:

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia

Liczba godzin

MTL.02.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MTL.02.2. Podstawy odlewnictwa 90

MTL.02.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania mas formierskich 180

i mas rdzeniowych

MTL.02.4. Wykonywanie form oraz uzytkowanie maszyn i urzadzen do 260

wykonywania odlewdw w formach jednorazowych, trwatych i pdttrwatych

MTL.02.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wybijania, oczyszczania i 120

wykonczania odlewdw

MTL.02.6. Eksploatacja piecéw odlewniczych oraz maszyn i urzadzen do 120

przygotowania wsadu

MTL.02.7. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 830

MTL.02.8. Kompetencje personalne i spoteczne?)

MTL.04. Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia Liczba godzin

MTL.04.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MTL.04.2. Podstawy odlewnictwa®) 90

MTL.04.3. Prowadzenie procesu odlewniczego 90

MTL.04.4. Przygotowywanie dokumentacji technologicznej 120

i konstrukcyinej proceséw wytwarzania odlewdw

MTL.04.5. Kontrola jako$ci procesdw odlewniczych 120

MTL.04.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 390+90°)

MTL.04.7. Kompetencje personalne i spoteczne?)

MTL.04.8. Organizacja pracy matych zespotow?)

W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach
w sprawie ramowych plandw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym
typie szkoty, zachowujac minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli dla efektow ksztatcenia wiasciwych

dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

2) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé

uczniom warunki do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

3) Wskazana jednostka efektdw ksztatcenia nie jest powtarzana w przypadku, gdy ksztatcenie zawodowe odbywa sie

w szkole prowadzacej ksztatcenie w tym zawodzie.

4) Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢

uczniom warunki do nabywania umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotéw.
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C. ZALACZNIKI
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ZALACZNIK 1.

Wykaz wybranych aktéw prawnych

ZAL ACZNIK 2. Informacja o sposobie organizacii i przeprowadzania egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 3. Wz6r deklaracji przystapienia do egzaminu zawodowego dla ucznia/stuchacza/absolwenta
Wzér deklaracii dla absolwenta, ktorego szkota zostata zlikwidowana oraz dla osoby, ktéra ukonczyta
ZALACZNIK 3a
' KKZ — w przypadku likwidacji podmiotu prowadzacego ten KKZ
Wzér deklaracji dla osoby, ktéra ukoriczyta KKZ oraz dla osoby uczestniczacej w kwalifikacyjnym
ZALACZNIK 3b. kursie zawodowym, ktory konczy sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu
gtéwnego egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 3c. Wzér deklaracji dla osoby przystepujacej do egzaminu eksternistycznego zawodowego, osoby
dorostej — uczestnika przygotowania zawodowego dorostych
Wzér deklaracji dia ucznia posiadajacego orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane
ZALACZNIK 3d. ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ksztatcacego sie w zawodzie, dla ktorego przewidziano zawaéd
0 charakterze pomocniczym
ZAL ACZNIK 4. Wzér wniosku o wglad do pracy egzaminacyjnej egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 5. Wz6r wniosku zdajacego o wglad do dokumentacji stanowiacej podstawe wszczecia uniewaznienia
egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 6. Wz6r wniosku o weryfikacje sumy punktow egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 7. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego
ZALACZNIK 7a. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego (uczestnik przygotowania zawodowego
dorostych)
ZALACZNIK 8. Wz6r wniosku o przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym
ZALACZNIK 9. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych
ZALACZNIK 10. Wykaz zawodow, w zakresie ktorych nie przeprowadza sie¢ egzaminu eksternistycznego

zawodowego
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ZALACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéow prawnych

e ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe ( t.j. Dz. U. z 2020 poz. 910)

o ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Przepisy wprowadzajace ustawe Prawo o$wiatowe (Dz.U. z 2017 r. poz. 60, z p6zn. zm.)
o ustawa z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz. U. 2020 r. poz. 1327)

o ustawa z dnia 26 stycznia 1982 r. Karta Nauczyciela (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 2215)

o ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promociji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1482)

o ustawa z dnia 10 maja 2018 r. o ochronie danych osobowych (tj. Dz. U.z2019r. poz. 1781)

o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych
w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. U. poz. 730)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie szczegotowych warunkéw i sposobu
przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie (Dz. U. poz. 1707)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowejz dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celéw izadan ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego (Dz.U. poz. 316, z pézn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztaicenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetno$ci zawodowych w zakresie wybranych zawoddw szkolnictwa branzowego
(Dz.U poz. 991, z p6zn. zm. )

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2019 r. w sprawie Swiadectw, dyplomoéw panstwowych iinnych
drukdw szkolnych (Dz. U. poz. 1700, z p6zn. zm.)

« ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 226)

e rozporzadzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 21 kwietnia 2009 r. w sprawie ramowego programu szkolenia kandydatéw
na egzaminatoréw, sposobu prowadzenia ewidencji egzaminatoréw oraz trybu wpisywania i skre$lania egzaminatorow
z ewidencji (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 1305 z p6zn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach
pozaszkolnych (Dz.U. poz. 652)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 sierpnia 2019 r. w sprawie egzaminéw eksternistycznych (Dz. U. poz.
1717)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie warunkéw organizowania ksztatcenia,
wychowania i opieki dla dzieci i mitodziezy niepetnosprawnych, niedostosowanych spotecznie i zagrozonych
niedostosowaniem spotecznym (Dz. U. poz.1578, z p6zn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz. U. z 2003 r. Nr 6, poz. 69, z pdzn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650, z pdzn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 kwietnia 2014 r. w sprawie przygotowania zawodowego dorostych
(Dz. U. poz. 497)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. poz.
391)

o rozporzadzenie Rady Ministrow z 13 sierpnia 2019 r. w sprawie przygotowania zawodowego mitodocianych i ich
wynagradzania (Dz. U. poz. 1636)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 sierpnia 2019 r. w sprawie warunkéw, jakie musi spetni¢ osoba
ubiegajaca sie o uzyskanie dyplomu zawodowego albo dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. poz. 1731,
z pbzn. zm.)

o ustawa z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczo$ci (Dz. U. z2019r. poz. 310).

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 2. Informacja o sposobie organizacji i przeprowadzania egzaminu zawodowego

Zgodnie z §15 rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie szczego6towych warunkow
i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie informacja
dotyczaca sposobu organizacji i przeprowadzania egzaminu zawodowego jest ogtaszana nie pozniej niz 20 sierpnia roku

szkolnego poprzedzajacego rok szkolny, w ktdrym jest przeprowadzany egzamin zawodowy i publikowana na stronie internetowej
Centralnej Komisji Egzaminacyjnej www.cke.gov.pl
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ZALACZNIK 3. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu zawodowego dla ucznial stuchaczal absolwenta

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

jestem [0 uczniem [ stuchaczem [] absolwentem

miejscowosé, data d d m m r r r

Dane osobowe ucznia/stuchacza/absolwenta (wypefni¢ drukowanymi literami).
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Adres korespondencyjny (wypetni¢ drukowanymi literami):
miejscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym+
*[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20... r.)

[J w sesji Lato (deklaracje sklada sie do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

symbol kWaiifikacji zgodny
z podstawg programowq

szkolnictwa zbranzowego nazwa kwalifikacji

wyodrebnionej w zawodzie

sy;r1bol Ecyfroswy zz;wodij E nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac+
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotagczam*:

[] Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
[ Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowej)

[ Swiadectwo ukoniczenia szkoty

*wiasciwe zaznaczy¢ czytelny podpis
Potwierdzam przyjecie deklaracji

Pieczet szkoly data, czytelny podpis osoby przyjmujgcej

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostal spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjnej.
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ZALACZNIK 3a. Wzér deklaracji dla absolwenta, ktérego szkola zostala zlikwidowana oraz osoby, ktéra
ukonczyla KKZ w przypadku likwidacji podmiotu prowadzacego ten KKZ

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno
[ Jestem absolwentem/ absolwentka* szkoty, ktora zostata zlikwidowana
NAZWE T BUIES SZKOLY. 1...ve ettt ettt Rt Rt e Rt e E et E e e R0 £as e e e b et e m et e neen et neene e en e
0 Ukonczytem/ukonczylam* kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktory byt prowadzony przez podmiot zlikwidowany
miesigc i rok ukonczenia kwalifikacyjnego kursu ZAWOAOWEZO: ...........c.ccueoiiiiiiiiieiisi e e
prwadzonego przez

miejscowos¢, data d d m m r r r r

Dane osobowe absolwenta/ osoby, ktéra ukonczyla KKZ (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Adres korespondencyjny (wypetnic¢ drukowanymi literami):
miejscowosc:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej
Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym™*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrzesnia 20... r.)
[J w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq T
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

_Wwyodrebnionej w zawodzie

sysmbolscyfrdwy Z;WOd;J ' nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac=
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej U po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkéw egzaminu* O TAK / O NIE

Do deklaracji dotagczam*:

(] Swiadectwo ukonczenia szkoty

[J Zaswiadczenie o ukonczeniu KKZ

[J Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)

[ Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza™ (w przypadku wystepowania dysfunkcji lub w przypadku choroby lub
niesprawnos$ci czasowe;j)

*wlasciwe zaznaczy¢

Potwierdzam przyjecie deklaracji =~
.......................................................... data, czytelny podpis osoby przyjmujgcej
Pieczg¢ oke
Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 3b. Wzér deklaracji dla osoby, ktéra ukonczyta KKZ oraz dla osoby uczestniczacej
w kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktory konczy sie nie pézniej niz na 6 tygodni przed
pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

miejscowos¢, data d ] d m ] m r ] r ] r ] r
[] ukonczylem KKZ, (miesiac i rok UKONCZENIA) F.vuiuiriuiuiuiurniiieniiinirusususmseresisssrsusasssssssssssssssssssssasssssssssss
[] jestem uczestnikiem KKZ, termin ukonczenia kursu wyznaczono na dzien*

Nazwa i adres organizatora KKZ

Dane osobowe osoby sklada]qcej deklaraqt; (wypeinzc drukowanymz lzteramz)
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL: R !
w przypadku braku numeru PESEL ‘seria i numer paszportu lub mnego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypelmc drukowanyml llteraml)

m1eJ Scowos¢:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie glownym*
[] w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia............. r.)

[ w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego ........ r.)
w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq I
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

wyodrebnionej w zawodzie

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede przystepowad*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

U Mam zdany egzamin zawodowy z nastepujacej kwalifiakcji wyodrebnionej w tym zawodzie:

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawg programowq

nazwa kwalifikacji
Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam*:

[J Certyfikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w tym
zawodzie

[J Zaswiadczenie o ukonczeniu KKZ
[] Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnos$ci czasowej)

czytelny podpis
*wlasciwe zaznaczy¢
Potwierdzam przyjecie deklaracji
Pieczg¢ podmiotu prowadzacego KKZ data, czytelny podpis osoby przyjmujqcej

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 3c. Wzér deklaracja dla osoby, przystepujacej do egzaminu eksternistycznego zawodowego oraz osoby
dorostej — uczestnika przygotowania zawodowego dorostych

[ Jestem osobg dorosla, ktora jest uczestnikiem [ praktycznej nauki zawodu dorostych*/ [J przyuczenia do pracy dorostych*
[ Jestem osoba dorosta, ktéra co najmniej dwa lata ksztalcila si¢ lub pracowala w zawodzie, w ktorym wyodrebniono kwalifikacje,
ktorg chee potwierdzic*
[ Posiadam $wiadectwo/inny dokument wydane za granica® potwierdzajagce wyksztalcenie $rednie/wyksztatcenie zasadnicze
zawodowe/ uznane za rownorzedne $wiadectwu szkoty ponadgimnazjalnej/ /ponadpodstawowej w drodze nostryfikacji

miejscowos¢, data d dmmir r rir

Dane osobowe (wypetni¢ drukowanymz llteramz)
Nazwisko: L

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:
w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub znnego a’okumentu potherdza]qcego tozsamos¢

Adres korespondencyjny (wypeimc drukowanyml llteramz)
miejscowose:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu z kierunkowym:
adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20.... r.)

[J w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20...... r.)
w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawg programowq
szkolnictwa branzowego

wyodrebnionej w zawodzie

nazwa kwalifikacji

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede przystepowac*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

.D Mam zdany egzamin zawodowy z nastepujacej kwalifiakcji wyodrebnionej w tym zawodzie:

symbol 'kwalifikacji zgodny

z podstawq programowq

nazwa kwalifikacji

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkoéw egzaminu* [0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam™:

[J Certyfikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie
[J Zaswiadczenie potwierdzajace wystgpowanie dysfunkcji wydane przez lekarza

[0 Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnoéci czasowej)

*wlasciwe zaznaczyé czytelny podpis

Potwierdzam przyjecie deklaracji

............... d[lt[l, czytelnypodpis osobyprzyjmujqcej
Pieczg¢ oke
Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
® w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 3d. Wzor deklaraciji dla ucznia posiadajacego orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane
ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ksztatlcacego sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano
zawdd o charakterze pomocniczym

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujqca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

miejscowosc, data d d m m r r r r

Dane osobowe ucznia (wypetnic¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imi¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypetnic¢ drukowanymi literami):
miejscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20.... r.)

[] w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20.... r.)

[ w kwalifikacji wyodr¢bnionej w zawodzie, w ktorym si¢ ksztalce*

symbol kWaiifikacji zgodny
z podstawq programowq
szkolnictwa branzowego

nazwa kwalifikacji

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

[0 w kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie o charakterze pomocniczym przewidzianym dla zawodu, w ktéorym
sie ksztalce*

symbol kwalifikacji zgodny'
z podstawq programowq S
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

S):/mbzol czyfrozwy :zawzodu: : nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac*

[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej U po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotgczam=:
[J Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnos$ci czasowej)

-t L RN
wlasciwe zaznaczy¢ czytelny podpis
Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,

zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 4. Wzér wniosku o wglad do pracy egzaminacyjnej egzaminu zawodowego

miejscowosé data

adres poczty elektronicznej

WNIOSEK O WGLAD DO PRACY EGZAMINACYJNEJ*
EGZAMINU ZAWODOWEGO

Na podstawie art. 44zzzt ust. 1 ustawy z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327)
sktadam wniosek o wglad do pracy egzaminacyjnej*

iMi@ i NAZWISKO ZAUJGCEGO: .....vcveeieiei ettt b e bttt ettt b bt e e e anne

numer PESEL

symbol kwalifikacji zgodny z
podstawg programowq

nazwa kwalifikacji

przeprowadzanego W terminie ..............cooeeeeneenennn...

Dotyczy czgsci

egzaminu pisemneyj praktycznej

Zaznaczy¢ czesé egzaminu stawiajgc ,, X"

Uprzejmie prosz¢ o wyznaczenie terminu i miejsca dokonania wgladu.

podpis zdajqcego lub rodzicow niepelnoletniego zdajgcego
* Praca egzaminacyjna obejmuje:
— zadania i odpowiedzi zdajgcego zapisane i zarchiwizowane po czesci pisemnej w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego
— karte oceny z czesci praktycznej oraz dokumentacje, gdy jest to rezultat wykonania zadania na czesci praktycznej
egzaminu

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s60b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 5. Wzér wniosku zdajacego o wglad do dokumentacji stanowiacej podstawe wszczecia
uniewaznienia egzaminu zawodowego

‘ CZESC A. Wypehia zdajacy

miejscowosé data

imig i nazwisko zdajgcego

numer PESEL

numer telefonu zdajgcego

e-mail zdajgcego
Dyrektor
Okregowej Komisji Egzaminacyjnej w/we ............
WNIOSEK ZDAJACEGO O WGLAD DO DOKUMENTACJI STANOWIACEJ PODSTAWE WSZCZECIA
UNIEWAZNIANIA/UNIEWAZNIENIA EGZAMINU

W zwigzku z uzyskang informacjg o zamiarze uniewaznienia / uniewaznieniu* egzaminu zawodowego w czesci praktyczne;j
egzaminu w zakresie kwalifikacji

(symbol
i nazwa
kwalifikacji)

na podstawie art. 44zzzq ust. 3 ustawy z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327) sktadam wniosek
o wglad do dokumentacji, na podstawie ktorej dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej zamierza uniewazni¢ wskazang wyzej
czg$¢ egzaminu zawodowego, oraz 0 mozliwos¢ zlozenia wyjasnien w tej sprawie.

Uprzejmie prosz¢ o wyznaczenie terminu i miejsca dokonania wgladu.

podpis zdajgcego
CZESC B. Wypehia dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej

W odpowiedzi na powyzszy wniosek uprzejmie informuje, ze — zgodnie z art. 44 zzzq ust. 4 ustawy z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o
systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327 ) — wyznaczam ponizszy termin dokonania wgladu do dokumentacji, na podstawie
ktdrej zamierzam uniewazni¢ egzamin zawodowy w czgsci praktycznej w zakresie wskazanej wyzej kwalifikacji ww. zdajacego,
i ztozenia wyjasnien w przedmiotowej sprawie:

Data godzina miejsce wglgdu

podpis dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

@ 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostal spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okrggowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 6. Wzor wniosku o weryfikacje sumy punktow egzaminu zawodowego

miejscowos¢ data

adres wnioskujgcego do korespondencji:
kod pocztowy, miejscowos¢, ulica, numer domu/ mieszkania

adres poczty elektronicznej

Dyrektor Okregowej Komisji Egzaminacyjnej

WNIOSEK O WERYFIKACJE SUMY PUNKTOW
EGZAMINU ZAWODOWEGO

Na podstawie art. 44zzzt ust. 3 ustawy z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie os§wiaty (t.j. Dz.U. 22020 r. poz. 1327) sktadam
wniosek o weryfikacje sumy punktow.

IMIQ § NAZWISKO ZAUJGCOZO! ..ot ettt et ittt he ekt b e bt she e e b et e e bttt e be e be e b b e

numer PESEL

“symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq nazwa kwalifikacji
Po wgladzie przeprowadzanym w dniu

Dotyczy czgsci

egzaminu * pisemnej praktycznej

* Zaznaczy¢ czes¢ egzaminu, stawiajge ,, X"

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0sob fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Whiosek o weryfikacje dotyczy czesci pisemnej/praktycznej* w zakresie:

Nr zadania/rezultatu® uzasadnienie

*niepotrzebne skresli¢

podpis zdajgcego lub rodzicow niepelnoletniego zdajgcego

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 7. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE
DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

miejscowosé, data dd  m m r : r : r : r
Dane osobowe (wypetnié drukowanymi literami):

Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Prosz¢ o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

éymbol kwaiiflkécji zgodne z
podstawq programowq

nazwa kwalifikacji

Do egzaminu chce przystapic+

[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Do wniosku dolaczam:
1. $wiadectwo ukonczenia [ gimnazjum*/ [] odmioletniej szkoty podstawowej*/ [] innej szkoty*

2. dokumenty potwierdzajace co najmniej dwa lata ksztalcenia lub pracy w zawodzie, w ktéorym wyodregbniono
kwalifikacje w zakresie ktorej zamierzam zdawac egzamin:

L)

4)
3. [1 zaswiadczenie lekarskie o wystepowaniu dysfunkcji */ [ zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*
4. [] deklaracje przystgpienia do egzaminu

5. [J wniosek o zwolnienie z caloéci lub czesci optaty i dokumenty potwierdzajace wysokos¢ dochodow*.

*wiasciwe zaznaczyé

Czytelny podpis

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

(D 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 7Ta. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego (uczestnik przygotowania
zawodowego dorostych)

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE
DO EGZAMINU ZAWODOWEGO
(UCZESTNIK PRZYGOTOWANIA ZAWODOWEGO DOROSLYCH)

miejscowos¢, data  d d m m r : r : r : r
Dane osobowe (wypetnié drukowanymi literami):

Nazwisko:

Imig (imiona):

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Prosze o dopuszczenie do egzaminu zawodowego

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

. symbol kwéliﬁkacji zgodne z .

podstawg programowg nazwa kwalifikacji
Do egzaminu chce przystapic¢*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w cze$ci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Jestem osoba dorosla, ktéra jest uczestnikiem:

[] praktycznej nauki zawodu dorostych*

[J przyuczenia do pracy dorostych*

Termin zakonczenia przygotowania zawodowego zostal wyznaczony na ..............ceeeveineinennne

Zaswiadczenie o ukonczeniu przygotowania zawodowego przedloze niezwlocznie po jego otrzymaniu.

Do wniosku dolaczam:

1. deklaracje przystgpienia do egzaminu zawodowego

2. [l zaswiadczenie lekarskie o wystepowaniu dysfunkcji */ [J zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

*wiasciwe zaznaczyé

czytelny podpis

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.
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ZALACZNIK 8. Wzdr wniosku o przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym

miejscowosé data

imig i nazwisko zdajqcego PESEL zdajgcego

WNIOSEK ZDAJACEGO / RODZICA NIEPELNOLETNIEGO ZDAJACEGO
O PRZYSTAPIENIE DO EGZAMINU ZAWODOWEGO W TERMINIE DODATKOWYM?!

Na podstawie art. 44zzzga ust. 1 i 2 ustawy z dnia 7 wrzes$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327),
W zwiazku z nieobecnoécig na egzaminie zawodowym przeprowadzanym w zakresie kwalifikacji?

symbol kwalifikacji zgodny

z podstawq programowq

szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

wdniu ... 2020 r., proszg o wyrazenie zgody na przystapienie do egzaminu zawodowego
w czesci [ pisemnej*, [I praktycznej*
w terminie dodatkowym.
Uzasadnienie:

podpis zdajgcego lub rodzica niepeinoletniego
zdajgcego

Uwagi dyrektora szkoly (w tym dotyczace dostosowania warunkéw lub formy przeprowadzania egzaminu) oraz
wskzanie miejsca egzaminu dla zdajacego *:

data przestania wniosku do OKE podpis i pieczeé dyrektora szkoly

HEEENSEEEE

identyfikator szkoty

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

! Do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym ma prawo przystgpic zdajacy, ktéremu szczegdlny przypadek losowy lub zdrowotny uniemozliwit
przystgpienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w terminie gtéwnym lub zdajacy, ktéry w terminie gtéwnym z przyczyn
losowych lub zdrowotnych przerwat egzamin zawodowy z czesci pisemnej lub czesci praktycznej.

2 Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego sktadajg wniosek do dyrektora szkoty najpdzniej w dniu, w ktérym odbywa sie cze$¢ pisemna lub cze$é
praktyczna egzaminu.

3 Nalezy dotaczyé oryginaty dokumentéw lub ich kopie poswiadczone za zgodno$¢ z oryginatem.

4 Dyrektor szkoty przekazuje dyrektorowi OKE wniosek wraz zatgczonymi do niego dokumentami najpdzniej nastepnego dnia roboczego po otrzymaniu wniosku.

Dyrektor OKE rozpatruje wniosek w terminie 2 dni od dnia jego otrzymania
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ZALACZNIK 9. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

GDANSK

POMORSKIE

KUJAWSKO-
POMORSKIE

+ODZKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdarsku http://www.oke.gda.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie http.//www.oke.jaworzno.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie http://www.oke.krakow.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy http.//www.oke.lomza.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Lodzi http.//www.oke.lodz.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu http.//www.oke.poznan.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie http.//www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu http://www.oke.wroc.pl/
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ZALACZNIK 10. Wykaz zawodow, w zakresie ktorych nie przeprowadza sie egzaminu eksternistycznego

zawodowego

Symbol cyfrowy

Lp. zawodu Nazwa zawodu Minister wiasciwy dla zawodu
1 325101 Asystentka stomatologiczna minister wlasciwy do spraw zdrowia
2 325102 Higienistka stomatologiczna minister wlasciwy do spraw zdrowia
3 325906 Ortoptystka minister wiasciwy do spraw zdrowia
4 321402 Technik dentystyczny minister wiasciwy do spraw zdrowia
5 325402 Technik masazysta minister wiasciwy do spraw zdrowia
6 321403 Technik ortopeda minister wlasciwy do spraw zdrowia
7 325907 Terapeuta zajeciowy minister wiasciwy do spraw zdrowia
8 321401 Protetyk stuchu minister wiasciwy do spraw zdrowia
9 311411 Technik elektroniki i informatyki medycznej minister wlasciwy do spraw zdrowia
10 321103 Technik elektroradiolog minister wtasciwy do spraw zdrowia
11 321301 Technik farmaceutyczny minister wtasciwy do spraw zdrowia
12 321104 Technik sterylizacji medycznej minister wtasciwy do spraw zdrowia
13 311106 Technik geolog minister wlasciwy do spraw Srodowiska
14 325905 Opiekunka dziecieca minister wiasciwy do spraw rodziny
15 532102 Opiekun medyczny minister wiasciwy do spraw zdrowia
16 311707 Technik wiertnik minister wiasciwy do spraw $rodowiska
17 311919 Technik pozarnictwa minister wlasciwy do spraw wewnetrznych
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D. SLOWNIK POJEC
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Szkota — nalezy przez to rozumie¢ 4 typy szkét ponadpodstawowych:
e branzowg szkote | stopnia,
e technikum,
e branzowa szkote Il stopnia,
e szkofe policealna.

Placowka — nalezy przez to rozumieé placowke ksztatcenia ustawicznego.
Centrum - nalezy przez to rozumie¢ centrum ksztatcenia zawodowego.

Dyrektor szkoty/placéwki/centrum — nalezy przez to rozumie¢ dyrektora szkoty/placdwki/centrum, w ktorejjest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca — nalezy przez to rozumie¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumie¢ szkote, placowke, centrum, podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs
zawodowy lub pracodawce, upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania cze$ci pisemnej i praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - nalezy przez to rozumie¢ egzamin umozliwiajacy uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowe;
w zakresie jednej kwalifikacji.

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie — nalezy przez to rozumie¢ wyodrebniony w zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw
ksztatcenia, ktorych osiggniecie potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje egzaminacyjna,
po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie jednej kwalifikacii.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego — nalezy przez to rozumie¢ obowigzkowe zestawy
celéw ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektow ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych
oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach,
uwzgledniane w programach nauczania i umozliwiajace ustalenie kryteridw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych oraz
warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba
godzin ksztatcenia zawodowego.

Uczeh - nalezy przez to rozumie¢ ucznia branzowej szkoty | stopnia i technikum oraz stuchacza branzowej szkoty
|| stopnia i szkoty policealnej;

Absolwent — nalezy przez to rozumie¢ absolwenta branzowej szkoly | stopnia, branzowej szkoty Il stopnia, technikum i szkoty
policealnej, a takze absolwenta szkoly ponadgimnazjalnej: zasadniczej szkoty zawodowej i technikum;

Osoba dorosta, ktéra ukonczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych — nalezy
przez to rozumie¢ osobe dorosty, ktéra ukofczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych,
jezeli program przyuczenia do pracy uwzgledniat wymagania okre$lone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
szkolnictwa branzowego lub podstawie programowej ksztatcenia w zawodach;

Osoba przystepujaca do egzaminu eksternistycznego zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ osobe spetniajacq
warunki dopuszczenia do egzaminu eksternistycznego zawodowego okre$lone w przepisach wydanych na podstawie art. 10 ust. 5
ustawy o systemie o$wiaty;

Zdajacy - nalezy przez to rozumie¢ ucznia, stuchacza, absolwenta, osobe dorosta, ktdra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, osobe przystepujacq do egzaminu eksternistycznego zawodowego oraz
osobe, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy;

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieC kurs, kidrego program nauczania uwzglednia podstawe
programowg_ ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego w zakresie jednej kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia
przystapienie do egzaminu zawodowego w zakresie tej kwalifikacji.
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Operator lub operatorzy egzaminu — nalezy przez to rozumieC wskazang przez dyrektora szkoty/ placowki/pracodawce
osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie techniczne szkoty/placdwki/ centrum/ pracodawcy do przeprowadzenia czesci
pisemnej egzaminu z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za obstuge elektronicznego systemu przeprowadzania
egzaminu zawodowego

Asystent techniczny — nalezy przez to rozumie¢ osobe lub osoby przygotowujace i obstugujace stanowiska egzaminacyjne,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajacych prawidlowe funkcjonowanie stanowisk
komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych
W czasie przeprowadzania cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego, ktdrej rezultatem koncowym wykonania zadania lub
zadan egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumie¢ wyznaczonego czlonka zespotu nadzorujgcego do wspomagania
zdajacego w czytaniu lub/i pisaniu albo specjaliste z zakresu danej niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora
CKE w sprawie szczegotowej informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego.

Osoby posiadajace Swiadectwa szkolne uzyskane za granica — nalezy przez to rozumie¢ osoby posiadajace Swiadectwa
szkolne uzyskane za granica, uznane za rownorzedne ze $wiadectwami ukoriczenia odpowiednich polskich szkét.

Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi — nalezy przez to rozumie¢:

e ucznidw, stuchaczy, absolwentow posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztafcenia specjalnego lub orzeczenie

0 potrzebie indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej,
w tym poradni specjalistycznej o specyficznych trudno$ciach w uczeniu sig, lub zaswiadczenie o stanie zdrowia
wydane przez lekarza stwierdzajace chorobe lub niesprawno$¢ czasowa, lub opinie rady pedagogicznej wskazujaca
konieczno$¢ dostosowania warunkow egzaminu ze wzgledu na trudno$ci adaptacyjne zwiagzane z wczesniejszym
ksztatceniem za granica, zaburzenia komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowa lub traumatyczna,

e 0soby niewidome, stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawno$cig ruchowa, w tym z afazjg,
Z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym 2z zespotem Aspergera, posiadajace
za$wiadczenie lekarskie potwierdzajace wystepowanie danej dysfunkcii, przystepujace do egzaminu zawodowego na
podstawie $wiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukoriczonego kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub
decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do egzaminu eksternistycznego zawodowego.
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