MODUL 3.WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI
ZADAN
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Przyklad zadania do czeSci praktycznej egzaminu dla wybranych umiejetnosci
z kwalifikacji 4.58. Przetworstwo wytworow papierniczych

Opracuj proces technologiczny w postaci schematu blokowego oraz zestawienie niezbednych materiatow,
maszyn i urzadzen wykonania 10000 wktadéw do pudet zgodnych z rysunkiem.

Parametry wyrobu przedstawione sg w tabeli oraz w dokumentacji. W tym celu wypehij Karte
technologiczng. Proces wykonania wkladow jest zautomatyzowany, a niezbedny technologicznie naddatek
dla zuzycia tektury wynosi 10%. Wktady pakowane po 100 sztuk wystane zostang do klienta.

Podczas planowania produkcji wykorzystaj Wykaz maszyn, urzadzen i materialow dostepnych w zaktadzie

przetworczym.

Czas na wykonanie zadania wynosi 180 minut

Ocenie podlegaja dwa rezultaty:

— Schemat blokowy planowanych proceséw przetworczych.

— Wypekiona Karta Technologiczna.
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Parametry wkladu
Wymiary zewnetrzne wktadu
Lz 1000
Wz 500
Fala C
FEFCO 201
Dtugosé arkusza 1000
Szerokos$¢ arkusza 500
llos$¢ uzytkow 5
Pokrycie Nadruk — cyjan, black
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Parametry tektury

— Tektura sktada si¢ z trzech warstw plaskich — zewnetrznej srodkowej i wewnetrznej oraz dwoch
warstw falistych — 3 mm o fali C, wspétczynnik pofalowania — 1,5;

— Papier na linery — gramatura 190 g/m’ siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju 2800 mm;

— Papier na fluting - gramatura 150 g/m”, makulaturowy o szeroko$ci zwoju 2800 mm;

— Parametry tektury zastosowane do wytworzenia pudta zgodne z norma: grubo$¢, gramatura,
wilgotnos¢, ECT, FCT.

Wykaz maszyn, urzadzen i materialow dostepnych w zakladzie przetworczym.

— Tekturnica do produkcji tektury falistej trdj- 1 pigciowarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal
B 1 C — szeroko$¢ 2800 mm;

— Tekturnica do produkcji tektury falistej dwu- i tréjwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal E i
F — szeroko$¢ 2500 mm;

— Sloter wyposazony w drukarke fleksograficzna i sklejarke;

— Maszyna offsetowa arkuszowa 4-kolorowa ¢wieréformatowa,

— Maszyna fleksograficzna zwojowa 4-kolorowa péHormatowa;

— Prasa klejarska;

— Zszywarka drutem;

— Pracownia do przeprowadzenia badan wlasciwosci wytwordw papierniczych takich jak: gramatura,
grubos¢, wilgotnosé, chtonno$é, przepuklenie, przebicie, liczba podwoéjnych zgie¢, odpornosé
tektury falistej na zgniatanie kolumnowe ECT 1 ptaskie FCT;

— -Papier — gramatura 190 g/m?, siarczanowy, zaklejony o szeroko$ci zwoju 2800 mm;

— Papier — gramatura 220 g/m’, siarczanowy, zaklejony o szerokosci zwoju 1000 mm;

— Papier — gramatura 150 g/m?, makulaturowy o szerokosci zwoju 2800 mm;

— Papier — gramatura 180 g/m’, makulaturowy o szerokosci zwoju 1400 mm;

— Formy drukowe fotopolimerowe ze wzorem zgodnym z zamowieniem;

— Formy drukowe offsetowe CtP ze wzorem zgodnym z zamowieniem;

— Farby drukowe cyjan i black;

— Klej skrobiowy;

— Klej POW;

— Drut introligatorski;

— Tasma do owijania palet;

— Mieszalnia farb fleksograficznych;

— Mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;

— Mieszalnik do dyspersji wodnych;

— Magazyn papieru;

— Stanowisko do pakowania na palety z urzadzeniem do owijania tasma;
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Schemat blokowy planowanych proceséw przetwoérczych

Karta Technologiczna

Dane technologiczne

llosé wkitadow

Wymiary wktadu/ilo$é uzytkow wktadéw na szerokosci wstegi

Rodzaj tektury, rodzaj fali, wysokos¢, wspotczynnik pofalowania

Sposoéb wykonczenia wktadow

Pakowanie wktadow

Pomiary kontrolne jakosci tektury

Wykaz i ilo§¢ materiatow niezbed-
nych do wykonania wkitadow

Wykaz maszyn i urzadzen niezbed-
nych do wykonania wkiadow
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Obliczenie ilosci papieréw na linery i fluting (ilos¢ w m; masa w kg)
brutto

Kryteria oceniania wykonania zadania praktycznego beda uwzglednia¢:

— kolejno$¢ procesow wytworczych prowadzacych do wytworzenia wkltadéw uwzgledniong
w schemacie blokowym;

— poprawnos¢ nazewnictwa procesow wytworczych;

— zapotrzebowanie na papier, tektur¢ i inne materiaty potrzebne do wytworzenia 10 000 wktadow
zapisang w Karcie technologiczne;j;

— wykaz narzgdzi, maszyn i urzadzen niezbednych do zastosowania podczas wytworzenia wkladow

zgodnie z zmoOwieniem.

Umiejetnosci sprawdzane zadaniem praktycznym:

1.0rganizowanie procesoOw przetworstwa wytworow papierniczych

1) postluguje sie dokumentacja techniczng 1 technologiczng z zakresu przetworstwa wytworow
papierniczych;

3) planuje prace zwigzane z przetworstwem wytwordw papierniczych;

4) sporzadza schemat technologiczny przetworstwa wytwordw papierniczych;

5) dobiera maszyny 1 urzadzenia do przetworstwa wytworow papierniczych;

6) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty stosowane w przetworstwie wytwordw papierniczych;

8) kontroluje przebieg proceséw przetworstwa wytwordw papierniczych.

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji A.S8 Przetworstwo wytworow
papierniczych moga dotyczy¢
— oceniania jakosci potproduktow 1 mieszanek uszlachetniajacych;
— doboru poétproduktow i substancji chemicznych do przetwarzania wytwordw papierniczych;
— regulowania parametrOw pracy maszyn 1 urzadzen stosowanych do przetwarzania wytwordw
papierniczych;
— planowania procesow technologicznych zwigzanych z przetworstwem wytworow papierniczych.
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