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A. CZESC OGOLNA
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1. Informacje ogélne o egzaminie zawodowym

Egzamin zawodowy jest formg oceny poziomu opanowania wiadomos$ci i umiejetnosci z zakresu jednej kwalifikacii
wyodrebnionej w zawodzie ustalonych w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.
Jest przeprowadzany na podstawie wymagan okre$lonych w podstawie programowe] ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego.

Na podstawie rozporzadzenia MEN z dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celow i zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa
branzowego oraz klasyfikacji zawodoéw szkolnictwa branzowego oraz rozporzadzenia MEN z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie
podstaw programowych ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetnodci zawodowych
w zakresie wybranych zawoddéw szkolnictwa branzowego od 1 wrzesnia 2019 r. sq wprowadzane zmiany w szkolnictwie
zawodowym.

Klasyfikacja zawodow szkolnictwa branzowego, okresla:

o branZze oraz zawody przyporzadkowane do branz,

o kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie,

o  poziomy Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czastkowych wyodrebnionych w zawodach i dla kwalifikacji petnych.
Nowe podstawy programowe ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego i klasyfikacja zawodéw szkolnictwa branzowego
obowigzujg od roku szkolnego 2019/2020 w:

o klasie | branzowej szkoly | stopnia;

o semestrze | szkoty policealnej;

¢ Kklasie | dotychczasowego czteroletniego technikum;

o Kklasie | pigcioletniego technikum;

— aod roku szkolnego 2020/2021 w semestrze | branzowej szkoty Il stopnia,

— aw latach nastepnych réwniez w kolejnych klasach lub semestrach tych szkét.

Od dnia 1 wrzesnia 2020 r. przewidziano mozliwos¢ ksztatcenia na kwalifikacyjnych kursach zawodowych w oparciu o podstawe
programowa ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego.

Celem ksztatcenia zgodnie nowymi podstawami programowymi ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego
wprowadzonymi od 1 wrzesnia 2019 roku jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy zawodowej, aktywnego
funkcjonowania na zmieniajagcym sie rynku pracy oraz do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych
zawodow, dodatkowych umiejetnosci  zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie
Kwalifikacji.

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest prowadzone w oparciu 0 podstawy programowe ksztatcenia w zawodach
szkolnictwa branzowego, opisane w formie oczekiwanych efektéw ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych oraz
kompetenciji personalnych i spotecznych.

W podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla kazdej kwalifikacji sq wskazane jednostki efektow
ksztatcenia obejmujace:

1)  bezpieczenstwo i higiene pracy;

2)  jednostki efektow ksztatcenia typowe dla danej kwalifikacji;

3) jezyk obcy zawodowy;

4)  kompetencije personalne i spoteczne;

5)  organizacje pracy matych zespotow (wytgcznie dla zawoddw nauczanych na poziomie technika).

Zawody szkolnictwa branzowego s przyporzadkowane do 32 branz, uwzgledniajac specyfike umiejetnodci zawodowych lub zakres,
w jakim umiejetnosci te sg wykorzystywane podczas wykonywania zadan zawodowych. Zawody sg jedno- lub dwukwalifikacyjne.
Zawody jednokwalifikacyjne sg przede wszystkim zawodami nauczanymi w branzowej szkole | stopnia. W technikum dominujg,
zawody dwukwalifikacyjne.

W zawodach nauczanych w technikum pierwszg kwalifikacjg jest w wielu przypadkach kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie
nauczanym w branzowej szkole | stopnia, stanowiaca merytoryczng i programowg podbudowe do uzyskiwania kolejnych —
wyzszych kwalifikacji w innym zawodzie w ramach tej samej branzy.

W niektérych zawodach, dla ktérych podbudowe merytoryczng i programowg stanowi wiecej niz jeden zawdd nauczany
w branzowej szkole | stopnia, mozna wybra¢ kwalifikacje stanowiacq pierwszg kwalifikacje wyodrebniong w zawodzie nauczanym
na poziomie technika.
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Egzamin zawodowy jest egzaminem umozliwiajacym uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowej w zakresie jednej kwalifikacji,
a w przypadku uzyskania certyfikatow kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie
oraz posiadania odpowiedni dla danego zawodu wyksztatcenia zasadniczego zawodowego lub wyksztatcenia zasadniczego
branzowego, wyksztatcenia Sredniego branzowego lub wyksztatcenia Sredniego - rowniez dyplomu zawodowego.

Egzamin zawodowy jest egzaminem zewnetrznym. UmoZliwia uzyskanie poréwnywalnej i obiektywnej oceny poziomu
osiggnie¢ zdajacego poprzez zastosowanie jednolitych wymagan, kryteriw oceniania i zasad przeprowadzania egzaminu,
opracowanych przez instytucje zewnetrzne, funkcjonujgce niezaleznie od systemu ksztatcenia.

Role instytucji zewnetrznych petnia; Centralna Komisja Egzaminacyjna i osiem okregowych komisji egzaminacyjnych, powotanych
przez Ministra Edukacji Narodowej w 1999 roku. Na terenie swojej dziatalno$ci okregowe komisje egzaminacyjne (Zatacznik 9)
przygotowuja, organizujg i przeprowadzajg zewnetrzne egzaminy zawodowe. Egzaminy oceniajg zewnetrzni egzaminatorzy.

Dla kogo jest przeprowadzany egzamin zawodowy?

Do egzaminu zawodowego:

e przystepujg uczniowie branzowych szkdt | stopnia niebedacy miodocianymi pracownikami oraz —uczniowie bedacy
mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego u pracodawcy niebedacego rzemie$lnikiem,
uczniowie technikéw oraz stuchacze branzowych szkét I stopnia i szkét policealnych - dla tych zdajacych przystapienie do
egzaminu jest obowigzkowe,

e moga przystapic:
¢ uczniowie branzowych szkdt | stopnia bedacy mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania

zawodowego u pracodawcy bedacego rzemie$lnikiem,

0 absolwenci branzowych szkot | stopnia, branzowych szkét |l stopnia, technikdw i szkét policealnych oraz absolwenci
szkdt ponadgimnazjalnych: zasadniczych szkdt zawodowych i technikdw,

0 osoby, ktére ukonczyly kwalifikacyjny kurs zawodowy,

0 osoby doroste, ktdre ukonczyty praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, jezeli program
przyuczenia do pracy uwzgledniat wymagania okre$lone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego lub podstawie programowej ksztatcenia w zawodach,

¢ osoby spetniajgce warunki dopuszczenia do egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: Do egzaminu eksternistycznego zawodowego bedg mogty przystapi¢ osoby, ktore po raz pierwszy ztozg wniosek
0 dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego po dniu 31 stycznia 2021 roku.
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2. Wymagania, ktére nalezy spetni¢, aby przystapi¢ do egzaminu zawodowego

Organizacja i przebieg egzaminu zawodowego zostaly ujete w rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia
2019 r. w sprawie szczegotowych warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu
potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie (Dz.U. 2019 poz. 1707)

Przed egzaminem zawodowym kazdy zdajacy musi ztozy¢ deklaracje nie pozniej niz do:
a) dnia 15 wrzesnia — jeZeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktdrego termin gtéwny zostat okreslony w komunikacie,
miedzy 2 listopada a 28 lutego danego roku szkolnego;
b) dnia 7 lutego — jezeli przystepuje do egzaminu zawodowego, ktorego termin gtowny zostat okre$lony w komunikacie,
miedzy 1 kwietnia a 31 sierpnia danego roku szkolnego.

Jesli jeste$ uczniem lub stuchaczem, ktory zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1. wypetni¢ pisemna deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3),
2. ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoly.

Uwaga: JezZeli posiadasz orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawnosc, i ksztafcisz
sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym wypetnij pisemng deklaracje dotyczacq
przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3d);

Jesli jeste$ absolwentem, ktdry zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi szkoly, ktorg ukonczytes,
3) dotaczy¢ swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie z wyodrebniong kwalifikacja, z zakresu
ktdrej zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego.

Jesli jeste$ absolwentem branzowej szkoly | stopnia, bedacym uczniem branzowej szkoty Il stopnia, kiory nie zdat egzaminu
zawodowego w zawodzie nauczanym w branzowej szkole |stopnia, ktory zamierza przystapi¢ do egzaminu zawodowego
to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) ztozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi branzowej szkoly | stopnia, ktdra ukonczytes;

3) dotaczy¢ Swiadectwo ukoriczenia branzowej szkoty | stopnia.

Jesli jestes absolwentem szkoly, kiora zostata zlikwidowana lub przeksztalcona, i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3a) i zlozy¢ dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na twoje miejsce zamieszkania;
2) dotaczy¢ Swiadectwo ukoriczenia szkoty.

Jesli jeste$ osoba, ktéra ukoriczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczacy przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);
2) ztozy¢ wypetiong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;
3) dotaczyc¢ oryginat zaswiadczenia o ukonczeniu tego kursu zawodowego.
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Jesli jeste$ osoba, uczestniczaca w kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktéry kofczy sie nie pozniej niz na 6 tygodni przed
pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3b);

2) ztozy¢ wypetiong deklaracje podmiotowi prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy;

3) dotaczy¢ oryginat zaswiadczenia o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego niezwlocznie po jego ukoniczeniu.

Uwaga: W przypadku likwidacji podmiotu prowadzgcego kwalifikacyjny kurs zawodowy, jezeli ukonczyte$ ten kurs i nie
zlozytes deklaracji temu podmiotowi, lub ponownie przystepujesz do egzaminu zawodowego, sktadasz deklaracje dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej wlasciwej ze wzgledu na miejsce realizacji kwalifikacyjnego kursu zawodowego, wraz
Z zaswiadczeniem o ukoniczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego.

Jesli jestes osobg dorosla — uczestnikiem praktycznej nauki zawodu dorostych lub przyuczenia do pracy dorostych,
to powiniene$:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c);
2) ziozy¢ wypetniong deklaracje dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania,
3) dotgczyC zaswiadczenie o ukonczeniu przygotowania zawodowego dorostych.

Jedli jeste$ osoba, ktdra zamierza przystapic do egzaminu eksternistycznego zawodowego, to powinienes:
1) wypetni¢ wniosek o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego (Zatacznik 7);
2) wypelni¢ pisemng deklaracje dotyczacq przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatgcznik 3c)
3) zlozy¢ wypetniony wniosek wraz z deklaracjg dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej wiasciwej ze wzgledu na
miejsce zamieszkania;
4) dotgczy¢é dokumenty potwierdzajgce co najmniej dwa lata ksztatcenia lub pracy w zawodzie, w ktdrym wyodrebniono
dang kwalifikacje zgodnie z klasyfikacjq zawoddw szkolnictwa branzowego z wyodrebniona kwalifikacja.

Termin sktadania wniosku:

e do dnia 7 lutego — jezeli zamierzasz przystapi¢ do egzaminuw tym samym roku, w ktdrym sktadasz wniosek,
o do dnia 15 wrzesnia - jezeli zamierzasz przystapi¢ do tego egzaminu w roku nastepnym.

Uwaga: Jezeli ukonczyte$ kwalifikacyjny kurs zawodowy lub jeste$S osoba dorosta, ktora ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych lub osobq przystepujacq do egzaminu eksternistycznego
zawodowego, twoja deklaracja musi zawiera¢ takze informacje o zdaniu egzaminu zawodowego z zakresu innej kwalifikacji
wyodrebnionej w tym samym zawodzie, w ktorym zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego, jezeli taki egzamin zdate$.

Jesli jestes absolwentem posiadajacym $wiadectwo lub inny dokument, wydane za granica, potwierdzajace w Rzeczypospolite]
Polskiej wyksztalcenie zasadnicze zawodowe, wyksztatcenie zasadnicze branzowe, wyksztatcenie $rednie branzowe lub
wyksztatcenie $rednie lub posiadasz $wiadectwo szkolne uzyskane za granicq uznane za rownorzedne $Swiadectwu ukoriczenia
odpowiedniej szkoty ponadgimnazjalnej lub szkoty ponadpodstawowej i zamierzasz przystapi¢ do egzaminu zawodowego,
to powiniene$:

1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c);

2) zlozy¢ wypetniong deklaracie dyrektorowi komisji okregowej wlasciwej ze wzgledu na miejsce zamieszkania,
aw przypadku oséb posiadajacych miejsce zamieszkania za granicq — dyrektorowi komisji okregowej wiasciwej ze
wzgledu na ostatnie miejsce zamieszkania na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej,

3) dotaczyc zaswiadczenie wydane na podstawie przepisdw w sprawie nostryfikacji Swiadectw szkolnych i $wiadectw maturalnych
uzyskanych za granica;

4) dotgczy¢ oryginat lub duplikat $wiadectwa uzyskanego za granica.
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Jesli jestes osoba, ktéra nie zdata egzaminu zawodowego i zamierza ponownie do niego przystapi¢, to powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);
2) ztozy¢ wypetniong deklaracje po otrzymaniu informaciji o wynikach egzaminu zawodowego, z zachowaniem terminu
ustalonego dla sktadania deklaracji.

Uwaga: Jezeli otrzymate$ informacje o wynikach egzaminu zawodowego po uplywie terminu ustalonego dla skfadania
deklaracji, to sktadasz deklaracje w terminie 7 dni od dnia przekazania szkole, placoéwce lub centrum, pracodawcy, podmiotowi
prowadzacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy tej informacii.

Jesli jestes mtodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem i jestes
uczniem branzowej szkoly | stopnia, to powinienes:

1) wypetni¢ pisemna deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3);

2) zlozy¢ deklaracje dyrektorowi szkoly, do ktdrej uczeszczasz.

Jesli jesteS miodocianym pracownikiem zatrudnionym w celu nauki zawodu u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem
i doksztatcasz sie w osrodku doksztatcania i doskonalenia zawodowego lub u pracodawcy, zdajesz eksternistyczny egzamin
zawodowy i powinienes:
1) wypetni¢ pisemng deklaracje dotyczaca przystapienia do egzaminu zawodowego (Zatacznik 3c) iwniosek o dopuszczenie
do eksternistycznego egzaminu zawodowego (Zatacznik 7);
2) zlozy¢ deklaracje wraz z wnioskiem dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej, w terminie okreslonym dla zlozenia wniosku,
dotyczacego egzaminu eksternistycznego zawodowego.

Jesli jeste$ mlodocianym pracownikiem zatrudnionym u pracodawcy bedacego rzemie$inikiem, zdajesz egzamin kwalifikacyjny
na tytut czeladnika przeprowadzany przez komisje egzaminacyjne izb rzemieSlniczych, zgodnie z przepisami dotyczacymi
egzaminéw kwalifikacyjnych na tytuty czeladnika i mistrza w zawodzie.

Egzamin przeprowadzany dla ucznia — miodocianego pracownika, osoby dorostej, ktéra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, osoby zdajacej egzamin eksternistyczny zawodowy, osoby, ktéra jako
absolwent szkoty przystepuje do egzaminu po raz trzeci i kolejny i osoby, ktdra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy
i przystepuje do egzaminu po raz trzeci i kolejny, jest odplatny.

Optata wynosi 5,5% minimalnej stawki wynagrodzenia zasadniczego nauczyciela dyplomowanego posiadajacego tytut
zawodowy magistra z przygotowaniem pedagogicznym. W przypadku ponownego przystgpienia do egzaminu zawodowego
przez osoby, o ktdrych mowa powyzej, optata za ten egzamin wynosi:

- wprzypadku czesci pisemnej — 1/3 optaty,

- wprzypadku czesci praktycznej — 2/3 optaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala i publikuje na swojej stronie internetowej wysoko$¢ optaty.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej moze zwolni¢ z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy osobg o niskich
dochodach, na jej wniosek. Osoby ubiegajace sie o zwolnienie z catosci lub czesci optaty za egzamin zawodowy dotgczajg do
wniosku 0 dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego (Zatacznik 7) dokumenty potwierdzajace wysoko$¢ dochoddw.
Optate za egzamin zawodowy wnosi si¢ na rachunek bankowy wskazany przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej.
Optate za egzamin ucznia — miodocianego pracownika wnosi pracodawca. Dowéd wniesienia opfaty sktada sie dyrektorowi
okregowej komisji egzaminacyjnej nie pozniej niz na 30 dni przed terminem tego egzaminu.
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Termin i miejsce przystepowania do egzaminu zawodowego

Egzamin zawodowy moze by¢ przeprowadzany w ciggu catego roku szkolnego, a w przypadku czesci praktycznej tego
egzaminu — w szczegolnosci w okresie ferii letnich lub zimowych, w terminach ustalonych przez dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, na podstawie harmonogramu ogtoszonego w komunikacie Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.
Harmonogram przeprowadzania egzaminu zawodowego jest ogtaszany przez Dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie
pdzniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny, w ktérym jest przeprowadzany egzamin zawodowy.
Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ogtasza termin egzaminu zawodowego na stronie internetowej okregowej komisji
egzaminacyjnej nie pozniej niz na 5 miesiecy przed terminem gtownym egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty informuje uczniéw i stuchaczy o obowigzku przystapienia do egzaminu zawodowego odpowiednio w danym roku
szkolnym lub danym semestrze.

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej nie p6zniej niz do dnia 20 sierpnia roku szkolnego poprzedzajacego rok szkolny,
w ktdrym jest przeprowadzany egzamin zawodowy ogtasza liste kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach okreslonych w klasyfikacii
zawodéw szkolnictwa branzowego, z ktdrych zadania egzaminacyjne w cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego sg jawne,
wraz z podaniem miejsca udostepniania tych zadan do publicznej wiadomosci.

Do czesci pisemnej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktdrej uczeszcza;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktorg ukonczyt,
3) osoba, ktora ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy
lub w miejscu wskazanym przez ten podmiot.
Informacje o terminie i miejscu egzaminu przekazuje zdajacym odpowiednio dyrektor szkoty lub podmiot prowadzacy ksztatcenie,
a w przypadku osob, ktére ztozyly deklaracje do okregowej komisji egzaminacyjnej — dyrektor okregowej komisji egzaminacyjne;.

Do czesci praktycznej egzaminu zawodowego:
1) uczen przystepuje w szkole, do ktdrej uczeszcza, albo w placéwce albo centrum, w ktdorym odbywa praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktérego odbywa praktyczng nauke zawodu;
2) absolwent przystepuje w szkole, ktorg ukonczyt, albo w placéwce albo centrum, w ktérym odbywat praktyczng nauke
zawodu lub u pracodawcy, u ktérego odbywat praktyczng nauke zawodu;
3) osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, przystepuje w podmiocie prowadzacym ten kurs zawodowy lub
w miejscu wskazanym przez ten podmiot.

W uzasadnionych przypadkach uczen, absolwent lub osoba, ktdra ukofczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy, moga przystapic
do czesci praktycznej egzaminu zawodowego w innym miejscu niz miejsce okreslone wyzej, wskazanym przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjne;.

Osoba dorosta, ktéra ukoriczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca
do egzaminu eksternistycznego zawodowego przystepujg do czesci praktycznej egzaminu zawodowego w szkole, placdwce lub
centrum, u pracodawcy lub w podmiocie prowadzacym kwalifikacyjny kurs zawodowy, wskazanych przez dyrektora okregowej
komisji egzaminacyjnej.

W przypadku likwidacji lub przeksztatcenia szkoty lub likwidacji w szkole ksztatcenia w danym zawodzie dyrektor okregowej
komisji egzaminacyjnej informuje:
1) absolwenta o miejscu przystapienia do czesci praktycznej egzaminu zawodowego nie pdzniej niz na miesiac przed pierwszym
dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego;
2) dyrektora szkoty, placowki lub centrum lub pracodawce o przystapieniu absolwenta do czesci praktycznej egzaminu
zawodowego w danej szkole, placéwce, danym centrum lub u danego pracodawcy nie pézniej niz na 2 miesigce przed
pierwszym dniem terminu gtdwnego egzaminu zawodowego, okreslonym w komunikacie.

Uwaga: Dyrektor szkoty, w ktdrej zlikwidowano ksztatcenie w danym zawodzie moze wystapi¢ do dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej z wnioskiem o wskazanie dla absolwenta miejsca przeprowadzenia czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
w ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadar egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga. Wniosek dyrektor
szkoty sktada w terminie 7 dni od dnia otrzymania deklaracji ztoZzonej przez absolwenta.
1
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Dostosowanie warunkéw i formy egzaminu do indywidualnych potrzeb edukacyjnych i mozliwosci psychofizycznych

Do egzaminu zawodowego w warunkach dostosowanych do potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych,
wynikajacych ze stanu zdrowia moze przystapic:

e uczen albo stuchacz posiadajacy orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania lub absolwent, ktdry w roku szkolnym,
w ktérym przystepuje do egzaminu zawodowego, posiadat orzeczenie o potrzebie indywidualnego nauczania, na podstawie
tego orzeczenia;

e uczen, stuchacz albo absolwent posiadajgcy opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej o specyficznych trudnosciach
w uczeniu sie, na podstawie tej opinii;

e uczen, stuchacz albo absolwent, ktdry w roku szkolnym, w ktérym przystepuje do egzaminu zawodowego, byt objety
pomocg psychologiczno-pedagogiczng w szkole ze wzgledu na trudnosci adaptacyjne zwigzane z wczesniejszym
ksztatceniem za granica, zaburzenia komunikacji jezykowej lub sytuacje kryzysowg lub traumatyczng, na podstawie
pozytywnej opinii rady pedagogicznej;

o zdajgcy niewidomy, stabowidzacy, niestyszacy, stabostyszacy, z niepetnosprawnoscig ruchowa, w tym z afazjg,
z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim lub z autyzmem, w tym z zespotem Aspergera, na podstawie
zadwiadczenia potwierdzajacego wystepowanie danej dysfunkcji, wydanego przez lekarza;

e zdajacy chory lub niesprawny czasowo, na podstawie zaswiadczenia o stanie zdrowia wydanego przez lekarza.

Dokumenty potwierdzajace specyficzne trudno$ci lub potrzeby edukacyjne lub zaswiadczenie o stanie zdrowia uczen, stuchacz
albo absolwent dotacza do deklaracii.
Zas$wiadczenie potwierdzajace wystepowanie danej dysfunkciji lub zaswiadczenie o stanie zdrowia zdajacy dotacza do:
1) deklaracji — w przypadku osoby, ktora ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy;
2) wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego, w przypadku osoby dorostej, ktéra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych;
3) wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego, w przypadku osoby przystepujacej do egzaminu
eksternistycznego zawodowego.

Uwaga: W szczegéinych przypadkach zaswiadczenie potwierdzajgce wystepowanie danej dysfunkcji lub zaswiadczenie
0 Stanie zdrowia mozna przedfozyc w terminie pdzniejszym niz termin ztozenia deklaracji i wniosku.

Informacja o szczeg6tach dotyczacych dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego jest publikowana
na stronie Centralnej Komisji Egzaminacyjnej www.cke.gov.pl w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
w sprawie szczeg6towych sposobdéw dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego do potrzeb
zdajacych ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi.

Egzamin zawodowy zdajacego z orzeczeniem o potrzebie ksztalcenia specjalnego

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niepetnosprawno$¢, moze przystapic do egzaminu zawodowego w warunkach i formie dostosowanych do rodzaju
niepetnosprawnosci, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, stuchacz albo absolwent posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego, wydane ze wzgledu na
niedostosowanie spoteczne lub zagrozenie niedostosowaniem spotecznym, moze przystapic do egzaminu zawodowego
w warunkach dostosowanych do jego potrzeb edukacyjnych oraz mozliwosci psychofizycznych, wynikajacych odpowiednio
z niedostosowania spotecznego lub zagrozenia niedostosowaniem spotecznym, na podstawie tego orzeczenia.

Uczen, posiadajacy orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ktéry ksztatci
sie w zawodzie, dla ktdrego przewidziano zawdd o charakterze pomocniczym, moze przystapi¢ do egzaminu zawodowego na
podstawie wymagan okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego dla:

1) zawodu, w ktorym sie ksztatci albo

2) zawodu o charakterze pomocniczym przewidzianego dla zawodu, w ktérym sie ksztatci. Orzeczenie o potrzebie ksztatcenia
specjalnego uczen, stuchacz albo absolwent dofgcza do deklaracii.
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3. Struktura egzaminu zawodowego
Egzamin zawodowy sktada sie z czesci pisemnej i czesci praktyczne;.
3.1 Czesé pisemna egzaminu

Czes¢ pisemna jest przeprowadzana w formie testu pisemnego z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania
egzaminu zawodowego, po uzyskaniu upowaznienia przez szkote, placéwke, centrum, pracodawce lub podmiot prowadzacy
kwalifikacyjny kurs zawodowy przeprowadzajacy egzamin.

Czes¢ pisemna trwa 60 minut i przeprowadzana jest w formie testu sktadajacego sie z 40 zadan zamknietych zawierajacych
cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna odpowiedz jest poprawna.

Organizacja i przebieg czesci pisemnej egzaminu zawodowego

W czasie trwania czeSci pisemnej egzaminu zawodowego kazdy zdajacy pracuje przy indywidualnym  stanowisku
egzaminacyjnym wspomaganym elektronicznie.

Egzamin w czesci pisemnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu

1. Przed zalogowaniem sie do systemu zdajacy uzyskuje informacje czy jego stanowisko komputerowe spetnia wszystkie
wymagania

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACY JNY

Login®
Mazwizle_tesbtowelm3

Hasto*

Zaloguj &

Weryfikacja mozliwosci komputera poprawna
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Jezeli stanowisko nie spetnia wymagan, wysSwietlona zostanie na czerwono informacja jak ponize;

% AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY

Login*®

Hasto*
Falogu) &
Weryfikacja mozliwosci komputera niepoprawna’

W takim wypadku nalezy zmieni¢ lub uaktualni¢ wersje przegladarki Internetowe;.

2. Po zalogowaniu si¢ do egzaminu treningowego nalezy potwierdzi¢ zapoznanie si¢ z INSTRUKCJA OBSLUGI egzaminu.

ZDAJACY: ME_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ mstrurcoaosstus W1L06US 7 SYSTEM)

Zobowigzanie
+ Potwierdzam, & zapoznatem sie wezesnig] z instrukcia opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektroniczng].
+ Potwierdzam, 7e przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej.

Rezygnuje Akceptuje

Instrukcja obstugi egzaminu dla zdajacego jest dla niego dostepna po wybraniu z gérnego menu INSTRUKCJA OBSLUGI

Instrukcja

Po zalogowaniu sie do aplikacji Zdajacy musi potwierdzi¢ zapoznanie si¢ z niniejsza instrukcja przez nacisnigcie przycisku Akceptuje. Nacisnigcie przycisku Rezygnacja
spowoduje wylogowanie z aplikacji.

m

Zobowiazanie ‘

« Potwierdzam, ze zapoznatem sig wezesniej z instrukcjg opisujaca przebieg egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej
=)

« Potwierdzam, ze przystepuje do egzaminu pisemnego w wersji elektronicznej

Po zaakceptowaniu zobowigzania wyswietla sie ekran rozpoczecia egzaminu. Aby rozpocza¢ egzamin naciska przycisk Start.

Rozpoczecie egzaminu

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po kliknigciu przycisku "Start" nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu zacznie si¢ liczenie czasu.

W oknie Egzamin — lista zadan Zdajacy widzi trzy sekcje: menu gérne, liste zadan w centrainej czesci ekranu i informacje dodatkowe po prawej stronie -
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3. Rozpoczecie egzaminu treningowego (odliczanie czasu) nastepuje po wybraniu przez zdajacego przycisku Start

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ insTRuKcJA 0BSLUGI WYLOGUJ Z SYSTEMU

Rozpoczecie egzaminu z kwalifikacji: HGT.02

Czy cheesz rozpoczaé egzamin? Po Kiiknieciu przycisku "Start” nastapi przekierowanie na strone zdawania egzaminu i od tego momentu rozpocznie sie liczenie czasu

4. Zdajagcy moze udziela¢ odpowiedzi do zadan w dowolnej kolejnosci. Zadania, na ktdre jeszcze nie udzielit odpowiedzi
oznaczane sg kolorem czerwonym. Dodatkowo liczba udzielonych oraz nieudzielonych odpowiedzi wySwietlana jest po prawej
stronie ekranu wraz z czasem jaki pozostat do zakoriczenia egzaminu dla tego zdajacego.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ InsTRUKCJAOBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTEMU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

3 2 2 = s Kwalifikacja
Udzi P ( zmieni¢ odpowiedz)
HGT.02
Czas rozpoczecia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi E———
Nie udzielono odpowiedzi
Czas zakoriczenia egzaminu
Nie udzielono odpowiedzi 2018-05-28 11:56:28
Nie udzielono odpowiedzi Liczba udzielonych odpowiedzi
2
Nie udzielono odpowiedzi
, ' - Liczba nieudzielonych odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
38 I
Nie udzielono odpowiedzi
Do konca egzaminu pozostato:
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi
Nie udzielono odpowiedzi Zakoficz egzamin (@ }
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5. Do kazdego zadania zdajacy moze powrécié, ponownie przeczytaC i jezeli uzna to za niezbedne zmieni¢ wskazanie
poprawnej odpowiedzi.

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE
AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ [NSTRUKCJA OBSLUGH N
Liczba udzielonych odpowiedzi 26 Do kofica egzaminu pozostaio: §3:32

ZADANIE NR: 27
Zielony groszek zachowa wiasciwa barwe, jesli bedzie gotowany

© A. w matej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© B. w duzej ilosci wody, w naczyniu odkrytym
© €. w duzej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

© D. w matej ilosci wody, w naczyniu przykrytym

Zapisz odpowiedz «

6. Jezeli zostanie udzielonych juz 40 odpowiedzi, zdajacy moze zakoriczy¢ egzamin przyciskiem Zakoncz egzamin (zdarzenie
analogiczne z oddaniem karty odpowiedzi w przypadku egzaminu z wydrukowanymi arkuszami)

ZDAJACY: IMIE_TESTOWE NAZWISKO_TESTOWE

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ INSTRUKCJA OBSLUGI VIYLOGUJ Z SYSTENU

EGZAMIN - LISTA ZADAN

= B = 3 2 Kwalifikacja
Zadanie 1 L P zmienié odp
HGT.02
Zadanie 2 Udzi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz)
Czas rozpoczecia egzaminu
Zadanie 3 ezl powndzl(motesz Zilenlé odpodidds) 2018-05-28 10:56:28

Udzi iedzi z zmienié iedz)
e 4 P P! F . .
Zadanie 4 Czas zakonczenia egzaminu

2018-05-28 11:56:28

Zadanie 5 P Zmienic odp: )

Zadanie 6 Uazi powiedzi (mozesz zmieni¢ odpowiedz) Liczba udzielonych odpowiedzi

40

zmienié

Zadanie 7

Liczba nieudzielonych odpowiedzi

Zadanie 8 zZmienié odp! )
0

udzi powiedzi (moz zZmieni¢ odpowiedz)

Zadanie 9
Do konca egzaminu pozostato:

2

Zadanie 10 Udzi powiedzi zmienié odp )
Zadanie 11 Udzi powiedzi zmienié odp
Zadanie 12 udzi powiedzi : zmienié odpowiedz) Zakoricz egzamin (@ l

Zakonczenie egzaminu

Czy na pewno chcesz zakonczy¢ egzamin? Nie bedziesz juz mogt zalogowad

sie do systemu i zmieni¢ odpowiedzi.
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7. Po zakonczeniu egzaminu treningowego przez operatora egzaminu, zdajacy mogg ponownie wej$¢ na sale, aby dowiedzie¢
sie ile udzielili poprawnych odpowiedzi. W tym celu wystarczy, ze ponownie zalogujg sie do portalu egzaminacyjnego.
Nalezy pamietaé, ze jest to wynik, ktéry wymaga jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowg Komisje Egzaminacyjna.

ZDAJACY:

& AUTONOMICZNY SYSTEM EGZAMINACYJNY @ NsTRUKCJA OBSLUGH

Twoje odpowiedzi

Wszystkie ponizsze odpowiedzi wymagajg jeszcze oficjalnego potwierdzenia przez Okregowa lub Centralng Komisje Egzaminacyjng

System zapisat Twoje odpowiedzi na: 40 z: 40 zadan egzaminacyjnych
Liczba Twoich poprawnych odpowiedzi wynosi: 19

Po zakonczonym egzaminie nalezy sie wylogowac z elektronicznego systemu zdawania egzamindw zawodowych.

Bezposrednio po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego zdajacy uzyskuje wstepng informacje o liczbie poprawnie
udzielonych odpowiedzi. Odpowiedzi udzielone przez zdajgcych zostajg zapisane i zarchiwizowane w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego, a nastepnie przestane w postaci elektronicznej do okregowej komisji egzaminacyjnej.

Dostep do tresci rozwigzywanych zadarn egzaminacyjnych i udzielonych odpowiedzi jest mozliwy przez okres dwoch tygodni
po zakonczeniu czesci pisemnej egzaminu zawodowego w miejscu, W ktdrym zdajacy przystapili do tej czesci, po wpisaniu
w elektronicznym  systemie przeprowadzania egzaminu zawodowego nazwy uzytkownika i hasta zawartych w karcie
identyfikacyjnej.

Zwolnienie z cze$ci pisemnej egzaminu zawodowego
Laureaci i finalisci turniejow lub olimpiad tematycznych zwigzanych z wybrang dziedzing wiedzy, sg zwolnieni z czesci
pisemnej egzaminu zawodowego na podstawie zaswiadczenia stwierdzajacego uzyskanie tytutu odpowiednio laureata lub
finalisty. ZaSwiadczenie przedktada sie przewodniczacemu zespotu egzaminacyjnego. Zwolnienie laureata lub finalisty turnieju
lub olimpiady tematycznej z czesci pisemnej egzaminu zawodowego jest réwnoznaczne z uzyskaniem z czesci pisemnej
egzaminu zawodowego najwyzszego wyniku, czyli 100%.

Wykaz turniejéw i olimpiad tematycznych do publicznej wiadomosci podaje minister wiasciwy do spraw o$wiaty i wychowania.

3.2 Czesc¢ praktyczna egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyréb, ustuga czy tez dokumentacja.

Wyrdznia sie cztery modele praktycznej czesci egzaminu:
model w — gdy rezultatem koncowym jest wyrob lub ustuga,
model wk — gdy rezultatem koficowym jest wyréb lub ustuga, uzyskane z wykorzystaniem komputera,
model d — gdy jedynym rezultatem koricowym jest dokumentacja,
model dk — gdy jedynym rezultatem koAcowym jest dokumentacja uzyskana z wykorzystaniem komputera.

W modelu cze$ci praktycznej w i wk przebieg oraz oczekiwane rezultaty wykonania zadania podlegajg ocenie przez egzaminatora
w trakcie trwania egzaminu lub bezpo$rednio po jego zakoriczeniu.

W modelu d i dk rezultaty w formie dokumentacji sg oceniane przez egzaminatoréw po egzaminie.

Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej ustala szczeg6towy harmonogram przeprowadzania czeSci praktycznej egzaminu
zawodowego uwzgledniajgc harmonogram okre$lony przez dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w komunikacie
i przekazuje go przewodniczacym zespotdw egzaminacyjnych nie pézniej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu
gtéwnego egzaminu zawodowego.
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Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej, nie wcze$niej niz na 3 miesigce przed pierwszym dniem terminu gtéwnego
egzaminu zawodowego, okre$lonym w komunikacie w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego, wskazuje zadania
egzaminacyjne, ktore mogq zosta¢ wykorzystane do przeprowadzenia czeSci praktycznej egzaminu zawodowego
przeprowadzanego w kwalifikacjach, dla ktorych zadania stosowane na cze$ci praktycznej egzaminu sg jawne.

Stanowisko egzaminacyjne do przeprowadzenia czesci praktycznej powinno byé przygotowane z uwzglednieniem warunkow
realizacji ksztatcenia w danym zawodzie okreSlonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, wtasciwych dla kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie, w zakresie ktorej odbywa sie ten egzamin.

W egzaminie mogg uczestniczy¢ asystenci techniczni czyli osoby posiadajgce kwalifikacje lub umiejetnosci wiasciwe dla
zapewnienia prawidiowego funkcjonowania stanowisk egzaminacyjnych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w czasie czesSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktorej rezultatem koricowym wykonania zadania lub
zadan egzaminacyjnych jest wyrob lub ustuga.

Na zapoznanie si¢ z trescig zadania egzaminacyjnego zawartego w arkuszu egzaminacyjnym oraz z wyposazeniem stanowiska
egzaminacyjnego zdajacy ma 10 minut, ktdrych nie wlicza si¢ do czasu trwania czgsci praktycznej egzaminu zawodowego.
Czes¢ praktyczna egzaminu zawodowego trwa nie krocej niz 120 minut i nie dtuzej niz 240 minut. Czas trwania czesci praktycznej
egzaminu zawodowego dla konkretnej kwalifikacji okreslony jest w czesci szczeg6towej informatora.

W przypadku gdy rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga, jeden
egzaminator wchodzacy w skiad zespotu nadzorujacego obserwuje i ocenia 6 zdajacych przystepujacych do czesci praktycznej
egzaminu zawodowego w miejscu przeprowadzania cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego. Po zakonczeniu czesci
praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych rezultaty koncowe
wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych oraz zwigzang z nimi dokumentacje i opuszczajg miejsce przeprowadzania czesci
praktycznej egzaminu zawodowego.

W przypadku gdy jedynym rezultatem koncowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest dokumentacja, po
zakonczeniu czesci praktycznej egzaminu zawodowego zdajacy pozostawiajg na swoich stanowiskach egzaminacyjnych arkusze
egzaminacyjne i dokumentacje i opuszczajq miejsce przeprowadzania czesci praktycznej egzaminu.

3.3 Podstawa uznania egzaminu za zdany

Zdajacy zdat egzamin zawodowy, jezeli uzyskat:
e Z czesci pisemnej — co najmniej 50% punktéw mozliwych do uzyskania (czyli zdajacy rozwigzat poprawnie minimum
20 zadan testu pisemnego) i
oz czeSci praktycznej — co najmniej 75% punktéw mozliwych do uzyskania.

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, otrzymuje certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje
egzaminacyjna.

Wyniki egzaminu zawodowego z cze$ci pisemnej oraz wynik z czesci praktycznej egzaminu zawodowego ustala dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej na podstawie liczby punktéw uzyskanych przez zdajacego:
e W czeSci pisemnej — po odczytaniu odpowiedzi zapisanych i zarchiwizowanych w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego;
o w czesci praktycznej — po elektronicznym odczytaniu karty oceny.

Dla zdajaceqo, ktéry zdat egzamin zawodowy, wynik egzaminu zawodowego ustalany jest wedtug wzoru:
W=0,3xWp+0,7 x Wpr,
w ktérym poszczegdlne symbole oznaczaja;
W - wynik z egzaminu zawodowego,
Wp - wynik z czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
Wopr - wynik z cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego.
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Zdajacy, ktdry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegblnych czesci tego egzaminu,
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Dla_zdajacych, kitérzy zdali egzaminy zawodowe ze wszystkich kwalifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie, dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej ustala koncowy wynik egzaminéw zawodowych wedtug wzoru:

_E.Fi'n
n

Wk

w ktérym poszczegdlne symbole oznaczaja;

WKk - wynik koricowy z egzamindw zawodowych,

Kn - wynik z egzaminu zawodowego z kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie,
n - liczba kwallifikacji wyodrebnionych w danym zawodzie.

Wynik egzaminu zawodowego ustala i ogtasza dyrektor komisji okregowej. Wynik ustalony przez dyrektora OKE jest ostateczny.

Zdajacy otrzymuje dyplom zawodowy, jezeli posiada certyfikaty kwalifikacji zawodowych ze wszystkich kwalifikacji
wyodrebnionych w danym zawodzie oraz posiada:

a) wyksztalcenie zasadnicze branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagan okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogolnego dla branzowej szkoty | stopnia przeprowadzane przez okregowa komisje egzaminacyjna,
lub

b) wyksztatcenie Srednie branzowe albo zdat egzaminy eksternistyczne z zakresu wymagan okreslonych w podstawie
programowej ksztatcenia ogolnego dla branzowej szkoty Il stopnia przeprowadzane przez okregowg komisje
egzaminacyjna.
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4. Postepowanie po egzaminie

Zastrzezenia do przebiegu egzaminu

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, jezeli uznajg ze w trakcie egzaminu zostaty naruszone przepisy dotyczace jego
przeprowadzania, w terminie 2 dni roboczych od dnia przeprowadzenia:
o czeSci pisemnej egzaminu zawodowego,
e czeSci praktycznej egzaminu zawodowego, ktorej jedynym rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadan
egzaminacyjnych jest dokumentacja,
o czesci praktycznej egzaminu zawodowego, ktdrej rezultatem koricowym wykonania zadania lub zadarn egzaminacyjnych
jest wyréb lub ustuga
mogg zgtosi¢ pisemnie zastrzezenie do dyrektora OKE.

Zastrzezenie musi zawieraC doktadny opis zaistniatej sytuacji bedacej naruszeniem przepisow. Dyrektor OKE rozpatruje
zastrzezenie w terminie 7 dni od daty jego otrzymania. W razie stwierdzenia naruszenia przepisow, dyrektor OKE w porozumieniu
z dyrektorem Centralnej Komisji Egzaminacyjnej moze uniewazni¢ dang czes¢ egzaminu w stosunku do wszystkich zdajacych
albo zdajacych w jednej szkole/ centrum/placéwce/ u pracodawcy lub w jednej sali, a takze w stosunku do poszczegdinych
zdajacych izarzadzi¢ jej ponowne przeprowadzenie. Nowy termin egzaminu ustala dyrektor CKE.

Uniewaznienie egzaminu

Przewodniczacy zespotu egzaminacyjnego moze uniewazni¢ odpowiednig cze$¢ egzaminu w przypadku:

1) stwierdzenia niesamodzielnego rozwigzywania zadan egzaminacyjnych przez zdajacego,
2) wniesienia przez zdajacego do sali egzaminacyjnej urzadzenia telekomunikacyjnego lub materiatow i przyboréw

pomocniczych niewymienionychw wykazie ogtoszonym przez dyrektora CKE albo korzystania przez zdajacego podczas
egzaminu z urzadzenia telekomunikacyjnego lub niedopuszczonych do uzytku materiatow i przyborow,

3) zaktocania przez zdajacego prawidtowego przebiegu czesci pisemnej lub czeSci praktycznej egzaminu zawodowego
w spos6b utrudniajacy prace pozostatym zdajacym.

W przypadku stwierdzenia podczas sprawdzania i oceniania zadania lub zadan egzaminacyjnych przez egzaminatora, jezeli
jedynym rezultatem korcowym wykonania zadania lub zadan egzaminacyjnych jest dokumentacja:

1) wystepowania w pracy zdajacego jednakowych sformutowan wskazujacych na udostepnienie rozwigzan innemu zdajacemu
lub korzystanie z rozwigzar innego zdajacego,
2) niesamodzielnego wykonania zadania lub zadan przez zdajacego w czesci praktycznej egzaminu zawodowego,

dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej przekazuje zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego pisemng
informacje o zamiarze uniewaznienia temu zdajgcemu czesci praktycznej egzaminu zawodowego.

Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego majg prawo ztozy¢ wniosek o wglad do dokumentacji, na podstawie ktdrej dyrektor
okregowej komisji egzaminacyjnej zamierza uniewazni¢ cze$¢ praktyczng egzaminu zawodowego (Zatacznik 5). Wniosek sktada
sie do dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej w terminie 2 dni roboczych od dnia otrzymania pisemnej informacji.

Dyrektor OKE w porozumieniu z dyrektorem CKE moze uniewazni¢ egzamin zdajacego lub zdajacych
i zarzadzi¢ jego ponowne przeprowadzenie w przypadku:

1) niemoznos$ci ustalenia wyniku egzaminu na skutek zaginiecia lub zniszczenia kart oceny, prac egzaminacyjnych lub
awarii elektronicznego systemu przeprowadzania egzaminu zawodowego,

2) stwierdzenia naruszenia przepisow dotyczacych przeprowadzania egzaminu, na skutek zastrzezeh zgloszonych przez
zdajacego lub z urzedu, jezeli to naruszenie mogto wptyngé na wynik danego egzaminu.
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Dokumenty potwierdzajace zdanie egzaminu

Zdajacy, ktory zdat egzamin zawodowy, otrzymuije certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Zdajacy, ktéry nie zdat egzaminu zawodowego, otrzymuje informacje o wynikach z poszczegoinych czesci tego egzaminu
opracowang przez okregowa komisje egzaminacyjna.

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy okregowa komisja
egzaminacyjna przekazuje dyrektorowi szkoty lub do podmiotu placowki, centrum lub pracodawcy, ktéremu uczen lub absolwent
sktadat deklaracje przystapienia do egzaminu zawodowego z danej kwalifikacji, lub osobie upowaznionej przez tego dyrektora
szkoty, placowki lub centrum, lub pracodawce w terminie okre$lonym w komunikacie dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej
w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Dyrektor szkoty, placéwki lub centrum lub pracodawca albo upowazniona przez nich osoba przekazuje uczniowi lub absolwentowi
informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy.

Informacje o wynikach egzaminu zawodowego, certyfikat kwalifikacji zawodowej lub dyplom zawodowy osoba, ktora ukoriczyta
kwalifikacyjny kurs zawodowy odbiera w siedzibie podmiotu prowadzacego kwalifikacyjny kurs zawodowy, a osoba dorosta, ktéra
ukonczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, oraz osoba przystepujaca do egzaminu
eksternistycznego zawodowego odbierajg we wiasciwej okregowe] komisji egzaminacyjnej w terminie okreslonym w komunikacie
dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej w sprawie harmonogramu egzaminu zawodowego.

Ponowne przystapienie do egzaminu
Zdajgcy — uczen oraz stuchacz:

1) ktory z powodéw losowych lub zdrowotnych uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktyczne;
egzaminu w terminie dodatkowym zostat zwolniony przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej z obowigzku
przystapienia do egzaminu zawodowego lub jego czesci albo

2) ktoérego czes¢ pisemna lub czesé praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktow z danej czesci tego egzaminu

—ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w kolejnych terminach gtéwnych jego
przeprowadzania w trakcie nauki.

Zdajacy — absolwent oraz osoba, ktéra ukoficzyta kwalifikacyjny kurs zawodowy:

1) ktory, nie przystapit do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w wyznaczonym terminie albo

2) ktoérego czes¢ pisemna lub cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata uniewazniona, albo

3) ktory nie uzyskat wymaganej do zdania egzaminu zawodowego liczby punktow z danej czesci tego egzaminu
— ma prawo przystapi¢ do egzaminu zawodowego lub odpowiedniej czesci tego egzaminu w kolejnych terminach gtéwnych jego
przeprowadzania, z tym, ze w przypadku gdy przystepuje do egzaminu zawodowego lub jego czesci po raz trzeci lub kolejny, zdaje
ten egzamin lub jego cze$¢ na zasadach okreslonych dla egzaminu eksternistycznego zawodowego, z tym Ze tego zdajacego nie
dotyczy wykaz zawoddw, o ktérym mowa w art. 10 ust. 6 ustawy o systemie oswiaty.

Zdajacy — osoba dorosta, ktéra przystapita do egzaminu zawodowego po ukonczeniu przygotowania zawodowego dorostych oraz
osoba, ktdra przystapita do egzaminu eksternistycznego zawodowego i nie uzyskata z jednej czesci tego egzaminu wymaganej do
zdania liczby punktow, ma prawo przystapi¢ do tej czesci egzaminu zawodowego w kolejnych terminach jego przeprowadzania
przez okres 5 lat, liczac od dnia, w ktérym przystapita do tego egzaminu po raz pierwszy.

Po uplywie 5 lat, liczac od dnia zakonczenia roku szkolnego, w ktérym zdajacy po raz pierwszy
1) przystapit do egzaminu zawodowego i nie uzyskat z jednej lub obu czesci tego egzaminu  wymaganej do zdania liczby
punktéw albo
2) przystapit do egzaminu zawodowego, ktdrego cze$¢ pisemna lub cze$¢ praktyczna egzaminu zawodowego zostata
uniewazniona, albo
3) nie przystapit do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w wyznaczonym terminie
— zdajacy ten przystepuje do egzaminu zawodowego w petnym zakresie.
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Przystapienie do egzaminu zawodowego w dodatkowym terminie.
Uczniowie:
e Dbranzowych szkét | stopnia niebedacy mtodocianymi pracownikami,

o Dbranzowych szkdt | stopnia bedacy mtodocianymi pracownikami zatrudnionymi w celu przygotowania zawodowego
u pracodawcy niebedacego rzemie$inikiem,
o technikow
oraz stuchacze branzowych szkot Il stopnia i szkdt policealnych, ktorzy z przyczyn losowych lub zdrowotnych, w terminie
gtéwnym:
1) nie przystapili do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego,
2) przerwali egzamin zawodowy z cze$ci pisemnej lub czesci praktyczne;

przystepuja do czesci pisemnej lub czesci praktycznej tego egzaminu w terminie dodatkowym na udokumentowany wniosek
ucznia lub stuchacza, a w przypadku niepetnoletniego ucznia lub stuchacza - jego rodzicow.

Whiosek sktada sie do dyrektora szkoly, do ktérej uczen lub stuchacz uczeszcza, nie pédzniej niz w dniu, w ktérym odbywa sie
czes$¢ pisemna lub czes$¢ praktyczna egzaminu zawodowego. Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej w ciggu 2 dniu rozpatruje
wniosek, a rozstrzygniecie jest ostateczne (Zalacznik 8). W szczegoélnych przypadkach losowych lub zdrowotnych,
uniemozliwiajacych przystapienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym,
dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej, na udokumentowany wniosek dyrektora szkoty, moze zwolni¢ ucznia lub stuchacza
z obowigzku przystapienia do egzaminu zawodowego lub jego czesci.

Wglad do pracy egzaminacyjnej oraz weryfikacja sumy przyznanych punktow.
1. Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego majq prawo wgladu do:
1) zadan i udzielonych odpowiedzi, (udostepniane sg odpowiedzi zapisane i zarchiwizowane w elekironicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego) - w przypadku czesci pisemnej egzaminu zawodowego,
2) karty oceny - w przypadku czesci praktycznej egzaminu zawodowego w miejscu i czasie wskazanym przez dyrektora
okregowej komisji egzaminacyjnej,
w terminie 6 miesiecy od dnia wydania przez okregowa komisje egzaminacyjna;
o certyfikatu kwalifikacji zawodowe;,
« informacji o wynikach egzaminu zawodowego.
Jezeli rezultatem koncowym wykonania zadania egzaminacyjnego w czeSci praktycznej egzaminu zawodowego jest
dokumentacja, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, majg prawo wgladu takze do tej dokumentacii.

Whniosek o wglad do pracy egzaminacyjnej (Zatacznik 4) moze by¢ ztozony osobiscie przez absolwenta lub osobe wystepujacag
w jego imieniu, lub przestany do komisji okregowej drogq elektroniczng, faksem lub pocztg tradycyjna.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, zapewnia sie mozliwo$¢ zapoznania sie
z zasadami oceniania rozwigzan zadan.

Podczas dokonywania wgladu, zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, moga sporzadzac notatki i wykonywac fotografie
zadan egzaminacyjnych wraz z udzielong odpowiedzig, karty oceny lub dokumentacii.

Whioski 0 wglad sg przyjmowane i rozpatrywane od dnia ogloszenia wynikéw danego egzaminu. Termin wgladu jest wyznaczany
w ciggu nie wigcej niz 5 dni roboczych od otrzymania wniosku o wglad.

2.Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, moga zwrdcic sie z wnioskiem do dyrektor OKE w terminie 2 dni od
wgladu o weryfikacje sumy punktow (Zatacznik 6). Dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej informuje pisemnie zdajacego
lub rodzicow niepetnoletniego zdajacego, o wyniku weryfikacji sumy punktéw, w terminie 14 dni od dnia otrzymania wniosku.
Jezeli suma punktow zostata podwyzszona, ustalany jest nowy wynik egzaminu i dyrektor OKE:
» anuluje dotychczasowy certyfikat kwalifikacji zawodowej oraz wydaje nowy certyfikat kwalifikacji zawodowej albo
e anuluje informacje oraz wydaje certyfikat kwalifikacji zawodowej, jezeli zdajacy spetnit okre$lone warunki do zdania
egzaminu, albo

e anuluje dotychczasowg informacje oraz wydaje nowg informacje, jezeli zdajacy nie spetnit okreslonych warunkéw do zdania
egzaminu.
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5. Zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego przy dyrektorze Centralnej
Komisji Egzaminacyjnej

Zdajacy, uczen lub rodzice niepetnoletniego zdajacego, mogq wnies¢ do Kolegium Arbitrazu  Egzaminacyjnego odwotanie od
wyniku weryfikacji sumy punktéw z czesci pisemnej egzaminu zawodowego, za posrednictwem dyrektora okregowej komisji
egzaminacyjnej, w terminie 7 dni od dnia otrzymania informacji o wyniku weryfikacji sumy punktow. Zdajacy wskazuje zadanie
lub zadania egzaminacyjne, co do ktérych nie zgadza sie z przyznana liczba punktdw, wraz z uzasadnieniem, w ktorym wskazuje,
Ze rozwigzanie zadania przez sktadajacego odwotanie:

1) jest merytorycznie poprawne oraz

2) spetnia warunki okreslone w poleceniu do danego zadania egzaminacyjnego

Odwotanie rozpatruje sie w terminie 21 dni od dnia przekazania odwotania przez dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej
do dyrektora Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (termin moze by¢ jednokrotnie przedtuzony, nie wiecej niz o 7 dni).

Dyrektor Centralnej Komisji Egzaminacyjnej przekazuje niezwtocznie informacje o rozstrzygnieciu i treS¢ uzasadnienia,
dyrektorowi okregowej komisji egzaminacyjnej oraz zdajacemu lub rodzicom niepetnoletniego zdajacego, ktorzy wniesli odwotanie.

Szczegbtowe zasady odwotania do Kolegium Arbitrazu Egzaminacyjnego znajdujg sie na stronie Centralnej Komisji
Egzaminacyjnej pod adresem www.cke.gov.pl
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B. CZESC SZCZEGOLOWA

24
Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



1. WSTEP

Czes¢ szczegotowa informatora 0 egzaminie zawodowym sktada sie z dwoch rozdziatow:

B pierwszy zawiera informacje ogoine o kwalifikacjach wyodrebnionych w zawodzie, zadaniach zawodowych w zakresie
kwallifikacji oraz mozliwosciach ksztatcenia w zawodzie,

B drugi zawiera wymagania egzaminacyjne dla kwalifikacji z przyktadami zadan do czesci pisemnej i czesci praktyczne;
egzaminu.

Zatacznikiem do tej czesci informatora jest podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego wprowadzona
rozporzadzeniem MEN z 2019 roku. Na podstawie wymagan okreslonych w tej podstawie jest przeprowadzany egzamin zawodowy
z zakresu danej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie.

Przez kwalifikacie w zawodzie nalezy rozumie¢ wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektow ksztatcenia,
ktorych osiagniecie potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowa komisje egzaminacyjna, po zdaniu
egzaminu zawodowego w zakresie danej kwalifikacji.

Egzamin zawodowy przebiega w dwdch czesciach: pisemnej i praktyczne;.

Czes¢ pisemna egzaminu, ktdra jest przeprowadzana na sali egzaminacyjnej z wykorzystaniem elektronicznego systemu
przeprowadzania egzaminu zawodowego, trwa 60 minut i ma forme testu pisemnego sktadajacego sie z 40 zadan zamknigtych.
Kazde zadanie zawiera cztery odpowiedzi do wyboru, z ktérych tylko jedna jest poprawna. Za rozwigzanie zadarn w czesci pisemnej
mozna uzyska¢ maksymalnie 40 punktow.

Czes¢ praktyczna egzaminu polega na wykonaniu przez zdajacego na stanowisku egzaminacyjnym zadania praktycznego, ktérego
rezultatem moze by¢ wyrdb, ustuga czy tez dokumentacja.

Ocena wykonania zadania jest przeprowadzana zgodnie z zasadami oceniania ustalonymi przez Centralng Komisje
Egzaminacyjna.

Przyktadowe zadania zamieszczone w informatorze nie wyczerpuja wszystkich mozliwych zadan, ktére mogg wystapic
w arkuszach egzaminacyjnych. Informator nie moze tez by¢ gtéwng wskazéwka do planowania procesu ksztatcenia w zawodzie,
gdyz ksztatcenie powinno odbywaé sie zgodnie z programami nauczania opracowanymi wedtug obowigzujacej podstawy
programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Przed przystapieniem do dalszej lektury Informatora warto zapozna¢ sie z ogoéinymi zasadami obowigzujacymi na egzaminie
zawodowym od roku szkolnego 2019/2020, okreSlonymi w aktach prawnych wyszczegolnionych w ZALACZNIKU 1
do Informatora.

Wszystkie akty prawne sg rowniez dostepne na stronie internetowej Centralnej Komisji Egzaminacyjnej (www.cke.gov.pl) oraz na
stronach internetowych okregowych komisji egzaminacyjnych.
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2. INFORMACJE O ZAWODZIE

2.1 Kwalifikacje wyodrebnione w zawodzie

W zawodzie szkolnictwa branzowego technik przemystu metalurgicznego wyodrebniono dwie kwalifikacje:

Symbol kwalifikacji Nazwa kwalifikacji
MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego
MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

2.2 Zadania zawodowe
Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik przemystu metalurgicznego powinien by¢ przygotowany do
wykonywania zadan zawodowych:

w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzagdzen przemystu metalurgicznego:
— przygotowania maszyn i urzagdzen do prowadzenia proceséw metalurgicznych, zgodnie z dokumentacjg technologiczng,
— prowadzenia ruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego, zgodnie z dyscypling technologiczng,
— wykonywania biezacej kontroli wyrobdw,
— wykonywania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzen metalurgicznego;

w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych:
— organizowania procesow metalurgicznych,
— prowadzenia proceséw metalurgicznych,
— wykonywania rozruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
— organizowania proceséw kontroli wyrobdw,
— prowadzenia procesdw kontroli wyrobow,
— organizowania proceséw obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
— nadzorowania przebiegu procesow metalurgicznych, zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia.

2.3 Mozliwosci ksztatcenia w zawodzie

Od roku szkolnego 2019/2020 ksztatcenie w zawodzie szkolnictwa branzowego technik przemystu metalurgicznego jest realizowane
w technikum o okresie nauczania 5 lat, a od roku szkolnego 2020/2021 takze w dwuletniej branzowej szkole Il stopnia, w ktorej
nauczanie odbywa sie wytacznie na podbudowie branzowej szkoly | stopnia ksztatcacej w zawodzie operator maszyn i urzadzen
przemystu metalurgicznego.

Od 1 wrzesnia 2020 r. ksztatcenie w kwalifikacjach MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego oraz
MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych moze by¢ prowadzone réwniez na kwalifikacyjnych kursach
zawodowych.
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3. WYMAGANIA EGZAMINACYJNE Z PRZYKLADAMI ZADAN

Kwalifikacja MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystfu metalurgicznego

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektdow ksztalcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego (Rozdziat 4).

3.1 Przykiady zadan do czesci pisemnej egzaminu

3.1.1 MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:1. Bezpieczenstwo i higiena pracy
MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego 5) powiadamia odpowiednie stuzy

zagrozenia zdrowotnego

Przyktadowe zadanie 1.
W stanach nagtego zagrozenia zdrowia podczas zalewania ciektego metalu zawsze w pierwszej kolejno$ci nalezy
powiadomi¢

dyrektora huty.

kierownika dziatu huty.

pracownikow sasiednich dziatéw.

stuzby wskazane w aktach normatywnych huty.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.1.2 MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

3) postuguije sie dokumentacjq techniczng maszyn
i urzadzen przemystu metalurgicznego

2) odczytuje informacje z dokumentacji technicznej
umozliwiajacej uzytkowanie maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego

Przyktadowe zadanie 2.

A. 1C0O 260_50

B. 1C0O 260_100
C. 1C0O 260_600
D. 1CO 260_800

Odpowiedz prawidtowa: B

Terparatura | Temparaturs ) . Wysokosé Wymutsany . Waga wsadu | Wagawsadu
Model** N A Wymiary komory roboczej [mm] zatadowcza Potki na potce w komorze
pracy °C max °C [mm] obieg (roztotony) (roztoiony)
Szerokosé Glgbokosé Wysokosé Kier unek Sat. Szt St

1CO 260_50 260 260 400 400 300 500 Horizontal 2 20 53
1CO 260_100 260 260 450 450 480 900 Vertical 2 20 107
1C0 260_200 260 260 850 550 480 900 Horizontal 2 25 112
1C0 260_400 260 260 850 600 780 620 Vertical 2 30 199
1C0 260_600 260 260 950 8OO 800 600 Horizontal 2 40 304
1C0 260_800 260 260 950 BOD 1080 200 Vertical 2 60 410
1C0 260_1000 260 260 950 900 1200 200 Vertical 0 4] 513
1C0 260_2000 260 260 1200 1400 1200 120 Horizontal o 4] 672
1C0 260_2000a 260 260 1000 2000 1000 50 Horizontal 0 0 BE7
1C0 260_3000 260 260 1300 1500 1600 200 Horizontal 0 4] 1780
&ZEU 5000 260 EU 1800 1600 I_SCIU EICI Vertical 0 [ 2296
1CO 260_6812 260 260 1760 2150 1800 263 Horizontal 0 4 2703
* Podane wymiary zewnetrzne sg szacowane i mogg by¢ inne ** Inne modele/wymiary specjalny sg oferowane indywidualnie

Na podstawie danych piecéw komorowych z wymuszong cyrkulacja powietrza okresl model pieca, dla ktérego waga
wsadu na potce wynosi 20 sztuk oraz waga wsadu w komorze 107 sztuk.

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztafcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) rozr6znia rodzaje potaczen mechanicznych

Przyktadowe zadanie 3.
Do potaczen bezposrednich nieroztacznych zaliczamy:

nity, wpusty, kotki.

nity, gwinty, lutowia.
spawy, gwinty, lutowia.
spawy, zgrzewy, lutowia.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn | 1) opisuje techniki oraz metody spajania materiatow,
i urzadzen odlewania, obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplino-
chemicznej

Przyktadowe zadanie 4.
Metoda odlewania wirujacego czesci maszyn i urzadzen polega na

wypetnieniu wneki formy metalowej pod wptywem dziatania sity ciezkosci.

wttaczaniu do wneki formy metalowej ciektego metalu pod cisnieniem wynoszacym od 2 do 350 MPa.
wykorzystaniu do ksztattowania odlewu sity od$rodkowej dziatajacej na metal w wyniku wirowania formy.
wykorzystaniu do ksztattowania odlewu sity od$rodkowej dziatajacej na metal w wyniku wirowania strumienia
metalu.

COw>

Odpowiedz prawidtowa: C

3.1.3 MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych w
procesach metalurgicznych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.3.Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje materiaty wsadowe stosowane 1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane w procesach
w procesach metalurgicznych metalurgicznych

Przyktadowe zadanie 5.
Podstawowym mineratem zawartym w koncentracie do produkcji miedzi blister jest

A. boksyt.

B. galena.

C. malachit.
D. chalkozyn.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje materiaty wsadowe stosowane 2) rozrdznia materiaty wsadowe stosowane w procesach
w procesach metalurgicznych metalurgicznych

Przyktadowe zadanie 6.
Materiatami wsadowymi do pieca w celu otrzymania mosigdzu cynowego MC90 sa:

miedz, cynk, cyna.
miedz, cynk, nikiel.
miedz, cynk, stront.
miedz, cynk, wegiel.

oCow>

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektéw ksztafcenia:

MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow wsadowych w procesach
metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) stosuje maszyny i urzagdzenia do realizacji proceséw 1) rozrdznia urzagdzenia stosowane do przygotowania
przygotowania materiatéw wsadowych w procesach materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
metalurgicznych

Przyktadowe zadanie 7.
Na ktorym rysunku jest przedstawiony schemat kruszarki szczekowej?
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Odpowiedz prawidtowa: C
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3.1.4 MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje procesy wytwarzania i odlewania metali 2) rozpoznaje produkty podstawowe, uboczne oraz
i ich stopow odpadowe wytapiania i rafinacji metali

Przyktadowe zadanie 8.
Gtéwny produktem procesu konwertowania suréwki przerdbczej jest

stal.
zuzel.
zeliwo.
staliwo.

oCow>»

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje procesy wytwarzania 5) wyjasnia zastosowanie materiatdw pomocniczych i
i odlewania metali i ich stopow ogniotrwatych w procesach odlewania metali i stopdw

Przyktadowe zadanie 9.
Ktory rodzaj cegiet ogniotrwatych jest stosowany do wykonania wymurowki szybu i spadkéw wielkiego pieca?

A. Cegly szamotowe.
B. Cegly dolomitowe.
C. Cegly magnezytowe.
D. Cegly krzemionkowe.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania i 1) rozroznia maszyny i urzadzenia do wytwarzania i
odlewania metali i ich stopow odlewania metali i ich stopow

Przyktadowe zadanie 10.
Na ktorym rysunku jest przedstawiony schemat pieca obrotowo-wahadiowego wykorzystywanego w produkciji otowiu?

Palnik pytu
weglowego

Zbiornik zasypowy

: '

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektdw ksztatcenia: :

MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) Charakteryzuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania
i odlewania metali i ich stopow

2) rozpoznaje urzadzenia pomocnicze wykorzystywane
w procesie wytwarzania metali i ich stopow

Przyktadowe zadanie 11.

Ktére urzadzenie pomocnicze wielkiego pieca przedstawiono na rysunku?

Odpylnik statyczny.

Nagrzewnice Cowpera.

Chtodnice podpancerzowa.
Urzadzenie zasypowe dwustozkowe.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztatcenia:

MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania
i odlewania metali i ich stopow

3) rozrdznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia
wykorzystywane w procesie odlewania metali i ich stopow

Przyktadowe zadanie 12.
Ktory typ kadzi odlewniczej przedstawiono na rysunku?

A. Reczna.

B. Bebnowa.
C. Przechylna.
D. Zatyczkowa.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania 1) rozrdznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciagtego
i odlewania metali i ich stopow odlewania metali i ich stopow

Przyktadowe zadanie 13.
Na schemacie procesu odlewania ciggtego chtodnice oznaczono literg

4

Odpowiedz prawidtowa: C

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania 6) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do spustu
i odlewania metalii ich stopow ciektego metalu i zuzla

Przyktadowe zadanie 14.
Usuwanie ciektego zuzla z pieca rafinacyjnego stacjonarnego do produkcji miedzi anodowej odbywa sie poprzez

A. redukcje warstwy zuzla.

B. zamrazanie zuzla strugq powietrza.

C. $cigganie warstwy zuzla z miedzi do kadzi za pomocg gracy.
D. Scigganie warstwy zuzla z miedzi do kadzi za pomoca korkow.

Odpowiedz prawidtowa: C.
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) reguluje parametry maszyn i urzadzen stosowanych 2) odczytuje z dokumentagji technologicznej wartosci
w procesach metalurgicznych parametréw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

Przyktadowe zadanie 15.
Na podstawie wykresu okresl czas $wiezenia kapieli metalowej, niezbedny do zmniejszenia zawartosci krzemu w stali do
poziomu 0,5%.

A. Okoto 2,5 minuty. .

B.  Okolo 6 minut, 80 b~ : : 1700

C. Okoto 11 minut. % g |

. B 8 ,

D. Okoto 16 minut. ool = ;g | | - Ie fﬁﬁ?ﬂ&;-
e 3 g
< 2 3
=40 E 7 f500 &
5 g N
3 E4 3
2o0k 5 A 14005
$ ] % S

002
&y G )

fzas dmuchania, min

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.5 MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do
obrébki plastycznej metali i ich stopéw

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i
ich stopéw

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje zasady przygotowania materiatow 4) okre$la sposob przygotowania materiatow wsadowych
wsadowych do proceséw obrdbki plastycznej metalii ich do procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopow
stopow

Przyktadowe zadanie 16.
Wlewki stopdw aluminium po procesie cigcia z zastosowaniem cieczy chtodzaco-smarujacej, przed przekazaniem ich
do wyciskania w procesie KOBO, nalezy oczysci¢ przy zastosowaniu

A. kwasu organicznego.

B. kwasu nieorganicznego.

C. zmywacza na bazie benzyny.
D. zmywacza na bazie alkoholu.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obroébki plastycznej metali i
ich stopow

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) charakteryzuje piece do nagrzewania wsadu przez 1) rozrdznia piece do nagrzewania wsadu przed obrobka
obrdbka plastyczng metali i ich stopéw plastyczng metali i ich stopdw

Przykladowe zadanie 17.
Na ktorym rysunku jest przedstawiony piec komorowy z wysuwnym trzonem do nagrzewania wsadu przed obrobka,
plastyczng metali?

Odpowiedz poprawna: B
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Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obroébki plastycznej metali i
ich stopow

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) uzytkuje urzadzenia do ciecia wsadu oraz urzadzenia do | 1) rozrdznia urzadzenia do ciecia wsadu
oczyszczania powierzchni wsadu ze zgorzeliny

Przyktadowe zadanie 18.
Schemat nozyc gilotynowych przedstawiono na rysunku oznaczonym literg

P

L
[T
(NN

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.6 MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obroébki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia wykorzystywane 1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopdw na w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopdw na
goraco i na zimno goraco i na zimno

Przyktadowe zadanie 19.

Ktore urzadzenie jest zastosowane w procesie obrdbki plastycznej przedstawionej w filmie?
A. Prasa.
B. Ciggarka.
C. Walcarka.
D. Wyoblarka.

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia wykorzystywane 2) rozpoznaje elementy robocze i oprzyrzadowanie maszyn
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopdw na i urzadzen wykorzystywanych w procesach obrobki
gorgco i na zimno plastycznej metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

Przyktadowe zadanie 20.
Ktory rodzaj oprzyrzadowania stosowanego w procesach giecia blachy przedstawiono na rysunku?

Owijak. i

Zawijak. iy
Zaginak. '
Wyginak.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) charakteryzuje wady potwyrobdw i wyrobow gotowych 1) rozrdznia wady oraz przyczyny powstawania wad
wytwarzanych w procesach obrdbki plastycznej metaliiich | potwyrobéw i wyrobow gotowych wytwarzanych
stopdw na goraco i na zimno w procesach obrébki plastycznej metali i ich stopdw na
goraco i na zimno

Przyktadowe zadanie 21.
Na ktorym rysunku przedstawiono wade wyrobu ttoczonego, ktora powstaje przy zbyt matym nacisku dociskacza?

N
|

A

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.1.7 MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych
obréhce plastycznej

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczeh (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) reguluje parametry obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej | 2) okre$la na podstawie dokumentaciji technologicznej
wyrobdw poddawanych obrobce plastyczne; warto$ci parametréw obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne;
wyrobdw poddawanych obrébce plastyczne;

Przyktadowe zadanie 22.
Na podstawie wykresu okres| przyblizony czas naweglania stali niestopowej w temperaturze 925°C, aby uzyskaé warstwe
naweglong o gtebokosci 1,5 mm.

A. Okoto 5 godzin.

B. Okoto 7 godzin. §3'0 / /
C. Okoto 10 godzin. = |
D. Okolo 13 godzin. S Q& /
M 25 ¢ !
g Y ‘
w 'f)’:f) qo(_,/
.g %OU
‘\‘é 2,0 / 7 ;]
g / cf“-%//
5 L
15 /| A

=i

&\
N
AN

AN

0,5 /

0 4 8 12 16 20 24
Czas naweglania, h

Odpowiedz prawidiowa: B

39
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) wykonuje powtoki ochronne wyrobdw po obrébce 1) rozroznia powtoki ochronne wyrobéw po obrébce
plastycznej plastycznej

Przyktadowe zadanie 23.

‘

—

Ktoérg powtoke ochronng zastosowano do blach stalowych przedstawionych na rysunku?

A. Cynowa.
B. Niklowa.
C. Cynkowa.
D. Chromowa.

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.1.8 MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje si¢ podstawowym zasobem $rodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze szczegdlnym
uwzglednieniem srodkéw leksykalnych) umozliwiajgcym
realizacje czynnosci zawodowych w zakresie tematéw
Zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtownymi technologiami stosowanymi w przemysle
metalurgicznym

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajace
realizacje czynno$ci zawodowych w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym
zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenistwa i higieny
pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzer i materiatéw koniecznych do
realizacji czynno$ci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjg zadan
zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 24.

Ktdre ostrzezenie znajduje sie na piecu elektrycznym stosowanym w procesie odmiedziowania zuzla zawiesinowego?

A. Achtung - Magnetfeld.

B. Achtung - elektrisches Feld.

C. Achtung - tiefe Ausgrabungen.

D. Achtung - gefahrliche Substanzen/Stoffe.

Odpowiedz prawidtowa: B
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) samodzielnie tworzy krétkie , proste spdjne logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku obcym nowozytnym ,
w zakresie umozliwiajacym realizacje zadan zawodowych:
a) tworzy krotkie, proste , spojne logiczne wypowiedzi ustne
dotyczace czynno$ci zawodowych( np. polecenie,
komunikat, instrukcje)

b) tworzy krotkie, proste, spdjne i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace czynno$ci zawodowych ( np.
komunikat)

2) znajduje w wypowiedzi lub tek$cie okreslone informacje

Przyktadowe zadanie 25.

0 molten metal bath
o refractory crucible
a heat insulation layer
o permanent lining with

embedded OCP sensor
cable*

o power coil
@ cooling coil
o furnace top
@ pouring spout
o yoke

o earth rod for earth
leakage monitoring

o coil cage

* embedded OCP
sensor cable (heavy
duty jacketed glass fibre)

Ktdrg cyfra na schemacie indukcyjnego pieca tyglowego oznaczono jarzmo?

A. Cyfrg 3.
B. Cyfra 5.
C. Cyfrg7.
D. Cyfra 9.

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.1.9. MTL.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) wymienia zasady etyki
Przyktadowe zadanie 26.

Funkcjg etyki zawodowej nie jest

wzajemna pomoc.

solidarno$¢ zawodowa.
ocenianie wspotpracownikow.
zachowanie zdrowej konkurencji.

cow>»

Odpowiedz prawidiowa: C
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3.1 Przyktad zadania do czesci praktycznej egzaminu

Cze$¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MTL.03 Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego jest
przeprowadzana wedtug modelu w i trwa 150 minut.

Przyktad zadania do czeSci praktycznej egzaminu:
Przeprowadz wytop stopu miedzi CuSn8. W tym celu przygotuj materiaty wsadowe do wytopu 2 kg stopu CuSn8 w piecu do topienia
metali. Sktad chemiczny stopu podano w tabeli 1.

Tabela 1. Sktad chemiczny stopu CuSn8, stezenie masowe pierwiastka,%

pierwiastek Cu Sn | Mg | Zn | Pb | Mn | Al Fe | Si Ni Inne
min reszta 7,0 - - - - - - - - ‘0
max reszta 9,0 - - - - - - - - :

Oblicz niezbedng ilo$¢ materiatéw wsadowych, przyjmujac minimalng mozliwg zawarto$¢ pierwiastka stopowego Sn. W obliczeniach
nalezy poming¢ zgar pierwiastkow stopowych. Wyniki obliczen zapisz w tabeli 2.

Rozpoznaj i odwaz materiaty wsadowe z tolerancjg £5%. Odwazone sktadniki stopowe umie$¢ w osobnych pojemnikach, opisujac
ich zawartoS¢.

Uwaga:
Zglos przewodniczacemu ZN zakoriczenie czynnosci przygotowania materiatow do wytopu.

Kokile do wykonywania probek spektrometrycznych i tyzke odlewniczg umie$¢ na stanowisku do wygrzewania i wygrzej do
temperatury 160°C £20°C. Zmierz temperature kokili i tyzki odlewniczej za pomocg pirometru, wyniki pomiaru zapisz w tabeli 3.

Uwaga:
Zgfos przewodniczgcemu ZN zakonczenie prac zwigzanych z wygrzewaniem Kokili i fyzki odlewniczej.

Przeprowadz wytop stopu zgodnie z kartg wytopu — tabela 3. Uzupetnij karte wytopu, wpisujac wartosci mierzonych temperatur.
Pobierz tyzkg porcje metalu i zalej kokile. Oprdznij piec z ptynnego metalu, zalewajac forme piaskowa otwartg. Wybij z kokili odlew
prébki.

Uwaga:

Narzedzia, przyrzady, materiaty oraz instrukcje niezbedne do wykonania zadania znajdujq sie na Stanowisku egzaminacyjnym.
Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisow bezpieczenristwa i higieny pracy oraz ochrony
srodowiska. Po zakoriczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy. Kazdq czynno$c¢ zwigzang z wytopem mozesz wykonac
wyltgcznie po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZN.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé beda 4 rezultaty:
— materialy wsadowe — tabela 2,
— kokila przygotowana do zalania ciektym metalem,
—  karta wytopu — tabela 3,
— probka do badan spektrometrycznych

oraz przebieg przygotowania materiatow wsadowych i przeprowadzenia wytopu brazu.
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Tabela 2. Materialy wsadowe

Skiad chemiczny materialéow wsadowych, Obliczona masa do wytopu
0
Materialy wsadowe % wagowe 10 kg Stfkpli CuSn8
Cu Sn |Zn|Pb |Ni| P |Al g
Cu 99,9 - - - -
Sn - 99,9 - - - - -
Tabela 3. Karta Wytopu
Operacja Temperatura [°C]
Zatadowac piec wsadem metalowym X
Uruchomi¢ zasilanie pieca odlewniczego* X
Przegrza¢ do temperatury 1040 £30°C X

zanurzeniowa,

Przeprowadzi¢ pomiar temperatury metalu termoparg

Przed pobraniem ciektego metalu przeprowadzi¢ pomiar
temperatury kokili za pomoca pirometru

Przed pobraniem ciektego metalu przeprowadzi¢ pomiar
temperatury tyzki za pomoca pirometru**

Pobra¢ tyzka ciekty metal i zala kokile na prébki do badan

spektrometrycznych X
Oprozni¢ piec z ptynnego metalu do tygla X
Zala¢ forme piaskowg otwartg X

* W przypadku pieca oporowego piec jest rozgrzany, nastepnie wytaczony i gotowy do zatadunku wsadem.
** Dogrzac¢ w przypadku nizszej temperatury do temperatury, ktdra jest podana w tresci zadania.

Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektdw ksztatcenia:
MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpozarowej, ochrony Srodowiska
oraz ergonomii

5) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii,
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej

i ochrony $rodowiska

6) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci
maszyn i urzadzen

2) przeprowadza pomiary warsztatowe
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) charakteryzuje materialy wsadowe stosowane 2) rozrdznia materiaty wsadowe stosowane w procesach
w procesach metalurgicznych metalurgicznych
2) stosuje maszyny i urzadzenia do realizacji 3) obstuguje maszyny i urzadzenia do przygotowania materiatow

procesow przygotowania materiatdw wsadowych wsadowych w procesach metalurgicznych
w procesach metalurgicznych

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania 9) pobiera prébki do badan laboratoryjnych
i odlewania metali i ich stopow

4) reguluje parametry maszyn i urzadzen 3) kontroluje biezace wartosci parametrow maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach metalurgicznych stosowanych w procesach metalurgicznych

5) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje | 2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

maszyn i urzadzen stosowanych w procesie i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz konserwacji
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow maszyn i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania

i odlewania metali i ich stopow

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego moga
dotyczyé, np.:
w zakresie proceséw metalurgicznych:

rozdrobnienia materiatéw wsadowych w celu uzyskania odpowiedniej kawatkowos$ci z uzyciem np. kruszarek, mtynow
kulowych;

oczyszczenia i konserwacji maszyn uzytkowanych przy przygotowaniu wsadu;
wywiercenia otworu spustowego pieca na stanowisku symulacyjnym;
wykonania lub naprawy rynny spustowej pieca;

uzupetnienia sktadu chemicznego metalu w piecu;

wymiany ksztattek otworu spustowego kadzi posredniej;

oceny stanu wymurdwki kadzi i naprawie wytozenia kadzi;

w zakresie obrobki plastycznej:

wykonania wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrdbki plastycznej metali na
goraco;

przygotowania wsadu do procesu kucia oraz przygotowaniu blach do proceséw ttoczenia;

wykonania przegladu i konserwacji np. ciggarki, pity mechanicznej, wymiany kowadet na mtocie;
przeprowadzenia przegladu i konserwacji mtota, prasy hydraulicznej i mechanicznej;

oczyszczenia powierzchni materiatéw wsadowych do procesow ciggnienia i ttoczenia;

zamontowania na prasie oprzyrzadowania do wykonania wykrawania i ttoczenia;

wyciecia z blachy elementéw o okreslonym ksztatcie, wykonania wyttoczek;

przeprowadzenia zabiegu obrébki cieplnej, np. wyzarzania rekrystalizujacego lub odprezajacego, hartowania
powierzchniowego;

przeprowadzenia zabiegu obrobki cieplno-chemicznej, np. naweglania;

oczyszczania powierzchni wyrobu gotowego metoda np. wytrawiania, piaskowania, Srutowania.
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Kwalifikacja. MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

Wymagania egzaminacyjne to sprawdzane na egzaminie zawodowym efekty ksztatcenia i kryteria ich weryfikacji zapisane
w jednostkach efektdow ksztalcenia dla danej kwalifikacji w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa

branzowego (Rozdziat 4).

3.1 Przyklady zadan do czesSci pisemnej egzaminu

3.1.1 MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) okre$la skutki oddziatywania czynnikoéw szkodliwych na
organizm cztowieka

1) rozroznia zrodta czynnikow szkodliwych w Srodowisku
pracy

Przyktadowe zadanie 1.

Na ktorym stanowisku pracy w zaktadzie metalurgicznym pracownik jest narazony na oddziatywanie wysokiej

temperatury?

A.  Suwnicowy.

B. Elektrolizerowy.

C. Rafiniarz metali niezelaznych.

D. Operator urzadzen mechanicznych.

Odpowiedz prawidtowa: C

3.1.2 MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) postuguije sie podstawowymi narzedziami pomiarowymi:
a) suwmiarka

b) mikrometr

c) przymiar kreskowy

3) okresla btad pomiaru

Przyktadowe zadanie 2.

cm 25 24 23 22 21 20 18 18 17 16 15 14 13

'muw\uyuw‘m\‘\\‘:‘IH\‘HM'WHM‘u‘uwlulwiuw [

(LTI ‘ |

Z jakg doktadnoscig jest wykonywany pomiar za pomoca przymiaru kreskowego przedstawionego na rysunku?

A. 0,1mm
B. 0,5mm
C. 1,0mm
D. 50mm

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) postuguije sie dokumentacjq techniczng maszyn 3) rozréznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
i urzgdzen przemystu metalurgicznego przemystu metalurgicznego

Przyktadowe zadanie 3.
Ktdra cyfra na rysunku klasyfikatora powietrznego sq oznaczone siatki regulujace przeptyw powietrza?

Cyfrg 1.
Cyfra 2.
Cyfra 3.
Cyfra 4.

oo W

Odpowiedz prawidiowa: C

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne 1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi | i uszczelniajgce
i technologicznymi

Przyktadowe zadanie 4.
Ktory materiat jest stosowany na uszczelki przewodow do kwasu siarkowego?

A. Otow.

B. Guma.
C. Miedz
D. Konopie.

Odpowiedz prawidtowa: A
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3.1.3 MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) okresla przebieg procesow technologicznych 1) opisuje przebieg proceséw technologicznych
w przemy$le metalurgicznym w przemy$le metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 5.

T ——

Podczas przedstawionego w filmie procesu elektrorafinaciji miedzi elektrody sg umieszczone w wannie elektrolitycznej
W sposob naprzemienny, w uktadzie

A. katoda - anoda.

B. katoda - anoda - anoda.

C. katoda - katoda — anoda.

D. katoda - katoda — anoda — anoda.

Odpowiedz prawidiowa: A

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) okresla przebieg proceséw technologicznych 2) rozrbznia maszyny i urzadzenia do prowadzenia procesow
w przemysle metalurgicznym technologicznych w przemysle metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 6.
Ktére urzadzenie do zbierania rudy ze sktadowiska przedstawiono na rysunku?

A. Brone.

B. Zwatowarke.

C. Suwnice portalowa.
D. Przeno$nik cztonowy.

Odpowiedz prawidiowa: B
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) analizuje zuzycie surowcow, materiatow, czas pracy 2) dokumentuje zuzycie surowcow, materiatow, czas pracy
urzadzen stosowanych w procesach technologicznych urzadzen stosowanych w procesach technologicznych
w przemy$le metalurgicznym. w przemysle metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 7.
lle zZtomu zostato zuzytego podczas szeSciu szarzy procesu Swiezenia kamienia miedziowego, jezeli w jednej szarzy byto
wsadowane 15 000 Mg ztomu?

A 15000 Mg
B. 90000 Mg
C. 150 000 Mg
D. 900 000 Mg

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia , przyrzady 1) rozroznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane

i narzedzia stosowane w procesach technologicznych | w procesach technologicznych w przemy$le metalurgicznym
w przemysle metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 8.
Na ktorym rysunku przedstawiono schemat urzadzenia do odgazowania stali metodg RH?

Ramiona uchwytéw elektrod  Elektrody

Stopy i materiaty
Zuzlotwdrcze
HH

Odciqg spalin

KadZ z wytozeniem
ogniotrwatym

ESin

Ksztaftka
gazoprzepuszczalna

Stalowoz

I
T |
Dozownik dodatkow 1 Podlqczenie
Pancerz stopowych i uktadu prozni
stalowy £ |
— |
8 | 4
L% Podftqczenie | g
!/; NE uktadu prézni TS
\'H, : S Uchwyt
N .8
e L A —
[—— Elek
" Wiot argonu Elektroda
il =
AAAAAAAAAA Hi i gE
- i ' e
Kads ¥ / 5 R Zuzel .
e ()) )/ Krociec - H— Tygiel
j 9) miedziany

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia , przyrzady 2) dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w procesach technologicznych w przemysle
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 9.
Do wzbogacania grawitacyjnego rud w cieczach ciezkich jest stosowane urzadzenie, ktérego schemat jest
przedstawiony na rysunku oznaczonym literg

Przekroj poprzeczny
koryta roboczego

Nadawa
~a

2N
G

T

i

= o
/_\ /

‘1

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
5) planuje zaopatrzenie w materiaty i surowce 3) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce
stosowane w procesach technologicznych stosowane w procesach technologicznych w przemysle
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 10.
Na podstawie danych zawartych w tabeli okre$l zapotrzebowanie na ztom kupny do Zeliwiaka, jezeli wsad zawiera 12 Mg
Surowki.

Materiat metalowy Zawartos¢ wsadu do zeliwiaka
A 2Mg %
B. 3Mg Suréwka 40%
C. 6Mg Ztom kupny 20%
D. 9Mg Ztom obiegowy 30%

Odpowiedz prawidtowa: C
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3.1.4 MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

Jednostka efektdow ksztatcenia:

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) charakteryzuje dokumentacje technologiczng procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

2) okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacii
technologicznej procesdw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 11.
Stop o0 znaku AlCu4Mg1 jest zaliczany do

durali.
brazéw.
silumindw.
mosigdzow.

Cow>

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektdw ksztatcenia:

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopéw metali

1) opisuje przebieg procesdw wytwarzania metali i stopdw
metali

Przyktadowe zadanie 12.

Przygotowanie koncentratu miedziowego do pieca szybowego obejmuje kolejno nastepujace czynnosci:

A. brykietowanie, mieszanie, suszenie, usrednianie.
B. u$rednianie, mieszanie, suszenie, brykietowanie.
C. mieszanie, brykietowanie, suszenie, usrednianie.
D. suszenie, brykietowanie, mieszanie, usrednianie.

Odpowiedz prawidtowa: B

Jednostka efektdow ksztatcenia:

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopéw metali

7) sporzadza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas procesdéw wytwarzania
metali i stopdw

Przyktadowe zadanie 13.

Jakag minimalng ilo$¢ tlenku glinowego nalezy dostarczy¢ do procesu produkcji 20 000 Mg aluminium metoda elektrolizy
soli stopionych, jezeli zuzycie Al, O3wynosi 1,92+1,94 Mg na 1 Mg aluminium?

A. 19400 Mg
B. 19200 Mg
C. 38400 Mg
D. 38800 Mg

Odpowiedz prawidtowa: C
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) dokumentuje procesy technologiczne obroébki plastycznej | 4) rozrdznia maszyny i urzadzenia oraz no$niki
na zimno i na goraco energetyczne i materialy stosowane podczas obrobki
plastycznej na zimno i na gorgco

Przyktadowe zadanie 14.
Ktéra walcarka zostata przedstawiona na rysunku?

Planetarna Sendzimira.
Nawrotna Steckel a.
Zblokowana Koksa.
Skosna Assela.

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) dokumentuje procesy technologiczne obrébki plastycznej | 7) dobiera wartosci parametréw technologicznych proceséw
na zimno i na goraco obrébki plastycznej na zimno i na goraco na podstawie
dokumentacji technologicznej

Przyktadowe zadanie 15.

Srednica Czas nagrzewania, min
wsadu, Zalecane czestotliwosd pradu, Hz przy roznych czestotliwosciach, Hz
T 50 500 1000 | 2500 | 8000
20 -—- 2000 --- --- --- --- 0.4
30 2500 | 8000 --- --- --- 0.6 0.8
40 -—- 2500 | 8000 --- --- --- 1.0 1.4
50 1000 | 2500 | 8000 --- --- 14 le 2.0
&0 — |100|2s00| - | - | — | 20| 23 | —
70 s00 | 1000 | 2500 | — | — | 26 | 28 | 30
80 so0 | 1000 | 2500 | — | — | 32 | 36 | 40
90 500 | 1000 | 2500 | — | — | 42 | 46 | 50
100 — 500 1000 — | — | — | 55 | 60
110 --- 500 1000 - --- --- 7.0 7.5
120 500 1000 --- 8,5 2.0
150 50 500 1000 - --- 12,0 14,0 16,0
175 50 500 - - --- 15,0 18,0
200 50 500 -—- -—- --- 20,0 25,0

Na podstawie informacji zawartych w tabeli okres$l czas nagrzewania indukcyjnego pretéw o $rednicy 80 mm przy
zastosowaniu pradu o maksymalnej zalecanej czestotliwo$ci.

A. 5,0 minut.
B. 4,0 minuty.
C. 3,6 minuty.
D. 3,2 minuty.

Odpowiedz prawidtowa: B
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Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

4) dokumentuje procesy obrdbki cieplnej

i cieplno-chemicznej

7) dobiera wartosci parametrow technologicznych proceséw
obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej na podstawie
dokumentacji technologicznej

Przyktadowe zadanie 16.
Okre$l na podstawie wykresu temperature odpuszczania tulei wykonanych ze stali o zawartosci 0,6%C, umozliwiajaca
uzyskanie twardo$ci 34 HRC.

A
B.
C.
D

400°C
450°C
500°C
550°C

Odpowiedz prawidtowa: C

-/
=N | 12

SN 08%C|

Twardosé HRC
S

K

/A

035%C \\\L
20
10

0 100 200 300 400 500 600
Temperatura odpuszczania ¢

Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) dobiera powtoki ochronne w zaleznosci od 1) okre$la zastosowanie rdznych rodzajow powtok
przeznaczenia i rodzaju wyrobu metalurgicznego ochronnych do wyrobéw metalurgicznych

Przyktadowe zadanie 17.
Naktadanie powfok cynkowych na wyrobach stalowych jest stosowane w celu

oo w>

Odpowiedz prawidtowa: C

zwiekszenia odpornosci na cieranie.

ochrony przed dziataniem kwasu siarkowego.

ochrony przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.
podniesienia zaroodpornosci do temperatury okoto 800°C.
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3.1.5 MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie
z systemem zarzadzania jakoscia

Jednostka efektéw ksztatcenia:
MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania
jakoscia

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):

5) bada wtasciwosci surowcow i potproduktow stosowanych | 2) pobiera probki do badan wiasciwosci surowcdw,
w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym pdtproduktow stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 18.
Z pieca zawiesinowego miedz blister jest przekazywana do badar jakosciowych jako

A. jednorodny odlew z kokili.

B. probka ciekta jednorodnego metalu.
C. jednorodny odlew z formy piaskowe;.
D. probka gazu znad kapieli metaliczne;.

Odpowiedz prawidtowa: A

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania
jakoscia

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
6) dobiera metody, narzedzia i przyrzady do kontroli 2) rozréznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli
jako$ci surowcow oraz parametréw procesow jakosci parametréw proceséw produkcyjnych
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym oraz w przemysle metalurgicznym
pdtproduktéw i wyrobdw gotowych

Przyktadowe zadanie 19.
Do pomiaru temperatury ciektego strumienia zuzla jest stosowany termometr

gazowy.
bimetalowy.
magnetyczny.
pirometryczny.

oCOow>

Odpowiedz poprawna: D
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Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania
jakoscia

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
7) bada wiasciwosci mechaniczne i technologiczne metali 1) rozrdznia metody badan wtasnosci mechanicznych
i ich stopow i technologicznych zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

Przyktadowe zadanie 20.
Ktorg probe badania wtasnosci metali przedstawiono schematycznie na rysunku?

A. Tiocznosci Swifta.

B. Twardosci Brinella.

C. Twardosci, mtotkiem Poldi'ego.

D. Udarno$ci, na mtocie Charpy ego.

Odpowiedz prawidtowa: D

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania
jakoscia

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
8) charakteryzuje struktury metalograficzne stopéw Zelaza, | 2) opisuje sktadniki strukturalne stopéw zelaza metali
metali niezelaznych oraz ich stopow niezelaznych i ich stopow

Przyktadowe zadanie 21.
Ktory sktadnik struktury stopow zelaza jest mieszaning eutektyczng austenitu i cementytu?

A. Perlit.

B. Ferryt.

C. Martenzyt.
D. Ledeburyt.

Odpowiedz prawidtowa: D
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Jednostka efektdw ksztatcenia:

MTL.05.5. Nadzorowanie proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania

jakoscia

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

12) identyfikuje wady potproduktdw i wyrobdéw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

1) rozrdznia wady pétproduktdw i wyrobdw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Przyktadowe zadanie 22.

Wewnetrzne pekniecia przebiegajace przez ziarna, wystepujace gtownie w stalach chromowych i chromoniklowych,
widoczne na przetomach probek ulepszonych cieplnie w postaci jasnych plam réznej wielkosci i roznej orientacji lub
w postaci peknie¢ na przekrojach po wytrawieniu, to wada okre$lana jako

A. pfatki.

B. naderwania.

C. pekniecia cieplne.

D. pekniecia migdzykrystaliczne.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.6 MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekt ksztatcenia

Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

1) postuguje sie podstawowym zasobem $rodkéw
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczego6lnym uwzglednieniem $rodkdw leksykalnych),
umozliwiajgcym realizacje czynnosci zawodowych

w zakresie tematow zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem

b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem

d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
umozliwiajace realizacje czynno$ci zawodowych

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem bezpieczenstwa
i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzer i materiatow koniecznych do
realizacji czynno$ci zawodowych

C) procesow i procedur zwigzanych z realizacjq
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw
zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych,
e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

Przyktadowe zadanie 23.
Ktory sprzet przedstawiono na rysunku?

Ladle.

Tundish.

Mold casting.
Vacuum chamber.

OO w>

Odpowiedz prawidtowa: A
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Jednostka efektdw ksztatcenia:
MTL.05.6. Jezyk ohcy zawodowy

Efekt ksztafcenia Kryterium weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane 2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka obcego informacje

nowozytnego, a takze proste wypowiedzi pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajacym realizacje
zadan zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. rozmowy, wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy instruktazowe, prezentacie),
artykutowane wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne dotyczace
czynno$ci zawodowych (np. napisy, broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki, dokumentacje zawodowa)

Przyktadowe zadanie 24.
,The most notable feature is the concentration of Cu in Gtogow slag is half that of Olympic Dam slag. This is fortunate
because Glogéw produces about 2,5 tonnes of slag per tonne of copper, while Olympic Dam produces about 1.4 t slag
per tonnes of copper. The net result is that both smelters send about 25 % of the copper in the feed to slag. The process
at Glogéw produces a lower copper slag because its composition is essentially a Ca-Al-Mg-K-Na silicate slag, which
has relatively low solubility for Cu oxide. Conventional smelting/ converting smelters procedure “2,5 t slag per tonne of
copper production, about the same as Gtogdéw. However, the slag contain much less cu (1-2%) for smelting ; 4-8% for
converting). Cu removal from these slags is quicker and cheaper than from the direct- to copper smelting slags *

s. 185 ,Extractive Metallurgy of Copper” W.G. Davenport

Na podstawie informacji zawartej we fragmencie ksigzki ,Extractive Metallurgy of Copper” W.G. Davenport okre$l, ile
ton zuzla na 1 tone miedzi wytwarza huta Olympic Dam w zawiesinowym jednostadialnym procesie produkcji miedzi.

A. 14 tony.
B. 1,75tony.
C. 25tony.
D. 3,125 tony.

Odpowiedz prawidtowa: A

3.1.7 MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) Planuje wykonanie zadania 2) okre$la czas realizacji zadan

Przyktadowe zadanie 25.
Reorganizacja magazynu gotowych wyrobdw wymaga 40 godzin pracy. llu pracownikéw bedzie musiato jednoczes$nie
pracowac, aby zreorganizowa¢ magazyn podczas jednej zmiany trwajacej 8 godzin?

A. Dwoch pracownikdw.
B. Trzech pracownikéw.
C. Czterech pracownikow.
D. Pieciu pracownikow.

Odpowiedz prawidtowa: D
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3.1.8 MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotéw

Efekt ksztatcenia Kryterium weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan 3) wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym poszczegoine
zadania

Przyktadowe zadanie 26.
Kto wydaje dyspozycje o sktadzie wsadu do pieca anodowego?

A. Mistrz.

B. Rafiniarz.

C. Brygadzista.

D. Inspektor BHP.

Odpowiedz prawidtowa: A
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3.2 Przyktad zadania do czesSci praktycznej egzaminu

Czes¢ praktyczna egzaminu z kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych jest przeprowadzana
wedtug modelu d i trwa 150 minut.

Przyktad zadania do czesSci praktycznej egzaminu

Uzupetnij karte technologiczng procesu jednostadialnego przetopu koncentratéw miedzi — tabele 3. Na podstawie opisu instrukcji
technologicznej procesu oraz danych zawartych w tabeli 1 dla nadawy maksymalnej oblicz sktad mieszanki wsadowej (czes¢ |
tabeli 3), okre$l produkty procesu (czes¢ Il tabeli 3) oraz wyznacz parametry procesu (czes¢ Il tabeli 3). Wyniki obliczen nalezy
poda¢ z doktadno$cig do dwdch miejsc po przecinku.

Okresl srodki ochrony osobistej wymagane podczas wykonywania czynnosci poboru probek cieklego metalu. Nazwy $rodkéw
wpisz we whasciwe miejsca na rysunku 1.
Sporzadz dla Dziatu Kontroli Jako$ci zlecenie na pobranie prébki miedzi blister do analizy chemicznej — uzupetnij tabele 4.

Instrukcja technologiczna produkcji miedzi blister w procesie zawiesinowym

Proces zawiesinowy prowadzony jest na Wydziale Pieca Zawiesinowego, jego istotg jest utlenianie wysuszonej mieszanki
koncentratéw miedzi w pionowej wspétpradowej warstwie zawiesinowej.

Do szybu reakcyjnego pieca podaje si¢ mieszanke koncentratow miedzi o wilgotnosci 0,3%, odsiewy kamienia wapiennego
0 masie 5% nadawy oraz dmuch technologiczny, tj. powietrze wzbogacone w tlen.
Sktad chemiczny mieszanki koncentratow jest zalezny od udziatu i sktadu chemicznego sktadowych koncentratéw.

Tabela 1. Sktad mieszanki wsadowej

Masa
koncentratu po | Udziat Cu Fe Pb Zn S Corg
suszeniu [%] [%] [%] [%] [%] [%] [%]
[Mg]
Koncentrat miedzi X 850 425 25,56 2,87 1,66 0,48 9,41 9,21
Koncentrat miedzi Y 700 35 14,28 7,6 3,92 0,87 12,32 11,07
Koncentrat miedzi Z 200 10 18,54 3,6 1,49 0,51 8,28 12,15
Koncentrat miedzi U 250 12,5 32,48 5,19 2,57 0,99 14,81 84
Suma 2000 100

Zbiornik buforowy moze pomiesci¢ 500 Mg mieszanki koncentratow, a nadawa przyjmuje warto$ci zgodnie z tabelg 2.

60
Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Tabela 2. Wielko$¢ nadawy

Parametr J.m. Minimalna Maksymalna
Wielkos¢ ngdawy mieszanki Mg 50 100
koncentratéw

Przebieg reakcji w warstwie zawiesinowej jest zalezny od temperatury i sktadu gazéw otaczajacych czastke wsadu.
Przetlenienie stechiometryczne, teoretyczne, mozna okresli¢ wg wzoru

Nm®
h

wsp. Cu-Cu+wsp. Fe-Fe+wsp. Pb - Pb+wsp. Zn-Zn+wsp. S-S+wsp. Cog-Corg
1,428

Przetlenienie t=

gdzie:
wsp.Cu=0,40
wsp.Fe =2,80
wsp.Pb = 0,77
wsp.Zn = 2,45
wsp.S = 10,00
wsp.Corg = 30,97

Produktami procesu w piecu zawiesinowym sa;
— miedz blister o zawarto$ci Pb nieprzekraczajacej 0,33% — kierowana do piecow anodowych do rafinacji ogniowej,
—  zuzel zawiesinowy o zawartosci miedzi od 16% — kierowany do odmiedziowania w piecu elektrycznym,
— gazy technologiczne o zawarto$ci: SO, do 23%, CO, do 40% oraz O, do 4,5% — kierowane do Fabryki Kwasu Siarkowego,
—  pyly o zawartosci Cu do 15%.

Probki produktdw cieklych procesu sg pobierane czerpakiem i przelewane do formy do odlewania probek. Nastepnie
sq przekazywane do Dziatu Kontroli Jako$ci i analizowane pod katem zawarto$ci miedzi, ofowiu, Zelaza.
Spust miedzi blister z pieca jest realizowany do kadzi o objetosci 5 m3, ciezar wkasciwy miedzi wynosi 8,96 Mg/m?.
Wykaz $rodkéw ochrony osobistej dostepnych na Wydziale Pieca Zawiesinowego:

—  zaroodporny hetm ochronny,

— maska z wymiennymi filtrami,

— ostona twarzy przed promieniowaniem IR,

— po&tmaska ochronna z pochfaniaczem wielogazowym ABE1 i filtrem przeciwpytowym P3,

— ochronniki stuchu,

— ochronne rekawice metalizowane,

— gogle chronigce przed cieczami i pytami,

— okulary przeciwodpryskowe,

— okulary chronigce przed promieniowaniem podczerwonym IR,

— metalizowana ostona karku,

— fartuch chronigcy przed promieniowaniem podczerwonym,

— getry chronigce przed czynnikami gorgcymi,

— rekawice skérzane chronigce przed drobnymi odpryskami stopionego metalu, obtarciem naskorka,

— rekawice pieciopalcowe skorzano-tkaninowe z mankietem dzianinowym,

—  kombinezon pytoochronny,

— ubranie ochronne niepalne.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:
— karta technologiczna procesu jednostadialnego przetopu koncentratow miedzi, cze$¢ | — mieszanka wsadowa,
— karta technologiczna procesu jednostadialnego przetopu koncentratow miedzi, cze$¢ Il — produkty procesu,
— karta technologiczna procesu jednostadialnego przetopu koncentratdw miedzi, czes¢ Ill - parametry procesu,
— dobér srodkow ochrony osobistej wymaganych podczas wykonywania czynnosci poboru prébek ciektego metalu,
— karta poboru i zlecenie analizy prébek.
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Tabela 3. Karta technologiczna procesu jednostadialnego przetopu koncentratéw miedzi

CZESC | - MIESZANKA WSADOWA

Masa
[Mg]

Cu Fe Pb
[%] [%] [%]

Zn
[%]

S Corg
[%] [*%]

Mieszanka koncentratéw Cu

Wilgotno§¢ mieszanki wsadowej po suszeniu

[%]
CZESC Il - PRODUKTY PROCESU
Rodzaj produktu Nazwa produktu Rodzaj zanieczyszczenia Gran_l czny pozm'm
zanieczyszczen
Produkt podstawowy

Produkty uboczne

Nazwa produktu ubocznego

CZESC Ill - PARAMETRY PROCESU

Parametr

Wartosé J.m.

Maksymalna masa w zbiorniku buforowym

Maksymalna nadawa do pieca

Czas dyspozycyjnosci zbiornika buforowego dla maksymalnej nadawy

Masa odsiewow kamienia wapiennego dla nadawy maksymalnej

Przetlenienie stechiometryczne (teoretyczne) - t dla mieszanki cz. |

Minimalna liczba kadzi potrzebna do spustu 200 Mg miedzi blister
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Rysunek 1. Dobor srodkéw ochrony osobistej wymaganych podczas
wykonywania czynnosci poboru probek cieklego metalu

Tabela 4. Karta poboru i zlecenie analizy prébek

Wydziat pobierajacy

Jednostka wykonujaca oznaczenie

Nazwa materiatu pobieranego do badan analitycznych

Pierwiastki, ktorych zawarto$¢
nalezy okresli¢ (symbol pierwiastka)

Efekty ksztatcenia sprawdzane przyktadowym zadaniem praktycznym wraz z kryteriami weryfikacji:

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.05.1. Bezpieczenistwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy):

Uczen (zdajacy):

2) wykonuje zadania zawodowe, zgodnie z zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej, ochrony srodowiska oraz ergonomii

6) stosuje $rodki ochrony indywidualnej zbiorowej podczas
prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
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Jednostka efektéw ksztafcenia:
MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemys$le metalurgicznym

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
1) okresla strukture organizacyjng przedsigbiorstwa 1) wymienia elementy struktury organizacyjnej
metalurgicznego przedsiebiorstwa metalurgicznego
3) analizuje zuzycie surowcow, materiatdw, czas pracy 1) monitoruje zuzycie surowcow, materiatéw a takze czas
urzadzen stosowanych w procesach technologicznych pracy urzadzen stosowanych w procesach
w przemysle metalurgicznym technologicznych w przemy$le metalurgicznym
4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia, przyrzady 1) rozréznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
i narzedzia stosowane w procesach technologicznych w procesach technologicznych w przemysle
w przemysle metalurgicznym metalurgicznym

Jednostka efektow ksztatcenia:
MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

Efekty ksztafcenia | Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopéw metali | 1) opisuje przebieg proceséw wytwarzania metali i stopéw
metali

Jednostka efektow ksztafcenia:
MTL.05.5. Nadzorowanie procesdw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem
zarzadzania jakos$cia

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen (zdajacy): Uczen (zdajacy):
4) okre$la na podstawie dokumentacji wymagane 1) opisuje wtasciwosci fizykochemiczne, wytrzymatoSciowe
wiasciwosci fizykochemiczne, wytrzymato$ciowe i technologiczne surowcow i potproduktow stosowanych
i technologiczne surowcdw, potproduktow i wyrobdw w procesach produkcyjnych w przemysle metalurgicznym
gotowych
5) bada witasciwosci surowcdw i pdiproduktow 1) dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty do
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle wykonania badarn wiasciwo$ci surowcow i potproduktow
metalurgicznym stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

Inne zadania praktyczne z zakresu kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych moga
dotyczyé, np.:

— technologii procesu produkcji metali niezelaznych,

— rafinacji metali niezelaznych,

— przydzielania zadan pracownikom;

— rozliczania zuzycia surowcow, materiatow, godzin pracy urzadzen stosowanych w procesie produkcyjnym;

— dobierania metod okreslania stopnia zuzycia podzespotow i zespotéw maszyn i urzadzen,

— planowania przebiegu procesu technologicznego redukcji rud metali i rafinacji metali;

— sporzadzania zapotrzebowania na no$niki energetyczne i materiaty niezbedne podczas proceséw redukcji rud metali
i rafinacji metali;

— dobierania parametréw technologicznych prowadzenia proceséw redukciji rud metali i rafinacji metali w zaleznosci od
wymaganych wtadciwosci i skfadu chemicznego wyrobu koficowego;

— dobierania materiatéw pomocniczych do proceséw obrobki plastycznej metali;

— planowania procesow technologicznych obrobki ciepinej i cieplno-chemicznej do zadanych wtasciwosci po obrdbce;

— dobierania temperatury, czasu, sposobu studzenia oraz rodzaju atmosfery ochronnej procesdw obrobki ciepinej i cieplno-
chemicznej;

— planowania przebiegu procesu technologicznego wykarczania wyrobdw gotowych;

— dobierania powtok antykorozyjnych w zaleznosci od przeznaczenia i rodzaju wyrobu hutniczego;

— obliczania norm czasu pracy;

— Ujawniania wad, ustalania przyczyn powstawania wad pétproduktow i wyrobédw gotowych wytwarzanych w procesach
metalurgicznych i obrébki plastyczne;.
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4. PODSTAWA PROGRAMOWA KSZTALCENIA W ZAWODZIE SZKOLNICTWA BRANZOWEGO

W ZAWODZIE TECHNIK PRZEMYSLU METALURGICZNEGO

KWALIFIKACJE WYODREBNIONE W ZAWODZIE

MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych

CELE KSZTALCENIA

Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie w zawodzie technik przemystu metalurgicznego powinien by¢

przygotowany do wykonywania zadan zawodowych:

1) w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego:
a) przygotowania maszyn i urzadzen do prowadzenia proceséw metalurgicznych, zgodnie z dokumentacjg technologiczna,
prowadzenia ruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego, zgodnie z dyscypling technologiczna,

b)
c) wykonywania biezacej kontroli wyrobow,
d)

wykonywania obstugi codziennej oraz konserwacji maszyn i urzadzern metalurgicznego;

2) w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie procesow metalurgicznych:

a) organizowania proceséw metalurgicznych,
b) prowadzenia proceséw metalurgicznych,

organizowania proceséw kontroli wyrobow,
prowadzenia proceséw kontroli wyrobow,

e2eacg

wykonywania rozruchu maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,

organizowania procesow obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
) nadzorowania przebiegu proceséw metalurgicznych, zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia,

EFEKTY KSZTALCENIA | KRYTERIA WERYFIKACJI TYCH EFEKTOW

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego niezbedne

jest osiagniecie nizej wymienionych efektéw ksztatcenia:

MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) stosuje pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong Srodowiska
i ergonomig

1) wyjasnia znaczenie pojec¢ bezpieczenstwo pracy, higiena
pracy, ochrona pracy, ergonomia

2) opisuje pojecia zwigzane z wypadkami przy pracy

i chorobami zawodowymi

3) wymienia przepisy prawa dotyczace bezpieczenstwa
i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
srodowiska

4) wymienia regulacje wewnafrzzaktadowe zwigzane

z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowa, ochrong $rodowiska i ergonomig

W przedsigbiorstwie metalurgicznym

2) charakteryzuje zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajgcych w zakresie ochrony pracy oraz ochrony
Srodowiska

1) wymienia instytucje i stuzby dziatajace w zakresie
ochrony pracy oraz ochrony $rodowiska

2) opisuje zadania i uprawnienia instytucii i stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy oraz ochrony
$rodowiska

3) charakteryzuje prawa i obowigzki pracownika oraz
pracodawcy w zakresie bezpieczefstwa i higieny pracy

1) wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie
bezpieczeristwa i higieny pracy

2) wymienia obowiazki pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy

3) omawia konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkow
pracownika i pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy

4) wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt
wypadkowi przy pracy

5) wskazuje prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat
na chorobe zawodowq

6) okre$la zakres odpowiedzialno$ci pracownika oraz
pracodawcy z tytutu naruszenia przepiséw prawa dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy

4) okresla skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na
organizm cziowieka

1) rozrdznia zrodia czynnikéw szkodliwych w srodowisku
pracy
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2) wymienia rodzaje choréb zawodowych charakterystycznych
dla wykonywanego zawodu

3) opisuje objawy typowych choréb zawodowych zwigzanych
z wykonywanym zawodem

4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom istniejacym
na stanowiskach pracy

5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

5) wykonuje zadania zawodowe zgodnie z zasadami 1) rozroznia Srodki gasnicze ze wzgledu na zakres
bezpieczeristwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, | stosowania w przemysle metalurgicznym
ochrony $rodowiska oraz ergonomii 2) rozroznia rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmow

3) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
$rodowiska podczas organizowania stanowisk pracy
zwigzanych z uzytkowaniem maszyn i urzadzen

4) rozroznia srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej do prac
z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen

5) organizuje stanowisko pracy zgodnie z wymaganiami
ergonomii, bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony $rodowiska

6) stosuje $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowej
podczas wykonywania zadan zawodowych

6) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego zagrozenia | 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujace na stany
zdrowotnego nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy
objawdw obserwowanych u poszkodowanego

3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku
4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpieczne;

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. omdlenie,
zawat, udar

8) wykonuje resuscytacje krazeniowo-oddechowa na fantomie,
zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacii

i Europejskiej Rady Resuscytacii

MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacii
Uczen: Uczen:
1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkow 1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie
technicznych z obowigzujgcymi normami i zasadami
a) odczytuje informacje ze szkicow i rysunkow technicznych | 2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie zgodnie
b) przestrzega zasad tolerancji i pasowania Z obowigzujacymi normami i zasadami

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancje

4) rozr6znia pasowanie cze$ci maszyn

5) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkdw technicznych
czesci maszyn

6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

7) rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami

tolerancji geometrycznych

2) postuguje sie podstawowymi narzedziami pomiarowymi: 1) dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami pomiarowymi
a) suwmiarka 2) opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi pomiarowych

b) mikrometr 3) okres$la btad pomiaru

c) przymiar kreskowy

3) postuguje sie dokumentacjg techniczng 1) rozréznia rodzaje dokumentaciji technicznej dotyczacej
maszyn i urzadzen przemystu uzytkowania maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego,
metalurgicznego ich obstugi codziennej i konserwacji

2) odczytuje informacje z dokumentaciji technicznej
umozliwiajgce uzytkowanie maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego

3) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn i urzadzen
przemystu metalurgicznego

4) wyjasnia sposdb dziatania maszyn i urzadzen przemystu
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metalurgicznego, postugujac sie dokumentacjg techniczng
5) opisuje budowe i dziatanie mechanizméw dzwigniowych,
krzywkowych, otrzymywania ruchu przerywanego

4) stosuje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajgce zgodnie z wymaganiami eksploatacyjnymi
i technologicznymi

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne
i uszczelniajace

2) opisuje wtasciwosci materiatéw konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajacych

3) dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne

i uszczelniajace

4) rozroznia rodzaje i zrodta koroziji

5) rozpoznaje objawy korozji

6) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg,

7) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne cze$ci maszyn
i urzadzen

5) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) rozrdznia rodzaje potaczen mechanicznych

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen mechanicznych

3) okresla zastosowanie potgczen mechanicznych

4) stosuje typowe techniki wykonywania potaczen
mechanicznych

5) dobiera technike taczenia okreslonych elementéw

6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania cze$ci maszyn
i urzadzen

1) opisuje techniki oraz metody spajania materiatow,
odlewania, obrébki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemiczne;

2) rozréznia rodzaje obrobki recznej i maszynowe;

3) wykonuje operacje obrébki recznej materiatow

4) wykonuje proste operacje maszynowej obrébki wiérowej
5) opisuje przyrzady do wykonywania pomiarow
warsztatowych

6) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania pomiarow
warsztatowych

7) przeprowadza pomiary warsztatowe

7) charakteryzuje systemy mechatroniczne

1) rozroznia elementy struktury systemu mechatronicznego
2) wyjasnia wspoizaleznosci miedzy elementami struktury
systemu mechatronicznego

3) rozroznia uktady wykonawcze systemdw mechatronicznych
4) rozréznia sensory stosowane w systemach
mechatronicznych

5) opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane

w systemach mechatronicznych

6) wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych

w systemach mechatronicznych

7) opisuje uktady zasilania stosowane w ukfadach
mechatronicznych

8) opisuje uktady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane

9) wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych

8) charakteryzuje uktady automatyki
przemystowe;

) opisuje uktady automatyki przemystowej

) wyjasnia strukture uktadu sterowania

) wyjasnia strukture uktadu regulacii

) opisuije regulatory

5) opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach
automatyki przemystowe;

1
2
3
4

9) opisuje znaczenie smarowania w eksploatacji maszyn

okresla punkty smarownicze

10) rozpoznaje wtasciwe normy i procedury
oceny zgodno$ci podczas realizacji zadan
zawodowych

wymienia cele normalizacji krajowej

wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
3) rozréznia oznaczenie normy miedzynarodowej, europejskiej
i krajowej
4) korzysta ze zrodet informaciji dotyczacych norm i procedur
oceny zgodno$ci

1)
2) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji technicznej
1)
2)
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MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje materiaty wsadowe stosowane
w procesach metalurgicznych

1) klasyfikuje materiaty wsadowe stosowane w procesach
metalurgicznych

2) rozroznia materiaty wsadowe stosowane w procesach
metalurgicznych

2) stosuje maszyny i urzadzenia do realizacji procesow
przygotowania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych

1) rozroznia urzadzenia stosowane do przygotowania
materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
2) rozpoznaje elementy i urzadzenia wykorzystywane do
sterowania maszynami i urzadzeniami do przygotowania
materiatow wsadowych w procesach metalurgicznych
3) obstuguje maszyny i urzadzenia do przygotowania
materiatdw wsadowych w procesach metalurgicznych

3) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn
i urzadzen wykorzystywanych do przygotowania materiatéw
wsadowych w procesach metalurgicznych

1) okre$la na podstawie instrukcji obstugi codziennej i
instrukcji konserwacii zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatdw wsadowych w procesach
metalurgicznych

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatéw wsadowych w procesach
metalurgicznych

3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych do
przygotowywania materiatdw wsadowych w procesach
metalurgicznych

MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach metalurgicznych

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje procesy wytwarzania
i odlewania metali i ich stopow

1) rozroznia metody wytapiania, rafinacji i odlewania metali

i ich stopdw

2) rozpoznaje produkty podstawowe, uboczne oraz odpadowe
procesOw wytapiania i rafinacji metali

3) rozpoznaje materialy pomocnicze i ogniotrwate stosowane
w procesach metalurgicznych

4) opisuje sposoby dalszego wykorzystania lub utylizaciji
produktéw podstawowych, ubocznych oraz odpadowych
procesdw wytapiania oraz rafinacji metali

5) wyjasnia zastosowanie materiatéw pomocniczych

i ogniotrwatych w procesach odlewania metali i stopow

6) rozroznia metody odlewania metali w procesach
metalurgicznych

7) rozréznia dokumentacje technologiczng procesow
wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw

2) charakteryzuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania
i odlewania metali i ich stopéw

1) rozréznia maszyny i urzadzenia do wytwarzania

i odlewania metali i ich stopéw

2) rozpoznaje urzadzenia pomocnicze wykorzystywane
w procesie wytwarzania metali i ich stopow

3) rozréznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia
wykorzystywane w procesie odlewania metali i ich
stopow

3) stosuje maszyny i urzadzenia do wytwarzania i odlewania
metali i ich stopow

1) rozréznia maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciggtego
odlewania metali i ich stopow

2) stosuje maszyny rozlewnicze i urzadzenia do ciagtego
odlewania metali i ich stopow

3) rozréznia maszyny i urzadzenia do dozowania materiatow
wsadowych do proceséw wytwarzania i odlewania metali i ich
stopow

4) postuguje sie maszynami i urzadzeniami do dozowania
materiatdw wsadowych do proceséw wytwarzania i odlewania
metali i ich stopdw

5) wyjasnia zasady spustu ciektego metalu i zuzla oraz
pobierania prébek do badan laboratoryjnych
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6) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do spustu
ciektego metalu i zuzla

7) przeprowadza spust ciektego metalu i zuzla

8) dobiera maszyny, urzadzenia i narzedzia do pobierania
prébek do badan laboratoryjnych

9) pobiera prébki do badan laboratoryjnych

4) reguluje parametry maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach metalurgicznych

1) rozroznia parametry maszyn i urzadzen stosowanych

w procesach metalurgicznych

2) odczytuje z dokumentaciji technologicznej wartosci
parametrdw maszyn i urzadzen stosowanych w procesach
metalurgicznych

3) kontroluje biezgce warto$ci parametrow maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach metalurgicznych

4) rozréznia elementy i urzadzenia wykorzystywane do
sterowania procesami wytwarzania i odlewania metali i ich
stopow

5) koryguije biezace wartosci parametréw maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach metalurgicznych

6) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametréw maszyn i urzadzen stosowanych

w procesach metalurgicznych

5) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn
i urzadzen stosowanych w procesie wytwarzania i odlewania
metali i ich stopow

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzer stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopdw

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopéw

3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen stosowanych w procesie
wytwarzania i odlewania metali i ich stopow

MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do obrébki plastycznej metali i ich stopdw

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje zasady przygotowania materiatow
wsadowych do proceséw obrobki plastycznej metali i ich
stopdw

1) rozréznia materiaty wsadowe do proceséw obrdbki
plastycznej metali i ich stopow

2) opisuje uktad rownowagi fazowej zelazo — wegiel

i potrafi dobra¢ parametry procesu do danego materiatu
3) wybiera materiaty wsadowe do proceséw obrdbki
plastycznej metali i ich stopéw w oparciu

o dokumentacje technologiczng

4) okresla sposob przygotowania materiatow wsadowych
do procesow obrdbki plastycznej metali i ich stopdw

2) charakteryzuje piece do nagrzewania wsadu
przed obrdbka plastyczng metali i ich stopow

1) rozrdznia piece do nagrzewania wsadu przed obrdbka
plastyczng metali i ich stopéw

2) identyfikuje elementy konstrukcyjne piecéw do
nagrzewania wsadu przed obrobka plastyczng metali

i ich stopdw

3) charakteryzuje rodzaje urzadzen
wykorzystywanych do transportowania
nagrzanego wsadu oraz elementy ich
budowy

1) rozroznia urzadzenia do transportowania nagrzanego
wsadu oraz elementy ich budowy

2) okresla zakres zastosowania urzadzen do
transportowania nagrzanego wsadu

4) uzytkuje urzadzenia do cigcia wsadu oraz
urzadzenia do oczyszczania powierzchni
wsadu ze zgorzeliny

1) rozroznia urzadzenia do cigcia wsadu
2) rozréznia urzadzenia do oczyszczania powierzchni
wsadu ze zgorzeliny

5) reguluje parametry pracy piecow i urzadzen
wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrébki plastyczne;
metali i ich stopow

1) rozrdznia parametry pracy piecow i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrébki plastycznej metali i ich stopdw

2) okre$la na podstawie dokumentacji technologiczne;
wartosci parametréw pracy piecow i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrébki plastycznej metali i ich stopdw

3) kontroluje biezace wartoci parametrow pracy piecow
i urzadzen wykorzystywanych w procesach
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przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali

i ich stopdw

4) koryguje biezace wartosci parametréw pracy piecow
i urzadzen wykorzystywanych w procesach
przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali

i ich stopow

5) wypetnia biezacg dokumentacje proceséw
przygotowania wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich
stopow

6) stosuje systemy komputerowe wspomagajace ¢zynnosci
regulacji parametréw pracy piecdw i urzadzen
wykorzystywanych w procesach przygotowania wsadu
do obrobki plastycznej metali i ich stopéw

6) wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacje maszyn i urzadzen do
przygotowania wsadu do obrébki plastyczne;
metali i ich stopéw

1) okre$la na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukciji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopow

2) okre$la sposéb wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopow

3) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopow

4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do przygotowania
wsadu do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw

MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen: Uczen:

1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia wykorzystywane
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

1) rozpoznaje maszyny i urzadzenia wykorzystywane
w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopow
na goraco i ha zimno

2) rozpoznaje elementy robocze i oprzyrzadowanie
maszyn i urzadzer wykorzystywanych w procesach
obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco

i na zimno

3) okresla zakres zastosowania elementdw roboczych
i oprzyrzadowania maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesach obrobki plastyczne;
metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

2) reguluje parametry prowadzenia procesow
obrébki plastycznej metali i ich stopdw na
goraco i na zimno

1) rozréznia parametry prowadzenia procesow obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

2) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej
wartosci parametréw prowadzenia procesow obrabki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

3) kontroluje biezace wartoci parametrow prowadzenia
procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopow na
goraco i na zimno

4) koryguje biezace wartosci parametréw prowadzenia
procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
regulacji parametréw prowadzenia procesow obrabki
plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

3) stosuje materialy wsadowe, oprzyrzadowanie,
materialy pomocnicze i narzedzia do
prowadzonych proceséw obrdbki plastycznej
metali i ich stopdw na goraco i na zimno

1) rozrdznia materiaty wsadowe, oprzyrzadowanie,
materialy pomocnicze i narzedzia do prowadzonych
procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

2) dobiera materialy wsadowe, oprzyrzadowanie,
materiaty pomocnicze i narzedzia do prowadzonych
procesdw obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

4) montuje oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrébki plastyczne;
metali i ich stopéw na goraco i na zimno

1) rozroznia oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrébki plastycznej metali i ich
stopdw na goraco i na zimno
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2) dobiera oprzyrzadowanie maszyn i urzadzen
wykorzystywanych do obrébki plastycznej metali i ich
stopdw na goraco i na zimno

5) wykonuje pdtwyroby i wyroby z wykorzystaniem maszyn
i urzadzen stosowanych w procesach obrobki

plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na

zimno

1) wyjasnia przebieg procesu wykonania potwyrobow

i wyrobow z wykorzystaniem maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich
stopdw na goraco i na zimno

2) dobiera maszyny i urzadzenia do wykonania
potwyrobdw i wyrobdw metoda obrébki plastycznej

metali i ich stopdw na goraco i na zimno

3) przygotowuje proces wykonania potwyrobéw i
wyrobdw z wykorzystaniem maszyn i urzadzen
stosowanych w procesach obrébki plastycznej metali i ich
stopéw na gorgco i ha zimno

4) realizuje proces wykonania wyrobdw z wykorzystaniem
maszyn i urzadzen stosowanych w procesach obrdbki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynno$ci
wykonywania wyrobdw z wykorzystaniem maszyn

i urzadzen stosowanych w procesach obroébki

plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

6) charakteryzuje wady p&twyrobdw i wyrobow
gotowych wytwarzanych w procesach obrobki
plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na
zimno

1) rozréznia wady oraz przyczyny powstawania wad
potwyrobdw i wyrobow gotowych wytwarzanych

w procesach obrobki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

2) reguluje parametry procesu obrobki plastycznej metali i ich
stopow, tak aby rozpoznane wady pdtwyrobow

i wyrobow gotowych nie powtdrzyty sie

3) wyjasnia przyczyny powstawania wad potwyrobéw

i wyrobow gotowych wytwarzanych w procesach
obrébki plastycznej metali i ich stopdw na goraco

i na zimno

7) kontroluje wymiary wyrobow wykonanych
metodg obrdbki plastycznej metali i ich
stopéw na gorgco i ha zimno

1) okresla na podstawie dokumentaciji technologicznej
zakres kontroli wymiaréw wyrobdw wykonanych
metodq obrébki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

2) dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do kontroli
wymiaréw wyrobdw wykonanych metodg obrébki
plastycznej metali i ich stopéw na gorgco i na zimno

8) prowadzi biezacg dokumentacje proceséw
obrébki plastycznej metali i ich stopdw na
gorgco i na zimno

1) rozréznia biezacq dokumentacje proceséw obrdbki
plastycznej metali i ich stopéw na goraco i na zimno

2) wypetnia biezaca dokumentacje proceséw obrobki
plastycznej metali i ich stopdw na goraco i na zimno

3) stosuje systemy komputerowe wspomagajace ¢zynnosci
dokumentowania procesow obrobki plastycznej metali

i ich stopéw na goraco i na zimno

9) wykonuje obstuge codzienng oraz konserwacje maszyn
i urzadzen do obrdbki plastycznej metali i ich stopéw na
goraco i na zimno

1) okre$la na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukciji konserwaciji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastyczne;
metali i ich stopéw na goraco i na zimno

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materialy do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej
metali i ich stopéw na goraco i na zimno

3) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej
metali i ich stopdw na gorgco i na zimno

MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje maszyny i urzadzenia
stosowane do obrdbki ciepinej i cieplno-chemiczne;j
wyrobéw poddawanych obrébce

plastycznej

1) rozréznia maszyny i urzadzenia stosowane do obrabki
cieplnej i cieplno-chemicznej wyrobow poddawanych
obrébce plastycznej

2) wskazuje maszyny i urzadzenia stosowane do obrdbki
cieplnej i ciepIno-chemicznej wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej
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3) okre$la zastosowanie maszyn i urzadzen do obrébki
cieplnej i ciepIno-chemicznej wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

2) reguluje parametry obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej
wyroboéw poddawanych obrébce
plastycznej

1) rozrdznia parametry obrobki cieplnej i ciepino-chemicznej
wyrobéw poddawanych obrébce

plastycznej

2) okre$la na podstawie dokumentacji technologiczne;
wartosci parametréw obrdbki ciepinej i cieplno-chemiczne;
wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

3) kontroluje biezace warto$ci parametrow obrébki

cieplnej i ciepIno-chemicznej wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

4) koryguije biezace wartosci parametréw obrébki cieplnej

i ciepino-chemicznej wyrobdéw poddawanych obrébce
plastycznej

5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace ¢zynnosci
regulacji parametréw pracy urzadzen do obrébki

cieplnej i ciepIno-chemicznej wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

3) stosuje metody oczyszczania powierzchni oraz
usuwania wad wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

1) rozréznia metody oczyszczania powierzchni oraz
usuwania wad wyrobdw poddawanych obrébce
plastycznej

2) przygotowuje powierzchnie do procesow oczyszczania
oraz usuwania wad wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

3) oczyszcza powierzchnie wyrobow po obrébce
plastycznej

4) rozpoznaje wady wyrobdw poddawanych obrébce
plastycznej

5) usuwa wady wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

4) wykonuje powtoki ochronne wyrobdw po
obrébce plastycznej

1) rozroznia powtoki ochronne wyrobéw po obrobce
plastycznej

2) wymienia kolejno$¢ czynno$ci w procesach wykonania
powlok ochronnych wyrobéw po obrébce plastycznej

5) prowadzi biezacg dokumentacje procesow
wykonczania wyrobéw poddawanych obrébce
plastycznej

1) rozroznia biezacq dokumentacje proceséw wykonczania
wyrobow poddawanych obrobce plastycznej

2) wypetnia biezacg dokumentacje proceséw wykorczania
wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

3) stosuje systemy komputerowe wspomagajace czynnosci
dokumentowania proceséw wykoriczania wyrobéw
poddawanych obrébce plastycznej

6) wykonuje obstuge codzienng oraz
konserwacje maszyn i urzadzen
wykorzystywanych w procesach wykoriczania
wyrobéw poddawanych obrébce plastycznej

1) okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej oraz
instrukcji konserwacji zakres obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych

w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

2) przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzadzenia

i materiaty do wykonania obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzer wykorzystywanych

w procesach wykonczania wyrobéw poddawanych
obrébce plastycznej

3) przeprowadza obstuge codzienng oraz konserwacje
maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesach
wykonczania wyrobow poddawanych obrébce
plastycznej

4) dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz
konserwacji maszyn i urzadzen wykorzystywanych

w procesach wykorczania wyrobow poddawanych
obrébce plastycznej

MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) postuguije sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
umozliwiajace realizacje czynno$ci zawodowych
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szczego6lnym uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie tematow
zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

w zakresie:

a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjq,
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikacji oraz innych
dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych,

e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcije lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.

napisy, broszury, instrukcje obstugi,

przewodniki, dokumentacje zawodowa)

1) okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekScie okreslone
informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegoinymi
czesSciami tekstu

4) uktada informacje w okreslonym porzadku

3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spdjne

i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

a) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

b) tworzy krétkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,

instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym

zawodem — wedtug wzoru)

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
Zwigzane z czynnos$ciami zawodowymi

2) przedstawia sposob postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukcji,
wskazowek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstow o réznym
charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadar zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacii
komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego
tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem,

w tym rozmowy telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynno$ci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomo$¢, formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem)

w typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i koficzy rozmowe

2) uzyskuije i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych 0séb
4) prowadzi proste negocjacje zwigzane

Z czynnosciami zawodowymi

5) pyta o upodobania i intencje innych oséb

6) proponuje, zacheca

7) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

8) dostosowuije styl wypowiedzi do sytuacii

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku
obcym nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje zawarte w materiatach wizualnych
(np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
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informacje sformutowane w jezyku polskim lub
tym jezyku obcym nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczesniej opracowany materiat, np.
prezentacje

6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetnosci jezykowych oraz
podnoszace $wiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad
jezykiem

b) wspétdziata w grupie

c) korzysta ze zrodet informaciji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i
kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i
jednojezycznego

2) wspoidziata z innymi osobami, realizujac zadania
jezykowe

3) korzysta z tekstow w jezyku obcym
nowozytnym, réwniez za pomoca technologii
informacyjno-komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe),
aby

w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje
opis, $rodki niewerbalne

MTL.03.9. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki
zawodowej

1) wymienia zasady etyki

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna
i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne

w wybranym zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych

w wybranym zawodzie

5) wyjaénia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete
normy zachowania

2) planuje wykonanie zadania

1) okre$la czas realizacji zadan
2) realizuje dziatania w wyznaczonym czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan

3) wykazuije sie kreatywnoscig i otwartoscig na zmiany

wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka
wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka
3) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia
4) proponuje sposoby rozwigzywania probleméw
zwigzanych z wykonywaniem zadar zawodowych

)
3)
4) dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan
1)
2)

4) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

1) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

2) wskazuje zasady postepowania (zachowania) asertywnego
3) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

w pracy zawodowej

4) przedstawia rézne formy zachowar asertywnych jako
sposobdw radzenia sobie ze stresem

5) opisuje sytuacje wywotujace stres

6) wskazuje na pozytywne sposoby radzenia sobie z
emocjami i stresem na wybranym przykfadzie z zakresu
wykonywanych zadan zawodowych

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe

1) charakteryzuje umiejetno$ci i kompetencje niezbedne

w zawodzie

2) wskazuje przyktady podkreslajace wartos¢ wiedzy dla
osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu cywilizacyjnego
3) analizuje wtasne kompetencje

4) wyznacza sobie cele rozwojowe

6) stosuje zasady komunikacji interpersonalne;

1) wyjasnia pojecie komunikacji interpersonalnej
2) wymienia rodzaje komunikatow stosowane

w komunikacji interpersonalnej

3) wyjasnia znaczenie znajomosci sygnatow
niewerbalnych

4) wskazuje bariery w procesie komunikacii
interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych
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sytuacii

5) wskazuje style komunikacji interpersonalnej i ocenia
ich skutecznosé¢

6) stosuje wtasciwe formy komunikacji werbalnej

i niewerbalnej
7) stosuje metody i techniki rozwigzywania 1) opisuje techniki twdrczego rozwigzywania problemu
probleméw 2) modyfikuje sposob wykonywania czynno$ci,

uwzgledniajac stanowisko wypracowane wspdlnie
Z innymi cztonkami zespotu

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera cztonkdw zespotu w realizacji zadan

3) wykorzystuje opinie i pomysly innych cztonkow
zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu

8) wspdtpracuje w zespole

Do wykonywania zadan zawodowych w zakresie kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych niezbedne jest
osiagniecie nizej wymienionych efektéw ksztatcenia:

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych
MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) okresla skutki oddziatywania czynnikow 1) rozroznia zrédta czynnikéw szkodliwych w
szkodliwych na organizm czlowieka Srodowisku pracy

2) wymienia rodzaje choréb zawodowych
charakterystycznych dla wykonywanego zawodu
3) opisuje objawy typowych chordb zawodowych
Zwigzanych z wykonywanym zawodem

4) okresla sposoby przeciwdziatania zagrozeniom
istniejacym na stanowiskach pracy

5) przestrzega procedur w sytuacji zagrozen

2) wykonuje zadania zawodowe, zgodnie 1) wyjasnia zasady organizaciji stanowisk pracy

z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, zwigzanych z eksploatacjg maszyn i urzadzen
ochrony przeciwpozarowej, ochrony w przemysle metalurgicznym

$rodowiska oraz ergonomii 2) rozréznia $rodki gasnicze ze wzgledu na zakres

stosowania w przemysle metalurgicznym

3) rozroznia rodzaje znakdw bezpieczenstwa i alarmow
4) stosuje wymagania ergonomii, bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;

i ochrony Srodowiska podczas organizowania
stanowisk pracy zwigzanych z eksploatacjq

i urzadzen w przemysle metalurgicznym

5) rozréznia $rodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;
do prac z zakresu uzytkowania maszyn i urzadzen
6) stosuje $rodki ochrony indywidualnej zbiorowe;j
podczas prac z zakresu uzytkowania maszyn i

urzadzen
3) udziela pierwszej pomocy w stanach nagtego 1) opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany
zagrozenia zdrowotnego nagtego zagrozenia zdrowotnego

2) ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie
analizy objawéw obserwowanych u poszkodowanego
3) zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce
wypadku

4) uktada poszkodowanego w pozycji bezpieczne;

5) powiadamia odpowiednie stuzby

6) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych
stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, np. krwotok,
zmiazdzenie, amputacja, zlamanie, oparzenie

7) prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w
nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar

8) wykonuije resuscytacje krazeniowo-oddechowa na
fantomie, zgodnie z wytycznymi Polskiej Rady
Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacii
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MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego

Efekty ksztafcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) stosuje zasady wykonywania szkicow oraz rysunkéw
technicznych

a) odczytuje informacije ze szkicow i rysunkéw technicznych
b) przestrzega zasad toleranciji i pasowania

1) sporzadza szkice i rysunki techniczne zgodnie

Z obowigzujgcymi normami i zasadami

2) wykonuje rzutowanie, przekroje i wymiarowanie
zgodnie z obowigzujgcymi normami i zasadami

3) oblicza wymiary graniczne i tolerancije

4) rozréznia pasowanie cze$ci maszyn

5) okresla ksztatt, wymiary, parametry powierzchni oraz
rodzaj obrébki na podstawie szkicow i rysunkow
technicznych czesci maszyn

6) sporzadza rysunki techniczne z wykorzystaniem technik
komputerowych

7) rozréznia, interpretuje i postuguje sie symbolami
tolerancji geometrycznych

2) postuguije sie podstawowymi narzedziami pomiarowymi:

1) dokonuje pomiaru podstawowymi narzedziami

a) suwmiarka pomiarowymi
b) mikrometr 2) opisuje budowe i zasade dziatania narzedzi
c) przymiar kreskowy pomiarowych

3) okre$la btad pomiaru

3) postuguije sie dokumentacjg techniczng maszyn
i urzadzen przemystu metalurgicznego

1) rozrdznia rodzaje dokumentaciji technicznej dotyczacej
uzytkowania maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego, ich obstugi codziennej i konserwacii

2) odczytuje informacje z dokumentacji technicznej
umozliwiajgce uzytkowanie maszyn i urzadzen
przemystu metalurgicznego

3) rozréznia cze$ci i mechanizmy maszyn i urzadzen
przemystu metalurgicznego

4) wyjasnia sposdb dziatania maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego, postugujac sie dokumentacijg
techniczng

5) opisuje budowe i dziatanie mechanizméw
dzwigniowych, krzywkowych, otrzymywania ruchu
przerywanego

4) stosuje materiaty konstrukcyjne,
eksploatacyjne i uszczelniajace zgodnie
Z wymaganiami eksploatacyjnymi

i technologicznymi

1) rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajace

2) opisuje wtasciwosci materiatow konstrukcyjnych,
eksploatacyjnych i uszczelniajacych

3) dobiera materialy konstrukcyjne, eksploatacyjne i
uszczelniajgce

4) rozréznia rodzaje i zrodta korozji

5) rozpoznaje objawy korozji

6) dobiera metody zabezpieczenia przed korozjg,

7) wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne cze$ci maszyn
i urzadzen

5) wykonuje potaczenia mechaniczne

1) rozroznia rodzaje potaczen mechanicznych

2) dobiera narzedzia, urzadzenia i materiaty do wykonania
potaczen mechanicznych

3) okre$la zastosowanie potgczen mechanicznych

4) stosuje typowe techniki wykonywania potaczen
mechanicznych

5) dobiera technike taczenia okreslonych elementéw

6) stosuje techniki oraz metody wytwarzania
czesci maszyn i urzadzen

1) opisuje techniki oraz metody spajania materiatow,
odlewania, obrdbki plastycznej, cieplnej oraz cieplno-
chemicznej

2) rozrznia rodzaje obrobki recznej i maszynowe;
3) wykonuje operacje obrébki recznej materiatow

4) wykonuje proste operacje maszynowej obrobki
wi6rowej

5) opisuje przyrzady do wykonywania pomiaréw
warsztatowych

6) dobiera przyrzady i narzedzia do wykonywania
pomiaréw warsztatowych

7) przeprowadza pomiary warsztatowe
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7) charakteryzuje systemy mechatroniczne

1) rozréznia elementy struktury systemu mechatronicznego
2) wyja$nia wspotzalezno$ci migdzy elementami struktury
systemu mechatronicznego

3) rozroznia uktady wykonawcze systeméw mechatronicznych
4) rozréznia sensory stosowane w systemach
mechatronicznych

5) opisuje elementy uktadéw sterowania stosowane

w systemach mechatronicznych

6) wyjasnia dziatanie uktadéw sterowania stosowanych

w systemach mechatronicznych

7) opisuje uktady zasilania stosowane w ukfadach
mechatronicznych

8) opisuje uktady i ich zastosowanie manipulacyjne i systemy
zrobotyzowane

9) wyjasnia zasady bezpiecznego uzytkowania uktadéw
manipulacyjnych i systeméw zrobotyzowanych

8) charakteryzuje uktady automatyki
przemystowe;

1) opisuje uktady automatyki przemystowej

2) wyjaénia strukture uktadu sterowania

3) wyjasnia strukture uktadu regulacji

4) opisuje regulatory

5) opisuje elementy nastawcze stosowane w uktadach
automatyki przemystowej

9) opisuje znaczenie smarowania w eksploatacii
maszyn

1) okresla punkty smarownicze
2) dobiera olej i smar na podstawie dokumentacji
technicznej

10) rozpoznaje wiasciwe normy i procedury
oceny zgodno$ci podczas realizacji zadan
zawodowych

1) wymienia cele normalizacji krajowej

2) wyjasnia, czym jest norma i wymienia cechy normy
3) rozrdznia oznaczenie normy migdzynarodowej,
europejskiej i krajowej

4) korzysta ze zrédet informacji dotyczacych norm

i procedur oceny zgodno$ci

MTL.05.3. Prowadzenie procesdw technologicznych w przemy$le metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) okresla strukture organizacyjng
przedsigbiorstwa metalurgicznego

1) wymienia elementy struktury organizacyjnej
przedsigbiorstwa metalurgicznego

2) okresla zadania komorek organizacyjnych
przedsiebiorstwa metalurgicznego

3) okresla na podstawie schematu organizacyjnego
zalezno$ci i powigzania komorek organizacyjnych
przedsigbiorstwa metalurgicznego

2) okres$la przebieg procesdw technologicznych
w przemysle metalurgicznym

1) opisuje przebieg proceséw technologicznych

w przemysle metalurgicznym

2) rozréznia maszyny i urzadzenia do prowadzenia
procesow technologicznych w przemysle
metalurgicznym

3) dobiera parametry proceséw technologicznych
w przemysle metalurgicznym na podstawie
dokumentaciji technicznej

3) analizuje zuzycie surowcow, materiatow, czas
pracy urzadzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle

metalurgicznym

1) monitoruje zuzycie surowcoéw, materiatéw a takze
czas pracy urzadzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

2) dokumentuje zuzycie surowcow, materiatdw, czas
pracy urzadzen stosowanych w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

3) stosuje systemy informatyczne wspomagajace
analize zuzycia surowcow, materiatow a takze
ewidencje czasu pracy urzadzen stosowanych w
procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

4) planuje zaopatrzenie w urzadzenia, przyrzady
i narzedzia stosowane w procesach
technologicznych w przemysle

metalurgicznym

1) rozroznia urzadzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym

2) dobiera urzadzenia, przyrzady i narzedzia stosowane
w procesach technologicznych w przemysle
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metalurgicznym

3) sporzadza zapotrzebowanie na urzadzenia, przyrzady

i narzedzia stosowane w procesach technologicznych

w przemysle metalurgicznym

4) stosuje systemy informatyczne wspomagajace

planowanie zaopatrzenia w urzadzenia, przyrzady i narzedzia
stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

5) planuje zaopatrzenie w materialy i surowce
stosowane w procesach technologicznych
w przemysle metalurgicznym

1) rozroznia materialy i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

2) dobiera materiaty i surowce stosowane w procesach
technologicznych w przemysle metalurgicznym

3) sporzadza zapotrzebowanie na materiaty i surowce
stosowane w procesach technologicznych w przemysle
metalurgicznym

4) stosuje systemy informatyczne wspomagajace
planowanie zaopatrzenia w materiaty i surowce
stosowane w procesach technologicznych

w przemys$le metalurgicznym

6) kontroluje przebieg proceséw technologicznych
w przemysle metalurgicznym

1) wyjasnia cele i zakres kontroli przebiegu procesow
technologicznych w przemysle metalurgicznym

7) przeprowadza kontrole przebiegu proceséw
technologicznych w przemysle metalurgicznym

8) zapisuje wyniki kontroli przebiegu procesow
technologicznych w przemy$le metalurgicznym

w dokumentaciji technologiczne;

2) przeprowadza kontrole przebiegu procesdw obrobki
plastycznej

3) zapisuje wyniki kontroli przebiegu proceséw obrébki
plastycznej w dokumentaciji technologicznej

procesow obrobki plastyczne;

4) stosuje systemy informatyczne wspomagajace
kontrole przebiegu procesow technologicznych

w przemysle metalurgicznym

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentaciji technologicznej procesd

w produkcyjnych w przemy$le metalurgicznym

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen: Uczen:

1) charakteryzuje dokumentacje technologiczng
procesow produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

1) rozroznia elementy dokumentaciji technologiczne;
procesow produkcyjnych w przemysle

metalurgicznym (karty technologiczne, karty

instrukcyjne, karty normowania czasu, rysunki

odkuwek i wyttoczek)

2) okresla pojecia i oznaczenia stosowane w dokumentacji
technologicznej proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

2) dokumentuje procesy wytwarzania metali i stopdw metali

1) opisuje przebieg procesdw wytwarzania metali i stopow
metali

2) okresla parametry technologiczne procesow
wytwarzania metali i stopow metali na podstawie
dokumentaciji technologicznej

3) rozréznia maszyny i urzadzenia oraz no$niki
energetyczne i materiaty stosowane podczas
procesdéw wytwarzania metali i stopéw metali

4) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
maszyny i urzadzenia oraz materiaty i no$niki
energetyczne do okreslonego procesu wytwarzania
metali i stopow metali

5) przygotowuje dokumentacje technologiczng
proceséw rafinacji metali i stopdw metali

6) dobiera wartosci parametréw technologicznych
procesoéw wytwarzania metali i stopéw metali na
podstawie dokumentacji technologicznej

7) sporzadza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne
i materiaty niezbedne podczas procesow
wytwarzania metali i stopdw

8) wypetnia dokumentacije technologiczng procesow
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wytwarzania metali i stopéw metali

3) dokumentuje procesy technologiczne obrébki
plastycznej na zimno i na gorgco

1) rozrdznia procesy technologiczne obrobki

plastycznej na zimno i na goraco

2) opisuje przebieg procesow obrobki plastycznej na

zimno i na goraco

3) rozroznia parametry technologiczne proceséw obrobki
plastycznej na zimno i na gorgco

4) rozrbznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki
energetyczne i materiaty stosowane podczas obrébki
plastycznej na zimno i na goraco

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej

maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne i materiaty do
okre$lonego procesu obrébki plastycznej na zimno i na goraco
6) przygotowuje dokumentacje technologiczng procesow
obrébki plastycznej na zimno i na goraco

7) dobiera warto$ci parametréw technologicznych proceséw
obrobki plastycznej na zimno i na goraco na podstawie
dokumentaciji technologicznej

8) sporzadza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne

i materialy niezbedne podczas procesdw obrobki plastyczne;
na zimno i na goraco

9) wypetnia dokumentacje technologiczng procesow

obrébki plastycznej na zimno i na gorgco

4) dokumentuje procesy obrobki cieplnej
i cieplno-chemicznej

1) rozrdznia procesy technologiczne obrobki cieplnej

i cieplno-chemicznej

2) opisuje przebieg procesow obrobki cieplnej

i cieplno-chemiczne;

3) rozroznia parametry technologiczne proceséw

obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne;

4) rozrbznia maszyny i urzadzenia oraz nosniki energetyczne
i materialy stosowane podczas obrdbki ciepinej i cieplno-
chemicznej

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej maszyny
i urzadzenia oraz materiaty i no$niki energetyczne do
okre$lonego procesu obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej
6) przygotowuje dokumentacje technologiczng

procesow obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

7) dobiera wartosci parametréw technologicznych
procesdw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej na
podstawie dokumentacji technologiczne;

8) sporzadza zapotrzebowanie na no$niki energetyczne

i materiaty niezbedne podczas procesdéw obrdbki

cieplnej i cieplno-chemicznej

9) wypetnia dokumentacje technologiczng procesow
obrobki cieplnej i cieplno-chemiczne;

10) stosuje technike komputerowa w celu przygotowania

i prowadzenia dokumentaciji technologicznej

procesdw obrobki cieplnej i cieplno-chemicznej

5) dokumentuje procesy wykoriczania wyrobdw
gotowych

1) rozrdznia procesy wykonczania wyrobéw gotowych
2) opisuje przebieg proceséw wykoriczania wyrobéw
gotowych

3) rozréznia parametry technologiczne procesow
wykonczania wyrobdw gotowych

4) rozréznia maszyny i urzadzenia oraz no$niki
energetyczne i materiaty stosowane podczas
wykonczania wyrobow gotowych

5) dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
maszyny i urzadzenia oraz no$niki energetyczne i materiaty do
okreslonego procesu wykoriczania wyrobow gotowych
6) przygotowuje dokumentacje technologiczng
procesow wykoriczania wyrobdw gotowych

7) dobiera wartosci parametréw technologicznych
procesdw wykorczania wyrobdw gotowych na
podstawie dokumentacji technologiczne;

8) wypetnia dokumentacje technologiczng procesow
wykonczania wyrobow gotowych
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6) dobiera powtoki ochronne w zaleznosci od
przeznaczenia i rodzaju wyrobu
metalurgicznego

1) okre$la zastosowanie réznych rodzajow powtok
ochronnych do wyrobow metalurgicznych

2) wybiera na podstawie dokumentacji technicznej
powloki ochronne dla okreslonego przeznaczenia
oraz rodzaju wyrobu metalurgicznego

MTL.05.5. Nadzorowanie procesédw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z systemem zarzadzania jako$cig

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacii

Uczen:

Uczen:

1) charakteryzuje zasady dokumentowania
jakosci w systemach zarzadzania jako$cig,

1) rozroznia zasady dokumentowania jakoci
w systemach zarzadzania jako$cig,

2) omawia proces dokumentowania jakosci dla
wykonywanych procesdw produkcyjnych

w przemys$le metalurgicznym

2) prowadzi nadzér jako$ciowy stanowisk
technologicznych

1) odczytuje zakres nadzoru jako$ciowego stanowisk
technologicznych

2) opisuje procedury nadzoru jako$ciowego
technologicznych

3) wykonuje nadzér jakosciowy stanowisk
technologicznych na podstawie norm i certyfikatow
posiadanych przez przedsiebiorstwo

4) analizuje rezultaty nadzoru jako$ciowego stanowisk
technologicznych na podstawie norm i certyfikatow
posiadanych przez przedsiebiorstwo

5) stosuje jakoSciowe narzedzia optymalizowania
stanowisk technologicznych

6) stosuje systemy informatyczne wspomagajace
nadzér jakosciowy stanowisk technologicznych

3) charakteryzuje zasady prowadzenia audytow
w systemach zarzadzania jako$cig

1) opisuije istote i cel prowadzenia audytow proceséw
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

2) opisuje procedure prowadzenia audytu procesow
produkeyjnych w przemys$le metalurgicznym

4) okresla na podstawie dokumentacji
wymagane wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatoSciowe i technologiczne
surowcow, potproduktow i wyrobow
gotowych

1) opisuje wiasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymatoSciowe i technologiczne surowcoéw

i potproduktdéw stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

2) opisuje wtasciwosci fizykochemiczne,
wytrzymato$ciowe i technologiczne wyrobow
gotowych

3) odczytuje z dokumentacji wymagane wtasciwosci
fizykochemiczne, wytrzymatosciowe

i technologiczne surowcow i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

4) odczytuje z dokumentacji wymagane wiasciwosci
fizykochemiczne, wytrzymatosciowe

i technologiczne wyrobow gotowych

5) bada wtasciwosci surowcow i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

1) dobiera metode, przyrzady, urzadzenia i materiaty
do wykonania badan wiasciwosci surowcdw i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

2) pobiera probki do badar wtasciwosci surowcow

i potproduktdw stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

3) przygotowuje probki do badan

4) wykonuje badania wtasciwosci surowcow,
poétproduktow stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

zgodnie z instrukcjg,

5) dokumentuje wyniki badan wiasciwosci surowcow,
potproduktéw stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

6) stosuje systemy informatyczne wspomagajace
badanie wtasciwosci surowcdw i potproduktow
stosowanych w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym
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6) dobiera metody, narzedzia i przyrzady do
kontroli jako$ci surowcow oraz parametréw
proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym oraz potproduktow

i wyrobow gotowych

8) stosuje systemy komputerowe wspomagajace
kontrole jako$ci surowcdw i parametréw procesow
produkcyjnych w przemys$le metalurgicznym oraz
potproduktow i wyrobdw gotowych

1) rozrznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli
jakosci surowcéw stosowanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

2) rozroznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli
jakosci parametréw proceséw produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

3) rozrdznia metody, narzedzia i przyrzady do kontroli
jakosci potproduktow i wyrobdw gotowych

4) okresla zakres kontroli jakosci surowcow
stosowanych w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym na podstawie
dokumentacji techniczne;

5) okresla zakres kontroli parametréw procesow
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na
podstawie dokumentacji technicznej

6) okresla zakres kontroli jakoSci potproduktow i
wyrobéw gotowych na podstawie dokumentacii
technicznej

7) kontroluje jako$¢ surowcéw oraz parametrow
proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym oraz potproduktow i wyrobow
gotowych

7) bada wtasciwosci mechaniczne i technologiczne metali
i ich stopdw

1) rozroznia metody badar wtadciwosci mechanicznych
i technologicznych Zelaza, metali niezelaznych i ich
stopdw

2) wykonuje czynnosci przygotowawcze do badania
wiasciwosci mechanicznych i technologicznych
stopéw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw,
zgodnie z instrukcjg,

3) wykonuje badania wiasciwosci mechanicznych

i technologicznych stopdw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopdw, zgodnie z instrukcjg

4) dokumentuje wyniki badar wtasciwosci
mechanicznych i technologicznych stopow Zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace
badanie wtasciwosci mechanicznych i
technologicznych stopéw zelaza, metali niezelaznych
i ich stopow

8) charakteryzuje struktury metalograficzne
stopow zelaza, metali niezelaznych oraz ich
stopdw

1) rozpoznaje struktury metalograficzne stopow zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw na

fotomikrografiach

2) opisuje sktadniki strukturalne stopdw zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

9) charakteryzuje metody oznaczania sktadu
chemicznego metali i ich stopdw

1) rozroznia metody oznaczania sktadu chemicznego
stopow zelaza, metali niezelaznych oraz ich stopow
2) okresla na podstawie dokumentacji technologicznej
zakres stosowania poszczegdlnych metod
oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopow
3) przygotowuje prébki do badan analizatorem
zawarto$ci wegla i siarki w stopach Zzelaza oraz
oznaczania sktadu chemicznego stopéw metali
niezelaznych

4) dokumentuje wyniki oznaczania sktadu chemicznego
stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopéw

5) stosuje systemy komputerowe wspomagajace
oznaczanie sktadu chemicznego stopow Zelaza,
metali niezelaznych i ich stopéw

10) wykonuje badania mikro- i makroskopowe
stopow zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

1) charakteryzuje metody wykonywania badan mikroi
makroskopowych stopow zelaza, metali
niezelaznych i ich stopow

2) wykonuje czynno$ci przygotowawcze do badan
mikro- i makroskopowych stopdw Zelaza, metali
niezelaznych oraz ich stopdw, zgodnie z instrukcjg,
3) przeprowadza badania mikro- i makroskopowe
stopdw zelaza, metali niezelaznych i ich stopow

81

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl




4) dokumentuje wyniki badar mikroi
makroskopowych stopow Zelaza, metali
niezelaznych i ich stopdw

11) ocenia zgodno$¢ wymiaréw wyrobdw
gotowych z dokumentacjg technologiczng

1) dobiera narzedzia i przyrzady do wykonywania
pomiaréw parametréw geometrycznych wyrobow
w przemysle metalurgicznym

2) dokonuje pomiardw parametrow geometrycznych
wyrobow w przemysle metalurgicznym

3) interpretuje wyniki pomiaréw parametrow
geometrycznych wyrobow w przemysle
metalurgicznym

12) identyfikuje wady potproduktow i wyrobow
gotowych wytwarzanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym

1) rozréznia wady pétproduktow i wyrobdw gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych
w przemysle metalurgicznym

2) dokonuije klasyfikacji wad potproduktow i wyrobow

gotowych wytwarzanych w procesach
produkcyjnych w przemysle metalurgicznym na
podstawie polskich norm

3) lokalizuje wady potproduktow i wyrobow gotowych
wytwarzanych w procesach produkcyjnych

w przemysle metalurgicznym

4) charakteryzuje przyczyny powstawania wad
potproduktow i wyrobdw gotowych wytwarzanych
w procesach produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym

5) formutuje wnioski dotyczace korekty przebiegu
proceséw produkcyjnych w przemysle
metalurgicznym w celu wyeliminowania wad
pétproduktéw i wyrobdw gotowych

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) postuguije sie podstawowym zasobem $rodkow
jezykowych w jezyku obcym nowozytnym (ze
szczeg6lnym uwzglednieniem $rodkow
leksykalnych), umozliwiajacym realizacje
czynnosci zawodowych w zakresie tematéw
Zwigzanych:

a) ze stanowiskiem pracy i jego wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami stosowanymi

w danym zawodzie

c) z dokumentacjg zwigzang z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi w danym zawodzie

1) rozpoznaje oraz stosuje $rodki jezykowe
umozliwiajgce realizacje czynno$ci zawodowych
w zakresie:

a) czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy,
w tym zwigzanych z zapewnieniem
bezpieczenstwa i higieny pracy

b) narzedzi, maszyn, urzadzen i materiatow
koniecznych do realizacji czynnosci
zawodowych

c) procesow i procedur zwigzanych z realizacjq,
zadan zawodowych

d) formularzy, specyfikaciji oraz innych
dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych,

e) Swiadczonych ustug, w tym obstugi klienta

2) rozumie proste wypowiedzi ustne artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka
obcego nowozytnego, a takze proste wypowiedzi
pisemne w jezyku obcym nowozytnym,

w zakresie umozliwiajgcym realizacje zadan
zawodowych:

a) rozumie proste wypowiedzi ustne dotyczace
czynnosci zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty, instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje), artykutowane
wyraznie, w standardowej odmianie jezyka

b) rozumie proste wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci zawodowych (np.

napisy, broszury, instrukcje obstugi,

przewodniki, dokumentacje zawodowa)

1) okresla gtéwna mysl wypowiedzi lub tekstu lub
fragmentu wypowiedzi lub tekstu

2) znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone
informacje

3) rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegolnymi
czesciami tekstu

4) uktada informacje w okreslonym porzadku

3) samodzielnie tworzy krotkie, proste, spdjne

i logiczne wypowiedzi ustne i pisemne w jezyku
obcym nowozytnym, w zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadan zawodowych:

1) opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska
zwigzane z czynno$ciami zawodowymi

2) przedstawia spos6b postepowania w réznych
sytuacjach zawodowych (np. udziela instrukgii,
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a) tworzy krétkie, proste, spéjne i logiczne
wypowiedzi ustne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. polecenie, komunikat,
instrukcie)

b) tworzy krotkie, proste, spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne dotyczace czynnosci
zawodowych (np. komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomos¢, CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)

wskazowek, okresla zasady)

3) wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

4) stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym
charakterze

5) stosuje formalny lub nieformalny styl
wypowiedzi adekwatnie do sytuacji

4) uczestniczy w rozmowie w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg zadar zawodowych —
reaguje w jezyku obcym nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie do sytuacii
komunikacyjnej, ustnie lub w formie prostego
tekstu:

a) reaguje ustnie (np. podczas rozmowy z innym
pracownikiem, klientem, kontrahentem,

w tym rozmowy telefonicznej) w typowych
sytuacjach zwigzanych z wykonywaniem
czynnosci zawodowych

b) reaguje w formie prostego tekstu pisanego
(np. wiadomo$¢, formularz, e-mail, dokument
zwigzany z wykonywanym zawodem)

w typowych sytuacjach zwigzanych

z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

2) uzyskuije i przekazuje informacje i wyjasnienia

3) wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie,
zgadza sie lub nie zgadza z opiniami innych 0séb
4) prowadzi proste negocjacje zwigzane

z czynno$ciami zawodowymi

5) pyta o upodobania i intencje innych oséb

6) proponuje, zacheca

7) stosuje zwroty i formy grzeczno$ciowe

8) dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji

5) zmienia forme przekazu ustnego lub pisemnego w jezyku
obcym nowozytnym w typowych sytuacjach zwigzanych
z wykonywaniem czynno$ci zawodowych

1) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje zawarte w materiatach wizualnych
(np. wykresach, symbolach, piktogramach,
schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach
instruktazowych)

2) przekazuje w jezyku polskim informacje
sformutowane w jezyku obcym nowozytnym

3) przekazuje w jezyku obcym nowozytnym
informacje sformutowane w jezyku polskim lub
tym jezyku obcym nowozytnym

4) przedstawia publicznie w jezyku obcym
nowozytnym wczes$niej opracowany materiat, np.
prezentacje

6) wykorzystuje strategie stuzace doskonaleniu
wiasnych umiejetno$ci jezykowych oraz
podnoszace $wiadomos¢ jezykowa:

a) wykorzystuje techniki samodzielnej pracy nad
jezykiem

b) wspétdziata w grupie

c) korzysta ze zrodet informaciji w jezyku obcym
nowozytnym

d) stosuje strategie komunikacyjne i
kompensacyjne

1) korzysta ze stownika dwujezycznego i
jednojezycznego

2) wspoidziata z innymi osobami, realizujac zadania
jezykowe

3) korzysta z tekstow w jezyku obcym
nowozytnym, réwniez za pomoca technologii
informacyjno-komunikacyjnych

4) identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy

5) wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe),
aby

w przyblizeniu okresli¢ znaczenie stowa

6) upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz,
zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje
opis, $rodki niewerbalne

MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Uczen: Uczen:
1) przestrzega zasad kultury osobistej i etyki 1) wymienia zasady etyki

zawodowej

2) wyjasnia, czym jest zasada (norma, reguta) moralna
i podaje przyktady zasad (norm, regut) moralnych

3) wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne

w wybranym zawodzie

4) wskazuje przyktady zachowan etycznych

w wybranym zawodzie

5) wyjaénia czym jest plagiat

6) stosuje zasady kultury osobistej i ogolnie przyjete
normy zachowania
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2) planuje wykonanie zadania

okresla czas realizacji zadan
realizuje dziatania w wyznaczonym czasie

dokonuje modyfikacji zaplanowanych dziatan

3) wykazuije sie kreatywnoscia i otwartoscig na
zmiany

1)
2)
3) monitoruje realizacje zaplanowanych dziatan
4)
1)

wyjasnia znaczenie zmiany dla rozwoju cztowieka
2) wskazuje przyktady wprowadzenia zmiany i ocenia
skutki jej wprowadzenia
3) proponuje sposoby rozwigzywania problemow
Zwigzanych z wykonywaniem zadan zawodowych

4) stosuje techniki radzenia sobie ze stresem

1) wymienia techniki radzenia sobie ze stresem

2) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji stresowych

w pracy zawodowej

3) opisuje sytuacje wywotujace stres

4) wskazuje pozytywne sposoby radzenia sobie z emocjami

i stresem na wybranym przyktadzie z zakresu wykonywanych
zadan zawodowych

5) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci
zawodowe

1) charakteryzuje umiejetnosci i kompetencje
niezbedne w zawodzie

2) wskazuje przyktady podkre$lajace warto$¢ wiedzy
dla osiggniecia sukcesu zawodowego i postepu
cywilizacyjnego

3) analizuje wtasne kompetencje

4) wyznacza sobie cele rozwojowe

5) omawia mozliwg dalsza ciezke rozwoju i awansu
zawodowego

6) stosuje zasady komunikacji interpersonaline;

1) wyjasnia pojecie komunikaciji interpersonalnej

2) wskazuije bariery w procesie komunikacii
interpersonalnej na podstawie zaobserwowanych
sytuacii

3) wskazuije style komunikacji interpersonalnej i ocenia
ich skutecznosé

4) stosuje wlasciwe formy komunikacji werbalne;

i niewerbalnej.

7) stosuje metody i techniki rozwigzywania
problemow

1) opisuje techniki twdrczego rozwigzywania problemu
2) modyfikuje sposéb wykonywania czynnosci,
uwzgledniajgc stanowisko wypracowane wspdlnie

Z innymi cztonkami zespotu

8) wspotpracuje w zespole

1) realizuje zadania w wyznaczonym czasie

2) wspiera cztonkéw zespotu w realizacji zadan
3) wykorzystuje opinie i pomysly innych cztonkow
zespotu w celu usprawnienia pracy zespotu

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotow

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Uczen:

Uczen:

1) planuje prace zespotu w celu wykonania
przydzielonych zadan

1) przygotowuje zadania zespotu do realizacji
2) pokazuje wzorce w celu wykonania zadania
3) przydziela zadania czionkom zespotu

2) dobiera osoby do wykonania przydzielonych
zadan

1) ocenia przydatno$¢ poszczegoinych cztonkéw
zespotu do wykonania zadania

2) rozdziela zadania wedtug umiejetno$ci i kompetencji
czionkow zespotu

3) kieruje wykonaniem przydzielonych zadan

1) ustala kolejnos¢ wykonywania zadan

2) okresla sposoby monitorowania proces
wykonywania zadan

3) wydaje dyspozycje osobom wykonujgcym
poszczegolne zadania

4) okresla jakos¢ wykonania przydzielonych
zadan

1) okres$la sposoby kontroli pracy zespotu

2) ocenia prace poszczegoinych cztonkéw zespotu
3) udziela informacji zwrotnej w celu prawidlowego
wykonania przydzielonych zadan

5) wprowadza rozwigzania techniczne
i organizacyjne wptywajace na poprawe
warunkow i jako$ci pracy

1) dokonuje analizy rozwigzan technicznych

i organizacyjnych warunkow i jakosci pracy

2) proponuije rozwiazania techniczne i organizacyjne
majace na celu poprawe warunkdw i jakosci pracy
3) dokonuje prostych modernizaciji stanowiska pracy
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WARUNKI REALIZACJI KSZTALCENIA W ZAWODZIE TECHNIK PRZEMYStU
METALURGICZNEGO

Szkota prowadzaca ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem
odpowiadajacym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiagniecie wszystkich efektow
ksztatcenia okre$lonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz
umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych.

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu
metalurgicznego

Pracownia technik wytwarzania wyposazona w:

—  stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu, urzadzeniem wielofunkcyjnym,
projektorem multimedialnym oraz wizualizerem

— stanowiska komputerowe dla uczniéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wszystkie komputery podigczone do sieci lokalnej
z dostepem do internetu oraz wyposazone w pakiet programoéw biurowych i program do wykonywania rysunku technicznego,

—  pomoce dydaktyczne do ksztattowania wyobrazni przestrzennej, normy dotyczace zasad wykonywania rysunku technicznego
maszynowego,

—  czesci maszyn, modele potgczen,

—  narzedzia do obrobki recznej i maszynowej, narzedzia monterskie, narzedzia i przyrzady pomiarowe,

— dokumentacje techniczna, probki materiatéw konstrukcyjnych i eksploatacyjnych

— elementy maszyn i urzadzen, modele napeddéw, uktadéw smarowania, modele maszyn i urzadzer transportu wewnetrznego, modele
sprezarek, wentylatoréw, pomp, cze$ci maszyn z réznymi postaciami zuzycia, katalogi maszyn, urzadzen, materiatow
eksploatacyjnych oraz elementéw znormalizowanych stosowanych w budowie maszyn,

—  prezentacje multimedialne dotyczace poszczegoinych technik wytwarzania.

Pracownia wytwarzania materiatow hutniczych w procesach metalurgicznych i procesach obrébki plastycznej wyposazona w:
—  stanowisko komputerowe dla nauczyciela podtaczone do sieci lokalnej z dostepem do internetu i pakietem programéw biurowych,
urzadzeniem wielofunkcyjnym, projektorem multimedialnym oraz wizualizerem,
—  probki materiatéw wsadowych, stopéw Zelaza, metali niezelaznych i ich stopdw, materiatow ogniotrwatych, wyrobow hutniczych,
— dokumentacje technologiczng procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
—  oprogramowanie do symulacji procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym do wykorzystania w pracowni,
— prezentacje multimedialne przedstawiajace przebieg procesdw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym.

Pracownia maszyn i urzadzen metalurgicznych wyposazona w:
— instrukcje uzytkowania i obstugi maszyn i urzadzen hutniczych, modele, przekroje, atrapy maszyn i urzadzen hutniczych,
—  przyrzady do kontroli przebiegu proceséw hutniczych,
—  przyrzady do pomiaru wielkosci elektrycznych, elementy obwoddw elektrycznych, maszyny i urzadzenia elektryczne, osprzet instalacii
elektrycznych,
— elementy uktaddw sterowania pneumatycznego i hydraulicznego,
—  czujniki oraz aktuatory elektryczne i hydrauliczne,
—  modele manipulatorédw i robotdw przemystowych,
— pomoce dydaktyczne ilustrujgce budowe, zasade dziatania i zastosowanie aktuatoréw, manipulatoréw i robotéw przemystowych,
— oprogramowanie do symulacji i automatycznej regulacji oraz sterowania procesami hutniczymi i kontroli jako$ci.
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Warsztaty szkolne wyposazone w:

stanowiska do obrobki recznej metali (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w stét $lusarski z imadtem, narzedzia do
obrébki recznej, przyrzady pomiarowe, przyrzady i urzadzenia do ksztattowania elementéw metalowych metodg obrébki plastycznej
na zimno,

stanowiska do obrébki mechanicznej skrawaniem (jedno stanowisko dla dwéch uczniéw), wyposazone w wiertarke kadtubowg lub
stupowa, tokarke uniwersalna, frezarke uniwersalng, szlifierke do ptaszczyzn, otworéw i watkéw, narzedzia skrawajace, przyrzady

i uchwyty obrébkowe, przyrzady pomiarowe.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

stanowisk do spajania i ciecia metali wyposazonych w przyrzady do spawania elektrycznego i gazowego, lutowania oraz Srodki
ochrony indywidualnej i zbiorowej,

stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych wyposazonych w zasobniki z materiatami wsadowymi do proceséw
metalurgicznych, urzadzenia do rozdrabniania i przesiewania, wazenia i dozowania materiatdw wsadowych,

stanowisk do wytwarzania metali, wyposazonych w piec elektryczny oporowy, indukcyjny, przyrzady do pomiaru temperatury ciektego
metalu i parametrédw pracy piecow, narzedzia do pobierania probek ciektego metalu, formy do odlewania prébek do badan
laboratoryjnych, urzadzenia i $rodki do napraw biezacych piecow i urzadzen do wytwarzania metali i kadzi odlewniczych,

stanowisk do przygotowania materiatéw wsadowych do proceséw obrobki plastycznej i wykonczania wyrobow gotowych
wyposazonych w urzadzenia do ciecia wsadu, usuwania zgorzeliny z powierzchni wsadu, usuwania wad powierzchniowych wsadu,
stanowisk do nagrzewania wsadu i kucia, wyposazonych w piec do nagrzewania wsadu (komorowy, oczkowy), przyrzady do pomiaru
temperatury nagrzanego wsadu, przyrzady do pomiaru parametréw pracy piecoéw, miot sprezarkowy z oprzyrzadowaniem, narzedzia
do kucia recznego, miot do kucia matrycowego z oprzyrzadowaniem,

stanowisk do obrdbki plastycznej na zimno wyposazonych w walcarki przeznaczone do walcowania blach i tasm w kregach, ciggarke
tawowa, prase mechaniczng, nozyce do ciecia blach, przyrzady pomiarowe,

stanowisk do obrébki cieplnej wyposazonych w piec komorowy do wyzarzania wyrobow gotowych, piec hartowniczy, zbiorniki z wodg
i olejem.

Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia w kwalifikacji MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

Pracownia projektowania wyposazona w:

plansze i prezentacje dotyczace struktury organizacyjnej przedsigbiorstw produkcyjnych w przemysle metalurgicznym,
przyktadowe dokumentacje technologiczne procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

przyktady dokumentaciji produkcyjnej procesow technologicznych w przemysle metalurgicznym,

przyktady instrukcji i procedur systeméw zarzadzania jako$cia,

atlas struktur metalograficznych,

urzadzenia do wizualizacji proceséw technologicznych w przemysle metalurgicznym,

stanowiska komputerowe do wspomagania tworzenia dokumentacji procesoéw technologicznych w przemysle metalurgicznym,
archiwizacji wynikéw badan i pomiarow.

Ponadto szkota zapewnia uczniowi dostep do:

prébek do badar wtadciwos$ci mechanicznych i technologicznych metali i ich stopéw,
prébek do badan makroskopowych i mikroskopowych metali i ich stopdw,

narzedzi do przygotowywania zgtadéw metalograficznych,

mikroskopu metalograficznego,

przyrzadow do wykonywania pomiaréw dtugosci i kata czesci maszyn,

uniwersalnej maszyny wytrzymato$ciowej,

twardo$ciomierzy,

miota Charpy’ego,

miotka Poldiego,

aparatury do oznaczania sktadu chemicznego metali i ich stopéw defektoskopu,
urzadzenia do przeprowadzania préb technologicznych,

pieca elektrycznego komorowego z automatyczng regulacjg i rejestracjg temperatury,
pirometréw,

termometréw cieczowych i termoelektrycznych, przylgowych i zanurzeniowych,
norm badania metali i ich stopdw, atlasu struktur metalograficznych.

Miejsce realizacji praktyk zawodowych: przedsiebiorstwa metalurgiczne (np. metalurgii zelaza, surdwki, stali, metalurgii metali niezelaznych,
metalurgii proszkéw), zaktady odlewnicze, zaktady obrobki plastycznej, cieplnej, ciepino-chemicznej oraz inne podmioty stanowigce potencjalne
miejsce zatrudnienia absolwentéw szkdt prowadzacych ksztatcenie w zawodzie.

Liczba tygodni przeznaczonych na realizacje praktyk zawodowych: 8 tygodni (280 godzin).
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MINIMALNA LICZBA GODZIN KSZTALCENIA ZAWODOWEGO DLA KWALIFIKACJI WYODREBNIONYCH W ZAWODZIE"

MTL.03. Eksploatacja maszyn i urzadzen przemystu metalurgicznego

Nazwa jednostki efektow ksztatcenia

Liczba godzin

MTL.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MTL.03.2. Podstawy przemystu metalurgicznego 80

MTL.03.3. Eksploatacja maszyn i urzadzen do przygotowania materiatow 80

wsadowych w procesach metalurgicznych

MTL.03.4. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych w procesach 210

metalurgicznych

MTL.03.5. Eksploatacja maszyn i urzadzen stosowanych do przygotowania wsadu do 120

obrébki plastycznej

MTL.03.6. Eksploatacja maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej metali na goraco i 160

na zimno

MTL.03.7. Eksploatacja maszyn i urzadzen do wykoriczania wyrobdw poddawanych 120

obrébce plastycznej

MTL.03.8. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 830

MTL.03.9. Kompetencje personaline i spoteczne?

MTL.05. Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych

Nazwa jednostki efektdw ksztatcenia

Liczba godzin

MTL.05.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy 30

MTL.05.2. Podstawy przemystu metalurgicznego® 803)

MTL.05.3. Prowadzenie proceséw technologicznych w przemysle 90

metalurgicznym

MTL.05.4. Prowadzenie dokumentacji technologicznej procesow 100

produkcyjnych w przemy$le metalurgicznym

MTL.05.5. Nadzorowanie procesow produkcyjnych w przemysle metalurgicznym zgodnie z 120

systemem zarzadzania jako$cig

MTL.05.6. Jezyk obcy zawodowy 30
Razem 370+80%

Razem

MTL.05.7. Kompetencje personalne i spoteczne?

MTL.05.8. Organizacja pracy matych zespotow*)

) W szkole liczbe godzin ksztatcenia zawodowego nalezy dostosowa¢ do wymiaru godzin okreslonego w przepisach w sprawie
ramowych planéw nauczania dla publicznych szkét, przewidzianego dla ksztatcenia zawodowego w danym typie szkoty,

zachowujac minimalng liczbe godzin wskazanych w tabeli dla efektdw ksztatcenia wasciwych dla kwalifikacii
wyodrebnionej w zawodzie.

2 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczniom

warunki do nabywania kompetenciji personalnych i spotecznych.

3 Wskazana jednostka efektow ksztatcenia nie jest powtarzana w przypadku, gdy ksztatcenie zawodowe odbywa sie w szkole

prowadzacej ksztatcenie w tym zawodzie.

4 Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarzaé uczniom

warunki do nabywania umiejetno$ci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.
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C. ZALACZNIKI
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ZALACZNIK 1.

Wykaz wybranych aktéw prawnych

ZAL ACZNIK 2. Informacja o sposobie organizacii i przeprowadzania egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 3. Wz6r deklaracji przystapienia do egzaminu zawodowego dla ucznia/stuchacza/absolwenta
Wzér deklaracii dla absolwenta, ktorego szkota zostata zlikwidowana oraz dla osoby, ktéra ukonczyta
ZALACZNIK 3a
' KKZ — w przypadku likwidacji podmiotu prowadzacego ten KKZ
Wzér deklaracji dla osoby, ktéra ukoriczyta KKZ oraz dla osoby uczestniczacej w kwalifikacyjnym
ZALACZNIK 3b. kursie zawodowym, ktory konczy sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu
gtéwnego egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 3c. Wzér deklaracji dla osoby przystepujacej do egzaminu eksternistycznego zawodowego, osoby
dorostej — uczestnika przygotowania zawodowego dorostych
Wzér deklaracji dia ucznia posiadajacego orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane
ZALACZNIK 3d. ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ksztatcacego sie w zawodzie, dla ktorego przewidziano zawaéd
0 charakterze pomocniczym
ZAL ACZNIK 4. Wzér wniosku o wglad do pracy egzaminacyjnej egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 5. Wz6r wniosku zdajacego o wglad do dokumentacji stanowiacej podstawe wszczecia uniewaznienia
egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 6. Wz6r wniosku o weryfikacje sumy punktow egzaminu zawodowego
ZALACZNIK 7. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego
ZALACZNIK 7a. Wzor wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego (uczestnik przygotowania zawodowego
dorostych)
ZALACZNIK 8. Wz6r wniosku o przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym
ZALACZNIK 9. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych
ZALACZNIK 10. Wykaz zawodow, w zakresie ktorych nie przeprowadza sie¢ egzaminu eksternistycznego

zawodowego
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ZALACZNIK 1. Wykaz wybranych aktéow prawnych

e ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Prawo oswiatowe ( t.j. Dz. U. z 2020 poz. 910)

o ustawa z dnia 14 grudnia 2016 r. Przepisy wprowadzajace ustawe Prawo o$wiatowe (Dz.U. z 2017 r. poz. 60, z p6zn. zm.)
o ustawa z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz. U. 2020 r. poz. 1327)

o ustawa z dnia 26 stycznia 1982 r. Karta Nauczyciela (t.j. Dz. U. z 2019 r. poz. 2215)

o ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promociji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy (tj. Dz. U. z 2019 r. poz. 1482)

o ustawa z dnia 10 maja 2018 r. o ochronie danych osobowych (tj. Dz. U.z2019r. poz. 1781)

o rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony oséb fizycznych
w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy
95/46/WE (ogblne rozporzadzenie o ochronie danych) (Dz. U. poz. 730)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie szczegotowych warunkéw i sposobu
przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie (Dz. U. poz. 1707)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowejz dnia 15 lutego 2019 r. w sprawie ogolnych celéw izadan ksztatcenia
w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego (Dz.U. poz. 316, z pézn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 16 maja 2019 r. w sprawie podstaw programowych ksztaicenia w zawodach
szkolnictwa branzowego oraz dodatkowych umiejetno$ci zawodowych w zakresie wybranych zawoddw szkolnictwa branzowego
(Dz.U poz. 991, z p6zn. zm. )

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 27 sierpnia 2019 r. w sprawie Swiadectw, dyplomoéw panstwowych iinnych
drukdw szkolnych (Dz. U. poz. 1700, z p6zn. zm.)

« ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 226)

e rozporzadzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 21 kwietnia 2009 r. w sprawie ramowego programu szkolenia kandydatéw
na egzaminatoréw, sposobu prowadzenia ewidencji egzaminatoréw oraz trybu wpisywania i skre$lania egzaminatorow
z ewidencji (tj. Dz. U. z 2015 r. poz. 1305 z p6zn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie ksztalcenia ustawicznego w formach
pozaszkolnych (Dz.U. poz. 652)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 sierpnia 2019 r. w sprawie egzaminéw eksternistycznych (Dz. U. poz.
1717)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 9 sierpnia 2017 r. w sprawie warunkéw organizowania ksztatcenia,
wychowania i opieki dla dzieci i mitodziezy niepetnosprawnych, niedostosowanych spotecznie i zagrozonych
niedostosowaniem spotecznym (Dz. U. poz.1578, z p6zn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej i Sportu z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
w publicznych i niepublicznych szkotach i placéwkach (Dz. U. z 2003 r. Nr 6, poz. 69, z pdzn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650, z pdzn. zm.)

o rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 11 kwietnia 2014 r. w sprawie przygotowania zawodowego dorostych
(Dz. U. poz. 497)

e rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 22 lutego 2019 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu (Dz. U. poz.
391)

o rozporzadzenie Rady Ministrow z 13 sierpnia 2019 r. w sprawie przygotowania zawodowego mitodocianych i ich
wynagradzania (Dz. U. poz. 1636)

o rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 30 sierpnia 2019 r. w sprawie warunkéw, jakie musi spetni¢ osoba
ubiegajaca sie o uzyskanie dyplomu zawodowego albo dyplomu potwierdzajgcego kwalifikacje zawodowe (Dz. U. poz. 1731,
z pbzn. zm.)

o ustawa z dnia 9 listopada 2000 r. o utworzeniu Polskiej Agencji Rozwoju Przedsigbiorczo$ci (Dz. U. z2019r. poz. 310).
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ZALACZNIK 2. Informacja o sposobie organizacji i przeprowadzania egzaminu zawodowego

Zgodnie z §15 rozporzadzenia Ministra Edukacji Narodowej z dnia 28 sierpnia 2019 r. w sprawie szczego6towych warunkow
i sposobu przeprowadzania egzaminu zawodowego oraz egzaminu potwierdzajacego kwalifikacje w zawodzie informacja
dotyczaca sposobu organizacji i przeprowadzania egzaminu zawodowego jest ogtaszana nie pozniej niz 20 sierpnia roku

szkolnego poprzedzajacego rok szkolny, w ktdrym jest przeprowadzany egzamin zawodowy i publikowana na stronie internetowej
Centralnej Komisji Egzaminacyjnej www.cke.gov.pl

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl


http://www.cke.gov.pl/

ZALACZNIK 3. Wzor deklaracji przystapienia do egzaminu zawodowego dla ucznial stuchaczal absolwenta

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

jestem [0 uczniem [ stuchaczem [] absolwentem

miejscowosé, data d d m m r r r

Dane osobowe ucznia/stuchacza/absolwenta (wypefni¢ drukowanymi literami).
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Adres korespondencyjny (wypetni¢ drukowanymi literami):
miejscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym+
*[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20... r.)

[J w sesji Lato (deklaracje sklada sie do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

symbol kWaiifikacji zgodny
z podstawg programowq

szkolnictwa zbranzowego nazwa kwalifikacji

wyodrebnionej w zawodzie

sy;r1bol Ecyfroswy zz;wodij E nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac+
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotagczam*:

[] Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
[ Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnosci czasowej)

[ Swiadectwo ukoniczenia szkoty

*wiasciwe zaznaczy¢ czytelny podpis
Potwierdzam przyjecie deklaracji

Pieczet szkoly data, czytelny podpis osoby przyjmujgcej

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostal spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjnej.
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ZALACZNIK 3a. Wzér deklaracji dla absolwenta, ktérego szkola zostala zlikwidowana oraz osoby, ktéra
ukonczyla KKZ w przypadku likwidacji podmiotu prowadzacego ten KKZ

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno
[ Jestem absolwentem/ absolwentka* szkoty, ktora zostata zlikwidowana
NAZWE T BUIES SZKOLY. 1...ve ettt ettt Rt Rt e Rt e E et E e e R0 £as e e e b et e m et e neen et neene e en e
0 Ukonczytem/ukonczylam* kwalifikacyjny kurs zawodowy, ktory byt prowadzony przez podmiot zlikwidowany
miesigc i rok ukonczenia kwalifikacyjnego kursu ZAWOAOWEZO: ...........c.ccueoiiiiiiiiieiisi e e
prwadzonego przez

miejscowos¢, data d d m m r r r r

Dane osobowe absolwenta/ osoby, ktéra ukonczyla KKZ (wypeini¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Adres korespondencyjny (wypetnic¢ drukowanymi literami):
miejscowosc:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej
Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym™*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrzesnia 20... r.)
[J w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20... r.)

w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq T
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

_Wwyodrebnionej w zawodzie

sysmbolscyfrdwy Z;WOd;J ' nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac=
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej U po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkéw egzaminu* O TAK / O NIE

Do deklaracji dotagczam*:

(] Swiadectwo ukonczenia szkoty

[J Zaswiadczenie o ukonczeniu KKZ

[J Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)

[ Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza™ (w przypadku wystepowania dysfunkcji lub w przypadku choroby lub
niesprawnos$ci czasowe;j)

*wlasciwe zaznaczy¢

Potwierdzam przyjecie deklaracji =~
.......................................................... data, czytelny podpis osoby przyjmujgcej
Pieczg¢ oke
Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.
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ZALACZNIK 3b. Wzér deklaracji dla osoby, ktéra ukonczyta KKZ oraz dla osoby uczestniczacej
w kwalifikacyjnym kursie zawodowym, ktory konczy sie nie pézniej niz na 6 tygodni przed
pierwszym dniem terminu gtéwnego egzaminu zawodowego

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujgca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

miejscowos¢, data d ] d m ] m r ] r ] r ] r
[] ukonczylem KKZ, (miesiac i rok UKONCZENIA) F.vuiuiriuiuiuiurniiieniiinirusususmseresisssrsusasssssssssssssssssssssasssssssssss
[] jestem uczestnikiem KKZ, termin ukonczenia kursu wyznaczono na dzien*

Nazwa i adres organizatora KKZ

Dane osobowe osoby sklada]qcej deklaraqt; (wypeinzc drukowanymz lzteramz)
Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL: R !
w przypadku braku numeru PESEL ‘seria i numer paszportu lub mnego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypelmc drukowanyml llteraml)

m1eJ Scowos¢:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie glownym*
[] w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia............. r.)

[ w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego ........ r.)
w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq I
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

wyodrebnionej w zawodzie

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede przystepowad*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

U Mam zdany egzamin zawodowy z nastepujacej kwalifiakcji wyodrebnionej w tym zawodzie:

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawg programowq

nazwa kwalifikacji
Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam*:

[J Certyfikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w tym
zawodzie

[J Zaswiadczenie o ukonczeniu KKZ
[] Zaswiadczenie potwierdzajace wystepowanie dysfunkcji wydane przez lekarza
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnos$ci czasowej)

czytelny podpis
*wlasciwe zaznaczy¢
Potwierdzam przyjecie deklaracji
Pieczg¢ podmiotu prowadzacego KKZ data, czytelny podpis osoby przyjmujqcej

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 3c. Wzér deklaracja dla osoby, przystepujacej do egzaminu eksternistycznego zawodowego oraz osoby
dorostej — uczestnika przygotowania zawodowego dorostych

[ Jestem osobg dorosla, ktora jest uczestnikiem [ praktycznej nauki zawodu dorostych*/ [J przyuczenia do pracy dorostych*
[ Jestem osoba dorosta, ktéra co najmniej dwa lata ksztalcila si¢ lub pracowala w zawodzie, w ktorym wyodrebniono kwalifikacje,
ktorg chee potwierdzic*
[ Posiadam $wiadectwo/inny dokument wydane za granica® potwierdzajagce wyksztalcenie $rednie/wyksztatcenie zasadnicze
zawodowe/ uznane za rownorzedne $wiadectwu szkoty ponadgimnazjalnej/ /ponadpodstawowej w drodze nostryfikacji

miejscowos¢, data d dmmir r rir

Dane osobowe (wypetni¢ drukowanymz llteramz)
Nazwisko: L

Imig¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:
w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub znnego a’okumentu potherdza]qcego tozsamos¢

Adres korespondencyjny (wypeimc drukowanyml llteramz)
miejscowose:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu z kierunkowym:
adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20.... r.)

[J w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20...... r.)
w kwalifikacji

symbol kwalifikacji zgodny
z podstawg programowq
szkolnictwa branzowego

wyodrebnionej w zawodzie

nazwa kwalifikacji

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

Do egzaminu bede przystepowac*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

.D Mam zdany egzamin zawodowy z nastepujacej kwalifiakcji wyodrebnionej w tym zawodzie:

symbol 'kwalifikacji zgodny

z podstawq programowq

nazwa kwalifikacji

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkoéw egzaminu* [0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotaczam™:

[J Certyfikat kwalifikacji zawodowej uzuskany po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie kwalifikacji wyodrebnionej w tym zawodzie
[J Zaswiadczenie potwierdzajace wystgpowanie dysfunkcji wydane przez lekarza

[0 Zaéwiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnoéci czasowej)

*wlasciwe zaznaczyé czytelny podpis

Potwierdzam przyjecie deklaracji

............... d[lt[l, czytelnypodpis osobyprzyjmujqcej
Pieczg¢ oke
Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
® w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 3d. Wzor deklaraciji dla ucznia posiadajacego orzeczenie o potrzebie ksztatcenia specjalnego wydane
ze wzgledu na niepetnosprawnos¢, ksztatlcacego sie w zawodzie, dla ktérego przewidziano
zawdd o charakterze pomocniczym

Uwaga: deklaracja dotyczy egzaminu w jednej kwalifikacji, osoba przystepujqca do egzaminu w wigcej niz jednej kwalifikacji wypetnia deklaracje dla kazdej
kwalifikacji osobno

miejscowosc, data d d m m r r r r

Dane osobowe ucznia (wypetnic¢ drukowanymi literami):
Nazwisko:

Imi¢ (imiona):

Data urodzenia:

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
Adres korespondencyjny (wypetnic¢ drukowanymi literami):
miejscowosé:

ulica i numer domu:

kod pocztowy i poczta:

nr telefonu:
Adres poczty elektronicznej

Deklaruje przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie gléwnym*
[J w sesji Zima (deklaracje sklada si¢ do 15 wrze$nia 20.... r.)

[] w sesji Lato (deklaracje sklada si¢ do 7 lutego 20.... r.)

[ w kwalifikacji wyodr¢bnionej w zawodzie, w ktorym si¢ ksztalce*

symbol kWaiifikacji zgodny
z podstawq programowq
szkolnictwa branzowego

nazwa kwalifikacji

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

[0 w kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie o charakterze pomocniczym przewidzianym dla zawodu, w ktéorym
sie ksztalce*

symbol kwalifikacji zgodny'
z podstawq programowq S
szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

S):/mbzol czyfrozwy :zawzodu: : nazwa zawodu
Do egzaminu bede przystepowac*

[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej U po raz kolejny w czesci praktycznej

Ubiegam si¢ o dostosowanie warunkow egzaminu* 0 TAK / O NIE

Do deklaracji dotgczam=:
[J Orzeczenie/opini¢ publicznej poradni psychologiczno-pedagogicznej (w przypadku wystepowania dysfunkcji)
[ Zaswiadczenie o stanie zdrowia wydane przez lekarza” (w przypadku choroby lub niesprawnos$ci czasowej)

-t L RN
wlasciwe zaznaczy¢ czytelny podpis
Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony
® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,

zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 4. Wzér wniosku o wglad do pracy egzaminacyjnej egzaminu zawodowego

miejscowosé data

adres poczty elektronicznej

WNIOSEK O WGLAD DO PRACY EGZAMINACYJNEJ*
EGZAMINU ZAWODOWEGO

Na podstawie art. 44zzzt ust. 1 ustawy z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o systemie oswiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327)
sktadam wniosek o wglad do pracy egzaminacyjnej*

iMi@ i NAZWISKO ZAUJGCEGO: .....vcveeieiei ettt b e bttt ettt b bt e e e anne

numer PESEL

symbol kwalifikacji zgodny z
podstawg programowq

nazwa kwalifikacji

przeprowadzanego W terminie ..............cooeeeeneenennn...

Dotyczy czgsci

egzaminu pisemneyj praktycznej

Zaznaczy¢ czesé egzaminu stawiajgc ,, X"

Uprzejmie prosz¢ o wyznaczenie terminu i miejsca dokonania wgladu.

podpis zdajqcego lub rodzicow niepelnoletniego zdajgcego
* Praca egzaminacyjna obejmuje:
— zadania i odpowiedzi zdajgcego zapisane i zarchiwizowane po czesci pisemnej w elektronicznym systemie
przeprowadzania egzaminu zawodowego
— karte oceny z czesci praktycznej oraz dokumentacje, gdy jest to rezultat wykonania zadania na czesci praktycznej
egzaminu

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s60b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 5. Wzér wniosku zdajacego o wglad do dokumentacji stanowiacej podstawe wszczecia
uniewaznienia egzaminu zawodowego

‘ CZESC A. Wypehia zdajacy

miejscowosé data

imig i nazwisko zdajgcego

numer PESEL

numer telefonu zdajgcego

e-mail zdajgcego
Dyrektor
Okregowej Komisji Egzaminacyjnej w/we ............
WNIOSEK ZDAJACEGO O WGLAD DO DOKUMENTACJI STANOWIACEJ PODSTAWE WSZCZECIA
UNIEWAZNIANIA/UNIEWAZNIENIA EGZAMINU

W zwigzku z uzyskang informacjg o zamiarze uniewaznienia / uniewaznieniu* egzaminu zawodowego w czesci praktyczne;j
egzaminu w zakresie kwalifikacji

(symbol
i nazwa
kwalifikacji)

na podstawie art. 44zzzq ust. 3 ustawy z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327) sktadam wniosek
o wglad do dokumentacji, na podstawie ktorej dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej zamierza uniewazni¢ wskazang wyzej
czg$¢ egzaminu zawodowego, oraz 0 mozliwos¢ zlozenia wyjasnien w tej sprawie.

Uprzejmie prosz¢ o wyznaczenie terminu i miejsca dokonania wgladu.

podpis zdajgcego
CZESC B. Wypehia dyrektor okregowej komisji egzaminacyjnej

W odpowiedzi na powyzszy wniosek uprzejmie informuje, ze — zgodnie z art. 44 zzzq ust. 4 ustawy z dnia 7 wrzesnia 1991 r. o
systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327 ) — wyznaczam ponizszy termin dokonania wgladu do dokumentacji, na podstawie
ktdrej zamierzam uniewazni¢ egzamin zawodowy w czgsci praktycznej w zakresie wskazanej wyzej kwalifikacji ww. zdajacego,
i ztozenia wyjasnien w przedmiotowej sprawie:

Data godzina miejsce wglgdu

podpis dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

@ 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostal spelniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okrggowej komisji egzaminacyjnej.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 6. Wzor wniosku o weryfikacje sumy punktow egzaminu zawodowego

miejscowos¢ data

adres wnioskujgcego do korespondencji:
kod pocztowy, miejscowos¢, ulica, numer domu/ mieszkania

adres poczty elektronicznej

Dyrektor Okregowej Komisji Egzaminacyjnej

WNIOSEK O WERYFIKACJE SUMY PUNKTOW
EGZAMINU ZAWODOWEGO

Na podstawie art. 44zzzt ust. 3 ustawy z dnia 7 wrze$nia 1991 r. o systemie os§wiaty (t.j. Dz.U. 22020 r. poz. 1327) sktadam
wniosek o weryfikacje sumy punktow.

IMIQ § NAZWISKO ZAUJGCOZO! ..ot ettt et ittt he ekt b e bt she e e b et e e bttt e be e be e b b e

numer PESEL

“symbol kwalifikacji zgodny
z podstawq programowq nazwa kwalifikacji
Po wgladzie przeprowadzanym w dniu

Dotyczy czgsci

egzaminu * pisemnej praktycznej

* Zaznaczy¢ czes¢ egzaminu, stawiajge ,, X"

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0sob fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Whiosek o weryfikacje dotyczy czesci pisemnej/praktycznej* w zakresie:

Nr zadania/rezultatu® uzasadnienie

*niepotrzebne skresli¢

podpis zdajgcego lub rodzicow niepelnoletniego zdajgcego

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 7. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE
DO EGZAMINU EKSTERNISTYCZNEGO ZAWODOWEGO

miejscowosé, data dd  m m r : r : r : r
Dane osobowe (wypetnié drukowanymi literami):

Nazwisko:

Imig¢ (imiona):

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Prosz¢ o dopuszczenie do egzaminu eksternistycznego zawodowego

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

éymbol kwaiiflkécji zgodne z
podstawq programowq

nazwa kwalifikacji

Do egzaminu chce przystapic+

[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w czesci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Do wniosku dolaczam:
1. $wiadectwo ukonczenia [ gimnazjum*/ [] odmioletniej szkoty podstawowej*/ [] innej szkoty*

2. dokumenty potwierdzajace co najmniej dwa lata ksztalcenia lub pracy w zawodzie, w ktéorym wyodregbniono
kwalifikacje w zakresie ktorej zamierzam zdawac egzamin:

L)

4)
3. [1 zaswiadczenie lekarskie o wystepowaniu dysfunkcji */ [ zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*
4. [] deklaracje przystgpienia do egzaminu

5. [J wniosek o zwolnienie z caloéci lub czesci optaty i dokumenty potwierdzajace wysokos¢ dochodow*.

*wiasciwe zaznaczyé

Czytelny podpis

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

(D 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o$wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wlasciwej okregowej komisji egzaminacyjne;j.

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



ZALACZNIK 7Ta. Wzér wniosku o dopuszczenie do egzaminu zawodowego (uczestnik przygotowania
zawodowego dorostych)

WNIOSEK O DOPUSZCZENIE
DO EGZAMINU ZAWODOWEGO
(UCZESTNIK PRZYGOTOWANIA ZAWODOWEGO DOROSLYCH)

miejscowos¢, data  d d m m r : r : r : r
Dane osobowe (wypetnié drukowanymi literami):

Nazwisko:

Imig (imiona):

Numer PESEL.:

w przypadku braku numeru PESEL - seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Prosze o dopuszczenie do egzaminu zawodowego

symbol cyfrowy zawodu nazwa zawodu

. symbol kwéliﬁkacji zgodne z .

podstawg programowg nazwa kwalifikacji
Do egzaminu chce przystapic¢*
[J po raz pierwszy [J po raz kolejny w cze$ci pisemnej [J po raz kolejny w czesci praktycznej

Jestem osoba dorosla, ktéra jest uczestnikiem:

[] praktycznej nauki zawodu dorostych*

[J przyuczenia do pracy dorostych*

Termin zakonczenia przygotowania zawodowego zostal wyznaczony na ..............ceeeveineinennne

Zaswiadczenie o ukonczeniu przygotowania zawodowego przedloze niezwlocznie po jego otrzymaniu.

Do wniosku dolaczam:

1. deklaracje przystgpienia do egzaminu zawodowego

2. [l zaswiadczenie lekarskie o wystepowaniu dysfunkcji */ [J zaswiadczenie lekarskie o stanie zdrowia*

*wiasciwe zaznaczyé

czytelny podpis

Obowigzek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy o systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okrggowej komisji egzaminacyjne;j.
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ZALACZNIK 8. Wzdr wniosku o przystapienie do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym

miejscowosé data

imig i nazwisko zdajqcego PESEL zdajgcego

WNIOSEK ZDAJACEGO / RODZICA NIEPELNOLETNIEGO ZDAJACEGO
O PRZYSTAPIENIE DO EGZAMINU ZAWODOWEGO W TERMINIE DODATKOWYM?!

Na podstawie art. 44zzzga ust. 1 i 2 ustawy z dnia 7 wrzes$nia 1991 r. o systemie o$wiaty (t.j. Dz.U. z 2020 r. poz. 1327),
W zwiazku z nieobecnoécig na egzaminie zawodowym przeprowadzanym w zakresie kwalifikacji?

symbol kwalifikacji zgodny

z podstawq programowq

szkolnictwa branzowego nazwa kwalifikacji

wdniu ... 2020 r., proszg o wyrazenie zgody na przystapienie do egzaminu zawodowego
w czesci [ pisemnej*, [I praktycznej*
w terminie dodatkowym.
Uzasadnienie:

podpis zdajgcego lub rodzica niepeinoletniego
zdajgcego

Uwagi dyrektora szkoly (w tym dotyczace dostosowania warunkéw lub formy przeprowadzania egzaminu) oraz
wskzanie miejsca egzaminu dla zdajacego *:

data przestania wniosku do OKE podpis i pieczeé dyrektora szkoly

HEEENSEEEE

identyfikator szkoty

Obowiazek informacyjny wynikajacy z art. 13 i 14 Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony

® 0s0b fizycznych w zwiazku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE,
w zakresie przeprowadzania egzaminu zawodowego, zgodnie z przepisami ustawy 0 systemie o§wiaty oraz aktami wykonawczymi wydanymi na jej podstawie,
zostat spetniony poprzez zamieszczenie klauzuli informacyjnej na stronie internetowej wiasciwej okregowej komisji egzaminacyjnej.

! Do egzaminu zawodowego w terminie dodatkowym ma prawo przystgpic zdajacy, ktéremu szczegdlny przypadek losowy lub zdrowotny uniemozliwit
przystgpienie do czesci pisemnej lub czesci praktycznej egzaminu zawodowego w terminie gtéwnym lub zdajacy, ktéry w terminie gtéwnym z przyczyn
losowych lub zdrowotnych przerwat egzamin zawodowy z czesci pisemnej lub czesci praktycznej.

2 Zdajacy lub rodzice niepetnoletniego zdajacego sktadajg wniosek do dyrektora szkoty najpdzniej w dniu, w ktérym odbywa sie cze$¢ pisemna lub cze$é
praktyczna egzaminu.

3 Nalezy dotaczyé oryginaty dokumentéw lub ich kopie poswiadczone za zgodno$¢ z oryginatem.

4 Dyrektor szkoty przekazuje dyrektorowi OKE wniosek wraz zatgczonymi do niego dokumentami najpdzniej nastepnego dnia roboczego po otrzymaniu wniosku.

Dyrektor OKE rozpatruje wniosek w terminie 2 dni od dnia jego otrzymania
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ZALACZNIK 9. Wykaz Okregowych Komisji Egzaminacyjnych

GDANSK

POMORSKIE

KUJAWSKO-
POMORSKIE

+ODZKIE

Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Gdarsku http://www.oke.gda.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Jaworznie http.//www.oke.jaworzno.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Krakowie http://www.oke.krakow.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w tomzy http.//www.oke.lomza.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Lodzi http.//www.oke.lodz.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Poznaniu http.//www.oke.poznan.pl/
Okregowa Komisja Egzaminacyjna w Warszawie http.//www.oke.waw.pl/

Okregowa Komisja Egzaminacyjna we Wroctawiu http://www.oke.wroc.pl/
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ZALACZNIK 10. Wykaz zawodow, w zakresie ktorych nie przeprowadza sie egzaminu eksternistycznego

zawodowego

Symbol cyfrowy

Lp. zawodu Nazwa zawodu Minister wiasciwy dla zawodu
1 325101 Asystentka stomatologiczna minister wlasciwy do spraw zdrowia
2 325102 Higienistka stomatologiczna minister wlasciwy do spraw zdrowia
3 325906 Ortoptystka minister wiasciwy do spraw zdrowia
4 321402 Technik dentystyczny minister wiasciwy do spraw zdrowia
5 325402 Technik masazysta minister wiasciwy do spraw zdrowia
6 321403 Technik ortopeda minister wlasciwy do spraw zdrowia
7 325907 Terapeuta zajeciowy minister wiasciwy do spraw zdrowia
8 321401 Protetyk stuchu minister wiasciwy do spraw zdrowia
9 311411 Technik elektroniki i informatyki medycznej minister wlasciwy do spraw zdrowia
10 321103 Technik elektroradiolog minister wtasciwy do spraw zdrowia
11 321301 Technik farmaceutyczny minister wtasciwy do spraw zdrowia
12 321104 Technik sterylizacji medycznej minister wtasciwy do spraw zdrowia
13 311106 Technik geolog minister wlasciwy do spraw Srodowiska
14 325905 Opiekunka dziecieca minister wiasciwy do spraw rodziny
15 532102 Opiekun medyczny minister wiasciwy do spraw zdrowia
16 311707 Technik wiertnik minister wiasciwy do spraw $rodowiska
17 311919 Technik pozarnictwa minister wlasciwy do spraw wewnetrznych
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D. SLOWNIK POJEC
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Szkota — nalezy przez to rozumie¢ 4 typy szkét ponadpodstawowych:
e branzowg szkote | stopnia,
e technikum,
e branzowa szkote Il stopnia,
e szkofe policealna.

Placowka — nalezy przez to rozumieé placowke ksztatcenia ustawicznego.
Centrum - nalezy przez to rozumie¢ centrum ksztatcenia zawodowego.

Dyrektor szkoty/placéwki/centrum — nalezy przez to rozumie¢ dyrektora szkoty/placdwki/centrum, w ktorejjest realizowane
ksztatcenie zawodowe.

Pracodawca — nalezy przez to rozumie¢ pracodawce, u ktdrego jest realizowane ksztatcenie zawodowe.

Osrodek egzaminacyjny — nalezy przez to rozumie¢ szkote, placowke, centrum, podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs
zawodowy lub pracodawce, upowaznione przez dyrektora komisji okregowej do zorganizowania cze$ci pisemnej i praktycznej
egzaminu.

Egzamin zawodowy - nalezy przez to rozumie¢ egzamin umozliwiajacy uzyskanie certyfikatu kwalifikacji zawodowe;
w zakresie jednej kwalifikacji.

Kwalifikacja wyodrebniona w zawodzie — nalezy przez to rozumie¢ wyodrebniony w zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw
ksztatcenia, ktorych osiggniecie potwierdza certyfikat kwalifikacji zawodowej wydany przez okregowg komisje egzaminacyjna,
po zdaniu egzaminu zawodowego w zakresie jednej kwalifikacii.

Podstawa programowa ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego — nalezy przez to rozumie¢ obowigzkowe zestawy
celéw ksztatcenia i tresci nauczania opisanych w formie oczekiwanych efektow ksztatcenia: wiedzy, umiejetnosci zawodowych
oraz kompetencji personalnych i spotecznych, niezbednych dla zawodéw lub kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach,
uwzgledniane w programach nauczania i umozliwiajace ustalenie kryteridw ocen szkolnych i wymagan egzaminacyjnych oraz
warunki realizacji ksztatcenia w zawodach, w tym zalecane wyposazenie w pomoce dydaktyczne i sprzet oraz minimalna liczba
godzin ksztatcenia zawodowego.

Uczeh - nalezy przez to rozumie¢ ucznia branzowej szkoty | stopnia i technikum oraz stuchacza branzowej szkoty
|| stopnia i szkoty policealnej;

Absolwent — nalezy przez to rozumie¢ absolwenta branzowej szkoly | stopnia, branzowej szkoty Il stopnia, technikum i szkoty
policealnej, a takze absolwenta szkoly ponadgimnazjalnej: zasadniczej szkoty zawodowej i technikum;

Osoba dorosta, ktéra ukonczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych — nalezy
przez to rozumie¢ osobe dorosty, ktéra ukofczyta praktyczng nauke zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych,
jezeli program przyuczenia do pracy uwzgledniat wymagania okre$lone w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie
szkolnictwa branzowego lub podstawie programowej ksztatcenia w zawodach;

Osoba przystepujaca do egzaminu eksternistycznego zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ osobe spetniajacq
warunki dopuszczenia do egzaminu eksternistycznego zawodowego okre$lone w przepisach wydanych na podstawie art. 10 ust. 5
ustawy o systemie o$wiaty;

Zdajacy - nalezy przez to rozumie¢ ucznia, stuchacza, absolwenta, osobe dorosta, ktdra ukonczyta praktyczng nauke
zawodu dorostych lub przyuczenie do pracy dorostych, osobe przystepujacq do egzaminu eksternistycznego zawodowego oraz
osobe, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy;

Kwalifikacyjny kurs zawodowy - nalezy przez to rozumieC kurs, kidrego program nauczania uwzglednia podstawe
programowg_ ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego w zakresie jednej kwalifikacji, ktérego ukonczenie umozliwia
przystapienie do egzaminu zawodowego w zakresie tej kwalifikacji.
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Operator lub operatorzy egzaminu — nalezy przez to rozumieC wskazang przez dyrektora szkoty/ placowki/pracodawce
osobe lub osoby odpowiedzialne za przygotowanie techniczne szkoty/placdwki/ centrum/ pracodawcy do przeprowadzenia czesci
pisemnej egzaminu z wykorzystaniem elektronicznego systemu oraz za obstuge elektronicznego systemu przeprowadzania
egzaminu zawodowego

Asystent techniczny — nalezy przez to rozumie¢ osobe lub osoby przygotowujace i obstugujace stanowiska egzaminacyjne,
odpowiedzialne za przygotowanie stanowisk egzaminacyjnych i zapewniajacych prawidlowe funkcjonowanie stanowisk
komputerowych, specjalistycznego sprzetu oraz maszyn i urzadzen wykorzystywanych do wykonania zadan egzaminacyjnych
W czasie przeprowadzania cze$ci praktycznej egzaminu zawodowego, ktdrej rezultatem koncowym wykonania zadania lub
zadan egzaminacyjnych jest wyrdb lub ustuga.

Nauczyciel wspomagajacy — nalezy przez to rozumie¢ wyznaczonego czlonka zespotu nadzorujgcego do wspomagania
zdajacego w czytaniu lub/i pisaniu albo specjaliste z zakresu danej niepetnosprawnosci, o ktérym mowa w komunikacie dyrektora
CKE w sprawie szczegotowej informacji o sposobach dostosowania warunkéw i form przeprowadzania egzaminu zawodowego.

Osoby posiadajace Swiadectwa szkolne uzyskane za granica — nalezy przez to rozumie¢ osoby posiadajace Swiadectwa
szkolne uzyskane za granica, uznane za rownorzedne ze $wiadectwami ukoriczenia odpowiednich polskich szkét.

Zdajacy ze specjalnymi potrzebami edukacyjnymi — nalezy przez to rozumie¢:

e ucznidw, stuchaczy, absolwentow posiadajgcych orzeczenie o potrzebie ksztafcenia specjalnego lub orzeczenie

0 potrzebie indywidualnego nauczania, lub opinie poradni psychologiczno-pedagogicznej,
w tym poradni specjalistycznej o specyficznych trudno$ciach w uczeniu sig, lub zaswiadczenie o stanie zdrowia
wydane przez lekarza stwierdzajace chorobe lub niesprawno$¢ czasowa, lub opinie rady pedagogicznej wskazujaca
konieczno$¢ dostosowania warunkow egzaminu ze wzgledu na trudno$ci adaptacyjne zwiagzane z wczesniejszym
ksztatceniem za granica, zaburzenia komunikacji jezykowej, lub sytuacje kryzysowa lub traumatyczna,

e 0soby niewidome, stabowidzace, niestyszace, stabostyszace, z niepetnosprawno$cig ruchowa, w tym z afazjg,
Z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim, z autyzmem, w tym 2z zespotem Aspergera, posiadajace
za$wiadczenie lekarskie potwierdzajace wystepowanie danej dysfunkcii, przystepujace do egzaminu zawodowego na
podstawie $wiadectwa szkolnego uzyskanego za granicg lub ukoriczonego kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub
decyzji dyrektora okregowej komisji egzaminacyjnej o dopuszczeniu do egzaminu eksternistycznego zawodowego.
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