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. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron lub mnne usterki zgto$

przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swo0j numer PESEL*,

— wpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czes$¢ pisemna egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wlasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

M| )| [c]] o]

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz 1 btgdnie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

@[] ] m

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, Zze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Zadanie 1.

Jaki system przedzenia wiokien wetnianych, spetnia opisany ciag operacji technologicznych?

Zgrzeblenie — Rozcigganie — Prze¢dzenie.

A. Zgrzebny.

B. Czesankowy.

C. Konwerterowy.

D. Potczesankowy.
Zadanie 2.

W jakim systemie przgdzenia w strumieniu przerabianych witokien rozrdznia si¢ widkna wigzace
1 widkna wypetniajace?

A. Zgrzebno odpadkowym.
B. Srednioprze;dnym.

C. Cienkoprzgdnym.
D.

Konwerterowym.

Zadanie 3.

W jakim systemie prz¢dzenia widkien Inianych w skfad strumienia przerabianych wtokien wchodza:
pakuty wytrzepkowe, pakuly targancowe, wyczeski maszynowe?

A. Zgrzebnym.

B. Czesankowym.
C. Konwerterowym.
D

Potczesankowym.

Zadanie 4.
Na ktorej z maszyn w zespole rozluzniajaco-oczyszczajacym, z wtokien bawelnianych tworzony jest

zw0j strumienia wiokien zasilajacy zgrzeblarke?

A. Trzeparce.

B. Targarce bel.
C. Rozluzniarce.
D. Oczyszczarce.

Zadanie S.
Nawdj niedoprzedu zasilajacy przedzarke w odpadkowym systemie przedzenia bawetny powstaje na

A. zasilarce wagowej.

B. zgrzeblarce watkowe;.

C. rozdzielaczu paskowym.
D. zgrzeblarce pokrywkowe;j.
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Zadanie 6.

Ktora z funkcji nie jest realizowana przez zespot zgrzeblacy?

A. Skrecanie wiokien.
B. Mieszanie wiokien.
C. Formowanie tasmy.
D

Prostowanie witokien.

Zadanie 7.

Zadaniem czesarki w cienkoprzednym systemie prz¢dzenia wtdkien bawetnianych nie jest

A. prostowanie wiokien.

B. usunigcie zanieczyszczen.

C. usunigcie kréotkich wiokien.

D. wyréwnanie grubosci strumienia wiokien.

Zadanie 8.

Jak nalezy zmieni¢ parametry pracy trzeparki w celu zwigkszenia stopnia intensywnosci trzepania?

A. Zwigkszy¢ predkos$¢ podawania strumienia wiokien.
B. Zwigkszy¢ grubos¢ podktadu zasilajacego widkien.

C. Zwigkszy¢ predkosé obrotowa trzepadta iglastego.
D

Zmniejszy¢ liczbe listew trzepadta iglastego.

Zadanie 9.

Ktory z czynnikow ma wplyw na powstawanie nierdwnej warstwy runka wiokien wehianych

W procesie zgrzeblenia?

A. Zly stan obicia bgbna albo zbieracza.

B. Nieprawidlowe natluszczenie widkien.

C. Niewtlasciwa odlegtos¢ pomiedzy bebnem 1 zbieraczem.
D. Niewlasciwa odlegtos¢ pomiedzy zgrzebnikami i bgbnem.

Zadanie 10.

Do przedstawionego zespotu dobierz maszyne wytwarzajaca przedze bawelniang w cienkoprzednym

systemie prz¢dzenia.

Trzeparka > Zgrzeblarka pokrywkowa > Rozciggarka 1 > Rozciggarka II > Laczniarka tasm
> e D e > Rozciggarka I > Rozciagarka II z regulatorem rozciaggu > Niedoprzedzarka garowo-
srednia >Przg¢dzarka obraczkowa.

A. Zasilarka.

B. Czesarka.

C. Gladziarka.

D. Zgrzeblarka watkowa.
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Zadanie 11.
Dobierz maszyne oczyszczajaca, porzadkujaca 1 orientujacg strumien wiokien, pracujaca
w zgrzebno-odpadkowych systemach przgdzenia.

A. Mieszarka zgrzeblarkowa.
B. Zgrzeblarka pokrywkowa.
C. Zgrzeblarka watkowa.
D.

Czesarka.

Zadanie 12.

Dobierz zesp6t maszyn przerabiajacych kabel wiokien poliestrowych na tasme staplowych widkien
poliestrowych.

A. Krajarka gilotynowa > Rozluzniarka pozioma > Rozciagarka.
B. Konwerter tnacy > Rozciaggarka I > Rozciagarka II.

C. Krajarka rotacyjna > Szarparka > Rozciagarka.

D. Szarparka > Rozwlokniarka > Rozciggarka

Zadanie 13 .

Niedoprzgdzarka garowo srednia wytwarza niedoprzed o gestosci liniowej 400 Tex z tasmy 3550 kTex
przy ilosci zebow kola zmianowego zmiennika rozciggu K, = 30 z .Jaka ilos¢ zgbéw powinno mie¢ to
koto zmianowe przy wytwarzaniu z tej samej tasmy niedoprzedu o gestosci liniowej 360 Tex?

W rozpatrywanym modelu niedoprzedzarki koto zmianowe K, jest kolem napedzajgcym.

A 25z
B. 27z
C. 33z
D. 38z

Zadanie 14.
Jak nalezy zmieni¢ parametry pracy prz¢dzarki obraczkowej, by nastgpita zmiana skr¢tu wytwarzanej

przedzy na skret S?

A. Zwigkszy¢ obroty wrzecion.

B. Zmniejszy¢ obroty wrzecion.

C. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzecion na lewy.
D. Zmieni¢ kierunek obrotu wrzecion na prawy.

Zadanie 15.
Wskaz element, ktérego wadliwa praca powoduje, ze wyprodukowany nawdj skrecarkowy jest migkki?

A. Uszkodzony hamulec wrzeciona.
B. Uszkodzona cewka skrecarkowa.
C. Zle ustawiony watek dociskowy.
D. Zle dobrany biegacz.

Strona 4 z 10

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Z.adanie 16.

Wykres przedstawia liczby zrywow, ktore zarejestrowano podczas 120 godzinnej operacyjnej kontroli
zrywnosci 220 wrzecionowej przedzarki obraczkowe;.
Na podstawie jego analizy, wyznacz najgorzej pracujace wrzeciona, ktore nalezy wymieni¢ i podaj ich

numery.
E >
=
2
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; Kolejny numer wrzeciona
A. 13,66, 141,159,179, 192, 207
B. 69,133,165, 175,185, 187
C. 8,22,42,136,203,213
D. 4,27,68,114,135,198

Zadanie 17.

Na jakiej maszynie wytwarzany jest ptaski wyrdb widkienniczy o nazwie Texas?

A. Osnowarce.

B. Szydelkarce ptaskie;j.
C. Krosnie wehiarskim.
D

Kro$nie bawetniarskim.

Zadanie 18.

Ktora ze snowarek wchodzi w sklad zespotu w tkalni, wytwarzajacego jednokolorowa tkaning

bawetniang?
Przewijarka =G

A. Snowarka sekcyjna.

B. Snowarka tasmowa.
C. Snowarka zespotowa. Y
D. Snowarka automatyczna. Klejarka

Y

Wigzarka osnéw

Y

Naktadarka lamelek

Y Y

Cewiarka watku = Krosno automatyczne
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Zadanie 19.

Dobierz urzadzenie tworzace przesmyk na kro$nie wytwarzajacym tkaning o przedstawionym raporcie

WZoru. e — T
A. Maszynka nicielnicowa sterowana tancuchem. et s P e
= 4: ==g e
B. Maszynka nicielnicowa sterowana karta. L i T
. . -} =5
C. Mechanizm wielokrzywkowy. E ] i
D. Maszyna zakardowa. EoaizoephEsint =R
= S
- -
5
E= E -
T 2 L:: % -z =5 5 oE .__-!
L -P ug-:,! KI—-- __;.
2. SES8y L H i

Z.adanie 20.

Dziewiarnia otrzymata zlecenie na wykonanie 2700 par skarpet w ciggu 5 dni .Przeci¢tny czas
wykonania jednej skarpetki na automacie skarpetkowym trwa 6 min. Okresl liczbg automatdéw
pracujacych w trojzmianowym systemie czasu pracy na potrzeby zamowienia, by termin zostal

dotrzymany.
A1

3
4
5

o0 w

Zadanie 21.
Na ktorej z maszyn mogg by¢ wytwarzane wyroby odpasowane?
A. Interlok.
Falowarka.

B.
C. Krosno zakardowe.
D. Krosno pneumatyczne.

Zadanie 22.

Dobierz maszyne, ktorg nalezy uzy¢ do wytworzenia dzianiny kolumienkowej o splocie Szermeza
gladka.

A. Szydetkarka cylindryczna dwulozyskowa.
B. Szydelkarka ptaska jednotozyskowa.

C. Szydeltkarka jednocylindrowa.
D

Osnowarka.
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Z.adanie 23.

Przedstawione urzadzenie wchodzi w sktad agregatu wytwarzajagcego wtokniny

A. klejone. . Lwlidknina
B. igtowane. 2.walek dolny
3.walek gorny
C.  przeszywane. 4.koryto ze srodkiem wigzgcym
D. termoplastyczne. 3.dysza rozpylajgca
Zadanie 24.

Ktore z urzadzen, na schemacie technologicznym agregatu produkujacego wldkning termoplastyczna,

uktada runo i1 formuje wtdkning?

fa==

| BBt

A. 1

B. 2

C. 3

D. 4
Z.adanie 25.

Liczba nitek m,w snutym na snowarce tasmowej nawoju osnowowym wynosi 2500 nitek, szerokosé

snucia b jest rowna 1000 mm, liczba nitek w jednej tasmie mg wynosi 250 nitek. Z ilu tasm m, bedzie

si¢ sktadal ten nawoj?

A. m=3 tasmy
B. m;=4tasmy
C. m;=10tasm
D. m;=12 tasm
Zadanie 26.

Szerokos$¢ robocza b, snowarki zespolowej wynosi 1200mm, liczba nitek mg w pojedynczym wale

snowarkowym wynosi 600 nitek. [le wynosi gesto$¢ osnowy [liczba nitek /10 cm]g,,, na tym wale?

A.
B.
C.
D.

gow=50/10 cm
Zow = 60 /10 cm
gow = 120 /10 cm
Zow =200 /10 cm
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Zadanie 27.
Waga odcinka osnowy po klejeniu w, = 1100 kg, waga tego odcinka przed klejeniem
w, = 1000 kg . Jaki jest stopien naniesienia ny klejonki na osnowe jezeli wilgotnos$¢ przedzy przed i po

klejeniu wynosita 12%

A. ng = 9%
B. n.=10%
C. v =11%
D. n=12%
Zadanie 28.

W celu zwigkszenia wilgotnosci nitek osnowy wychodzacej z klejarki komorowej nalezy

A. zwiekszy¢ docisk walow wyzymajacych.
B. podniesc cisnienie pary technologiczne;.
C. zwigkszy¢ obroty wentylatorow.

D. zwigkszy¢ predkos¢ klejenia.

Zadanie 29.

Na podstawie schematu hamulca osnowowego krosna mechanicznego okresl sposob, w jaki nalezy

obnizy¢ napiecie osnowy P, na krosnie.

A. Zwigkszy¢ mas¢ obcigznika m .

B. Skréci¢ odcinek a dzwigni hamulca.

C. Skréci¢ odcinek b dzwigni hamulca.

D. Wydhuzy¢ odcinek b dzwigni hamulca.

Zadanie 30.

Tkanina wytwarzana na kro$nie ma ggstos¢ watkowa gy = 300 nitek/100 mm przy liczbie zebow kota
zmianowego regulatora tkaninowego zy; = 60 zgbow. O jakiej liczbie zgbow z,, powinno by¢ kolo

zmianowe, by uzyskac¢ w tkaninie gestos¢ watkowa gy, = 240 nitek /100 mm ?

W rozpatrywanym regulatorze tkaninowym koto zmianowe jest kotem napedzanym (biernym).

A z,=48z
B. z,=50z
C. zp=752
D. z,=80z
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Zadanie 31.

W jaki sposob nalezy op6zni¢ moment wylotu czétenka z wyrzutni?
A. Zwicgkszy¢ predkos¢ obrotowa watu wykorbionego.
B. Zmniejszy¢ predkos¢ obrotowa walu wykorbionego.

C. Obroci¢ krzywke przerzutowa w kierunku zgodnym z obrotami watu dolnego.
D. Obroci¢ krzywke przerzutowa w kierunku przeciwnym z obrotami watu dolnego.

Zadanie 32.
W celu zwigkszenia wydajnosci przewijarki przgdzy nalezy
A. zmieni¢ $rednice cewek.
B. obnizy¢ napr¢zenie przedzy.
C. zmniejszy¢ docisk wrzecion do bebna szczelinowego.

D. zmieni¢ przetozenie przektadni napgdzajacej maszyne.

Zadanie 33.

Podaj liczbe igiet jaka pracuje na dlugosci 127cm (50) toza szydetkarki ptaskiej o numerze uiglenia
N,=10A?

A. 127 igiel.
B. 250 igiel.
C. 254 igiel.
D. 500 igiet.
Zadanie 34.

W celu zwigkszenia $cistosci wytwarzania dzianiny na szydetkarce nalezy

A. podnies¢ ksztattki spychajace.
B. obnizy¢ ksztaltki spychajace.
C. obnizy¢ naprezenie przedzy.
D. podnies¢ wysokos$¢ wodzika.

Zadanie 35.

O

Rysunek przedstawia przekrdj poprzeczny nawoju cylindryczno-krzyzowego. Jaka jest przyczyna
nierdwnomiernego wybarwienia przedzy w tym nawoju?

A. Niewlasciwe ulozenie warstw w nawoju.

B. Poprzecinane nitki na brzegach nawoju.
C. Niezwigzane konce nitek.
D

Pomieszanie przedzy.
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Z.adanie 36.

Rysunek przedstawia wadliwy ksztalt nawoju osnowy przewinigtej na g Hil

watl osnowowy. Jaka jest przyczyna tej nieprawidtowosci? _ i

A. Zaduze rozstawienie tarcz zabezpieczajacych.

B. Za male rozstawienie tarcz zabezpieczajacych.
C. Roézne naprezenie przedzy w nawoju.

D. Robzna gestosé przedzy w nawoju.

Zadanie 37.

Ktora z nieprawidlowosci procesu cewienia watku nie jest przyczyng zrywnosci watku podczas tkania?

A. Nieprawidlowe wezty.

B. Pomieszane numery prze¢dzy.

C. Nieprawidlowy ksztalt nawoju.

D. Niezwigzane konce zerwanej przedzy.

Zadanie 38.
Rozpoznaj przyczyne powodujaca regularnie powtarzajacy si¢ blad splotu na krosnie z maszyna
nicielnicows.

A. Niewlasciwy skok nicielnic.

B. Blednie wybita karta wzornicy.

C. Duzy luz mechanizmu zaczepowego.
D. Niewlasciwy moment zamknigcia przesmyku.

Zadanie 39.
Wskaz przyczyne wystepowania w dzianinie wytworzonej na szydetkarce cylindrycznej regularnie

powtarzajacych si¢ rzadkéw oczek o innej wysokosci?

A. Uszkodzone igly.

B. Uszkodzone ptaszczki.

C. Zanieczyszczona przedza.
D

Niewtasciwy nawoj zasilajacy.
Zadanie 40.
Jaka jest przyczyna skrecania si¢ wyrobow wytwarzanych na maszynach ponczoszniczych?

A. Niewlasciwy numer przedzy.

B. Niewlasciwa $cistos¢ dzianiny.

C. Nieprawidlowe napre¢zenie przedzy.
D. Niewlasciwie dobrany skret przedzy.
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