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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw wlékienniczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.04
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

A.04-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj czynnosci zwiazane z przewlekaniem nitek osnowy. Uzupelnij parametry rysunku
dyspozycyjnego (Tabela 1) oraz parametry splotu (Tabela 2).

Sporzadz wykaz operacji 1 maszyn wystepujacych w procesie przygotowania osnowy do tkania (Tabela 3).
Nalezy przyjac, ze artykut jest w statej produke;ji tkalni.

Przewlecz 60 nitek osnowy przez nicielnicg i ptoch¢ zgodnie z rysunkiem dyspozycyjnym tkania.

Przewleczone nitki zwiagz za ptocha.

Rysunek 1. Rysunek dyspozycyjny tkania
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Tabela 1. Parametry rysunku dyspozycyjnego

Lp. Nazwa parametru Wartos¢

Liczba nitek osnowy w raporcie splotu rdznie
przeplatajgcych

2. |Liczba nitek w szczelinie ptochy

3. |Rodzaj przewlekania przez nicielnice
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Tabela 2. Parametry splotu

Lp. Nazwa parametru Wartosé

1. | Wyrdznik splotu

2. |Rodzaj splotu

3. | Raport osnowowy — Ro

4. |Raport watkowy — Rw

5. | Skok watkowy — Sw

Tabela 3. Wykaz operacji w procesie przygotowania osnowy do tkania

Lp. Nazwa operacji Nazwa maszyny

Podczas przewlekania nitek osnowy przez nicielnice i szczeliny ptochy mozesz skorzysta¢ z pomocy
asystenta technicznego. Fakt ten zgto$ przewodniczacemu zespotu nadzorujacego przez podniesienie reki.
Na stanowisku egzaminacyjnym znajduja si¢ wszystkie niezbedne materiaty oraz instrukcje do wykonania
zadania.

Po zakonczeniu zadania uporzadkuj stanowisko pracy. Podczas wykonywania zadania przestrzegaj zasad
organizacji pracy, bhp i ppoz. oraz ochrony srodowiska.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
parametry rysunku dyspozycyjnego,

parametry splotu,

wykaz operacji w procesie przygotowania osnowy do tkania,

przewleczone nitki osnowy przez nicielnice i ptoch¢ zgodnie z rysunkiem dyspozycyjnym
oraz

przebieg wykonania czynnosci zwigzanych z przewlekaniem nitek osnowy.
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