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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych

Oznaczenie arkusza: A.07-01-19.06
Oznaczenie kwalifikacji: A.07
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Saszetka meska

1

Brzegi otworu na kieszen w korpusie zawini¢te w linii proste;.

2

Zamek btyskawiczny symetrycznie klejony w otwor na kieszen w korpusie oraz obszyty dookota w odlegtosci 2 +~ 4 mm.

Zawiniete dtuzsze brzegi listew suwakowych przyszyte do taSmy zamka btyskawicznego w odlegtosci 2 +~ 4 mm.

Kroétsze brzegi bodna sg rowno zawinigte, bodno naszyte na listwy po obu stronach tworzac catos¢ (obwod) w odleglosci 2 +4 mm.

Uchwyt z potkotkiem symetrycznie wszyty pomigdzy listwe a bodno.

Podszewka kaletnicza naklejona na korpusy saszetki bez zabrudzen klejem.

Korpusy potaczone z bodnem i listwami tak, ze wida¢ tylko grubszy brzeg bizy ktory potaczony jest paskiem z odpadu.

Pasek no$ny i uchwyt sklejony do $rodka na p6t i obszyty dookota w odleglosci 2 +~ 4 mm od brzegu.

Pasek no$ny przynitowany do potkotka tak, ze gtdéwka nita znajduje si¢ po prawej stronie paska.

10

Wyréb jest wykonczony: nitki sg przeciagnigte i obciete, wyrob jest wyformowany, na powierzchni od prawej strony brak widocznych
sladoéw kleju.
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Przebieg 1: Przebieg wykonania saszetki
Zdajacy:

1 |dokonat znakowania elementéw korpusu dermatografem stosujac wzornik montazowy.

2 |czynno$ci nanoszenia kleju wykonywat pedzlem.

3 |czynnosci klejenia elementow (korpusu, bodna i listew suwakowych) wykonywat przy stanowisku nanoszenia kleju z wyciagiem.

4 |czynno$¢ zawijania brzegdw elementdw i zaklepywania wykonat mtotkiem na stole roboczym.

5 |wykonat probe szycia maszynowego na odpadzie.

6 |dokonywat kontroli jakosci wyrobu w poszczegdlnych fazach pracy.

7 |pracowal w odziezy ochronnej (fartuch, obuwie zmienne).

8 |podczas pracy utrzymywat porzadek na stanowisku pracy, a po zakonczeniu uporzadkowat stanowisko pracy, utozyt narzedzia.
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imig i nazwisko data i czytelny podpis

Strona 4 z 4






