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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spefnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefnif

Rezultat 1. Zmontowany przéd spédnicy, zmontowany tyl spodnicy

1 |nici dobrane pod wzglgdem grubosci i kolorystyki do tkaniny

2 | wktad klgjowy dobrany do usztywnienia obsadzen podkroju tali w przodzie i tyle spédnicy

3 wktad I_<Iejowy przyklejor_ly _do obs,adzenia podkroju talii w przodzie i tyle spddnicy, obsadzenie nie ulegto deformacji, wktad
przyklgjony bez przypaleniai przyzotcenia
zaszewki w tyle spodnicy zszyte symetrycznie, nie marszcza sig, nitki zakonczone, dtugosé obu zaszewek jednakowa

5 |karczki przyszyte w przodziei tyle, taczenie stgbnowane

Rezultat 2. Spddnica damska

w szwie srodkowym wszyty zamek btyskawiczny

w szwie srodkowym wykonany rozporek o dtugosci 10 cm

szwy boczne — liniakarczkaw przodzie i tyle pokrywajg sie (+/- 0,1 cm)

talia odszyta obsadzeniem do podkroju — obsadzenie obrzucone i przewinicte do spodu, szew przestgbnowany

krawedzie rozporka stebnowane, zakonczenie rozporka— mocowanie nie pruje sie

linia dotu spodnicy wykonczona owerlokiem

dét spddnicy — zatozony obreb, podszyty recznie $ciegiem krytym niewidocznym po prawej stronie

dtugosé spddnicy 45 cm
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potaczenie elementdw na maszynie stebnowej trwate, szwy nie rozchodza sie

10

szwy rozprasowane i zakonczone, obciete zbedne nitki; spddnica wyprasowana

Uwaga!
Krawedzie szawow obrzucone na owerloku, szerokos¢ sawu fgczgeego 1 cm (+/- 0,1 cm); szwy réwne na calej dfugosci.
Stebnowanie krawedzi karczka (przod i ty?), sawéw bocznych i rozporka —w odlegfosci 0,3cm (+ 0,1 cm) od krawedzi sawéw
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Numer
stanowiska

Przebieg 1. Proces szycia spédnicy

1 |zdajacy stosowat odziez ochronng podczas szycia spbdnicy, wiosy dtugie spiete lub zwigzane

zdajacy sprawdzit stan techniczny maszyn szwalniczych poprzez wykonanie proby szycia

zdajacy podczas wymiany stopki lub igty wytaczat maszyne

zdajacy taczenia elementdéw wykonywal na maszynie stebnowej, obrzucanie krawedzi wykonywat na owerlok

zdajacy podczas szyciarecznego zastosowat naparstek

zdajacy po podklejeniu obsadzen wytgczat zelazko, podczas przerw w prasowaniu spddnicy odstawiat zelazko na podstawke

NN

zdajacy zachowywal porzadek na stanowisku, a po zakonczeniu zadania uporzadkowat stanowisko, posegregowat odpady
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