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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie ustug krawieckich

Oznaczenie arkusza: A.12-01-19.06
Oznaczenie kwalifikacji: A.12
Numer zadania: 01

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany przéd i tyl wdzianka

1 |Zszyte zaszewki piersiowe, symetrycznie do zgubienia, nitki zakonczone, dlugos¢ zaszewek jest jednakowa.

2 |Zaszewki zaprasowane do dotu wdzianka gladko bez zbednych zagiec.

3 |Zszyte szwy boczne, szerokos¢ szwoéw wynosi 1,0 £0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwow rowna na catej dtugosci.

4 |Zszyte szwy ramieniowe, szerokos$¢ szwow wynosi 1,0 £0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwow rowna na catej dtugosci.

5 |Krawedzie szwow obrzucone overlockiem bez deformacji.

6 |Szwy zaprasowane, szwy s ptaskie bez zbednych zagiec.

7 |Potaczenie elementdw na maszynie stebnowej trwate, szwy zakonczone nie pruja sie.

Strona3z5




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl
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stanowiska

Rezultat 2: Odszyte krawedzie wdzianka

1

Oblozenia przoddéw i podkroju szyi podklejone wkiadem klejowym, elementy nie ulegly deformacji, wklad przyklejony bez przypalen
1 przyzotcenia, powierzchnia obtozen jest gtadka.

Oblozenia zszyte na linii ramienia szwem zwyklym rozprasowanym/ zaprasowanym.

Krawedzie obtozen obrzucone overlockiem, oblozenia nie ulegly deformac;ji.

Obtozenie przyszyte do krawedzi wdzianka, szew na linii podkroju szyi ponacinany, bez przecigcia szwu.

Oblozenie przewiniete do spodu i przestebnowane w odlegtosci 0,1+0,2 cm od krawedzi przodu i podkroju szyi tylu rowno na calej
dtugosci.

Krawedz wdzianka zaprasowana, szew przewiniety do spodu.

Dtugosci krawedzi w prawym i lewym przodzie taka sama +0,3 cm.

Symetria ksztattu w prawym i lewym przodzie zachowana.

9

Obtozenie przymocowane miejscowo — zabiegiem recznym — do wdzianka na linii ramienia.

10

Wdzianko oczyszczone ze zbednych nitek, wyprasowana, jest gtadka bez zbgdnych zataman i zagniecen.

Rezultat 3: Uszyty rekaw

1

Szew wewngetrzny rekawa zszyty szwem zwyklym zaprasowanym, szeroko$¢ szwu wynosi 1,0 £0,2 cm od krawedzi.

2

Krawedzie szwu wewngtrznego rekawa obrzucone overlockiem bez deformacji.

Szew zaprasowany, jest ptaski bez zbednych zagiec.

Rekaw wszyty do prawego podkroju pachy, wszyty zgodnie z punktami montazowymi.

Rekaw wszyty rowno na catej dtugos$ci szwem o szerokosci 1,0 £0,2 cm.

Krawedz szwu obrzucona lacznie overlockiem bez deformacji.
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Przebieg 1: przebieg szycia wdzianka

Zdajgcy:
1 stosowal odziez ochronna podczas szycia wdzianka, wlosy dlugie spiete lub zwiazane, podczas szycia recznego postugiwal sie
naparstkiem.
2 |sprawdzit stan techniczny maszyn poprzez wykonanie proby szycia.
3 |wykonat probe prasowania, dobral temperaturg prasowania i klejenia do rodzaju materiatu tekstylnego i wktadu klejowego.
4 |stosowal prasowanie mi¢dzyoperacyjne i prasowanie koncowe wdzianka.
5 utrzymywat tad i porzadek na stanowisku pracy rgcznej i maszynowej, po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko, posegregowat
odpady.
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imie i nazwisko data i czytelny podpis
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