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Instrukcja dla zdaj acego
1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 14 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.
2. Do arkusza dotaczonajest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorel w oznaczonych miejscach:
— wpisz oznaczenie kwalifikacji,
— zamaluj kratke z oznaczeniem wergji arkusza,
— wpisz swoj numer PESEL*,
— Wpisz swoja date urodzenia,
— przykleg naklejke ze swoim numerem PESEL.
3. Arkusz egzaminacyjny zawieratest sktadajacy sie z 40 zadan.
4. Zakazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyska¢ 1 punkt.
5. Aby zda¢ czes$¢ pisemng egzaminu musisz uzyska¢ co najmnig 20 punktow.
6. Czytg uwaznie wszystkie zadania.
7. Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.
8. Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
D]
9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca je litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:
[al D]
11. Starg si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie¢ pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.
() B
12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$s wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI

i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowaw punkcie 2 tgj instrukgji.

Pamietaj, ze oddaj esz pr zewodniczacemu zespolu nadzor ujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Zadanie 1.

... Proces odzywiczania polega nazmywaniu powierzchni drewnatakimi substancjami jak:
1. 25% roztwor wodny acetonu, lub

2. 6% wodny roztwor sody kalcynowanej, lub

3. 5% wodny roztwér sody kaustycznej, lub

4. mieszanina 20% roztworu wodnego acetonu i 80% roztworu wodnego sody .

Z wymienionych substancji ngjczesciel stosowana jest tadrugai trzecia, ktore przygotowuje si¢ z woda
0 temperaturze 60-80°C, jednak pod warunkiem, ze nie mozna jg stosowa¢ tam, gdzie mamy do
czynienia ze spoina klgjowa. Roztwory nanosi si¢ na drewno szczotkami z trawy morskigj, nastepnie
zmywa woda o temp. 25°C, a nastepnie czysta woda z nieznacznym dodatkiem kwasu solnego.
Poniewaz stosowanie roztworéw sody powoduje nieznaczne przyciemnienie drewna, moga one by¢
stosowane do drewna, ktére bedzie barwione na ciemno. Drewno przeznaczone do barwienia na jasno
nalezy odzywicza¢ roztworem acetonu, terpentyny lub benzolu. Po odzywiczeniu i zmyciu drewno
poddaje sie¢ suszeniu i szlifowaniu...”.

Na podstawie przedstawionego wyciagu z instrukcji wskaz wiasciwy srodek do odzywiczania drewna
sklejonego na szerokos¢, przeznaczonego do barwienia nakolor jasny.

A. 25% roztwor wodny acetonu.

B. 5% roztwor wodny sody kaustyczne.

C. 6% wodny roztworem sody kalcynowane).

D. Mieszaning 20% roztworu wodnego acetonu i 80% roztworu wodnego sody.

Zadanie 2.
Dtugos¢ taczyny z czopami na obu koncach wynosi
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Zadanie 3.
Na podstawie szczegbtu konstrukcyjnego i oznaczenia graficznego, okresl z jakiego materiatu

wykonano $cianke tylna do szafki. 12
e |

A. Skleiki. /4 nd

B. Plyty MDF.

C. Piyty HDF.

D. Plyty pilsniowe)

A5

Zadanie 4.

Wymiary gniazd owalnych nataczyny w nodze krzesta wynosza:
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dtugos¢ 15 mm, szeroko$¢ 8 mm, gtebokos¢ 25 mm
dtugos¢ 25 mm, szerokos¢ 8 mm, gtebokos¢ 15 mm
dtugos¢ 25 mm, szerokos$¢ 7 mm, giebokos¢ 16 mm
dtugos¢ 25,5 mm, szerokos¢ 8,5 mm, giebokos¢ 16 mm
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Zadanieb.

W jakig kolginosci nalezy wykona¢ prace, aby uzyskat element graniakowy z tarcicy, z czopami
prostokatnymi na obu koncach?

A. Suszenie, pitowanie brutto, wykonanie czopow, struganie, formatowanie, szlifowanie.

B. Suszenie, pitowanie brutto, szlifowanie, struganie, formatowanie, wykonanie czopdw.

C. Pitowanie brutto, struganie, formatowanie, wykonanie czopéw, szlifowanie, suszenie.

D. Suszenie, pitowanie brutto, struganie, formatowanie, wykonanie czopéw, szlifowanie.
Zadanie 6.

Do sklgienia elementéw graniakowych prostoliniowych na szerokos¢ w zwornicy srubowej nalezy uzy¢
klgju wiazacego

A. nazimno.

B. naciepto.

C. nagoraco.

D. przez chtodzenie.
Zadanie7.

Do lakierowaniatozeczek dzieciecych nalezy dobra¢ lakier

A. do zabezpieczania wewnetrznych i zewnetrznych powierzchni drewna, odporny na zmienne
warunki pogodowe.

B. do zabezpieczania dekoracji, mebli, boazerii, elastyczny i odporny na wodg, par¢ wodna
i fagodne detergenty.

C. bez zapachu, spetnigjacy normy bezpieczenstwa dla zdrowia, dopuszczony do kontaktu
Z zywnoscia, odporny na zarysowania.

D. do powierzchni znajdujacych si¢ w wilgotnych pomieszczeniach, odporny nawilgoc i ciepto,
do nielakierowanych powierzchni z korka.

Zadanie 8.

Do oklgienia folia szerokich powierzchni drzwi do szafek z ptyty MDF z wykonanym na powierzchni
zewngtrznegl ozdobnym profilem, nalezy uzy¢ prasy

A.

B.
C.
D

srubowey.

membranows .

hydraulicznej wielopétkows.
hydraulicznej jednopétkows.
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Zadanie9.

Jakie wymiary powinny mie¢ fryzy modrzewiowe do wykonania el ementu o wymiarach netto 1500 mm,
szerokos¢ 150 mm i grubos¢ 45 mm. Nadmiary brutto dobrac z tabeli.

Rodzaj drewna N Nadmiary na strone w mm
suchego grubosc na grubosé na szerokos¢ na dtugosé
iglaste do 32 mm 2 2 5
powyzej 32mm 4 3 10
lisciaste do 32 mm 3 3 10
powyzej 32 mm 5 4 15
A. 1510 x 154 x 49 mm
B. 1520 x 156 x 51 mm
C. 1510x 153 x 49 mm
D. 1530 x 158 x 55 mm
Zadanie 10.

Chcesz otrzymac¢ fryzy bukowe o wilgotnosci nominalng i wymiarach brutto 1000 x 120 x 57 mm.
Tarcicaw stanie mokrym, z ktdrej beda robione fryzy, bedzie miata grubos¢

Nominalny wymiar Wielkos$¢ nadmiaru (mm)
grubosci lub szerokosci ;
(mm) Sosna, $wierk, jodta | modrzew !Srz.oza, dab, . E.’Uk' grab, wiaz,
jesion, klon, osika |lipa
57 2,3 2,5 3,0 4,0
63 2,5 2,8 3,0 4,0
70 2,7 3,0 3,5 4,5
120 4,0 4,5 6,0 8,0
A 53 mm
B. 60mm
C. 61mm
D. 128 mm
Zadanie 11.

Obnizenie lepkosci lakieru nitrocel ulozowego uzyskuje si¢ poprzez

A. dodanie wody.

B. dodanie utwardzacza.

C. dodanie rozcienczalnika.

D. obnizenie temperatury do 10°C.
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Zadanie 12.

Tarcice do wykonania nogi krzesta uzywanego w mieszkaniu, wykonczonego lakierem
chemoutwardzalnym, nalezy wysuszy¢ do wilgotnosci

A. 6— 8%
B. 10-12%
C. 14-16%
D. 28-30%
Zadanie 13.

Szafka wykonana jest z ptyty laminowanej o grubosci 18 mm. Wymiary szafki wynosza: szerokos¢ 800
mm, gtebokos¢ 450 mm, wysokos¢ 400 mm. Na szczegdle konstrukcyjnym pokazano sposdb
mocowania sciany tylngl z korpusem. Jezeli luz miedzy sciana tylna a korpusem wynosi 1 mm, to
wymiary sciany tylngj (mm) wynosza
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A. 786 x450x5mm

B. 764 x364x5mm

C. 788x388x5mm

D. 786x386x5mm
Zadanie 14.

W celu zmiany barwy desek debowych na balustrade schodéw na ciemny kolor na catej grubosci, bez
naruszania jego wiasciwosci mechanicznych, nalezy zastosowa¢ metode

A.

B.
C.
D

wedzenia

bejcowania.
fladrowania
wytrawiania
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Zadanie 15.

Jaka kolginos¢ operacji nalezy zastosowac przy wykonywaniu przedstawionego na rysunku elementu
meblowego z ptyty widrowej laminowanej, ktérego jedna waska dtuzsza ptaszczyzna zabezpieczona jest
tasma obrzezowa?
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A. Pitowanie brutto, pitowanie netto, zabezpieczenie waskigj ptaszczyzny, wiercenie frezowanie.

Pitowanie netto, pitowanie brutto, zabezpieczenie waskig ptaszczyzny, wiercenie, frezowanie.

C. Pilowanie brutto, struganie szerokich plaszczyzn, wiercenie, zabezpieczenie waskig
ptaszczyzny, frezowanie.

D. Pitowanie netto, wiercenie, frezowanie, szlifowanie szerokich ptaszczyzn, zabezpieczenie
waskig ptaszczyzny.

W

Zadanie 16.

Do szlifowania drewna, powtok malarsko-lakierniczych z lakieru i farby na szlifierce tasmowsej, podczas
ktérego powstaja duzeilosci pytu nalezy dobra¢ materiat scierny

A. do szlifowaniadrewna, farby i lakieru, podtoze z papieru C, spoiwo klgjowe, nasyp petny.

B. doszlifowaniadrewnametalu i parkietu, podioze z ptétna X, spoiwo zywiczne, nasyp petny.

C. do recznego szlifowania drewna i farby, podtoze z papieru C, spoiwo klgowe, nasyp
pGtpetny.

D. do szlifowania drewna lakieru i farby, poditoze z papieru C + welur, spoiwo zywiczne
z warstwa niezapychajaca, nasyp potpetny.
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Zadanie 17.

Do wykonywania czopow okragtych i owalnych w elementach konstrukcyjnych mebli szkieletowych
stosowana jest

A. weczepiarka pozioma.

B. dtutarkatancuszkowa.

C. czopiarkaobwiedniowa.

D. frezarkadolnowrzecionowa.

Zadanie 18.

W poszczegdlnych typach obrabiarek do rozkroju materiatdw ptytowych wystepuja rézne szerokosci
stolu roboczego. Ktére wymiary stolu roboczego sa najbardziel odpowiednie do rozkroju piyt
o wymiarach 1830 mm x 2750 mm?

A. Szerokos¢ 2630 mm, dtugos¢ 3048 mm
B. Szerokos¢ 2152 mm, dtugos¢ 3048 mm
C. Szerokos¢ 1842 mm, dtugos¢ 3048 mm
D. Szerokos¢ 1524 mm, dtugos¢ 1220 mm

Zadanie 19.
W celu polakierowania serii trzonkdw narzedzi ogrodniczych o dtugosci powyzej 1 metra nalezy uzy¢

A. zbiornikado zanurzania.

B. pistoletu pneumatycznego.
C. polewarki dwugtowicows.
D. polewarki jednogtowicows.

Zadanie 20.
Dobierz wiertto do wykonania gniazda o wymiarach $8x25 mm w waskig ptaszczyznie elementu
Z ptyty laminowangj.

A. Srednicaczesci roboczej 8,1 mm, dtugosé czesci roboczej 27 mm
B. Srednicaczesci roboczej 8,0 mm, diugosé czesci roboczej 35 mm
C. Srednicaczesci roboczej 8,0 mm, diugosé czesci roboczej 10 mm
D. Srednicaczesci roboczej 7,9 mm, diugosé czesci roboczej 27 mm

Zadanie 21.

Niepozadane drgania strugarki wyréwniarki, przedwczesne zuzycie tozysk i pogorszenie gtadkosci
obraébki, to skutki btedu przygotowania do pracy obrabiarki, polegajace na

A. niezatozeniu ostony nawat nozowy.

B. niewyréwnowazeniu watu strugarskiego przed zamocowaniem.

C. niedocisnigciu nozy do watu z nigjednakowa Sita wzdtuz dtugosci.

D. wystawaniu jednego noza ze wspdlne pobocznicy o wiecg niz 0,08 mm.
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Zadanie 22.
Jakie czynnosci nalezy wykona¢ w celu zwiekszenia gtadkosci powierzchni elementéw z drewna litego,
frezowanych nafrezarce dolnowrzecionowej?

A. Zmnigjszy¢ obroty wrzeciona.

B. Wyrowna¢ obwdd skrawania nozy.

C. Zmnigszy¢ predkos¢ posuwu materiatu.

D. Zwigkszy¢ grubos¢ warstwy skrawanej podczas frezowania.

Zadanie 23.
Do oceny doktadnosci przycigcia na dtugosé¢ scian bocznych szaf produkowanych masowo nalezy uzy¢

A. suwmiarke.

B. miare stolarska.

C. sprawdzian ttoczkowy.
D. sprawdzian szczekowy.

Zadanie 24.
Drewno nie osiagnie wilgotnosci 10% przy
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Wzgledna wilgotnosé powietrza w ), ¥ w
temperaturze 70°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 78%
temperaturze 15°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 42%
temperaturze 15°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 10%
temperaturze 40°C, wilgotnosci wzglednej powietrza 54%
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Strona9z 14

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 25.

Do lakierowania elementow meblowych ptytowych o powierzchniach ptaskich o wymiarach 500 mm
x 500 mm, aby byto najmnig strat materiatowych, nalezy zastosowac

Wartos$¢ wspoétczynnika strat ,,k” na powierzchniach lakierowanych
Rodzaje/powierzchnia -
elementéw meblowych pedzlem polewarka Natrysk Natryskiem
pneumatyczny | hydrodynamicznym
Ptaskie o powierzchni do 0,1 m? 1,35 1,25 2,00 1,45
Ptaskie o powierzchni do 1 m? 1,15 1,20 1,50 1,30
A. pedzel.
B. polewarke.

C. natrysk pneumatyczny.
D. natrysk hydrodynamiczny.

Zadanie 26.

Do zamowienia na komplet opakowania oku¢ do , prowadzenia gornego drzwi przesuwnych” szafy
2-drzwiowej nalezy wpisa¢ numer katalogowy

Artykut | 1-drzwiowe | Przyktady Linia odniesienia

| Nr Kat/ilos¢ szt zabudowy (bazowa)
|
Kompletne opakowanie g G
Prowadzenie gorne _ . ; ' L8,
Okucie drzwi przesuwnych | ' | 1

bez profilu jezdnego | _ | |

iy

Profil jezdny TOP LINE 25 B O B -
Dtugos¢ profilu 3500 mm 046 416 j.op. 4 szt 32 | mn3o 1 3
aluminium surowe 16

| 2-drzwiowe 3-drzwiowe
Kompletne opakowanie '
Prowadzenie gérne ——— L | o
Okucie drzwi przesuwnych S i
TOP LINE 27 026082 |1 | 026083 |1 |4 | ki
bez profilu jezdnego - . - — :

Profil jezdny TOP LINE 27 s
Dtugosé profilu 3500 mm 16,
aluminium surowe 046 417 j.op. 4 szt _ |oas ]

026 081
046 416
026 082
026 083

CoOw>»
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Zadanie 27.

Regulacji gtebokosci drzwi, mocowanych do korpusu szafki za pomoca zawiasow puszkowych
i prowadnikéw, dokonuje si¢ wedtug schematu pokazanym na rysunku

¥

£ i <8 alc (a! 8
-~ a8 !
Al B. C. D.
Zadanie 28.

Wskaz prawidtowa koleinos¢ prac przy montazu serii szaf 2-drzwiowych z potka, drazkiem na wieszaki
i szuflada. Elementy konstrukcyjne potaczone na kotki, sciana tylna mocowana wkretami we wregu
elementéw korpusu.

A. Montaz szuflady, okuwanie, klgenie korpusu, zawieszanie drzwi, pasowanie CzescCi

ruchomych.
B. Montaz szuflady, klejenie korpusu, okuwanie, pasowanie czgsci ruchomych, zawieszanie
drzwi.
C. Montaz szuflady, klgenie korpusu, pasowanie czesci ruchomych, zawieszanie drzwi,
okuwanie.
D. Okuwanie, zawieszanie drzwi, montaz szuflady, klgenie korpusu, pasowanie czesci
ruchomych.
Zadanie 29.

Na tokarce suportowej stwierdzono utrate gtadkosci prowadnicy suportu, giebokie rysy i zadziory, co
wplywa na pogorszenie jakosci toczonych elementéw. W celu przywrdocenia prowadnicy do dobrego
stanu nalezy

A. wymieni¢ suport narzedziowy.

B. zamocowac tulgje podpierajaca toczony przedmiot.

C. naprawi¢ prowadnicg przez skrobanie i szlifowanie.

D. zeszlifowaé nieréwnosci, a nastepnie doprowadzi¢ prowadnice do odpowiednigj $rednicy
przez metalizacje natryskowa.

Zadanie 30.

Podczas pitowania na pilarce tarczowej stwierdzono bicie osiowe i obwodowe. Co nalezy zrobi¢, aby je
zlikwidowac?

A. Naostrzy¢ pile.

B. Zmnigjszy¢ predkosé posuwu materiatu.

C. Zatozy¢ kotnierz dociskowy o mnigjszej srednicy.

D. Usuna¢ zanieczyszczenia miedzy kotnierzem dociskowym a pita.
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Zadanie 31.

Podczas pracy na frezarce gornowrzecionowej zauwazono zwickszony hatas, pogorszenie si¢ jakosci
frezowanej powierzchni oraz zwigkszony pobdr mocy. Co nalezy zrobi¢, aby to wyeliminowat?

A. Naostrzy¢ narzedzia.

B.

Zwigkszy¢ obroty wrzeciona.

C. Zwickszy¢ predkosé posuwu materiatu.
D. Zmnigjszy¢ predkosé posuwu materiatu.
Zadanie 32.

Podczas strugania wyréwnujacego materiatu 0 grubosci ponize 50 mm na strugarce wyréwniarce
zaphserwowano wyrywanie wiokien, powstawanie nieréwnosci i chropowatosci. Przyczyna jest

A. zbyt mata predkos¢ posuwul.

B. reczny posuw materiatu struganego.

C. zbyt matagrubos¢ warstwy skrawanej.

D. kierunek posuwu materiatu niezgodny z kierunkiem przebiegu widkien drzewnych.
Zadanie 33.

Na ktérym rysunku pokazano szafe o konstrukgji stojakowo-deskowe)?

¥ =1

e =

Zadanie 34.
Na ktérym rysunku pokazano stotek w stylu barokowym?
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Zadanie 35.

Jak nazywa si¢ wada elementu meblowego ptytowego o powierzchni ptaskig, ktéra mozna usunaé
w pokazany na rysunku sposob? :

5 kg
A. Wypaczenie wklgste. iﬁfj?
B. Wypaczenie wypukie. ‘ TR |
C. Peknigciakonstrukcyjne. _
D. Plamy napowierzchni elementu. T e T
Zadanie 36.

Przyczyna zagrzybienia mebli jest

A. obecnos¢ owadow i larw, zerujacych w drewnie.

B. kontakt powierzchni z czynnikami chemicznymi o dziataniu zracym.

C. zastosowanie nieodpowiedniego lakieru do wykonczenia powierzchni mebli.

D. przechowywanie mebli w zawilgoconych, zimnych lub przemarznietych budynkach.
Zadanie 37.

Wskaz wiasciwy zakres prac w celu zapetnienia uszkodzen w stare] powtoce politurowse, jesli nie ma
ubytku okleiny pod powtoka.

A. Gruntowanie, wypetnianie porow drewna, naktadanie powtoki zasadniczej, polerowanie.

B. Zacieranie uszkodzen, nakapywanie uszkodzenia stopionym szelakiem, dociskanie szelaku,
szlifowanie.

C. Szifowanie wzdtuz widkien, szlifowanie wielokrotne, wecieranie politury w cata
powierzchnig, polerowanie.

D. Przenoszenie na kake ksztaltu ubytku, wykonanie i wklgenie wstawki w okleiny,
politurowanie cate] powierzchni.

Zadanie 38.

W celu wyjecia (zdemontowania) uszkodzonego elementu graniakowego ze ztacza klejonego klgjem
glutynowym, bez uszkodzenia elementu i ztacza, nalezy

A.

B.
C.
D

wybi¢ element miotkiem gumowym.

wybi¢ element mtotkiem i pobijakiem.
wywierci¢ otwor w ztaczu i wyjaé €lement.
doprowadzi¢ do ztacza pare wodna z czajnika.
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Zadanie 39.

Wskaz podtoze materiatu sciernego odpowiednie do zdzierania starych powtok lakierowych.

A. Podtoze z fibry do wyrobu krazkéw do szlifowania metalu.
B. Podtoze z papieru mocnego sztywnego do szlifierek stacjonarnych z duza predkoscia posuwul.
C. Podtoze z papieru elastycznego do delikatnego szlifowanie recznego i prac wykonczeniowych.
D. Podtoze z ptétna bawetnianego do usuwania zadzioréw, zdzierania powtok, szlifowania
ostrych krawedzi.
Zadanie 40.
Wskaz prawidtowa kolejnosé¢ prac podczas renowacji komody.
A. Demontaz komody, naprawa lub dorobienie czgsci uszkodzonych, kitowanie uszkodzen,
odnawianie powtoki, montaz komody.
B. Kitowanie uszkodzen, odnawianie powtoki, demontaz komody, naprawa lub dorobienie
uszkodzonych czesci, montaz komody.
C. Naprawa lub dorobienie uszkodzonych czesci, kitowanie uszkodzen, demontaz komody,
montaz komody, odnawianie powtoki.
D. Naprawa lub dorobienie uszkodzonych czesci, demontaz komody, kitowanie uszkodzen,

montaz komody, odnawianie powtoki.
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