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CENTRALNA
KOMISJA
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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Oznaczenie arkusza: A.13-01-16.05
Oznaczenie kwalifikacji: A.13
Numer zadania: 01

Rok 2016
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzi

ien

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczg¢cia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria 1 numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnil

Uwaga! Rezultat 1, 2 i 3 nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakonczenie obrébki mechanicznej elementow oraz wykonania czopow
i gniazd.

Rezultat 1. Oskrzynia

1

Czopy oskrzyni sa owalne

2

Czop lewy i czop prawy sa polozone symetrycznie

Dhugos¢ lewego czopa wynosi 17 mm

Grubos¢ lewego czopa wynosi 12 mm

Czop lewy jest sfazowany na 2+3 mm

Dhugos¢ prawego czopa wynosi 17 mm

Grubos¢ prawego czopa wynosi 12 mm

Czop prawy jest sfazowany na 2+3 mm

O | o | 3

Wymiary zewngtrzne oskrzyni wynosza 675 x 64 x 28 mm

Rezultat 2. Noga lewa stolu

1

Wymiary nogi wynosza 675 x 64 x 28 mm

2

W nodze jest wykonane gniazdo na czop

Gniazdo ma szerokos$¢ 12 mm

Odleglos¢ gniazda od krawedzi wynosi 8 mm i 44 mm

Glebokosé gniazda jest wigksza o 1+2 mm od dtugosci czopa

Strona 2 z 4




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer

stanowiska

Rezultat 3. Noga prawa stolu

1

Wymiary nogi wynosza 675 x 64 x 28 mm

2

W nodze jest wykonane gniazdo na czop

Gniazdo ma szerokos$¢ 12 mm

Odleglos¢ gniazda od krawedzi wynosi 8 mm i 44 mm

Glebokos¢ gniazda jest wigksza o 1+2 mm od dtugosci czopa

Rezultat 4. Podzesp6l nog stolu

1

Nogi i oskrzynia sg zmontowane w jeden podzespot

2

Krawedzie wskazanych elementow sg sfazowane

Miegdzy oskrzynia i nogami sg zachowane katy proste

Brak widocznych szczelin miedzy elementami

Elementy maja zalamane krawgdzie

Podzespot jest oszlifowany i odkurzony, nie ma widocznych wyrwan

Podzespot nie jest zwichrowany i lezy na rownej ptaszczyznie

Strona 3 z 4




Numer

stanowiska

Przebieg 1. Wykonanie podzespotu nég stolu

Zdajacy:

1 |wykonywat bezpiecznie fazowanie na wskazanych elementach

2 |zachowat bezpieczng odleglo$¢ dloni od narzedzi skrawajacych podczas pitowania, strugania, szlifowania i wiercenia
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podczas obrobki mechanicznej stosowat srodki ochrony indywidualnej, okulary ochronne, oraz zatyczki przeciwhatasowe (lub stuchawki
ochronne)

4 |stosowat ostony narzgdzi skrawajacych podczas pitowania na pilarce formatowe;

5 (uzywat maszyn, narzedzi i sprz¢tu zgodnie z ich przeznaczeniem

6 |zmontowat podzespot nog zgodnie z technologia

7 |po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko pracy, a odpady wyrzucit do pojemnika przeznaczonego na ten cel

E@ZaMINator ... .o e ettt

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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