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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2019

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobow stolarskich

Oznaczenie arkusza: A.13-01-19.06
Oznaczenie kwalifikacji: A.13
Numer zadania: 01

Rok 2019
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Elementy polki wiszacej przygotowane do montazu
Uwaga! Oceny rezultatu nalezy dokonac po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1

Elementy bokéw dociete na doktadny wymiar zgodny rysunkiem tj. na dlugos¢ 350 mm z doktadnoscia do +£1 mm

2

Elementy wiencow docigte na doktadny wymiar zgodny z rysunkiem tj. na dlugos¢ 360 mm z doktadnoscig do =1 mm

3

Wykonane gniazda na kotki w bokach potki wiszacej - Srednica @8 mm, o glebokosci 15 mm i w odleglosci od siebie 96 mm (zgodnie

z rysunkiem)

4

Wykonane gniazda na kotki na waskich powierzchniach poétki dolnej i gornej - $rednica @8 mm, o glgbokosci 23 mm i w odleglosci od

siebie 96 mm (zgodnie z rysunkiem)

5

Zaokraglone krawedzie R5 w potce i Scianie bocznej (zgodnie z rysunkami)

6

Przeszlifowane wszystkie powierzchnie i przygotowane do sklejenia bez zarysowan i miejscowych przeszlifowan

Rezultat 2: Pétka wiszaca

1

Przekatne potki wiszacej sa jednakowej dtugosci

2

Wymiary potki wiszacej szer. 400 mm, wysokos$¢ 350 mm, gltgbokos¢é 160 mm

3

Odleglos¢ od podstawy do dolnej potki zgodne z rysunkami, to jest 20 mm

4

Odleglos¢ pomiedzy potkami po obu stronach jednakowa (zgodna z rysunkami) 240 mm

Uwaga: wszystkie wymiary z dokladnos$cig do £1 mm

5

Zamontowane zawieszki na tylnych waskich powierzchniach w gornej cze$ci bokéw w jednakowych odstepach

6

Wyrob bez zwichrowan stojacy réwno na ptaskiej powierzchni

Wyréb odkurzony i czysty od kleju i zabrudzen, przygotowany do lakierowania
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie polki wiszgcej

Zdajacy:

1

docinat boki 1 potki po 2 sztuki na pilarce zachowujac srodki ostroznosci, stosujac ochronniki stuchu lub zatyczki oraz okulary ochronne

2

wykonywatl gniazda wiertarkg elektryczna reczna lub na wiertarce poziomej i pionowej zachowujac srodki ostrozno$ci

podczas szlifowania elementéw uzywal maski przeciwpytowe;j

podczas wykonywania montazu elementow nanosit klej na ztacza kotkowe

podczas wykonywania montazu uzywat podktadek pod pobijak drewniany i §ciski montazowe w celu wyeliminowania wgniecen na

elementach

po skonczonej pracy posprzatat stanowisko pracy a odpady usunat do specjalnie przygotowanego pojemnika

Egzaminator

imig i nazwisko
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Rysunek 1. Pétka wiszgca — rysunek pogladowy

" e
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Rysunek 2. Pétka wiszaca — przekroje
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Rysunek 4. Wieniec gorny i dolny
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