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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw stolarskich
Oznaczenie arkusza: A.13-01-21.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: A.13
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok 2021
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St::g&?srka

Dzien

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Ptyta robocza podstawki pod laptop
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny.

1 |Dtugos¢ ptyty roboczej wynosi 400 mm £1mm

2 |Szerokos¢ ptyty roboczej wynosi 280 mm £1mm

3 |Dtugosci przekatnych ptyty roboczej sg rowne £1mm

4 |W ptycie roboczej wykonanych 9 otworéw wentylacyjnych, otwory sg okragte, bez wyrwan z obu stron
5 |Usytuowanie otworéw wentylacyjnych w ptycie roboczej zgodne z rysunkiem 01.00

6 |Srednice otworéw wynoszg 35 mm +1mm

7 |Powierzchnie ptyty roboczej wyszlifowane, bez wyraznych rys, przeszlifowan i wgniecenh

8 |Frezowanie wypustu wykonane zgodnie z rysunkiem 01.01

9 |Krawedzie zewnetrzne ptyty roboczej zaokraglone promieniem ¢2 réwnomiernie i bez uszkodzen

10 |Krawedzie otworéw wentylacyjnych zaokraglone promieniem ¢1 réwnomiernie i bez uszkodzen
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Numer
stanowiska

Rezultat 2. Zmontowana podstawka pod laptop

1

Wszystkie elementy podstawki zmontowane trwale

2

Wymiary gabarytowe (dtugos¢ i szerokos¢) podstawki wynoszg 400%x296 mm

Ptaszczyzny boczne listwy czotowej i listwy podporowej sg zlicowane z ptaszczyznami bocznymi ptyty roboczej

Wszystkie elementy podstawki wyszlifowane, bez wyraznych rys, wgniecen i przeszlifowan

Zawiasy zamontowane obustronnie, w odlegto$ci 20 mm +1mm od krawedzi zewnetrznych podstawki - zgodnie z rysunkiem 01.00

Zachowana odlegtos¢ gornej powierzchni ptyty roboczej od gérnej wewnetrznej krawedzi listwy czotowej - 15 mm £1mm

Wkrety mocujgce zawiasy wkrecone prostopadle, tby wkretéw nie wystajg ponad zawiasy

Zawiasy zamontowane trwale, pracujg bez oporow, nie sprezynujag, podstawka domyka sie

Wykonane zaokraglenie krawedzi zewnetrznych listwy czotowej i podporowej promieniem ¢2 réwnomiernie i bez uszkodzen

10

Elementy sktadowe podstawki czyste, usuniete linie trasowania
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie podstawki pod laptop
Zdajgcy:

1

przed przystgpieniem do pracy na pilarce sprawdzit stan techniczny pit, prébnie uruchomit obrabiarke

2

przed przystgpieniem do wiercenia otworéw na wiertarce wykonat wiercenia prébne

podczas pracy na pilarce stosowat ostony narzedzi skrawajgcych i miat wtgczony odcigg widréw

przed uzyciem frezarki sprawdzit stan techniczny frezéw, prébnie uruchomit obrabiarke

podczas pracy na pilarce i frezarce miat zatozone okulary ochronne i ochronniki stuchu

podczas pracy na wiertarce miat zatozone okulary ochronne

podczas szlifowania elementéw miat zatozong maske przeciwpytowag

podczas wykonywania obrébki mechanicznej zachowat bezpieczng odlegtosé dtoni od narzedzi skrawajgcych

oczy$cit uzywane narzedzia i sprzet po skonczonej pracy

10

uporzgdkowat stanowisko po skonczonej pracy, odpady umiescit w odpowiednim pojemniku

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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4 |zawias splatany di. 50mm | 2 | metal
3 |listwa podporowa 1 |sklejka [400 ] 60 | 15 | «onin
2 |listwa czolowa 1 |sklejka [400 | 45 | 15 wkrelow
1 |ptyta robocza 1 |sklejka | 400 | 280 | 15 dob:'a‘nalr do
65 65 70 : .| DL [Szer|Grup] <F™asoW
Lp.| Nazwa elementu llosc| Materiat Wymiary
400 Podzialka Nazwa wyrobu: Wymiary gabarytowe: [Nr rysunku:
Podstawka pod laptop | 400x296x78 01.00
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Nazwa wyrobu:
Podstawka pod laptop
- listwa czotowa

Wymiary :
400x 45 %15

Nr rysunku:

01.02
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