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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2018
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowany do wklejenia wklad oprawy oraz przygotowana okladka
Uwaga! Rezultat nalezy oceni¢ po zgloszeniu przez zdajgcego Przewodniczqcemu ZN zakonczenie tego etapu pracy

1

Wyklejki sa przyklejone krawedziami ztamanymi do krawedzi grzbietowych wktadu na szeroko$¢ 5 mm (1 mm)

2

Wktad z wyklejka jest dokrojony do wymiarow 148 x 210 mm (£1 mm)

3

Na calej szerokosci (=1 mm), do grzbietu wktadu u gory i u dotu jest przyklejona kapitatka

Kapitatka wystaje tylko pogrubiong krawedzia ponad wktad

Grzbiet wkladu jest wzmocniony paskiem wysokosci 200 mm, ktory posiada skrzydetka o szerokosciach po 15 mm (+2 mm)

Oktadziny posiadajg wymiary 148 x 218 mm (£1 mm)

Wysokos$¢ grzbietowki jest zgodna z wysokoscia oktadzinowek (£1 mm)

Oklejka cala powierzchnig przylega do oktadzinowek i grzbietowki

Zawinigcia oklejki wynoszg po 13 mm (£2 mm) z kazdej strony

10

Zawini¢cia oklejki sg wzgledem siebie rowne (1 mm)

Strona2z3




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Numer

stanowiska

Rezultat 2. Oprawa zlozona z okladka twarda

1

Wyklejki calg powierzchnig przylegaja do oktadzinéwek

2

Przyklejone do oktadzinowek, wyklejki nie posiadaja zagniecen i pgcherzy powietrza

3

Kancik gorny oraz kancik dolny wynosza po 4 mm z tolerancjag =1 mm

4

Kancik przedni wynosi 5 mm z tolerancja +1 mm

5

Oktadka gotowej oprawy nie posiada zabrudzen lub §ladow kleju na swojej powierzchni

Przebieg 1. Przebieg wykonania oprawy

Zdajacy:

1

sprawdzal kierunki wiokien w tekturze oraz papierach na oktadki, grzbietowke, wyklejki

2

uzywat makulatury i czy$ciwa podczas taczenia poszczegoélnych elementow klejem

okrawat wktad wraz z przyklejonymi wyklejkami na krajarce oraz sprawdzat wymiary przy uzyciu linijki

prasowal oktadke w prasie introligatorskiej po jej wykonaniu

po potaczeniu wktadu z oktadka prasowat oprawe w prasie introligatorskiej

w czasie obstugi krajarki i nozyc introligatorskich stosowat si¢ do instrukcji obstugi i przepiséw bhp tych urzadzen

oczyscit narzedzia, umyt pedzle oraz uporzadkowat stanowisko po zakonczeniu prac

Egzaminator .......c.ooiuiii i e e,

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis






