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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Realizacja procesow introligatorskich
Oznaczenie arkusza: A.14-01-20.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: A.14
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok 2020
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2012

Wypelnia egzaminator

Numer PESEL zdajacego™

Dzien

Miesigc

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Egzaminator wpisuje T,

. . . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: 2 okladki jednorodne

1 |Oktadki majg wysokos$¢ 216+218 mm

2 |Oktadki maja szeroko$¢ 319+325 mm

3 |Kanciki gorny i dolny maja po 3+4 mm

4 |Kancik przedni ma 4+5 mm

5 |Szeroko$¢ odsadek wynosi 68 mm

6 |Zawiniecia oklejki w kazdej oktadce wynosza 12+14 mm

7 |Zachowano prostopadtos$¢ krawedzi oktadek

8 [Klej jest rownomiernie naniesiony — powierzchnie oktadek nie majg zgrubien i pecherzy
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie okladek jednorodnych

Zdajacy:

1

wykonat operacje technologiczne w nastepujacej kolejnosci: krojenie oktadzinéwek, grzbietoéwki i oklejki, montowanie oktadek przez
klejenie, prasowanie oktadek

obstugiwat krajarke jednonozowg lub nozyce introligatorskie zgodnie z instrukcjg obstugi i przepisami bhp umieszczonymi na stanowisku
pracy

nanosit klej cienka, rownomierng warstwa na spodnig strong oklejki przy pomocy pedzla

montowal w odpowiednich miejscach oktadzindwki i grzbietowke

zawiniecia wykonywat kostka introligatorska

obstlugiwal prase introligatorska zgodnie z instrukcja obstugi i przepisami bhp umieszczonymi na stanowisku pracy

umiescit odpady makulaturowe w odpowiednich pojemnikach

EGZamINator ... e ettt

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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