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Nazwa

Projektowanie wyroboéw odzie zowych

kwalifikacji:
it A48
Numer zadania: Q1
Kodarkusza:  A.48 01 18.01
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Wymagania techniczne wykonania kami  zelki chtopi ecej - tabela 1
Wykaz materiatéw i dodatkéw krawieckich - zdajgcy zapisat:
R.1.1 tkanina zasadnicza - gabardyna z wt6kien bawetianych w kolorze granatowym
R.1.2 laméwka z perkalu
R.1.3 wktad klejowy
R.1.4 guziki, nici maszynowe
Wykaz badan laboratoryjnych stosowanych do okreslenia wskaznikéw wiasciwosci
higienicznych tkaniny bawelnianej przeznaczonej na kamizelke chiopieca
zdajgcy wymienit co najmniej 2 z wymienionych: badanie higroskopijnosci, badanie
R.1.5 przepuszczalnosci powietrza, badanie izolacyjnosci cieplnej, badanie wododpornosci lub
wodoszczelnosci lub whasciwosci wodoodpychajgcych, badanie odpornosci na zabrudzenie
Rodzaje szwow - zdajgcy zapisak:
R.1.6 szew zwykly - szerokosé do 2 cm
R.1.7 szew obrzucajacy
R.1.8 szwy brzegowe lub szew obrebiajacy 1,5 cm
R.1.9 szew lamujacy (brzegowy) 1 cm lub 0,1 cm
R.2 Rezultat 2: Fazy technologiczne procesu wytwarzani  a kamizelki chtopi ecej z
' przyporz gdkowaniem maszyn, urz adzen i przyrz gdow - tabela 2
W kolumnie: Fazy procesu technologicznego - zdajgcy zapisat:
R.2.1 krojenie i/lub klejenie
R.2.2 szycie
R.2.3 wykonczenie wyrobu
W kolumnie Maszyny, urzadzenia i oprzyrzgdowanie - zdajacy zapisat:
Dla fazy krojenia i/lub klejenia
warstwowarka, maszyna krojcza z nozem tasmowym, krajarka reczna, nozyce elektryczne
R.2.4 i/lub klejarka ptytowa, prasa do ciggtego klejenia, zelazko parowe-elektryczne
(kryterium spetnione jezeli zdajgcy zapisat co najmniej jedno z wymienionych urzgdzen)
Dla fazy szycia
R.2.5 overlock
R.2.6 stebnéwka plaska
R.2.7 lamownik
Dla fazy wykonczenia wyrobu
R.2.8 guzikarka, dziurkarka
R.2.9 zelazko parowo-elektryczne lub parowe
R3 Rezultat 3: Zestawienie konstrukcyjnych elementéw s kladowych kamizelki chiopi  ecej -
' tabela 3
Zdajgcy zapisat:
R.3.1 przéd - w kolumnie Tkanina zasadnicza: 2 szt.
R.3.2 tyt - w kolumnie Tkanina zasadnicza: 1 szt.
R.3.3 kieszenie - w kolumnie Tkanina zasadnicza: 2 szt.
R.3.4 obtozenie tylu - w kolumnie Tkanina zasadnicza: 1 szt.
R.3.5 przéd/obtozenie przodu - w kolumnie Wkiad klejowy: 2 szt.
R.3.6 obtozenie tytu - w kolumnie Wkiad klejowy: 1 szt.
R.4 Rezultat 4: Informacje o sposobie konserwacji kamiz  elki chlopi ecej - tabela 4
Zdajgcy narysowat lub opisat wlasciwy znak graficzny:
R.4.1 pranie: pranie reczne lub mechaniczne w temperaturze max. 40°C
R.4.2 bielenie: zakaz bielenia
R.4.3 suszenie: w pozycji pionowej lub pozycji poziomej lub w suszarce bebnowej
R.4.4 prasowanie: zelazko z dwoma kropkami lub w temperaturze do 160 stopni
R.4.5 czyszczenie chemiczne: koto bez podkreslenia lub z podkresleniem lub dopuszczalne
Rezultat 5: Wykaz zabiegéw obrébki technologicznej elementéw konstrukcyjnych
R.5 kamizelki chtopi ecej z uwzgl ednieniem obrébki parowo-cieplneji wyko  nczenia
zgodnie z przebiegiem procesu technologicznego -ta  bela 5
Oblozenie - zdajgcy zapisak:
R.5.1 podklejenie oblozen

Kieszenie
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zdajacy zapisat: wykonczenie, przestebnowanie goérnej krawedzi kieszeni lub uszycie kieszeni

R.5.2 : o ;
i naszycie kieszeni
Przod i tyt - zdajacy zapisatk:
R.5.3 zszycie przodéw z tylem na linii barkéw, obrzucenie szwu
R5.4 zszycie obtozenia tytu z obtozeniem przodu, obrzucenie zewnetrznej krawedzi obtozenia
R.5.5 doszycie obtozen do podkroju szyi, przestebnowanie szwu
R.5.6 odszycie podkroju pach laméwkag
R.5.7 zszycie bokéw, obrzucenie szwéw
R.5.8 prasowanie miedzyopreacyjne
Wykonczenie - zdajgcy zapisat:
R.5.9 wykonczenie i przestebnowanie dotu
R.5.10 Jwykonanie dziurek i przyszycie guzikbw, prasowanie gotowego wyrobu
R6 Rezultat 6: Rysunek instrukta zowy pot aczenia przodu z tytem i naszycia kieszeni w
' kamizelce chlopi ecej - tabela 6
Zdajgcy:
R.6.1 narysowat przekroj wezta
R.6.2 zaznaczyt na rysunku przekroju elementy kamizelki (co najmniej dwa)
R.6.3 zaznaczyt na rysuku przekroju kolejne zabiegi technologiczne (zgodnie ze swoim wykazem)
R.6.4 zapisat w wykazie elementéw przad i kieszen
R.6.5 uwzglednit w wykazie zabiegéw zabiegi w kolejnos$ci technologicznej
R.6.6 uwzglednit w wykazie zabiegéw wykonanie obrebu w kieszeni
R.6.7 uwzglednit w wykazie zabiegéw naszycie kieszeni
R.6.8 zaznaczyt prawg strone materiatu co najmniej na jednym elemencie przekroju wezta




