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Rezultat 1: Tabela 1.Metoda i typ organizacji procesu szycia &ienki

1

Nazwa metody organizacji produkcji- zapisano:adatpotokowa lub metoda grupowa.

Okreslono co najmniej trzy cechy metody potokowej lutbbdhegrupowej.

Metoda potokowa - zapisano: gupodziat pracy, maly zapas produkowanej oggzie

lub

metoda grupowa - zapisano: fiwo$¢ dokonywania cgstych zmian wzoréw i asortymentow
produkcji(krétkie serie) bez wplywu na obanie wydajnéci, fatwa zmiana asortymentu.

T

zapisano: metoda potokowa - wyspecjalizowane staka pracy (tzw. przydziat pracy jednorodnej
wyspecjalizowanym stanowiskom pracy), specjalizgcgey i produkcji, wykonywanie jednorodnych
operacji technologicznych zgodnie z wypzessiem stanowiska

lub

zapisano: metoda grupowa - specjalizacja przedmwt specjalizacja technologiczna wysokie kwalifjea
pracownikow.

zapisano: metoda potokowa - ustalony rytm praceplywowaé produkciji
lub

zapisano: metoda grupowa - brak rytmu pracy, teprpoy regulowane przez pracownika, brak przeptyw
produkcji.

5.

Nazwa typu organizacji produkcji- zapisano: prkgjasrednioseryjna lub produkcja seryjna.

6.

Okreslono co najmniej trzy cechy typu produkéjednioseryjnej lub produkcja seryjnej, np.:urozraaie
wyrobow, krotki cykl produkciji, itp.

Rezultat 2: Tabela 2.Wykaz planowanych czynngci oraz maszyn lub uradzen w magazynie materiatow i dodatkow

Nazwa czynnii-zapisano: Kontrola diugoi i szerokdci materiatu.

4

Nazwa czynnii -zapisano: Kontrola btéw — dziury, plamy, ledy tkackie i inne.

Nazwa czynnéci -zapisano: Oznaczenie kolorowymi nitkami, nalidei lub innymi znakami miejsc
wystepowania b¢dow.

El IO N

Nazwa czynnii -zapisano: Pobranie dodatkdw — nici, wkladdwtysmiajacych, zamkéw blyskawicznych.
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5.

Nazwa maszyny lub wdzenia - zapisano: przeglarka lub ¢czne przegidanie.

» Rezultat 3:Tabela 3. Etapy powstawania wykrojow ora zastosowane maszyny i ustdzenia

Wiecei

I 1.

Rodzaj planowanego naktadazapisano: naktad z-z bez odcinaniadé@w lub naktad z-z z odcinaniem
koncow, p-p lub p-I.

2.

Rodzaj planowanego uktadu krojzapisano: uktad szablonéackony, asymetryczny i dwukierunkowy lu
uktad szablonéwgkzony, symetryczny i dwukierunkowy.

Uwaga-Dopuszczagsinne sformutowania, ktéreggéwnoznaczne czynngciami podczas wytwarzania wykrojow

Nazwa etapu -zapisano: Tworzenie nakfadu i el@® szablonéw na wierzchnia warst@ub: Nalazenie
utozenie szablondw wedtug fotokopii uktadu na utworzoaktad).

Nazwa maszyny lub ugdzenia —zapisano: warstwowarka lubczne wykonanie naktadu lub pra
reczna(mana zastosowaptyte grzewca do przyklejenia fotokopii).

Nazwa etapu -zapisano: Podziat naktadu na sekcje.
Nazwa maszyny lub ugdzenia —zapisano: krajarka zzeon pionowym lub krajarka z nem tarczowym.

Nazwa etapu -zapisano: Wykrawanie wykrojow (rozkwtgsciwy).
Nazwa maszyny lub ugdzenia —zapisano: krajarka&maowa lub krajarka z rem pionowym.

Nazwa etapu - zapisano: Znakowanie wykrojow lubiesianie wewstrznych i zewgtrznych punktow
spotkai.

Nazwa maszyny lub ugdzenia —zapisano: — nacinarka lub krajarkazznopionowym lub krajarka z
nozem t&mowym -do oznaczania zewtnznych punktéw spotka przyrzzdy do znakowania (z igta, z nigi
z farky fluoryzujaca) - do oznaczenia wewtrznych punktow spotka

Nazwa etapu -zapisano: Numerowanie wykrojow.
Nazwa maszyny lub ugdzenia —zapisano: numerator, metkownica, pracana.

Nazwa etapu - zapisano: Kompletowanie wykrojéw;
Nazwa maszyny lub ugdzenia- zapisano: pracecena.

Nazwa etapu - zapisano: Kontrola wykrojéw lub kotarmigdzyoperacyjna.

L)

Nazwa maszyny lub ugdzenia- zapisano: pracecena (pordwnanie wykrojéw z szablonami wzorcowym




8.

Nazwa etapu -Klejenie/Podklejanizapisano: Podklejenie wkltadem usztywpigim obtazen przodu i tytu;

Nazwa maszyny lub ugdzenia-zapisano: klejarka lub prasa do klejenia.

Rezultat 4: Tabela 4. Chronologiczne zestawienie keegow hczenia elementéw sukienki

Uwaga-Dopuszczaginne sformutowania, ktéreggéwnoznaczne wymienionymi zabiegami podczaszenia elementéw sukienki.

Obtlozenia podkroju szyi przodu i tytu

1. Nazwa zabiegu-zapisano: zszycie abtoprzodu i tytdw, rozprasowanie szwow, obrzucenekdzi.
2. Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano: stebnéwka, overladlazko elektryczno-parowe.
Rekawy
1. Nazwa zabiegu-zapisano: zszyeikawow, obrzucenie kragdzi zszytych ¢kawdw, podwingcie rekawow.
2 Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano:ginéwka, overlock, podszywarka.
Przéd
1. Nazwa zabiegu-zapisano: doszycie karczku deesitgkiobrzucenie kraydzi.
2. Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano:eginéwka, overlock.
Tyly
1 Nazwa zabiegu-zapisangckenie lewych agci karczku i dotu sukienkigtzenie prawych e#ci karczku i
' dotu sukienki, obrzucenie krawzi.
5 Nazwa maszyny lub ugdzenia- zapisano:ginéwka, overlock.
3. Nazwa zabiegu-zapisangctenie tytdw i wszycie zamka btyskawicznego, praaoie tytu.
4, Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano:gindwka,zelazko elektryczno-parowe lub prasa.

]

Rezultat 5: Tabela 5.Chronologiczne zestawienie zedgdéw montazu | wykonczenia sukienki.

" Montaz i wy

konczenie

1.

Nazwa zabiegu-zapisanackenie bokdéw sukienki (wszycie znakdéw ostrzegawzynformacyjnych),
zszycie ramion, obrzucenie kresizi bokow i ramion.

Nazwa maszyny lub ugdzenia- zapisano:gindwka, overlock.

Nazwa zabiegu-zapisano: doszycie agiado podkroju szyi, zaprasowanie zszytych elementow.

Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisanagelazko elektryczno-parowe ¢bhowka,

Nazwa zabiegu-zapisano: doszygikawow do pokrojow pach sukienki i obrzucenie kgdwi podkrojow
pach.

Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano:gindwka, overlock.

Nazwa zabiegu-zapisano: obrzucenie kdzivdotu sukienki i podwinicie.

Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano: overlock, podszywarka.

Nazwa zabiegu-zapisano: prasowaniéckave.
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Nazwa maszyny lub wdzenia- zapisano: manekin lablazko elektryczno-parowe lub prasa.
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