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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2015
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

S eN 2 oo B

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktoérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratk¢ z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejk¢ ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zdac czg$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dlugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wilasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrales
odpowiedz ,,A”:

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktora uwazasz za poprawna, np.

() %

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyltes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1.

Rysunek techniczny przodu i tytu bluzki damskiej stuzy do
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A. wykonania zestawienia konstrukcyjnych czesci sktadowych dla krojowni.

B. opracowania szablonéw wzorcowych i uktadu szablonéw dla danego rozmiaru.

C. zwymiarowania elementdw konstrukcyjnych, zgodnie z tabela wymiardéw odziezy.
D. przedstawienia sposobu wykonania elementéw bluzki na stanowisku szwalniczym.

Zadanie 2.

Wezel technologiczny przedstawiony na rysunku instruktazowym spodnicy okresla sposob

A. wszycia paska.

B. przyszycia karczka. /‘Q?:/J \ T
C. wykoficzenia linii dohu. /\y\
D. montazu szwéw bocznych. ' | \

Zadanie 3.

Ktory z wymienionych elementéw dokumentacji technologicznej zawiera informacje o fasonie i cechach

charakterystycznych modelu?

A. Dane ogoblne.

B. Wymagania techniczne.

C. Opis obrobki technologiczne;.
D. Zestawienie czesci sktadowych.
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Zadanie 4.

Kurczliwo$¢, wytrzymatos¢ na tarcie, pilling 1 wybarwienie to wtasciwosci uzytkowe tkanin, okreslane

metoda
A. laboratoryjng przez brakarza.
B. laboratoryjna przez metrologa.
C. organoleptyczng przez brakarza.
D. organoleptyczng przez metrologa.
Zadanie S.

Fotografia przedstawia maszyn¢ stuzaca do

A. ukladania warstw materialu na stosie.

B. kontroli dlugosci i szeroko$ci materiatu. O
C. rozkladania i nawijania materiatu na rolke.
D. kontroli wlasciwos$ci uzytkowych materiatu. .

Zadanie 6.

Warstwowanie materialu prawg strong do prawej, stosowane do krojenia elementow odziezy z aksamitu,

przedstawiono na rysunku

Lol

T

tss =5 o =5
A. B. C. D.

Zadanie 7.

Podaj maksymalng liczb¢ warstw materiatu, jaka nalezy zastosowaé przy tworzeniu naktadu

z ptaszczowych tkanin wetnianych z wlosem.

A. 30 warstw.
B. 80 warstw.
C. 100 warstw.
D. 120 warstw.

Zadanie 8.
Wysoko$¢ naktadu uzalezniona jest od

A. grubosci i rodzaju materiatu.

B. szerokosci i deseniu materiatu.

C. dlugosci i rodzaju uktadu szablonow.
D

wysokosci 1 szerokosci stotu do warstwowania.
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Zadanie 9.
Ktory z wymienionych dokumentéw stanowi podstawe do rozpoczecia produkcji i wydania materiatu

odziezowego z magazynu?

A. Uklad szablonow.

B. Zlecenie produkcyijne.

C. Karta chronometrazowa.

D. Raport przegladania tkanin.

Zadanie 10.

W ktérej metodzie tworzy si¢ uktad szablonow na specjalnym papierze nasyconym klejem?
A. Rysowania uktadu szablon6w na ploterze.
B. Recznego obrysowania konturéw szablonow.

C. Przygotowania uktadu szablonéw w miniaturze.
D. Znakowania linii konturowych szablonow za pomocg trafaretow.

Zadanie 11.

Na ktorym stanowisku ciggu krojczego przedstawionego na rysunku dokonuje si¢ nanoszenia szablonéw na

naktad i krojenie duzych elementow?

{/&& L2 7o

I II III ) IV
A. B. C. D.

Zadanie 12.

Do przygotowania wykrojow ze skory w sposob przedstawiony na zdjeciu zastosowano technike krojenia

A. recznego.

wykrojnikami.
bezresztkowego.

oOnw

automatycznego.
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Zadanie 13.

Krojczy prowadzi naktad recznie przy wykonywaniu wykrojow krajarkg z nozem
A. pionowym.
B. tarczowym.

C. tasmowym.
D. wielokatnym.

Zadanie 14.
Urzadzenie krojcze przedstawione na rysunku shuzy do
A. dzielenia na sekcje naktadu o wysokosci do 240 mm
precyzyjnego krojenia z naktadu o wysokosci do 300 mm

B.
C. wykonywania wykrojoéw z naktadu o wysokosci do 40 mm
D. wycinania prostych elementéw z naktadu o wysokosci do 150 mm

Zadanie 15.
Scinki tkanin welnianych uzyskane podczas krojenia garniturow meskich nalezy po rozwldknieniu

wykorzysta¢ jako wtokna

A. wtorne.

B. ponowne.

C. teksturowane.
D. modyfikowane.

Zadanie 16.
Scinki flaneli bawelnianej powstate po wykrojeniu elementéw pizam dzieciecych nalezy wykorzystaé do

A. produkcji przedzy czesankowe;.

B. wypehiania kotder dziecigcych.

C. produkcji koszulek niemowlecych.

D. produkcji ubocznej np. szycia maskotek.

Zadanie 17.

Ktorg technike klejenia nalezy zastosowaé do usztywnienia elementow bluzki w sposob przedstawiony na

rysunku?
A. Matych wklejek. 2 3
B. Wkladoéw sztywnikowych. [} - :
C. Tymczasowych zlaczy klejowych. \I\p i‘>{\
D. Klejowych wkitadow konstrukeyjnych. , ‘s \
|
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Zadanie 18.

Na rysunku przedstawiono przod marynarki meskiej potaczony technika klejenia z wktadem

A. nosnym.

B. laminujacym.

C. uzupekniajacym.
D. konstrukcyjnym.

Zadanie 19.

Do ozdobienia serwety haftem plaskim nalezy zastosowaé Scieg reczny oznaczony symbolem

[

Zadanie 20. |

T
I
|
W sukience dziewczecej zastosowano zdobienia przedstawione na rysunku. Sato | |
Ll
i
Lo
."I l

A. fatdki.
B. wypustki.
C. szczypanki.

D. marszczenia. — L

Zadanie 21.

Do oznaczenia wierzchotka zaszewki w wykrojach spddnicy podstawowej, wykonanej z elany, stosuje si¢

A. przyrzad z igla wiertniczg.

B. urzadzenie do znakowania nicig.

C. nozyce tarczowe.

D. urzadzenie do nacinania na ciepto brzegow wykrojow.

Zadanie 22.

Urzadzenie przedstawione na rysunku stosowane jest w procesie przygotowania wykrojow do

A. numerowania i etykietowania.

B. wykonywania oznaczen nitka fluoroscencyjna.

C. oznaczania miejsc polozenia kieszeni igta wprowadzajaca farbe.

D. znakowania punktoéw technologicznych na brzegach przez naciecie.
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Z.adanie 23.

Przed przekazaniem wykrojow do szwalni nalezy je

A. podklei¢ i obrzuci€.
B. skompletowac i obrzucic.
C. oznaczy¢ i ponumerowac.

D. wyprasowac i posortowac.

Zadanie 24.
Rysunek instruktazowy przedstawia spos6b wykonania operacji technologicznej
Numer i nazwa operacji: 10 Czas wykonania:
e e UPTR ST
Parametry technologiczne: Maszyny i wzadzenia: | Uwagi:
x ~
4
ol I
o I
x[< [*
* X
¢ X
*% 4
x| X <
§ x
X
Plx >
Eq

A. podklejenia kotnierza i obtozen.

B. wszycia kotierza do podkroju szyi.

C. zszycia kohierza wierzchniego ze spodnim.
D. wykonczenia krawedzi obtozen overlockiem.

Zadanie 25.
Zadania produkcyjne dla kazdego stanowiska pracy zgodnie z metoda organizacji produkcji, realizowang

przez zaktad, zawiera

A. karta operacji.

B. chronologiczne zestawienie zabiegdw.

C. wykres réwnomiernego obcigzenia stanowisk pracy.

D. podziat procesu technologicznego i wyposazenia stanowisk roboczych.

Zadanie 26.
Ktorg metodg organizacji produkcji zastosowano do wykonania modelu sukni damskiej we wzorcowni?

A. Blokowa.

B. Grupowa.

C. Potokowa.

D. Indywidualna.
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Zadanie 27.

Zaktad odziezowy wykonatl zlecenie uszycia 650 par spodni dziecigcych. Ktory typ produkcji realizuje
zaktad?

A. Seryjny.
B. Masowy.
C. Potokowy.

D. Jednostkowy.

Zadanie 28.
Na rysunku przedstawiono uktad stanowisk roboczych charakterystyczny dla organizacji produkcji
systemem Zespoly obrobkowe

A. potokowym ~—————— | Przody

B. synchronicznym. SUuuy

C. tasmowym. . 1

mowo-sekcy R
D. tasmowo-sekcyjnym. Zespol montazowy - A= [Ty

DRI |35
Jouaq

Z.adanie 29.

Do zamocowania podtrzymywaczy w spodniach sportowych nalezy zastosowa¢ maszyn¢ szwalniczg
szyjaca $ciegiem

A.  krytym.

B. stebnowym.

C. zygzakowym.

D. tancuszkowym.

Zadanie 30.
Do potaczenia wkladow wzmacniajaco-usztywniajacych przod marynarki meskiej
w sposoOb przedstawiony na rysunku stosuje si¢ maszyn¢ typu

A. pikéwka.

B. renderka.

C. rygléwka.

D. sczepiarka.
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Zadanie 31.

Ktore z zamieszczonych zdje¢ przedstawia pras¢ plaska?

Zadanie 32.
Ktora operacj¢ technologiczng mozna wykonaé na maszynie prasowalniczej -

przedstawionej na zdjeciu?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 33.

Prasowanie rgkawow.
Formowanie nogawek spodni.
Prasowanie goérnej czegsci spodni.
Wyprasowanie przodu marynarki.

Ktorg operacj¢ obrobki parowo-cieplnej nalezy zastosowacé przy prasowaniu welnianej marynarki meskiej

w celu usuniecia zbednego potysku?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 34.

Sprasowanie.
Odparowanie.
Odprasowanie.

Przeprasowanie.

Aby wyprasowac sukni¢ damska z jedwabiu naturalnego, nalezy

A.

B.
C.
D

prasowac ja na sucho, po lewej stronie, w temperaturze prasowania 150°C
prasowac ja na mokro, po prawej stronie, w temperaturze prasowania 110°C
materiat zwilzy¢, prasowac sukni¢ po lewej stronie, w temperaturze prasowania 200°C

prasowac ja przez mokra zaparzaczke, po prawej stronie, w temperaturze prasowania 160°C
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Zadanie 35.

Ktory rodzaj transportu, przedstawiony na schemacie, zastosowano do produkcji garsonek damskich?

A. Pi ied jny.
101.10wy m%g Zyoperacyj.ny KROJOWNIA v
B. Poziomy mi¢dzyoperacyjny.
C. Pionowy migdzywydziatowy. SZWALNIA 11|
PRASOWAINIA/WYKONCZALNIA I
MAGAZYNY
surowca ? $ wyrobéw gotowych |pARTER

Zadanie 36.

Urzadzenia transportu podwieszonego mechanicznego stuza do przemieszczania
A. wykrojow do szwalni.
B. surowcow do krojowni.

C. wkiadow do prasowalni.
D. wyrobdéw do wykonczalni.

Zadanie 37.

Ktore z wymienionych zadan realizowane jest przez pracownikéw dzialu nadzoru produkcji?
A. Kontrola terminu realizacji zamowienia.
B. Ocena jakosci dokumentacji produkcyjne;.

C. Projektowanie i wykonywanie wzordéw odziezy.

D. Rozkrdj materiatu zgodnie z dokumentacja technologiczng.

Zadanie 38.
Ocena jako$ci gotowego wyrobu obejmuje kontrolg
A. doktadnos$ci wykonania wykrojow.
B. wilasciwosci uzytkowych tkaniny zasadnicze;.

C. normy zuzycia materialdw i dodatkow krawieckich.
D. zgodnosci wykonania wyrobu z dokumentacja techniczna.

Zadanie 39.

Informacje dotyczace sposobu konserwacji 1 uzytkowania wyrobu odziezowego producent zobowigzany

jest umiesci¢ w postaci

A. naklejki na worku foliowym.

B. etykiety umieszczonej na wieszaku.

C. wszywki po wewnetrznej stronie bluzki.

D. przywieszki po zewngtrznej stronie bluzki.
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Z.adanie 40.

Jaki warunek powinno spetnia¢ pomieszczenie przeznaczone na magazyn materialdow 1 dodatkow
krawieckich oraz wyrobow odziezowych?

A. Dobra wentylacja.

B. Silne nastonecznienie.

C. Brak dostgpu powietrza.

D. Wysoka wilgotnos$¢ powietrza.
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