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CZ  PISEMNA 
Instrukcja dla zdaj cego 

1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o
przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego.

2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach:
− wpisz oznaczenie kwalifikacji,
− zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza,
− wpisz swój numer PESEL*,
− wpisz swoj  dat  urodzenia,
− przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL.

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada .
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt.
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów.
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania.
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem.
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna.
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e

odpowied  „A”:

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied ,
otocz j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np.

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo
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Zadanie 1. 
Rysunek techniczny przodu i ty u bluzki damskiej s u y do  

 

A. wykonania zestawienia konstrukcyjnych cz ci sk adowych dla krojowni. 
B. opracowania szablonów wzorcowych i uk adu szablonów dla danego rozmiaru. 
C. zwymiarowania elementów konstrukcyjnych, zgodnie z tabel  wymiarów odzie y. 
D. przedstawienia sposobu wykonania elementów bluzki na stanowisku szwalniczym.  

Zadanie 2. 
W ze  technologiczny przedstawiony na rysunku instrukta owym spódnicy okre la sposób 

A. wszycia paska. 
B. przyszycia karczka. 
C. wyko czenia linii do u. 
D. monta u szwów bocznych. 

Zadanie 3. 
Który z wymienionych elementów dokumentacji technologicznej zawiera informacje o fasonie i cechach 
charakterystycznych modelu? 

A. Dane ogólne. 
B. Wymagania techniczne. 
C. Opis obróbki technologicznej. 
D. Zestawienie cz ci sk adowych. 
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Zadanie 4. 
Kurczliwo , wytrzyma o  na tarcie, pilling i wybarwienie to w a ciwo ci u ytkowe tkanin, okre lane 
metod  

A. laboratoryjn  przez brakarza. 
B. laboratoryjn  przez metrologa. 
C. organoleptyczn  przez brakarza. 
D. organoleptyczn  przez metrologa. 

Zadanie 5. 
Fotografia przedstawia maszyn  s u c  do 

A. uk adania warstw materia u na stosie. 
B. kontroli d ugo ci i szeroko ci materia u. 
C. rozk adania i nawijania materia u na rolk . 
D. kontroli w a ciwo ci u ytkowych materia u. 

Zadanie 6. 
Warstwowanie materia u praw  stron  do prawej, stosowane do krojenia elementów odzie y z aksamitu, 
przedstawiono na rysunku 

Zadanie 7. 
Podaj maksymaln  liczb  warstw materia u, jak  nale y zastosowa  przy tworzeniu nak adu 
z p aszczowych tkanin we nianych z w osem. 

A. 30 warstw. 
B. 80 warstw. 
C. 100 warstw. 
D. 120 warstw. 

Zadanie 8. 
Wysoko  nak adu uzale niona jest od 

A. grubo ci i rodzaju materia u. 
B. szeroko ci i deseniu materia u. 
C. d ugo ci i rodzaju uk adu szablonów. 
D. wysoko ci i szeroko ci sto u do warstwowania. 

  
  

A. B. C. D. 

Strona 3 z 11

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 9. 
Który z wymienionych dokumentów stanowi podstaw  do rozpocz cia produkcji i wydania materia u 
odzie owego z magazynu? 

A. Uk ad szablonów. 
B. Zlecenie produkcyjne. 
C. Karta chronometra owa. 
D. Raport przegl dania tkanin. 

Zadanie 10. 
W której metodzie tworzy si  uk ad szablonów na specjalnym papierze nasyconym klejem? 

A. Rysowania uk adu szablonów na ploterze. 
B. R cznego obrysowania konturów szablonów. 
C. Przygotowania uk adu szablonów w miniaturze. 
D. Znakowania linii konturowych szablonów za pomoc  trafaretów. 

Zadanie 11. 
Na którym stanowisku ci gu krojczego przedstawionego na rysunku dokonuje si  nanoszenia szablonów na 
nak ad i krojenie du ych elementów? 

 
         A.                                   B.                                  C.                             D. 

Zadanie 12. 
Do przygotowania wykrojów ze skóry w sposób przedstawiony na zdj ciu zastosowano technik  krojenia 

A. r cznego. 
B. wykrojnikami. 
C. bezresztkowego. 
D. automatycznego. 
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Zadanie 13. 
Krojczy prowadzi nak ad r cznie przy wykonywaniu wykrojów krajark  z no em 

A. pionowym. 
B. tarczowym. 
C. ta mowym. 
D. wielok tnym. 

Zadanie 14. 
Urz dzenie krojcze przedstawione na rysunku s u y do 

A. dzielenia na sekcje nak adu o wysoko ci do 240 mm 
B. precyzyjnego krojenia z nak adu o wysoko ci do 300 mm 
C. wykonywania wykrojów z nak adu o wysoko ci do 40 mm 
D. wycinania prostych elementów z nak adu o wysoko ci do 150 mm 

Zadanie 15. 
cinki tkanin we nianych uzyskane podczas krojenia garniturów m skich nale y po rozw óknieniu 

wykorzysta  jako w ókna 

A. wtórne. 
B. ponowne. 
C. teksturowane. 
D. modyfikowane. 

Zadanie 16. 
cinki flaneli bawe nianej powsta e po wykrojeniu elementów pi am dzieci cych nale y wykorzysta  do  

A. produkcji prz dzy czesankowej. 
B. wype niania ko der dzieci cych. 
C. produkcji koszulek niemowl cych. 
D. produkcji ubocznej np. szycia maskotek. 

Zadanie 17. 
Któr  technik  klejenia nale y zastosowa  do usztywnienia elementów bluzki w sposób przedstawiony na 
rysunku? 

A. Ma ych wklejek. 
B. Wk adów sztywnikowych. 
C. Tymczasowych z czy klejowych. 
D. Klejowych wk adów konstrukcyjnych. 
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Zadanie 18. 
Na rysunku przedstawiono przód marynarki m skiej po czony technik  klejenia z wk adem 

A. no nym. 
B. laminuj cym. 
C. uzupe niaj cym. 
D. konstrukcyjnym. 

Zadanie 19. 
Do ozdobienia serwety haftem p askim nale y zastosowa  cieg r czny oznaczony symbolem 

Zadanie 20. 
W sukience dziewcz cej zastosowano zdobienia przedstawione na rysunku. S  to 

A. fa dki. 
B. wypustki. 
C. szczypanki. 
D. marszczenia. 

Zadanie 21. 
Do oznaczenia wierzcho ka zaszewki w wykrojach spódnicy podstawowej, wykonanej z elany, stosuje si   

A. przyrz d z ig  wiertnicz . 
B. urz dzenie do znakowania nici . 
C. no yce tarczowe. 
D. urz dzenie do nacinania na ciep o brzegów wykrojów. 

Zadanie 22. 
Urz dzenie przedstawione na rysunku stosowane jest w procesie przygotowania wykrojów do 

A. numerowania i etykietowania. 
B. wykonywania oznacze  nitk  fluoroscencyjn . 
C. oznaczania miejsc po o enia kieszeni ig  wprowadzaj c  farb . 
D. znakowania punktów technologicznych na brzegach przez naci cie. 

    

A. B. C. D. 
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Zadanie 23. 
Przed przekazaniem wykrojów do szwalni nale y je 

A. podklei  i obrzuci . 
B. skompletowa  i obrzuci . 
C. oznaczy  i ponumerowa . 
D. wyprasowa  i posortowa . 

Zadanie 24. 
Rysunek instrukta owy przedstawia sposób wykonania operacji technologicznej 

A. podklejenia ko nierza i ob o e . 
B. wszycia ko nierza do podkroju szyi. 
C. zszycia ko nierza wierzchniego ze spodnim. 
D. wyko czenia kraw dzi ob o e  overlockiem. 

Zadanie 25. 
Zadania produkcyjne dla ka dego stanowiska pracy zgodnie z metod  organizacji produkcji, realizowan  
przez zak ad, zawiera  

A. karta operacji. 
B. chronologiczne zestawienie zabiegów. 
C. wykres równomiernego obci enia stanowisk pracy. 
D. podzia  procesu technologicznego i wyposa enia stanowisk roboczych. 

Zadanie 26. 
Któr  metod  organizacji produkcji zastosowano do wykonania modelu sukni damskiej we wzorcowni? 

A. Blokow . 
B. Grupow . 
C. Potokow . 
D. Indywidualn . 
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Zadanie 27. 
Zak ad odzie owy wykona  zlecenie uszycia 650 par spodni dzieci cych. Który typ produkcji realizuje 
zak ad? 

A. Seryjny.  
B. Masowy. 
C. Potokowy. 
D. Jednostkowy. 

Zadanie 28. 
Na rysunku przedstawiono uk ad stanowisk roboczych charakterystyczny dla organizacji produkcji 
systemem 

A. potokowym 
B. synchronicznym. 
C. ta mowym. 
D. ta mowo-sekcyjnym. 

Zadanie 29. 
Do zamocowania podtrzymywaczy w spodniach sportowych nale y zastosowa  maszyn  szwalnicz  
szyj c  ciegiem 

A. krytym. 
B. st bnowym. 
C. zygzakowym. 
D. a cuszkowym. 

Zadanie 30. 
Do po czenia wk adów wzmacniaj co-usztywniaj cych przód marynarki m skiej  
w sposób przedstawiony na rysunku stosuje si  maszyn  typu 

A. pikówka. 
B. renderka. 
C. ryglówka. 
D. sczepiarka. 
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Zadanie 31. 
Które z zamieszczonych zdj  przedstawia pras  p ask ? 

Zadanie 32. 
Któr  operacj  technologiczn  mo na wykona  na maszynie prasowalniczej 
przedstawionej na zdj ciu? 

A. Prasowanie r kawów. 
B. Formowanie nogawek spodni. 
C. Prasowanie górnej cz ci spodni. 
D. Wyprasowanie przodu marynarki. 

Zadanie 33. 
Któr  operacj  obróbki parowo-cieplnej nale y zastosowa  przy prasowaniu we nianej marynarki m skiej 
w celu usuni cia zb dnego po ysku? 

A. Sprasowanie. 
B. Odparowanie. 
C. Odprasowanie. 
D. Przeprasowanie. 

Zadanie 34. 
Aby wyprasowa  sukni  damsk  z jedwabiu naturalnego, nale y  

A. prasowa  j  na sucho, po lewej stronie, w temperaturze prasowania 150°C 
B. prasowa  j  na mokro, po prawej stronie, w temperaturze prasowania 110°C 
C. materia  zwil y , prasowa  sukni  po lewej stronie, w temperaturze prasowania 200°C 
D. prasowa  j  przez mokr  zaparzaczk , po prawej stronie, w temperaturze prasowania 160°C 

    

A. B. C. D. 
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Zadanie 35. 
Który rodzaj transportu, przedstawiony na schemacie, zastosowano do produkcji garsonek damskich? 

A. Pionowy mi dzyoperacyjny. 
B. Poziomy mi dzyoperacyjny. 
C. Pionowy mi dzywydzia owy. 
D. Poziomy mi dzywydzia owy. 

Zadanie 36. 
Urz dzenia transportu podwieszonego mechanicznego s u  do przemieszczania 

A. wykrojów do szwalni.  
B. surowców do krojowni. 
C. wk adów do prasowalni.  
D. wyrobów do wyko czalni. 

Zadanie 37. 
Które z wymienionych zada  realizowane jest przez pracowników dzia u nadzoru produkcji? 

A. Kontrola terminu realizacji zamówienia. 
B. Ocena jako ci dokumentacji produkcyjnej. 
C. Projektowanie i wykonywanie wzorów odzie y. 
D. Rozkrój materia u zgodnie z dokumentacj  technologiczn . 

Zadanie 38. 
Ocena jako ci gotowego wyrobu obejmuje kontrol  

A. dok adno ci wykonania wykrojów. 
B. w a ciwo ci u ytkowych tkaniny zasadniczej. 
C. normy zu ycia materia ów i dodatków krawieckich. 
D. zgodno ci wykonania wyrobu z dokumentacj  techniczn . 

Zadanie 39. 
Informacje dotycz ce sposobu konserwacji i u ytkowania wyrobu odzie owego producent zobowi zany 
jest umie ci  w postaci 

A. naklejki na worku foliowym. 
B. etykiety umieszczonej na wieszaku. 
C. wszywki po wewn trznej stronie bluzki. 
D. przywieszki po zewn trznej stronie bluzki. 
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Zadanie 40. 
Jaki warunek powinno spe nia  pomieszczenie przeznaczone na magazyn materia ów i dodatków 
krawieckich oraz wyrobów odzie owych? 

A. Dobra wentylacja. 
B. Silne nas onecznienie. 
C. Brak dost pu powietrza. 
D. Wysoka wilgotno  powietrza. 

Strona 11 z 11

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 15%)
  /CalRGBProfile (Adobe RGB \0501998\051)
  /CalCMYKProfile (Uncoated FOGRA29 \050ISO 12647-2:2004\051)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /UseDeviceIndependentColor
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth 8
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterColorImages false
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth 8
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /FlateEncode
  /AutoFilterGrayImages false
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages true
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth 8
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /FlateEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /PDFX1a:2003
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /POL <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [595.276 841.890]
>> setpagedevice


