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Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikaciji:

Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odzie  zowych
A.49

01
A.49-01-01 zo

Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny

Lp. Dopuszcza sie inne sformutowania, ktére sg réwnoznaczne z czynnos$ciami, maszynami i
urzgdzeniami stosowanymi w procesie technologicznym szycia spodni.
R1 Rezultat 1: Karta oceny jako $ci materiatu zasadniczego przed rozkrojem w
) magazynie surowca - tabela 2
R11 Nazwa czynnosci - zapisano: przegladanie lub sprawdzanie lub kontrola tkaniny/materiatu
o zasadniczego/Inu.
R.1.2 Opis czynnosci - zapisano: kontrola dtugosci i szerokosci materiatu.
R.1.3 Opis czynnosci - zapisano: kontrola bted6w i/lub wymieniono co najmniej 1 bigd.
R 14 Spos6b oznaczania btedéw - przyktad: wymieniono co najmniej 1 sposéb oznaczanial
o btedow tkaniny/materiatu
R.1.5 Maszyna, urzgdzenie - zapisano: przegladarka lub recznie na stole.
R.1.6 Metoda kontroli - zapisano: metoda organoleptyczna.
R.1.7 Metoda kontroli - zapisano: metoda petna i/lub laboratoryjna.
R.2 Rezultat 2: Etapy wytwarzania spodni w krojowni -t  abela 3
Nazwa etapu - zapisano: Tworzenie naktadu.
R.2.1 Maszyny, urzadzenia - zapisano: warstwowarka lub reczne wykonanie naktadu lub praca
reczna.
Nazwa etapu — zapisano: natozenie ukfadu szablonéw na 1 warstwe naktadu.
R.2.2 Maszyny, urzgdzenia - zapisano: praca reczna lub podano inne maszyny i urzgdzenia
typowe dla innego niz recznego nanoszenia uktadu szablonéw na 1 warstwe naktadu.
Nazwa etapu - zapisano: podziat naktadu na sekcje.
R.2.3 Maszyny, urzadzenia - zapisano krajarka z nozem pionowym i/lub krajarka z nozem
tarczowym.
Nazwa etapu - zapisano: wykrawanie elementow .
R.2.4 ; . . . . . .
Maszyny, urzgdzenia - zapisano krajarka z nozem pionowym lub krajarka tasmowa.
Nazwa etapu - zapisano: znakowanie wykrojow.
R.2.5 Maszyny, urzgdzenia - zapisano: krajarka z nozem pionowym i/lub krajarka z nozem
tasmowym i/lub zapisano przyrzad do znakowania (z igtg lub z nicig lub z cieczg
R2.6 Nazwa etapu - zapisano: kontrola wykrojow.
o Maszyny, urzgdzenia - zapisano: recznie lub praca reczna.
Nazwa etapu - zapisano: numerowanie wykrojow lub/i kompletowanie wykrojéw.
R.2.7 Maszyny, urzadzenia - zapisano dla numerowania: metkownica lub numerator lub praca
reczna.
R.3 Rezultat 3: Karta klejenia elementéw spodni - tabel a4
R31 o _ e
R.3.2 Technika klejenia — zapisano: technika matych wklejek (dla kazdego elementu).
R.3.3 Maszyny lub urzgdzenia - zapisano: klejarka lub prasa ptaska (dla kazdego elementu).
R34 Parametry klejenia — zapisano: temperature Kklejenia wedtug instrukcji (dla kazdego
o elementu) i/lub wpisany jest przedziat temperatur z uzasadnieniem wyboru.
R.4 Rezultat 4: Karta organizacji procesu szycia spodni - tabela 5
R41 System organizacji produkcji- zapisano system tasmowo-sekcyjny i/lub system potok z

o synchronizowanymi grupami obrébkowymi i/lub system synchro.

Uzasadnienie wyboru systemu organizacji produkcji - zapisano co najmniej 3 cechy, w tym
ceche wystepowanie grup obrébkowych z uzasadnieniem: wskazanie do obrébki elementéw
spodni w szwalni (tabela 5 i 6), liczba sztuk, liczba rozmiaréw zaplanowana do produkcji

R 4.2 (tres¢ zadania); duza wydajnos¢ produkcji, istnienie kontroli miedzyoperacyjnej,

o ekonomicznos¢ zastosowanego systemu, mozliwosc¢ tworzenia wigkszej liczby stanowisk;
racjonalne wykorzystanie powierzchni produkcyjnej; skrocenie drogi transportu przedmiotéw
pracy pomiedzy stanowiskami; synchronizacja pracy pomiedzy zespotami obrobkowymi.
Rezultat 5: Etapy wytwarzania spodni w szwalni - 0 brébka elementéw: nogawka

R5 przodu, nogawka tylu - tabela 6

Uwaga! Operacje technologiczne dotyczgce wytwarzania spodni w szwalni mogg wystgpic¢ w innej
kolejnosci, ale nie mogg naruszac chronologii operacji wystepujgcych w tym procesie.
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NOGAWKA PRZODU

Wykaz czynnosci - zapisano: obrzucenie nogawek przodu, listewki do zamka, podktaddéw

R.5.1 . .
kieszeni.
Wykaz czynno$ci - zapisano: uszycie kieszeni klinowych tj. naszycie/doszycie podkiadu
kieszeniowego na/do workéw kieszeniowych wierzchnich (spodnich), doszycie workéw
R.5.2 kieszeniowych spodnich (wierzchnich) i obsadzen wlotéw kieszeni do przodéw, stebnowanie
wlotow kieszeni, zszycie workow kieszeniowych, obrzucenie workoéw kieszeniowych.
R 5.3 Wykaz czynnosci - zapisano: zszycie nogawek przodu na linii podkroju krocza z
o pozostawieniem miejsca na wszycie zamka.
Wykaz czynnosci - zapisano: wszycie zamka na listewce tj. doszycie zamka do lewej
R.5.4 nogawki przodu oraz listewki, doszycie zamka do prawej nogawki z zamocowaniem w dole
(dopuszcza sie inng technike wszycia zamka na listewce).
Maszyny i urzgdzenia zapisano:
R.5.5 Do czynnosci szycia stebnowania — maszyna stebnowa.
Do czynnosci obrzucenia - overlock 3-nitkowy.
NOGAWKA TY+LU
R.5.6 Wykaz czynnosci - zapisano: obrzucenie gérnych i dolnych czesci nogawek tytu.
R.5.7 Wykaz czynnosci - zapisano: zszycie zaszewek, zaprasowanie zaszewek.
R58 Wykaz czynnosci - zapisano: doszycie dolnych czesci nogawek do czesci gérnych,
o rozprasowanie szwow poziomych w nogawkach.
R.5.9 Wykaz czynnosci - zapisano: zszycie szwu siedzeniowego.
Maszyny i urzgdzenia zapisano:
R.5.10 |Do czynnosci szycia, stebnowania — maszyne stebnowa.
Do czynnosci obrzucenia - overlock 3-nitkowy.
Rezultat 6: Etapy wytwarzania spodni w szwalni - mo  ntaz i wyko nczenie spodni -
R6 tabela 7
Uwaga! Operacje technologiczne dotyczgce wytwarzania spodni w szwalni mogg wystgpic¢ w innej
kolejnosci, ale nie mogg naruszac chronologii operacji wystepujgcych w tym procesie.
MONTAZ | WYKONCZENIE
R 6.1 Wykaz czynnosci - zapisano: zszycie szwOw bocznych spodni, zszycie szwdw
o wewnetrznych spodni.
R.6.2 Wykaz czynnosci - zapisano: rozprasowanie szwoéw zewnetrznych i wewnetrznych.
Wykaz czynnosci - zapisano: wszycie paska tj. doszycie paska do spodni wraz z
R.6.3 . . - .
podtrzymywaczami, odszycie koncowek paska, stebnowanie paska dookota.
Wykaz czynno$ci - zapisano: podwinigcie i stebnowanie dotu nogawek, wyszycie dziurek w
R.6.4 dole na podwinigeciu nogawek przodu, przyszycie guzikbw w dole na podwinieciu nogawek
przodu.
R6.5 Wykaz czynnosci - zapisano: wyszycie dziurki na pasku, przyszycie guzika do paska,
o zamocowanie podtrzymywaczy (moze wystepowac przed wyszyciem dziurki).
R.6.6 Wykaz czynnosci - zapisano: prasowanie na gotowo i/lub prasowanie koncowe.
Maszyny i urzgdzenia zapisano:
R6.7 Do czynnosci szycia, stebnowania - maszyna stebnowa.
o Do operacji prasowania: zelazko (dopuszcza sie zastosowanie manekina do prasowania
koncowego).
Maszyny i urzgdzenia zapisano:
R.6.8 Do wykonania dziurki: dziurkarke, do przyszycia guzikéw: guzikarke, do mocowania

podtrzymywaczy — rygloéwke.




