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Nazwa kwalifikacji: Organizacja proceséw wytwarzania wyrobéw odziezowych
Oznaczenie kwalifikacji: A.49
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.49-01-18.01
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie informacji zawartych w opisie modelu, dokumentacji technicznej oraz informacji o zaktadzie
odziezowym, opracuj dokumentacj¢ organizacyjng procesu wytwarzania 1 800 sztuk sukienki damskiej
w trzech rozmiarach. W tym celu wypelnij tabele 1+4, ktore stanowiag t¢ dokumentacje.

Po zakonczeniu pracy pozostaw arkusz na stanowisku egzaminacyjnym.

Informacja o zakladzie odziezowym
Zaktad odziezowy posiada jedng rozlegta hale produkcyjna, na powierzchni ktoérej rozmieszczone s3
wszystkie stanowiska produkcyjne ustawione w kolejnosci zgodnej z przebiegiem procesu technologicznego.
Instalacja elektryczna jest rozmieszczona w podtodze i pod sufitem. Zaktad wyposazony jest w komputerowy
system przygotowania produkcji odziezy z modutem do tworzenia optymalnych uktadow kroju oraz ploter.

Projekt sukienki

Tkanina zasadnicza

Opis modelu
Sukienka damska o prostym kroju wykonana z ozdobnej tkaniny zakardowej, na calej szerokosci tkaniny
znajdujg si¢ srebrne tloczenia, uktadajace si¢ w cetkowany wzor. Sktad surowcowy tkaniny: 58% poliester,
30% wiskoza, 12% nitka metalizowana. Sukienka na linii talii dopasowana zaszewkami w przodzie i w tyle.
W tyle zapigcie na zamek btyskawiczny o dlugo$ci ponizej linii talii. Regkawy krotkie raglanowe. Dekolt
sukienki w przodzie i tyle wykonczony oblozeniem. D6t sukienki 1 doty rekawow wykonczone obrgbem.
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Dokumentacja techniczna (fragment)
Opis obrobki technologicznej

Krojenie
1. Uklad szablonéw symetryczny, jednokierunkowy, taczony, sekcyjny.
2. Nalezy zachowa¢ szczego6lng ostrozno$¢ podczas rozkroju tkaniny zakardowej w srebrne tloczenia,

uktadajace si¢ w cetkowany wzor.

1. Wszystkie zaszewki wykona¢ wg oznaczen.

2.  Wszystkie szwy taczace sg o szerokosci 1 cm z wyjatkiem szwdéw doszycia obtozen do podkroju
szyi — 0,7 cm.

3. Zamek btyskawiczny wszy¢ wg oznaczenia w sposob kryty.
Obreb dotu 1 obreby w rekawkach wykonaé na szerokos$¢ 2 cm $ciegiem niewidocznym.

5.  Wszystkie krawedzie w wyrobie nalezy zabezpieczy¢ przed strzgpieniem.

Sposob wykonania wybranych wezlow konstrukcyjnych
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Wykonczenie dotu sukienki Szwy laczace Szwy wszycia rekawow

Komplet szablonow sukienki z tkaniny zasadniczej dla jednego rozmiaru
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I 1. Przédx 1
hd | 2. Tytx2
4 3. Przdd rekawa x 2
| 4. Tytrekawa x 2
5. Obtozenie dekoltu przodu x 1
e 6.  Oblozenie dekoltu tyhu x 2
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Wklad klejowy

ZloZeni terial 5 6
oZenle materiatu \ J :

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedg 4 rezultaty:
— proces przygotowania do rozkroju i rozkroju tkaniny zakardowej przeznaczonej na sukienki — tabela 1,
— przygotowanie wykrojow do szycia — tabela 2,
— planowanie przebiegu procesu laczenia elementoéw sukienki damskiej — tabela 3,

— sposoby oznakowania 1 pakowania sukienek damskich — tabela 4.

Dokumentacja organizacyjna

Tabela 1. Proces przygotowania do rozkroju i rozkroju tkaniny zakardowej przeznaczonej na sukienki

Warstwowanie tkaniny zakardowej z nitkg metalizowang o wzorze cetkowanym z nitkg metalizowang

Zasady prawidtowego przygotowania naktadu (co najmniej dwie zasady)

Schemat sposobu warstwowania tkaniny z oznaczeniem prawej strony
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Metody nanoszenia rysunku uktadu szablonéw na pierwsza warstwe nakfadu

Uktad szablonow sukienki (nazwa/nazwy uktadu)

Metoda, ktdrg nalezy zastosowaéd, aby nanie$¢ rysunek uktadu szablonéw na pierwszg warstwe naktadu (opis
metody w odniesieniu do mozliwosci zaktadu)

Rozkréj tkaniny zakardowej przeznaczonej na sukienki

Lp. Etapy rozkroju tkaniny Wykaz maszyn krojczych

Dobdr techniki klejenia
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Tabela 2. Przygotowanie wykrojow do szycia

Kontrola jakosci wykrojow

Kontrola jakos$ci wykrojéw jest przeprowadzana

Znakowanie wykrojow

Znakowanie wykrojow sukienki - punkty zewnetrzne i wewnetrzne, ktére nalezy oznaczy¢ na wykrojach:
— przodu
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Tabela 3. Planowanie przebiegu procesu laczenia elementow sukienki damskiej

System organizacji produkcji w zespotach szwalniczych

Propozycja systemu organizacji produkcji w szwalni

Transport pomiedzy stanowiskami pracy w szwalni podczas produkcji sukienek

Rodzaj transportu
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Maszyny szwalnicze stosowane w procesie produkcji sukienek damskich oraz ich oprzyrzagdowanie

Lp. Maszyny szwalnicze Oprzyrzgdowanie Operacje technologiczne

Obrdébka parowo-cieplna sukienki damskiej

Stosowane maszyny i urzadzenia
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Tabela 4. Sposoby oznakowania i pakowania sukienek damskich

Sposoby oznaczenia wielkosci na etykietach jednostkowych zamocowanych do sukienek damskich

Sposoby oznaczania wielkosci odziezy

Oznaczenia dla sukienki w rozmiarze 164/96/104

Sposoby pakowania sukienek damskich przeznaczonych do sprzedazy
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