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Nazwa

Organizacja proces6w wytwarzania wyrobéw odzie = zowych

kwalifikaciji:
it A49
Numer zadania: Q1
Kodarkusza:  A.49-01-19.01
Lp. Elementy podleggj ace ocenie/kryteria oceny
Uwaga! Dopuszcza sie inne merytorycznie poprawne zapisy
R.1 Rezultat 1: Przygotowania rozkroju materiatbw o dziezowych - tabela 1
Kontrola materiatu przed rozkrojem
R.1.1 Kontrola organoleptyczna: osoba przeprowadzajgca kontrole - brakarz
Kontrola organoleptyczna: rodzaj urzgdzenia i zakres kontroli - przegladarka
- Btedy, uszkodzenia fizyczne, plamy
R.1.2 - Przemierzenie ilosci materiatu w beli
- Przemierzenie szerokosci
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli wymieniono dwa zakresy czynnosci)
R.1.3 Metoda laboratoryjna: osoba przeprowadzajgca kontrole - metrolog lub laborant
Metoda laboratoryjna: zakres kontroli - sprawdzenie wiasciwosci uzytkowych - kurczliwosc,
R.1.4 wytrzymatos¢ na tarcie, piling, wybarwienie
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jeZeli wymieniono dwie wtasnosci)
Metody nanoszenia rysunku uktadu szablonow na pierwsza warstwe naktadu
R.1.5 Nazwa metody - wydruk uktadu na ploterze i przyklejenie uktadu na naktad
R.16 Uzasadnienie wyboru: firma dysponuje komputerowym systemem przygotowania produkcji odziezy oraz
o ploter lub nowoczesny zakiad
Warstwowania tkaniny jeansowej
Sposéb warstwowania - warstwujemy prawag strong do lewej lub prawg do prawej poprzez odcinanie
R.1.7 warstw
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli wymieniono jeden ze sposobow)
Schematyczny rysunek
«—  Prawastronatkaniny
R.1.8 :
A S
(dopuszcza sie inne oznaczenie prawej strony)
R.2 Rezultat 2: Planowanie pracy krojowni - tabela 2
Rozkréj tkaniny jeansowej
R.2.1 Rozkréj na sekcje i wykrawanie elementéw
Rozkroj na sekcje - krajarki reczne: z nozem pionowym lub z nozem tarczowym
R.2.2 Wykrawanie elementow - krajarka z nozem tasmowym
(dopuszcza sie stosowanie catera na kazdym etapie rozkroju)
Kontrola jakosci wykrojow
Kontrola jakosci przeprowadzana jest: zaraz po dokonaniu rozkroju lub przy stole krojczego lub
R23 podczas przygotowywania wykrojow dla zespotéw szwalniczych
R.2.4 Kontrola polega na: poréwnaniu wykrojonych czesci z szablonami
Dobor techniki klejenia
R.2.5 Element spodni: pasek
R.2.6 Technika matych wklejek
Znakowanie wykrojow
R.2.7 Wewnetrzne punkty spotkan — przyrzad do znakowania igla wiertnicza
R.2.8 Zewnetrzne punkty spotkan - przyrzad do znakowania lub nozem krojczym
Kompletowanie wykrojow
R2.9 Cel kompletowania - zapobieganie blednemu fgczeniu elementéw lub podawanie wykrojonych
o elementoéw do zespotéw obrébkowych
R.2.10 |Sposob kompletowania - wykroje podaje sie paczkami
R.3 Rezultat 3: Planowanie procesu produkcyjnego w szw  alni - tabela 3

System organizacji produkcji
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Wybor systemu: system potok z zsynchronizowanymi grupami obrébkowymi lub system ,synchro”

R.3.1 . . ) T N .
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli wymieniono jeden z systemow)
Uzasadnienie wyboru systemu organizacji produkcji w zespotach szwalniczych
Uzasadnienie wyboru:
1. Pomieszczenia sg niewielkie co pozwala stworzy¢ mate grupy obrébkowe w dowolnym miejscu sali
2. Instalacja elektryczna pozwala rozmiesci¢ maszyny na sali w sposéb dowolny
3. Duza elastyczno$¢ w rozmieszczeniu i doborze ilosci | wyposazeniu stanowisk pracy
R 3.2 4. llos¢ sztuk produkowanych wyrobéw
- 5. Dokumentacja procesu produkcji
6. Przydziat zadan dla kazdego stanowiska
7. Zaktad posiada zaplecze techniczno-organizacyjne
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli wymieniono co najmniej dwa z wymienionych uzasadnier)
Maszyny szwalnicze stosowane w procesie produkcji spodni damskich
R.3.3 Wykonanie szwdw tgczaco - obrzucajacych - overlock 4- lub  5-nitkowy
R.3.4 Wykonanie stebnowania - stebnéwka lub maszyna tancuszkowa 1- lub 2-iglowa
Wykonczenie dotu nogawek i otwordw wlotowych kieszeni: stebnéwka lub maszyna tgncuszkowa 1-
R3.5 lub 2-iglowa
R.3.6 Wykonczenie krawedzi w wyrobie - overlock 3-nitkowy lub overlock
R.3.7 Wykonanie dziurki z oczkiem w pasku - dziurkarka odziezowa lub dziurkarka
R.3.8 Mocowanie - kieszeni, podtrzymywaczy, rozporka - rygléwka
R.3.9 Zamocowanie guzika metalowego - przyrzad do zaciskania guzikdw metalowych - napownica
Obroébka parowo cieplna spodni damskich — stosowane maszyny i urzgdzenia
Prasowanie miedzyoperacyjne - zelazka parowo — elektryczne lub prasy parowo - elektryczne
R.3.10 |Prasowanie koncowe - prasy parowo — elektryczne lub manekiny prasowalnicze (topery)
(Kryterium spetnione jesli wymieniono co najmniej dwa urzgdzenia)
R.4 Rezultat 4: Przygotowanie wyrobu do sprzeda  zy - tabela 4
Etykieta jednostkowa
Sposo6b, miejsce zamocowania - umieszczona jest w miejscu dowolnym wg uznania producenta
Informacije:
e nazwa producenta,
e nazwa wyrobu,
e skiad surowcowy,
R41 |*¢h&
e wielkos¢(rozmiar),
e jakos¢ wyrobu,
e rok produkcji,
e kraj pochodzenia,
e symbol wyrobu
(Kryterium nalezy uznac za spetnione jezeli zapisano sposéb i miejsce zamocowania oraz wymieniono co
najmniej cztery informacje)
Wszywka firmowa
R.4.2 Sposéb, miejsce zamocowania - umieszczona jest w miejscu dowolnym wg uznania producenta
Informacje - zawiera nazwe lub znak (logo) producenta
Wszywka informacyjna o sktadzie surowcowym
Sposéb, miejsce zamocowania:
e W szwie bocznym wyrobu
e z tylu w miejscu wszycia paska
R.4.3 . ; . . .
e w szwie dolnej krawedzi worka kieszeniowego
e w szwie lub w obrebie
(Kryterium spetnione jesli wymieniono jedno z podanych miejsc)
Zawiera informacje o skladzie surowcéw w tkaninie
Wszywka informacyjna o sposobie konserwacji
RA44 wszywka powinna zawiera¢ znaki informacyjne o sposobie konserwacji; symbole konserwaciji dotycza:
o prasowania, prania, czyszczenia chemicznego, suszenia i bielenia
(Kryterium spetnione jesli wymieniono co najmniej trzy informacje dotyczace konserwacji)
Oznakowanie wielkos¢ wyrobu odziezowego
R4S Sposoby oznaczenia wielkosci spodni damskich (odziezy)

- piktogram lub opis na wszywce, etykiecie lub symbol cyfrowy lub literowy
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Oznaczenie wielko$¢ spodni - zapisano:

lub wzrost 164
R.4.6 obw. pasa 84
obw. bioder 104

lub zapisano: M lub L lub 40 lub 42

Ocena jakosci gotowego wyrobu odziezowego
RA4T Rodzaje bledéw w odziezy - btedy konfekcyjne lub biedy surowcowe

o lub przyktady btedéw wystepujgcych w spodniach

Sposo6b oceny jakosciowej wyrobu - poréwnanie zgodnosci wykonania z dokumentacjg (zatwierdzonym
R4.8 modelem) lub metoda organoleptyczna

Sposob pakowania spodni damskich przeznaczonych do sprzedazy
R.4.9 W opakowaniu jednostkowym a nastepnie opakowania zbiorcze




