
Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesów przetwarzania drewna 
Oznaczenie kwalifikacji: A.50 
Wersja arkusza: X 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 
Rok 2014 

CZ  PISEMNA 

A.50-X-14.05 
Czas trwania egzaminu: 60 minut 

Instrukcja dla zdaj cego 
1. Sprawd , czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zg o  

przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego. 
2. Do arkusza do czona jest KARTA ODPOWIEDZI, na której w oznaczonych miejscach: 

– wpisz oznaczenie kwalifikacji, 
– zamaluj kratk  z oznaczeniem wersji arkusza, 
– wpisz swój numer PESEL*, 
– wpisz swoj  dat  urodzenia, 
– przyklej naklejk  ze swoim numerem PESEL. 

3. Arkusz egzaminacyjny zawiera test sk adaj cy si  z 40 zada . 
4. Za ka de poprawnie rozwi zane zadanie mo esz uzyska  1 punkt. 
5. Aby zda  cz  pisemn  egzaminu musisz uzyska  co najmniej 20 punktów. 
6. Czytaj uwa nie wszystkie zadania. 
7. Rozwi zania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI d ugopisem lub piórem z czarnym tuszem/

atramentem. 
8. Do ka dego zadania podane s  cztery mo liwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nast puj cy 

uk ad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI: 

    A B C D 

9. Tylko jedna odpowied  jest poprawna. 
10. Wybierz w a ciw  odpowied  i zamaluj kratk  z odpowiadaj c  jej liter  – np., gdy wybra e  

odpowied  „A”: 

    A B C D 

11. Staraj si  wyra nie zaznacza  odpowiedzi. Je eli si  pomylisz i b dnie zaznaczysz odpowied , otocz 
j  kó kiem i zaznacz odpowied , któr  uwa asz za poprawn , np. 

12. Po rozwi zaniu testu sprawd , czy zaznaczy e  wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI 
i wprowadzi e  wszystkie dane, o których mowa w punkcie 2 tej instrukcji. 

Pami taj, e oddajesz przewodnicz cemu zespo u nadzoruj cego tylko KART  ODPOWIEDZI. 

Powodzenia! 

    A B C D 
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 Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 1. 
Tarcic  iglast  ogólnego przeznaczenia w klasie jako ci II, oznacza si  kolorem  

A. czarnym. 
B. zielonym. 
C. niebieskim. 
D. czerwonym. 

Zadanie 2. 
Sprasowanie drewna litego pod ci nieniem do 30 MPa, nasyconego ywic  fenolowo-formaldehydow  
lub melaminowo-formaldehydow  w temperaturze 70 160 °C, to proces wytwarzania 

A. p yty pil niowej. 
B. lignostonu. 
C. lignofolu. 
D. sklejki. 

Zadanie 3. 
Wyk adanie powierzchni drewna szlachetnymi okleinami ró nych gatunków drewna, które przyklejone 
do pod o a tworz  motywy ornamentalne, figuralne i geometryczne nazywa si  

A. fladrowaniem. 
B. inkrustacj . 
C. imitacj . 
D. intarsj . 

Zadanie 4. 
Skrawarka obwodowa wykorzystywana jest w produkcji 

A. sklejki. 
B. forniru. 
C. p yty wiórowej. 
D. p yty pil niowej. 
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Zadanie 5. 
Wykres si  poprzecznych dla belki obci onej si  F oznaczony jest liter  

Zadanie 6. 
Czas niezb dny do osi gni cia wilgotno ci 20% wynosi oko o 

A. 56 godzin. 
B. 76 godzin. 
C. 88 godzin. 
D. 98 godzin. 

Zadanie 7. 
Czas suszenia tarcicy d bowej o wilgotno ci pocz tkowej 60% wynosi 

A. 30 godzin. 
B. 35 godzin. 
C. 78 godzin. 
D. 81 godzin. 

A. 

 

B. 

 

C. 

 

D. 

Strona 3 z 12

Więcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie 8. 
Czas suszenia tarcicy sosnowej o grubo ci 60 mm i wilgotno ci pocz tkowej 50% wynosi 

A.   62 godziny. 
B. 102 godziny. 
C. 132 godziny. 
D. 162 godziny. 

Zadanie 9. 
Wiedz c, e masa deski próbnej w stanie absolutnie suchym wynosi 10 kg, oblicz mas  deski próbnej 
przy oczekiwanej wilgotno ci 10%? 

A. 10 kg   
B. 11 kg 
C. 12 kg 
D. 13 kg 

Zadanie 10. 
Wiskozymetr Höpplera s u y do pomiaru 

A. ci aru w a ciwego kleju. 
B. przyczepno ci kleju. 
C. lepko ci kleju. 
D. masy kleju. 

%100
0
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m
mm

W

Skorzystaj z podanej zale no ci  
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Zadanie 11. 
Wymiary próbki drewna to 40 mm x 15 mm x 15 mm, a jej masa to 4,05 g. G sto  próbki wynosi 

A. 4,500 g/cm3 
B. 0,450 g/cm3 
C. 0,045 g/cm3

D. 0,0045 g/cm3 

Zadanie 12. 
Próbk  do badania wytrzyma o ci na cinanie przedstawia rysunek oznaczony liter  

Zadanie 13. 
Mi szo  netto 100 elementów wynosi 4 m3. Ile tarcicy nale y zamówi  przy wydajno ci 60%? 

A. 3,667 m3 
B. 4,667 m3 
C. 5,667 m3 
D. 6,667 m3 

Zadanie 14. 
Wielopi  przedstawia zdj cie oznaczone liter  

  A.           B.        C.       D. 

  
A. B. 

 

 
C. D. 
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Zadanie 15. 
Sortyment tarcicy obrzynanej o grubo ci 16 50 mm to 

A. deseczka. 
B. deska. 
C. listwa. 
D. ata. 

Zadanie 16. 
Korzystaj c z wykresu odczytaj, minimaln  rednic
freza o rednicy otworu mocuj cego d = 40 mm do 
wykonania profili o g boko ci 35 mm. 

A. 160 mm 
B. 165 mm 
C. 170 mm 
D. 175 mm 

Zadanie 17. 
Korzystaj c z tabeli, okre l dwustronn  wielko  rozwarcia pi y tarczowej zwyk ej o rednicy 710 mm  
i grubo ci 5,0 mm. 

A. 1,3 mm  
B. 1,4 mm  
C. 2,6 mm  
D. 2,8 mm 
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Zadanie 18. 
Nadmierny docisk walca posuwowego rowkowanego w grubo ciówce, przy ma ej grubo ci strugania, 
powoduje 

A. wgniecenia drewna na struganej powierzchni. 
B. poprzeczne rysy – wg bienia na struganej powierzchni. 
C. niejednakow  grubo  struganego elementu, wzd u  jego szeroko ci. 
D. poprzeczne wy obienia na powierzchni struganego elementu, przy jego ko cach. 

Zadanie 19. 
Pier cie  wodz cy na schemacie frezowania oznaczony jest numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 6 

Zadanie 20. 
Korzystaj c z tabeli, okre l wymiary (wysoko  i szeroko ) klina rozczepiaj cego, jaki nale y 
zamocowa  podczas pi owania wzd u nego tarcicy, na pilarce z pi  tarczow , o rednicy zewn trznej 
500 mm. 

A. 170 mm x   50 mm 
B. 225 mm x   60 mm 
C. 295 mm x   80 mm 
D. 455 mm x 100 mm 

Wielko  
klinów  

(nr) 

Wysoko  
klina  
(mm) 

Szeroko  
podstawy 
klina (mm) 

Grubo  
klina  
(mm) 

Najwi ksza 
rednica 

pi y (mm) 

00 170 50 
1 

1,5 
2 

250 

0 225 60 
1 

1,5 
2 

2,5 
350 

I 295 80 
2 

2,5 
3 
4 

500 

II 455 100 
2,5 
3 
4 
5 

800 

III 560 120 
4 
5 
6 
7 

1000 
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Zadanie 21. 
W obrabiarce CNC odwo anie przesuni cia punktu zerowego realizowane jest funkcj  

A. G40 
B. G53 
C. G54 
D. G71 

Zadanie 22. 
W ustawieniach obrabiarki CNC sk adnia programu G95 F100 ustala 

A. posuw w mm/minut . 
B. posuw w mm/obrót. 
C. sta  pr dko  obrotow . 
D. sta  szybko  skrawania. 

Zadanie 23. 
Wykonanie elementu pr towego przedstawia schemat technologiczny oznaczony numerem 

A. 1 
B. 2 
C. 3 
D. 4 

Zadanie 24. 
Kolejno  operacji procesu technologicznego wykonania wie ca dolnego z p yty wiórowej laminowanej, 
przedstawiono w kolumnie tabeli oznaczonej liter  

A. B. C. D. 
Dobór materia u Dobór materia u Dobór materia u Dobór materia u 
Formatowanie  
elementów 

Formatowanie  
elementów 

Formatowanie  
elementów 

Formatowanie  
elementów 

    Wykonywanie wci   
w stojakach   

Zabezpieczenie w skich 
powierzchni 

Zabezpieczenie w skich 
powierzchni 

Zabezpieczenie w skich 
powierzchni   

Szlifowanie Szlifowanie Szlifowanie Szlifowanie 
Wiercenie gniazd  
do ko ków 

Wiercenie gniazd  
do ko ków 

Zabezpieczenie w skich 
powierzchni   

    Wiercenie gniazd  
do ko ków   

Wykonywanie wr gów 
do cian tylnych   Wykonywanie wr gów 

do cian tylnych   
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Zadanie 25. 
Z cze czopowe jest typowe do po czenia 

A. oskrzyni z nog . 
B. przodu szuflady z bokiem. 
C. wie ca szafy ze cian  boczn . 
D. elementów stojaka pod choink . 

Zadanie 26. 
Ile wyniesie mi szo  100 elementów tarcicy o wymiarach: grubo  25 mm, szeroko  8 cm, d ugo   
4 m.  

A. 0,008 m3 
B. 0,080 m3 
C. 0,800 m3 
D. 8,000 m3 

Zadanie 27. 
Korzystaj c z tabeli, okre l z jak  pr dko ci  skrawania nale y wykona  ci cie drewna twardego d bu. 

A. 50÷70 m/s 
B. 60÷80 m/s 
C. 60÷90 m/s 
D. 70÷90 m/s 

Zadanie 28. 
Wykonanie 10 stolików uczniowskich nale y uzna  za produkcj  

A. rednioseryjn . 
B. wielkoseryjn . 
C. ma oseryjn . 
D. jednostkow . 

Zadanie 29. 
Oklejaj c powierzchni  p yt wiórowych fornirem z u yciem kleju mocznikowego, w prasie pó kowej 
ogrzewanej olejem, nale y zastosowa  ci nienie o minimalnej warto ci 

A. 0,6 MPa 
B. 0,8 MPa 
C. 1,2 MPa 
D. 1,8 MPa 

Rodzaj materia u Pr dko  skrawania 

Drewno mi kkie 60-90 m/s 

Drewno twarde 50-70 m/s 

Sklejka 60-80 m/s 

P yty pil niowe 70-90 m/s 

P yty wiórowe 60-80 m/s 

P yty pa dzierzowe 80-90 m/s 

Rodzaj kleju 
Ci nienie w MPa 

klejenie na zimno klejenie na gor co 
Klej neoprenowy 
Klej kazeinowy 
Klej mocznikowy 
Klej wikol 
Klej glutynowy 

0,5  4,4 
0,3  0,5 
0,2  0,6 
0,8  1,5 
0,5  1,2 

- 
1,5  1,8 
1,2  1,5 

- 
- 
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Zadanie 30. 
Ile wody nale y doda  do roztworu kleju mocznikowego, aby sporz dzi  10 kg roztworu do klejenia na 
zimno, wed ug receptury:  

ywica mocznikowa – 100 cz. w., 
m ka ytnia – 30 cz. w., 
woda - 30 cz. w., 
utwardzacz – 10 cz. w. 

A. 1,76 l 
B. 1,88 l 
C. 2,31 l 
D. 3,00 l 

Zadanie 31. 
ciana boczna szafy o wymiarach 1500 x 350 b dzie lakierowana dwustronnie. Wydajno  lakieru to  

12 m2/l. Jakie jest zapotrzebowanie lakieru przy dwukrotnym lakierowaniu 100 cian bocznych? 

A.   4,35 l 
B.   8,75 l 
C. 12,35 l 
D. 17,50 l 

Zadanie 32. 
Czas g ówny wykonania jednego elementu nogi do taboretu wynosi 0,04 min., a czas pomocniczy  
0,06 min. Ile czasu zajmie wykonanie 100 nóg? 

A.       1 min 
B.     10 min 
C.   100 min 
D. 1000 min 

Zadanie 33. 
Ile lakieru potrzeba do wyko czenia elementów o cznej powierzchni 5 m2  przy normie zu ycia  
125 g/m2? 

A. 0,125 kg 
B. 0,250 kg 
C. 0,625 kg 
D. 1,250 kg 
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Zadanie 34. 
Obróbk  podstawow  elementu toczonego wykonuje si  w kolejno ci: 

A. manipulacja tarcicy, pi owanie wzd u ne, struganie powierzchni podstawowych, struganie 
grubo ciowo-szeroko ciowe, struganie kraw dzi do uzyskania o miok ta. 

B. pi owanie wzd u ne, manipulacja tarcicy, struganie powierzchni podstawowych, struganie 
kraw dzi do uzyskania o miok ta, struganie grubo ciowo-szeroko ciowe, 

C. manipulacja tarcicy, pi owanie wzd u ne, struganie grubo ciowo-szeroko ciowe, struganie 
powierzchni podstawowych, struganie kraw dzi do uzyskania o miok ta. 

D. pi owanie wzd u ne, manipulacja tarcicy, struganie powierzchni podstawowych, struganie 
kraw dzi do uzyskania o miok ta, struganie grubo ciowo-szeroko ciowe. 

Zadanie 35. 
Na schemacie stanowiska pracy (pilarka tarczowa) pracownik pomocniczy oznaczony jest liter  

Zadanie 36. 
Ile kosztuje 100 elementów tarcicy o wymiarach: grubo  22 mm, szeroko  20 cm, d ugo  2 m, przy 
cenie tarcicy 1000 z /m3? 

A.       8,80 z  
B.     88,00 z  
C.   880,00 z  
D. 8880,00 z  

Zadanie 37. 
Sklejka magazynowana w pomieszczenia suchych i przewiewnych jest  

A. ustawiana pionowo z przek adkami. 
B. uk adana poziomo na przek adkach. 
C. ustawiana pionowo na g ucho. 
D. uk adana poziomo na g ucho. 
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Zadanie 38. 
Na strugarce czterostronnej obrabiane s  elementy o d ugo ci 2 m. Ile elementów zostanie wykonanych 
w ci gu jednej zmiany przy pr dko ci posuwu 15 m/min oraz podawaniu elementów czo o w czo o, 
przy cznym czasie przerw w pracy 50 min? 

A. 3225 szt. 
B. 3600 szt. 
C. 6450 szt. 
D. 7200 szt. 

Zadanie 39. 
Do pomiaru p asko ci pi y nale y u y  linia u d ugiego i krótkiego oraz 

A. szczelinomierza i kredy. 
B. mikrometru i kredy. 
C. suwmiarki i kredy. 
D. metrówki i kredy. 

Zadanie 40. 
Wykonuj c rozkrój elementu p ytowego w pierwszej kolejno ci nale y przeprowadzi  pi owanie wzd u  
linii oznaczonej 

A. kreskami pojedynczymi. 
B. kreskami podwójnymi. 
C. krzy ykami. 
D. lini  falist . 
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