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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesow przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypelnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

A.50-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swdj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

- numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btgdéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Zaktad otrzymat zlecenie wykonania 10 szkieletow do fotela z tapicerka luzna, zgodnie z rysunkiem 01.01.00
1 opisem technicznym. Wyposazenie zaktadu umozliwia realizacj¢ wszystkich operacji wykonawczych i montazu
wyrobu.
Przygotuj dokumentacj¢ wykonania szkieletu fotela, ktora ma zwierac:

— wymiary gabarytowe stelaza oraz wymiary listwy dolnej faczacej nogi,

— normg¢ zuzycia tarcicy na wykonanie 20 ndg tylnych szkieletu fotela,

rysunek wykonawczy poreczy fotela,

— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania szkieletu poreczy fotela.
Wzory dokumentéow do wypelnienia oraz wszystkie niezbedne informacje znajduja si¢ w arkuszu

egzaminacyjnym.

Opis techniczny

Stelaz wykonany z tarcicy iglastej klasy I. Na wykonanie elementéw toczonych (oparé, podparé siedziska
1 laczyn dolnych) wykorzystano tarcice o grubosci 50 mm, pozostale elementy wykonane z tarcicy o grubosci
25 mm. Elementy stojakow sa polaczone z poreczami i listwami dolnymi aczacymi nogi, za pomocag zlaczy
czopowych (szczegdt A 1 szczegol B). Czop porgczy ma szerokos¢ 8 mm i promien zaokraglenia 4 mm.
Podzespoty boczne stelaza sa polaczone z poziomymi elementami (oparciem, podparciem siedziska
1 taczyna dolng) za pomocg ztaczy klinowych.

Czopy oparcia, podparcia siedziska 1 tagczyny dolnej, w ktorych sg zlacza klinowe, wystajg poza boki stelaza po
4 cm. Materac wystaje 5 cm z przodu przed stelaz fotela.

Wykaz elementow stelaza fotela zgodnie z rysunkiem 01.01.00

Lp. AEH G eIeLrinc:::éw ACLENEMEEE Dfugos'\évymi:;irnoektct)zéw mrgrubos’é
1 2 3 4 6 7 8

1 | Noga tylna 2 Tarcica iglasta kl. | 770 175 20

2 | Noga przednia 2 Tarcica iglasta kl. | 440 175 20

3 | Porecz 2 Tarcica iglasta kl. | 540 40 20

4 | Listwa dolna taczaca nogi 2 Tarcica iglasta kl. | ? ? ?

5 f;cczzy”r:'; Ejooﬁflgc)ie' podparcie siedziska, 3 Tarcica iglasta KI. | 780 @45/@35

6 |Klin 6 Tarcica iglasta kl. | 78 27/17 12
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Wskazniki wydajnosci tarcicy iglastej

Grubodé Klasa jakosci

. Dtugos¢ elementow | | 1l | 1] ‘ v

tarcicy T —

[mm] Wskazniki wydajnosci

[mm] %
(o]

1 2 3 4 5 6
16 do 1000 47 45 42 37
1001+2100 45 43 40 35
19 do 1000 47 45 42 37
1001+2100 45 43 40 36
29 do 1000 47 45 42 37
1001+2100 45 43 40 35
55 do 1000 48 46 43 38
1001+2100 46 44 41 36
)8 do 1000 48 46 43 38
1001+2100 46 44 41 36
32135 do 1000 48 46 43 38
1001+2100 46 44 41 36
. do 1000 49 47 44 39
38142 1001+2100 47 45 42 37
45 do 1000 49 47 44 39
1001+2100 47 45 42 37
50 do 1000 49 47 44 39
1001+2100 47 45 42 37
do 1000 49 47 44 39
63+100 1001+2100 47 45 42 37

Wykaz wyposazenia maszyn, urzadzen, przyrzadow i narzedzi

N M = = = = = = = = e
S X ANk WD — O

ARSI IR AN ol ol

Pilarka formatowa z podcinaczem

Pilarka tarczowa poprzeczna

Pilarka tarczowa do cigcia wzdluznego
Oklejarka waskich powierzchni

Strugarka czterostronna
Tokarka

Czopiarka obwiedniowa
Wiertarko-frezarka
Szlifierka tasmowa
Szlifierka szczotkowa
Frezarka dolnowrzecionowa
Wiertarka wiclowrzecionowa
Wiertarka pionowa

Mtotek gumowy
Wiertarko-wkretarka

Scisk stolarski

Suwmiarka

Katownik

Miara stolarska

Oléwek stolarski
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— wymiary gabarytowe stelaza 1 listwy dolnej taczacej nogi,

— norma zuzycia tarcicy na wykonanie 20 nog tylnych szkieletu fotela,

rysunek wykonawczy poreczy szkieletu fotela (bez tabelki),

schemat procesu technologicznego wykonania porgczy szkieletu fotela.
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Rysunek wykonawczy poreczy szkieletu fotela
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