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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna
Oznaczenie kwalifikacji: A.50
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.50-01-18.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Przygotuj dokumentacje wykonania stelaza stotu oskrzyniowego z tarcicy (Nr rys 1), ktora ma zawierac:
— rysunek wykonawczy oskrzyni dtugiej stotu w podziatce 1:1 lub 1:2,
— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania stelaza stotu z tarcicy,
— normg¢ zuzycia tarcicy do wykonania stelaza stotu,

— zapotrzebowanie tarcicy na parti¢ 200 stelazy stotu.

Wszystkie niezbgdne informacje 1 wzory dokumentdow do wypelnienia s3 zawarte w arkuszu
egzaminacyjnym.

Opis techniczny
1. Nazwa wyrobu: stot oskrzyniowy.

Wymiary gabarytowe: 760 x1300 x 800 mm.
Konstrukcja: szkieletowa oskrzyniowa.
Przeznaczenie: do pracy.

Elementy sktadowe:

A

— ptlyta robocza — 1300 x 800 x 38 mm, 1 szt. ptyta widrowa laminowana,
— oskrzynia dluga — 1238 x 80 x 30 mm, 2 szt. tarcica bukowa,

— oskrzynia krotka — 738 x 80 x 30 mm, 2 szt. tarcica bukowa,

— noga — 722 x 60x 60 mm, 4 szt. tarcica bukowa.

6. Wykaz materiatow:
a. podstawowych:
— tarcica bukowa obrzynana o grubosci 38 mm I klasa jakosci,
— ptlyta widrowa laminowana o grubosci 38 mm I klasa jakosci dekor buk naturalny,
b. pomocniczych:
— kotek montazowy bukowy ¢10x 50 mm 20 szt.,
— klej polioctanowinylowy dyspersyjny,
— papier $cierny: P100, P120, P180,
— lakier podktadowy bezbarwny do natrysku,
— lakier chemoutwardzalny bezbarwny do natrysku,
— utwardzacz,
— rozcienczalnik do lakieru,
— tasma obrzezowa z klejem o szerokosci 40 mm dekor buk naturalny.
7.  Wykonanie:
Elementy stelaza stolu wykonane z drewna litego bukowego. Noga sklejona na grubosci
z dwoch fryzow. Nogi stotu fazowane, polaczone z oskrzyniami ztgczem czopowym odsadzanym
1 klejem. Ptyta robocza wykonana z ptyty widrowej potaczona ze stelazem za pomocag kotkow
montazowych i kleju.
8. Wykonczenie:
Stelaz wykonczony lakierami z widoczng strukturg drewna na potmat. Powierzchnie elementow
stelaza wyszlifowane, krawedzie zalamane, polakierowane jednokrotnie lakierem podkladowym
bezbarwnym oraz dwukrotnie lakierem chemoutwardzalnym bezbarwnym. Plyta robocza stotu
laminowana fabrycznie o wykonczeniu dekor buk naturalny, oklejona tasma obrzezowg o tym
samym dekorze.
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Do obliczenia normy zuzycia materialu wykorzystaj nast¢pujace nadmiary na obrobke:
— na dlugos$ci do 1 m: 20 mm,
— na dhugosci powyzej 1 m: 30 mm,
— na szeroko$ci na struganie dwustronne: 5 mm,

— na grubosci na struganie dwustronne: 4 mm.

Do obliczenia zuzycia ogolem tarcicy zastosuj wskaznik wydajnosci materialu 35%.

Wykaz wyposazenia zakladu w maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe
— pilarka tarczowa poprzeczna

— pilarka tarczowa stolarska
— pilarka tarczowa wzdluzna
— pilarka tarczowa formatowa
— frezarka dolnowrzecionowa
— czopiarka dwustronna

— strugarka grubiarka

— naktadarka kurtynowa

— szlifierka bebnowa

— szlifierka tasmowa

— szlifierka tarczowa

— strugarka wyrowniarka

— wiertarka pionowa

— wiertarka pozioma

— wiertarko-frezarka

— stot montazowy

— prasa montazowa

— nakladarka watkowa

— oklejarka waskich powierzchni
— pistolet natryskowy

— kostka szlifierska

— milotek gumowy

— Sciski stolarskie

— S$cisk dwustronny z dociskiem hydraulicznym
— pedzel

— przyrzad katowy nastawny
— miara stolarska zwijana

— otowek stolarski

— katownik

— tarnik

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlegaé bedg 4 rezultaty:
— rysunek wykonawczy oskrzyni dtugiej stotu w podziatce 1:1 lub 1:2,
— schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania stelaza stotu z tarcicy,

— norma zuzycia tarcicy na stelaz stotu,
— zapotrzebowanie tarcicy na parti¢ 200 stelazy stotu.
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Miejsce na wykonanie obliczen niepodlegajacych ocenie
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