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Nazwa
kwalifikacji:
Oznaczenie
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Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzaniadr  ewna
A.50

01
A.50-01-18.01

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowar oddajgcych te samg tre$¢ pod warunkiem

Lp. poprawnosci merytorycznej, zapisy mogg byc¢ sporzgdzone w innym uktadzie
i kolejnosci niz zaproponowane w zasadach oceniania pracy
R.1 Rezultat 1: Rysunek przekroju A-A podzespotu ptask  iego
Na rysunku przekroju:
R.1.1 narysowany jest przekréj podzespotu ptaskiego zgodnie z oznaczeniem A-A
R.1.2 podana jest $rednica otworow: @8
R.1.3 0znaczone sg osie symetrii otworéw
R.1.4 na przekroju oznaczony jest materiat zgodnie z aktualng normg
R.1.5 zastosowana jest podziatka rysunkowa 1:5
R.1.6 zachowana jest zasada niezamykania tancucha wymiarowego
R.1.7 zachowana jest zasada niepowtarzania wymiaréw
R.1.8 zachowana jest zasada nieprzecinania sie linii wymiarowych
R.1.9 wymiary zapisane sg bez jednostek
R.2 Rezultat 2: Rysunek wykonawczy oskrzyni:
Na rysunku:
R.2.1 . . . o g
element jest przedstawiony w_rzutach prostokgtnych, zastosowana jest zréznicowana grubos¢ linii
R.2.2 narysowane (lub oznaczone) sg gniazda pod 3 kofki
R.2.3 zwymiarowana jest grubosé czopa: 10 mm
R.2.4 zwymiarowana jest gtebokos¢ gniazd pod kotki: 25 mm
R.2.5 zastosowany jest symbol srednicy: ¢
R.2.6 zwymiarowana jest szeroko$¢ oskrzyni: 40 mm
R.2.7 oznaczony jest graficznie materiat zgodnie z aktualng normg
R.2.8 zwymiarowana jest dlugos¢ i szerokos¢ czopa: 20 x 20 mm
R.2.9 zaznaczone jest zaokraglenie czopa: R5
R.2.10 zwymiarowana jest dlugos¢ catkowita oskrzyni: 396 mm
R.3 Rezultat 3: Norma techniczna zu zycia tarcicy na wykonanie 4 nog stolika ogrodowego
Zawiera zapisane:
R.3.1 wskaznik wydajnosci: 36%
R.3.2 zuzycie netto: 0,00426 m*® (lub 0,00428)
R.3.3 zuzycie og6tem: 0,01183 m* (lub 0,01188)
R.3.4 |odpady ogétem: 0,00757 m® (lub 0,0076)
R.4 Rezultat 4: Uproszczona Karta Technologiczna proces  u wykonania stolika ogrodowego
Zawiera nazwy operacji i czynnosci technologicznych w poszczegoélnych etapach procesu wykonania:
R.4.1 manipulacja (lub pobranie)
R.4.2 trasowanie
R.4.3 pitowanie poprzeczne, pitowanie wzdluzne
R.4.4 struganie
R.4.5 pitowanie na doktadny wymiar
R.4.6 wykonywanie czopow
R.4.7 wykonywanie gniazd (lub otworéw)
R.4.8 szlifowanie i lakierowanie
R.4.9 montaz (lub klejenie)
R.4.10 |wszystkie operacje i czynnosci zapisane sg w kolejnosci technologicznej
R5 Rezultat 5: Wykaz obrabiarek, urz adzen, narzedzi i przyrz adéw niezb ednych w
) procesie wykonania stolika
Zawiera nazwy obrabiarek, urzagdzen, narzedzi i przyrzgdéw:
R.5.1 pilarka poprzeczna, pilarka wzdtuzna
R.5.2 strugarka wyréwniarka, strugarka grubiarka
R.5.3 frezarka dolnowrzecionowa, szlifierka tasmowa
R.5.4 wiertarka pozioma, wiertarka pionowa
R.5.5 urzadzenia montazowe: np. $cisk stolarski
R.5.6 tarnik
R.5.7 wiertto
R.5.8 miotek
R59 €0 najmniej 2 z nastepujgcych przyrzadow traserskich: metrowka, otéwek, kagtownik, miara stolarska
R.5.10 [pistolet natryskowy (lub pedzel)




