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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia
Oznaczenie kwalifikacji: A.52
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.52-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 15 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje techniczno—technologiczng w zakresie przygotowania wykrojonych elementow,
okreslenia odpowiedniej grubos$ci i uszycia w warunkach przemystowych zlecenia produkcyjnego w liczbie
90 par cholewek czotenka damskiego SANDRA przedstawionego na zdjeciach od 1 do 7.

1. Okresl w karcie krojenia grubosci elementéw cholewki — tabela 1.
2. Sporzadz wykresy $cieniania elementow wierzchowych i podszewkowych na podstawie zdje¢ od 1 do 7.
3. Uzupelnij szare pola tabeli 2. Zestawienie czynnosci technologicznych do przygotowania wykrojonych
elementow oraz szycia czolenka SANDRA przedstawionego na zdjeciach od 1 do 7.
4. Na podstawie danych dla jednego elementu, zawartych w tabeli krojenia oblicz zuzycie brutto na 1 parg
oraz catkowite zuzycie materiatéw do wykonania calego zlecenia:
— elementy wierzchowe — lakier kozi, przyjmij 25% odpadu,
— skora tloczona, przyjmij 25% odpadu,
— elementy podszewkowe — podszewka kozia, przyjmij 22% odpadu,
— syntetyk zapietkowy, przyjmij 10% odpadu,
— elementy wzmocnieniowe — miedzypodszewka, przyjmij 10% odpadu,
— materiat termoplastyczny, przyjmij 10% odpadu.

Wyniki obliczef zapisz w tabelach 3+5

Zdjecie 1. Czolenko SANDRA — widok pary
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Zdjecie 3. Czolenko SANDRA — widok prawej polpary od strony wew.
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Zdjecie 4. Czoélenko SANDRA - widok z gory

WL

Zdjecie 5. Czolenko SANDRA — widok piety  Zdjecie 6. Czolenko SANDRA — widok laczenia
tylnika i zapietka
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Zdjecie 7. Czolenko SANDRA — widok laczenia elementow na zewnetrznej stronie

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

okreslenie grubosci i rodzaju $cieniania elementéw cholewki, — tabela 1. poz. 4 + 12,

wykaz 1 charakterystyka czynno$ci technologicznych opracowania elementéw cholewki — tabela 2.
poz. 1 =8,

wykaz i charakterystyka czynnos$ci technologicznych szycia cholewki — tabela 2. poz. 9 + 24,

wykaz 1 charakterystyka czynnosci wykonczeniowych — tabela 2. poz. 25 + 26,

wyniki obliczen zuzycia materialow rozkrojowych na 1 i na 90 par cholewek czotenka damskiego —
tabele 3, 4, 5.
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Tabela 1. Karta krojenia

KARTA KROJENIA

WZOR:

SANDRA

SEZON:
PLIK PLOTER: 558

JESIEN 2019

Kopyto: SANDRA

’ Rozmiar podstawowy: 37 ‘

Poz.1
MIEDZYPODSZEWKA

Powierzchnia elementu:1,096 dm?

M.podsz. nadstawki SZ.
b pl'zyEIem2

Poz.2
MIEDZY PODSZEWKA
Powierzchnia elementu:3,537 dm?

s

M.podsz.przyszwy wew EIem2

MIEDZYPODSZEWKA
Powierzchnia elementu:1,059 dm?

Elem2

Poz.4

SKORA TLOCZONA
Powierzchnia elementu:1 468 dm?
grubosé

-

Nadstawka przyszwy Elemz

M.podsz.tylnika zew
Poz.5 Poz.6 Poz.7 Poz.8
LAKIER KOZI LAKIER KOZI MAT. TERMOPLASTYCZNY 5 PODSZEWKA KOZIA

Powierzchnia elementu: 0 865 dm?
grubos¢

A

Elem2

Powierzchnia elementu:1,584 dm?
*

grubosc

Obciag podpodeszwy Elem2

Powierzchnia elementu:0,0188dm

\ 4

Elem 2

Powierzchnia elementu: 4 240 dm?
grubosé

Podszewka przyszwy Elem2

Obciag obcasa Podnosek
Poz.9 Poz.10 Poz.11 Poz.12
PODSZEWKA KOZIA LAKIER KOZI LAKIER KOZI PODSZEWKA KOZIA

Powierzchnia elementu: 0 787 dm?
gruboscé

E|em2

Powierzchnia elementu: 4 357 dm?

grubosc

Elem2

Powierzchnia elementu: 1 282 dm?
grubosc

Elem2

Powierzchnia elementu:2,415 dm?
grubosé =

==l
Elem2

Podszewka zew Przyszwa wewn. Tylnik zew. Wyscidtka
Poz.13 Poz.14 Poz.15 Poz.1
SYNTETYK ZAPIETKOWY  |KARTON KARTON KARTON

Powierzchnia elementu:1,349 dm?

Znaczenie nadstawki

Elem2

Znaczenie podszewki zgw, 2

>

Elem2

Zapietek przyszwy Znaczenie wysciotki
Poz. 17 Poz.18 Poz.19 Poz.20
KARTON
Znaczenie zapietka Elem2 Elem. : Elem. : Elem. :
Poz.21 Poz.22 Poz.23 Poz.24
Elem. : Elem. : Elem. : Elem. :

* uzupehnij z doktadnoscig +£0,1 mm
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Rysunek 1. Wykres Scieniania przyszwy wew. czolenka damskiego SANDRA
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Rysunek 2. Wykresy Scieniania tylnika i nadstawki przyszwy czolenka damskiego SANDRA
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Rysunek 3. Wykresy $cieniania podszewki przyszwy i podszewki zew. cholewki czélenka damskiego
SANDRA
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Rysunek 4. Wykres Scieniania wySciolki i zapi¢tka czolenka damskiego SANDRA
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Tabela 2. Zestawienie czynnosci technologicznych do przygotowania wykrojonych elementow oraz
szycia czolenka SANDRA

, . . Maszyny, narzedzia Materiaty Charakterystyka i opis
Lp. Czynnosci technologiczne . . . -
i urzadzenia pomochnicze wykonywanych czynnosci
Opracowanie elementéw cholewki
1. | Wyréwnywanie grubosci et

elementéw wierzchu

Dwojenie od mizdry, zgodnie

z grubosciami okreslonymi
w karcie krojenia

Wyrdwnywanie grubosci

2. ,
elementOW podszewkowych .......................................
....................................... W tylnej gornej czesci
3 Stemplowanie oznaczen podszewki przyszwy po
" | elementow podszewki stronie przysrodkowej
....................................... w kazde potoarze
....................................... Folia do I poip
....................................... stemplowania
....................................... ) ko ccioti
4. | Stemplowanie logo wysciotki | | > mm od onca wyscioid
Wg znaczenia
...................................................... . Dlugopis do
D | e s Szablony do znaczenia u8 p|. .
znaczenia skoér
6 S’cienianie elementdw 0 | s,
' wierzchowych |

Wg wykreséw Scieniania

Scienianie elementéw

podszewkowych |
................................................. N?k:‘jadark; y Miedzypodszewke

8. | e gﬁr;esazypo szewek/ Linijka naktadamy na elementy
................................................. miedzypodszewkowa wierzchu od strony mizdry
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Szycie cholewki

Dostarczenie i kontrola
opracowanych elementoéw,

Stanowisko reczne,

9. | wymiany. grubos$ciomierz, Kreda
Wydawanie elementéw do oudska |  [mmmemeemeee
SZyCia ----------------------------------------------
.................................... |g{a do Szycia lakieru
10 taczenie przyszwy Wew. | v R80Iub 60,nici | covrviiiiiiiii,
" | znadstawka Przyszwy | e syntetyczne | e
.................................... 80 lub 60 dokoloru | ...
Rozgtadzanie szwu Tasma Rozgtadzenie nalezy
. . Rozgtadzarka szwu, ,
11. | z jednoczesnym nakfadaniem . . samoprzylepna szer. | rozpocza¢ od dolnych
, L nozyczki . )
tasmy wzmacniajacej 15 mm brzegéw ku gérze
.................................... |g+a do Szycia lakieru
12 Rozszywanie przyszwy | e, R 80 lub 60, nici
" znadstawka | syntetyczne
.................................... 80 lub 60 do koloru
Zawijanie tylnika od stron Klej Szerokos¢ zawiniecia wynosi
13. ) ¥ y Zawijarka brzegéw termoplastyczny S y
przyszwy . 4 mm
tasma szer. 2+4 mm
.................................................. Tylnlk nafozyé Wg Znaczenle
.................................................. . |g+a do Szycia |akieru na nadst’a)’v'ke .przysz\{vy,
.................................................. Maszyna szyjgca . wykonac Sciegi powtdrne na
R 80 lub 60, nici . ,
1A, | e stupkowa lub pfaska elemencie, przeszy¢
1-igtowa, nozyczki syntetyczne 1-rzedem $ciegdw zwartych
-------------------------------------------------- ’ 80|ub60d0 koloru o
.................................................. w odlegtosci okoto 2 mm od
.................................................. brzegu
.................................... Elementy ztozy¢ licem do
.................................... lica, aby ich tylne krawedzie
.................................... pokrywaty sig, wykonac
Igta do szycia lakieru | scieg Slepy na dtugos¢
15 taczenie przyszwy wew. | T R 80 lub 60, 0k.10 mm lub wykona¢
" | ztylnikiem zew. | T nici syntetyczne Sciegi powtdrne na
""""""""""""""""""" 80 lub 60 do koloru | elemencie, przeszy¢
.................................... 1-rzedem s'ciegéw zwartych
.................................... W Odlegl’oé(ﬂ Okol’o 2 mm Od
.................................... brzegu
Rozgtadzanie szwu Tasma Rozgtadzanie nalezy
. . Rozgtadzarka szwu, i
16. | z jednoczesnym nakfadaniem samopszylepna szer. | rozpoczgé od dolnych

tasmy wzmacniajacej

nozyczki

15 mm

brzegéw obtozyn ku gorze
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Szeroko$¢ zawiniecia wynosi
4 mm

element nalezy utozy¢
mizdrg do goéry, brzeg

Klej elementu powinien scisle
17, | —————— Zawijarka brzegow termoplastyczny, orzylegac do prowadnika,
.................................................. taéma szer. 2+4 mm | nalezy wyregulowaé
.................................................. predkos’(’: posuwu na
.................................................. eryWiZnaCh, taéma pOWinna
.................................................. uktadaé SlQ w krawedzi
.................................................. zawiniecia
N gfa 0 ostrzu plaskim | T
Naszywanie podszewki y yJa LR 80 Iub 60' nici ..............................................
18. stupkowa lub ptaska | T T T e
przyszwy na podsz. zew. L-igtowa nosvezki syntetyczne
g ,nozy 80 1ub 60 do koloru | e,
Maszvna szviaca Igta 0 ostrzu ptaskim
Naszywanie podszewki v via LR 80 lub 60, Jednym rzedem sciegéw
19. . stupkowa lub ptaska . .
przyszwy na zapietek Lictowa. nosveczki nici syntetyczne zwartych wg znaczenia
g , N0ZY 80 lub 60 do koloru
.................................................. Kablna natryskowa do . .
i , Klej nanosimy punktowo
.................................................. kleju lateksowego, Klej lateksowy i L
. . . .| |nagoérne brzegi wierzchu
20, | s e pistolet, alternatywnie | Alternatywnie —klej . . ,
. . od strony mizdry i na gérne
.................................................. pedzelem klej szwalniczy . .
. brzegi podszewki
.................................................. szwalniczy
Podszewke nalezy natozy¢
91 Naktadanie podszewek na na przyszwe tak, aby
" | elementy wierzchowe wystawata poza zawiniety
brzeg
Obszywanie gornych brzegdw |
prZyS_ZWy.Z podszewkq wraz Maszyna szyjalca .................................... Q?SZYwamy jednym rzade,n:]
z obcinaniem nadmiaru ; Sciegdw zwartych, odlegtosc
22. . . stupkowa 1-igtowa | .
podszewki, alternatywnie . szwu od brzegu ok.1 mm
. . znozykiem | .
obszywanie, nastepnie
ObCiQCie nozyczkami ....................................
23. | Wklejanie podnoskow Prasa do Iwklejama ................................................
podnoskow
. . Igta o0 ostrzu ptaskim | Dolne brzegi przyszwy na
Obézywa.me prz.yf.zwy do Maszyna szyjaca LR 80 lub 60, obwodzie podnoska obszy¢
24. | zaciggania w miejscu czubka stupkowa lub ptaska

i przedstopia

1-igtowa, nozyczki,

nici syntetyczne
80 lub 60 do koloru

z podszewka 1 — rzedem
$cieg luzny 2 sztychy /1 cm
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Wykonczenie cholewek

Gumka, farba do

Oczyscié cholewki resztek
kleju, znaczenia,

1 T U Opalarka nitek . . e e
retuszowania zabezpieczy¢ koncowki nici
.................................................. i wyretuszowaé cholewki
e Kontrola i kompletowanie - Kreda, gumka do | s
| uszytych cholewek ayszczenia | |
Tabela. 3. Zuzycie skor wierzchnich
Lakier kozi Wartos¢ Jednostka miary
Norma brutto 1 pary
Powierzchnia brutto 90 par
Skéra ttoczona Wartos¢ Jednostka miary
Norma brutto 1 pary
Powierzchnia brutto 90 par

Tabela. 4. Zuzycie materialow podszewkowych

Podszewka kozia

Wartos¢

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Syntetyk zapietkowy

Wartos¢

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Tabela. 5. Zuzycie materialow wzmocnieniowych

Miedzypodszewka

Wartos¢

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par

Materiat termoplastyczny

Wartosc

Jednostka miary

Norma brutto 1 pary

Powierzchnia brutto 90 par
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Miejsce na obliczenia niepodlegajace ocenie
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