Nazwa Organizacja i kontrolowanie procesow technologiczny ch w przemy sle

kwalifikacji: chemicznym
Oznaczenie
wwalifikacii. 00

Numer zadania: Q1

Kod arkusza:  A.56-01-ceniania

Wersja arkusza: |q

Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Dane produkcyjne —Tabela 1
wpisane odpowiednio:
Masa wprowadzonego kwasu azotowego(V) z uggtgkeniem nadmiaru [kg]: 10815 lub
10816

R.1.1

R.1.2 W, - masa wody wprowadzonej z kwasem azotowym(V):[k§B2

Masa wprowadzonego kwasu siarkowego(VI), korzystag wzoru na wspétczynnik

R.1.3 odwodnienia [kg]: 16143

R.1.4 Ws - masa wody wprowadzonej z kwasem siarkowym ()] [646

Skiad mieszaniny nitragej:

Masa [kg]: kwasu azotowego(V) - 9733; kwasu siar&ge(VI1) - 15497.

Masa [kg]: wody wprowadzonej z kwasami - 1 {#8ym z kwasem azotowym(V) - 1082;
wody wprowadzongj z kwasem siarkowym(V1) - 646) .

R.1.5

R.1.6 Podaniedcznej masy sktadnikow [kg] - 26958.

Skiad mieszaniny nitragej podany w %:

kwas azotowy(V) - 36; kwas siarkowy(VI) - 57; woda.

Rezultat 2: Wykaz maszyn i urz adzen, ktore nale zy zastosowa ¢ w
poszczegdblnych etapach produkcji nitrobenzenu — Tab ela 2
wpisane odpowiednio:

R.2.1 Przygotowanie mieszaniny nitgaej: zbiornik

R.1.7

R.2

R.2.2 Nitrowanie: nitrator

R.2.3 Rozdzielanie kwaséw ponitracyjnych od nitrobenzerdddzielacz

R.2.4 Przemywanie nitrobenzenu wpddddzielacz

R.2.5 Zobojtnianie 2% roztworem N&0O;: odddzielacz
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R.2.6 Rozdzielanie: odddzielacz

R.2.7 Destylacja pod zmniejszonymsnieniem:kolumna destylacyjna
Rezultat 3: Wykaz parametréw podlegaj gcych kontroli podczas procesu,
uwzgl edniaj gcy miejsca kontroli — Tabela 3

R.3

R.3.1 Stezenie - wpisane miejsce kotroli: zbiorniki lub niwa

R.3.2 Temperatura - wpisane miejsce Kotroli: nitrator

R.3.3 Cisnienie - wpisane miejsce kotroli: kolumna destyjaay

R.3.4 Czas - wpisane miejsce kotroli: nitrator

Rezultat 4: Wykaz czynno $ci niezb ednych do przeprowadzenia procesu

R4 produkcji nitrobenzenu w kolejno  $ci technologicznej — Tabela 4

R.4.1 Whpisana czynng: przygotowanie mieszaniny nitggej i wprowadzenie benzenu do nitrafora

R.4.2 Whpisana czynn@: uruchomienie mieszadta

R.4.3 Whpisana czynn@: wiaczenie przeptywu wody chtodeej

R.4.4 Whpisana czynn@: wprowadzenie mieszaniny nitggej i mieszanie

Wopisana czynni: podwyzszenie temperatury did+80°C i mieszanie reagentow prze32

R.4.5 :
godziny
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R.4.6 Whpisana czynng: kontrola s¢zenia HNQ
R.4.7 Whpisana czynni: przemywanie nitrobenzenu wod
R.4.8 Whpisana czynn@: zobogtnianie 2% roztworem gglanu sodu
R.4.9 Whpisana czynng: rozdzielenie
R.4.10 [Wpisana czynnit: destylacja
R.5 Rezultat 5: Dobor $srodkow ochrony indywidualnej — Tabela 5
R 5.1 Podane przynajmniej trayodki ochrony indywidualnej sgodod wymienionych:
o rekawice ochronne; okulary ochronne typu gogle; maskaciwgazowa; ubranie ochronng
Podane przynajmniej trayodki ochrony indywidualnej sgodod wymienionych:
R.5.2 rekawice ochronne; okulary ochronne typu gogle; cstwarzy; maska przeciwgazowa;
ubranie ochronne
R.6 Rezultat 6: Uproszczony schemat blokowy procesu pro dukcji nitrobenzenu
' metod g okresow g
R.6.1 W uproszczonym schemacie produkcji wpisany suroBieazen
R.6.2 W uproszczonym schemacie produkcji wpisana opetacjanologiczna Rozdzielanie
R.6.3 W uproszczonym schemacie produkcji wpisany elerkerdsy ponitracyjne
R.6.4 W uproszczonym schemacie produkcji wpisany elerdéody kwane
R.6.5 W uproszczonym schemacie produkciji wpisany prodliktbbenzen




