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Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikaciji:

Numer zadania:

Kod arkusza:

Przetwdrstwo wytwordéw papierniczych
A.58

01
A.58-01-16.01

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna zaméwienia (Tabel a 1)
R.1.1 podany rodzaj/ nazwa wyrobu: pudta klapowe
R.1.2 podana ilos¢ pudet: 10 000
R.1.3 podane wymiary wewnetrzne pudet: 380 x 235 x 315 mm
R.1.4 podane wymiary arkuszy/ potproduktu: 565 x 1281 mm
R.1.5 podana ilos¢ uzytkow na szerokosci wstegi: 4
scharakteryzowana tektura falista - cechy: trzywarstwowa, fala C, wysokos¢ fali 3,2 mm, wspoiczynnik
R.1.6 pofalowania 1,45. Kryterium nalezy uznac za spetnione réwniez, jezeli zdajgcy wymieni co najmniej 3
cechy
scharakteryzowany papier na warstwe ptaska (liner)- cechy: gramatura 190 g/mz, siarczanowy,
R.1.7 zaklejony, szer. zwoju 2300 mm. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wymieni co
najmniej 3 cechy
scharakteryzowany papier na warstwe pofalowana (fluting)- cechy: gramatura 150 g/m?, makulaturowy,
R.1.8 szer. zwoju 2300 mm. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy wymieni co najmniej 2
cechy
R.1.9 opisany sposob klejenia tektury: dwuwarstwowa - klej skrobiowy, doklejanie trzeciej warstwy - POW
R.1.10 [podany sposéb tgczenia pudet: klejone, klej POW
R.2 Rezultat 2: Schemat blokowy
R.2.1 uwzglednione pobranie materialéw z magazynu
R.2.2 uwzglednione przygotowanie klejow skrobiowego i POW
R.2.3 uwzglednione wytworzenie dwuwarstwowej tektury falistej
R.2.4 uwzglednione sklejanie dwuwarstwowej tektury falistej z warstwg wierzchnig
R.2.5 uwzglednione ciecie tektury na arkusze
R.2.6 uwzglednione badanie parametréw jakosci tektury falistej
R.2.7 uwzglednione wycinanie pudet (slotowanie i bigowanie)
R.2.8 uwzglednione sklejanie pudet
R.2.9 uwzglednione pakowanie pudet na palety i ekspedycje/ magazynowanie
R.2.10 Jwszystkie uwzglednione przez zdajgcego operacje zapisane sg w kolejnosci technologicznej
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie materiatowe (Tabela 2)
Obliczona dlugos$¢ dwdch wsteg papieru na warstwy ptaskie: 7045,5 m. Kryterium nalezy uznac za
R.3.1 . .
spetnione rowniez, jezeli podana diugos¢ miesci sie w przedziale 7045 - 7048 m
Obliczona masa papieru na warstwy ptaskie: 3078,88 kg. Kryterium nalezy uznac za spetnione
R.3.2 .
réwniez, jezeli podana masa miesci sie w przedziale 3078 - 3080 kg
R3.3 Obliczona dlugos¢ wstegi papieru na warstwe pofalowang (fluting): 5107,99 m. Kryterium nalezy

uznac za spetnione réwniez, jezeli podana dlugos$¢ miesci sie w przedziale 5107 - 5110 m
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Obliczona masa papieru na warstwg pofalowana: 1762,26 kg. Kryterium nalezy uznac za spetnione

R.3.4 réwniez, jezeli podana masa miesci sie w przedziale 1762 - 1765 kg
R.3.5 obliczona ilo$¢ palet: 55 sztuk
R4 Rezultat 4: Dob6r maszyn i urz adzen do poszczegdlnych etapdw produkcji (Tabela 3)
Dobrane:
R.4.1 do wytworzenia dwuwarstwowej tektury falistej - sklejarka pojedyncza
R.4.2 do sklejenia dwuwarstwowej tektury falistej z warstwg wierzchnig - sklejarka podwojna
R.4.3 do wycinania arkuszy tektury - sekcje przekrawaczy
R.4.4 do wycinania i sklejania pudet - slotter wyposazony w sklejarke
R.4.5 do przygotowania kleju skrobiowego - mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego
R.4.6 do przygotowania kleju POW - mieszalnik do dyspersji wodnych
R.4.7 do pakowania pudet - stanowisko do pakowania pudet na palety z urzadzeniem do owijania tasma
Rezultat 5: Dob6r aparatéw i urz gdzen do oznaczenia wymaganych wia $ciwo sci
R.5 tektury (Tabela 4)
R.5.1 do oznaczenia gramatury tektury dobrana waga kwadrantowa lub cyfrowa
R.5.2 do oznaczania wilgotnosci tektury dobrana wagosuszarka
R.5.3 do oznaczenia grubosci tektury dobrany grubosciomierz
R5.4 do oznaczenia odpornosci tektury na zgniatanie ptaskie FCT dobrana prasa z ptaskimi ptytami do
T oznczania wskaznikéw wytrzymatosciowych
R55 do oznaczenia odpornosci tektury na zgniatanie kolumnowe dobrana prasa z ptaskimi ptytami do

oznczania wskaznikéw wytrzymatosciowych




