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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworéw papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58
Numer zadania: 01

Miejsce na naklejke z numerem

Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

Numer PESEL zdajacego*

A.58-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,
— numer zadania,

— numer stanowiska.

3. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

7. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

8. Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie dokumentacji zamdwienia oraz wykazu wyposazenia zaktadu wypelnij kart¢ technologiczna
zamdwienia, sporzadZz schemat blokowy uwzgledniajacy poszczegdlne etapy produkcji od pobrania
materialdéw z magazynu po pakowanie na palety i1 ekspedycje, oblicz zapotrzebowanie materiatowe, dobierz
maszyny 1 urzadzenia do poszczegolnych etapéw produkcji oraz aparaty i urzadzenia do oznaczenia
wymaganych wlasciwosci tektury.

Niezbedny technologicznie naddatek dla zuzycia wszystkich materiatdéw wynosi 10 %.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedzie S rezultatow:
— karta technologiczna zamdwienia (Tabela 1),

schemat blokowy,

zapotrzebowanie materialowe (Tabela 2),

dobor maszyn 1 urzadzen do poszczegolnych etapdw produkeji (Tabela 3),

dobdr aparatéw i urzadzen do oznaczenia wymaganych wiasciwosci tektury (Tabela 4).

Dokumentacja zamowienia
— przedmiot zamowienia: 10 000 pudet klapowych z tektury faliste;;

— wymiary wewngtrzne pudel: 380 x 235 x 315 mm;
— sposob taczenia pudta: klejone wzdhuz jednego boku klejem POW;

— siatka pudta klapowego (z podanymi wymiarami zewn¢trznymi):
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— tektura sklada si¢ z:
— dwoch warstw plaskich,
— jednej warstwy pofalowanej o fali C (3,2 mm) 1 wspolczynniku pofalowania 1,45;
— papier na warstwy plaskie (liner): gramatura 190 g/m’ siarczanowy, zaklejony o szerokosci
zwoju 2300 mm;
— papier na warstwe pofalowang (fluting): gramatura 150 g/m® makulaturowy o szerokosci

zwoju 2300 mm;
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klejenie tektury dwuwarstwowej klejem skrobiowym;

sklejanie tektury dwuwarstwowej z zewngtrzng warstwa plaska klejem POW;

pakowanie wyrobu: 200 sztuk na palecie;

sarametry tektury zastosowanej do wytworzenia pudta zgodne z normg: grubos¢, gramatura,

wilgotnos$¢, odpornos¢ na zgniatanie ptaskie i odpornos¢ na zgniatanie kolumnowe.

Wykaz wyposazenia zakladu

tekturnica do produkcji tektury falistej trdj- i pigciowarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal
B i C o szerokosci 1800 mm;
instalacja do produkcji tektury falistej metoda ,,arkusz na zw6;j” sktadajgca si¢ z nastepujacych
urzadzen:

— tekturnica do produkc;ji tektury falistej dwuwarstwowej z sekcja nozy wzdluznych,

— podajnik arkuszy papieru na zewnetrzng warstwe plaska,

— sklejarka tektury dwuwarstwowej z arkuszami zewnetrznej warstwy ptlaskie;j,

—  przekrawacz poprzeczny tektury na arkusze;
tekturnica do produkcji tektury falistej tréjwarstwowej z mozliwoscig wytwarzania fal B 1 C
o szerokos$ci 2300 mm, wyposazona w nastepujace urzadzenia:

— sklejarka pojedyncza,

— sklejarka podwojna,

— sekcje przekrawaczy (wzdhuznych 1 poprzecznych);
slotter wyposazony w sklejarke;
maszyna fleksograficzna zwojowa 4-kolorowa pétHformatowa;
zszywarka drutem;
mieszalnik farb fleksograficznych;
mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;
mieszalnik do dyspersji wodnych;
stanowisko do pakowania pudet na palety z urzadzeniem do owijania ta§ma;
laboratorium umozliwiajace przeprowadzenie badan wlasciwosci wytworow papierniczych,
wyposazone W nastgpujace aparaty 1 urzadzenia: grubosciomierz, pH-metr, wagosuszarka,
woski Dennisona, aparat Bendtsena, aparat do metody Cobb, aparat Mullena, waga
kwadrantowa lub cyfrowa, prasa z plaskimi plytami do oznaczania wskaznikéw
wytrzymatosciowych, spektrofotometr, mtynek PFI, aparat Schopper — Rieglera.
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Tabela 1. Karta technologiczna zamowienia

Karta technologiczna zamdwienia
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Klejenie dwuwarstwowej tektury falistej

Sklejanie dwuwarstwowej tektury falistej z
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Sklejanie pudet
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Schemat blokowy
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materialowe

Zapotrzebowanie materiatowe
z uwzglednieniem technologicznie niezbednych naddatkow 10 %

dtugosé, m
liner
masa, kg
dtugosé, m
fluting
masa, kg
palety ilos¢, szt.

Miejsce na obliczenia
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Tabela 3. Dobor maszyn i urzadzen do poszczegolnych etapow produkcji

Dobdr maszyn i urzadzen do poszczegodlnych etapéw produkcji

Etap produkcji Maszyna/ urzadzenie
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Tabela 4. Dobor aparatow i urzadzen do oznaczenia wymaganych wlasciwosci tektury

Dobdr aparatéw i urzadzen do oznaczenia wymaganych wiasciwosci tektury

Badana wiasciwos¢ Aparat/ urzadzenie
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