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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Przetwérstwo wytworow papiemiczych
Oznaczenie kwalifikacji: A.58
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

. . Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

A.58-01-19.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 8 stron 1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgtos przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad otrzymat zlecenie na wykonanie 2 000 arkuszy trojwarstwowej tektury falistej. W produkcji zastosuje
zautomatyzowany proces. Opracuj Schemat blokowy planowanych proceséw przetwédrczych od pobrania
materialdw z magazynu po pakowanie wyrobu na palety i ekspedycje do klienta.

Sporzadz dokumenty: Kart¢ technologiczng zamodwienia (Tabela 1), Zapotrzebowanie materialowe
(Tabela 2), Dobor maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapdéw produkcji (Tabela 3), Dobor przyrzadow
1 aparatow do oznaczania wymaganych wtasciwosci tektury (Tabela 4) .

Parametry wyrobu przedstawione sg w Tabeli A.
Arkusze nalezy zadrukowac 2-kolorowym wzorem, zapakowac po 100 sztuk 1 wysta¢ do klienta.

Podczas planowania produkcji wykorzystaj informacje zamieszczone w zestawieniu Wykaz maszyn
i urzqdzen dostegpnych w zakladzie przetworczym oraz w zestawieniu Wykaz materiatow dostepnych
w zakladzie przetworczym.

Tabela A. Parametry arkuszy tektury falistej

Profil fali B

Dtugos¢ arkusza [mm] 1414

Szerokos¢ arkusza [mm] 1000

Powierzchnia arkusza [m?] 1,414

Grupa wyrobu arkusze 3-warstwowej tektury falistej
Utozenie fali na arkuszu rownolegle do dtuzszego boku
Wykonczenie zadruk jednostronny 2-kolorowy (Reflex Blue + Black)
Wspotczynnik pofalowania 1,3

Papier na linery gramatura 110-140 g/m?, z masy makulatorowej
Papier na fluting gramatura 70-100 g/m?, z masy makulatorowej

Parametry tektury podlegajgce ocenie zgodnie z normami: gramatura, grubos¢, wilgotnosé, odpornosé
na przepuklenie, odpornosé na zgniatanie ptaskie FCT, odpornosc¢ na zgniatanie krawedziowe ECT

Wykaz maszyn i urzadzen dostepnych w zakladzie przetwérczym

— tekturnica do produkcji tektury falistej dwu- 1 trojwarstwowej z mozliwoscia wytwarzania
fal A 1 C — szeroko$¢ max 2 800 mm;

— tekturnica do produkcji tektury falistej troj- i1 pigciowarstwowe] z mozliwoscig wytwarzania
fal B 1 E — szeroko$¢ max 1 500 mm;

— powlekarka z gtowica kurtynowa;

— drukujaca zwojowa maszyna fleksograficzna, 4-kolorowa, szeroko$¢ zadruku 700 mm;

— drukujaca arkuszowa maszyna fleksograficzna, 2-kolorowa, format zadruku BO;

— drukujaca zwojowa maszyna offsetowa, 2-kolorowa, szeroko$¢ zadruku 1 000 mm;

— drukujaca arkuszowa maszyna rotograwiurowa, 8-kolorowa, format zadruku B1;

— urzadzenie do obrobki fleksograficznych form drukowych;

— naswietlarka pelnoformatowa CtP do offsetowych form drukowych;
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urzadzenie do grawerowania cylindrow rotograwiurowych;
urzadzenie do kaszerowania, format BO;

wykrawarka plytowa, format Al;

mieszalnik do przygotowania mieszanki powlekajace;j;
mieszalnik do przygotowania kleju skrobiowego;
mieszalnik do przygotowania farb fleksograficznych,;

laboratorium wyposazone w urzadzenia do badan wlasnosci tektury falistej, wyposazone w: wage
laboratoryjng, suwmiarke, wagosuszarke, aparat do pomiaru chtonno$ci wody metodg Cobb, miynek
Jokro, aparat Mullena, aparat Schopera-Riglera, aparat Bendtsena, pras¢ o napedzie elektrycznym
z ptaskimi ptytami i odpowiednim wykrojnikiem do oznaczania wtasno$ci wytrzymato$ciowych;

stanowisko do pakowania arkuszy na palety z urzadzeniem do owijania tasma.

Wykaz materialéw dostepnych w zakladzie przetworczym
papier o gramaturze 120 g/m? z wiokien makulaturowych, szeroko$é zwoju 1 500 mm;
papier o gramaturze 200 g/m?, siarczanowy bielony, o szeroko$ci zwoju 2 500 mm;
papier o gramaturze 150 g/m?, z mas potchemicznych lisciastych, o szer. zwoju 2 500 mm;
papier o gramaturze 120 g/m?, z mas pétchemicznych lisciastych, o szer. zwoju 1 400 mm;
papier o gramaturze 180 g/m?, z wiokien makulaturowych, o szeroko$ci zwoju 2 800 mm;
papier o gramaturze 100 g/m?, z wiokien makulaturowych, szeroko$é zwoju 1 500 mm;
mieszanki powlekajace;
klej skrobiowy;
farby fleksograficzne Pantone;
farby offsetowe Pantone;
farby rotograwiurowe CMYK;
materiaty do wykonywania fotopolimerowych matryc fleksograficznych;
plyty offsetowe formatu BO;
cylindry rotograwiurowe o szerokosci 2500 mm;
mieszalnik do dyspersji wodnych;

tasma do owijania palet.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegaé bedzie 5 rezultatow:

schemat blokowy planowanych proceséw przetworczych,

karta technologiczna zaméwienia,

zapotrzebowanie materialowe,

dobor maszyn 1 urzadzen do poszczegdlnych etapow produke;ji,

dobor przyrzaddéw 1 aparatow do oznaczania wymaganych wtasciwosci tektury.
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Schemat blokowy planowanych proceséw przetwarczych
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Tabela 1. Karta technologiczna zamoéwienia

Rodzaj wyrobu:

Profil fali:

llos¢ arkuszy: Wymiar arkusza:

Rodzaj papieru na linery:

Rodzaj papieru na fluting:

Wspdtczynnik pofalowania:

Technologia wykonania zadruku tektury falistej:

Kolorystyka zadruku:

Sposdb pakowania:
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Tabela 2. Zapotrzebowanie materiatowe

llos¢ uzytkdw arkuszy na szerokosci wstegi

Dtugosé wstegi na oba linery

Powierzchnia wstegi na oba linery

Masa papieru przeznaczonego na linery

Dtugosé wstegi na fluting

Powierzchnia wstegi na fluting

Masa papieru przeznaczonego na fluting

Rodzaj farb do zadruku arkuszy tektury
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Tabela 3. Dobér maszyn i urzadzen do poszczegdlnych etapéw produkcji

Maszyna i/lub urzadzenie

Etap produkcji (wpisac petng nazwe wg wykazu)

Wykonanie arkuszy

Przygotowanie formy drukowej

Zadruk tektury

Przygotowanie kleju skrobiowego

Przygotowanie farb

Pakowanie arkuszy
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Tabela 4. Dobor przyrzadéw i aparatow do oznaczania wymaganych witasciwosci tektury

Nazwa przyrzadu i/lub aparatu do oznaczania wskazanej

Wykaz oznaczanych wtasciwosci tektury f
wtasciwosci

Gramatura

Grubosé

Wilgotnos¢

Odpornosé na przepuklenie

Odpornos¢ na zgniatanie ptaskie FCT

Odpornos¢ na zgniatanie krawedziowe ECT
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