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Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny

Lp- dopuszcza si e inne merytorycznie poprawne sformutowania
R.1 Schemat blokowy procesu wykonania pudet
R.1.1 pobranie materiatbw z magazynu
R.1.2 przygotowanie klejéow: skrobiowego i POW
R.1.3 wykonanie tektury falistej dwuwarstwowej i trojwasewej
R.1.4 cigcie wzdtene i przekrawanie poprzeczne wggttektury falistej na arkusze
R.1.5 badanie parametréw jakm tektury falistej
R.1.6 wykonanie fleksograficznych form drukowych
R.1.7 zadrukowanie i lakierowanie arkuszy tektury fajiste
R.1.8 wykrawanie pudet
R.1.9 pakowanie pudet
R.1.10 |wszystkie uwzgjdnione w schemacie operacje technologiczne zapmangoprawne;j kolejnci
R.2 Rezultat 2: Karta technologiczna zamowienia (Tabela 1)
R.2.1 podany rodzaj wyrobu: pudta fasonowe
R.2.2 podane wymiary pudia po rozieniu: 540 mm x 1400 mm
R.2.3 podany naktad: 4 000 sztuk
R.2.4 podane wymiary arkusza tektury falistej do drukoiearwykrawania: 600 mm x 1 500 mm
R.25 scharakteryzowana tektura falista: trojwarstwowatg £ o wspoiczynniku pofalowania 1,5
R.2.6 podana gramatura tektury: 460+520 §/m
R.2.7 dobrana technika wykonania zadruku tektury faligteksograficzna, arkuszowa
R.2.8 podana kolorystyka zadruku: CMYK + lakier dyspensyj
R.2.9 dobrany sposéb wykrawania pudet: wykrawanie pojedych uytkdéw wykrojnikiem ptaskim
R.2.10 |podany sposéb pakowania: po 100 sztuk pudet n@ipale
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie materialowe (Tabela 2)
R.3.1 liner: testliner makulaturowy, gramatura 150 §/szerokéé zwoju 2500 mm
R.3.2 fluting: pétichemiczny, gramatura 120 gf/,mzerokéc’ zwoju 2500 mm
R3.3 I;I(e)]\(i do klejenia dwuwarstwowej tektury falisteflej skrobiowy, do doklejania warstwy ptaskiej dauwarstwowej tektury falistej - klej
R.3.4 farby i lakier do zadruku arkuszy tektury falistigitby fleksograficzne procesowe CMYK, lakier dysgygny fleksograficzny
R.3.5 dlugai¢ linera na dwie warstwy plaskie z uwgghieniem naddatku: 3300 m
R.3.6 masa linera na dwie warstwy ptaskie z uwdgieniem naddatku: 1237,5 kg (tolerancja od 1200280 kg)
R.3.7 dhugai¢ flutingu z uwzgédnieniem naddatku: 2475 m
R.3.8 masa flutingu z uwzgtinieniem naddatku: 742,5 kg (tolerancja od 730 &g @0 kg)
R.3.9 gramatura tektury dla wybranych papieréw: 480%/m
R.3.10 ilog¢ arkuszy na szerokoi wstegi tektury: 4
R.4 Rezultat 4: Dobér maszyn i urz gdzen do poszczegdlnych etapéw produkcji (Tabela 3)
RA4.1 do produkgiji arkuszy tektury falistej: tekturnica grodukcji tektury falistej dwu- i tréjwarstwowejmazliwoscia wytwarzania fal Ai C —
szerokd¢ max. wstgi 2500 mn
R.4.2 do przygotowania kleju skrobiowego: mieszalnik klskrobiowego
R.4.3 do przygotowania kleju POW: mieszalnik kleju POW
R.4.4 do przygotowania formy drukowej: wdzenie do wykonywania fleksograficznych form drukotv
R.4.5 do zadruku tektury: drukaga fleksograficzna maszyna arkuszowa, 5-kolorowa farmat zadruku 1200 x 1700 mm
R.4.6 do wykrawania pudet: wykrawarka ptaska formatu 18A000 mm
R.4.7 do pakowania pudet: uydzenie do owijania pudetdama
R.5 Rezultat 5: Doboér przyrz qdow i aparatéw do oznaczania wymaganych wia  sciwo sci tektury (Tabela 4)
R.5.1 do oznaczenia gramatury tektury: waga laboratoryjna
R.5.2 do oznaczenia gruba tektury: suwmiarka
R.5.3 do oznaczania wilgotroi tektury: wagosuszarka
R.5.4 do oznaczenia odporfa tektury na przepuklenie: aparat Mullena
R5.5 do ozn.acze.ni‘a odpor@ tektury na zgniatanie ptaskie FCT: prasa octaje elektrycznym z ptaskimi wymiennymi plytami i
odpowiednimi wykrojnikan
R5.6 do oznaczenia odporfa tektury na zgniatanie kragziowe ECT: prasa o nagzie elektrycznym z ptaskimi wymiennymi ptytami i

odpowiednimi wykrojnikan




