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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie wyrobéw odziezowych

Oznaczenie arkusza: A.71-01-18.01
Oznaczenie kwalifikacji: A.71
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Opis wykonania i doszycia paska do spddnicy - tabela 1

Uwaga Dopuszcza sie inne sformutowania, ktore sq rownoznaczne z zapisanymi czynnoSciami uszycia i wszycia paska do spodnicy

1

Nazwa zabiegu — zapisano: podklejenie paska

2

Nazwa zabiegu — zapisano: obrzucenie krawedzi paska

Nazwa zabiegu — zapisano: zaprasowanie paska na potowe

Nazwa zabiegu — zapisano: doszycie paska do spodnicy

Nazwa zabiegu — zapisano co najmniej 1 czynnos¢: odszycie koncowek pasa, odszycie dodatku na zapiecie

Nazwa zabiegu — zapisano: stebnowanie dolnej krawedzi paska

Maszyny i urzadzenia — zapisano:
do zabiegdw szycia, stgbnowania — maszyng stgbnowa
do zabiegdw obrzucenia — overlock 3 nitkowy

Maszyny i urzadzenia — zapisano: do zabiegdéw prasowania, klejenia — zelazko
Temperatura zapisano: dla zabiegéw prasowania, klejenia — 180+200°C

Nazwa $ciegu: do zabiegdw wykonanych na maszynie stebnowej, zapisano: $cieg stgbnowy jednoiglowy dwunitkowy

10

Nazwa $ciegu — do zabiegu wykonanego na maszynie overlock, zapisano: §cieg obrzucajacy jednoiglowy trzynitkowy
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Rezultat 2: Doszyty pasek do spodnicy

1

Wktad klejowy przyklejony do paska prawidlowo, tzn. pasek nie ulegt deformacji, wktad klejowy przyklejony rownomiernie na catej
powierzchni (na zewnetrznej powierzchni paska nie ma zagie¢, wypuktlosci, itp.)

Krawedz paska obrzucona

Pasek doszyty zgodnie z rysunkiem instruktazowym, tj. pasek doszyty do spddnicy (cze$¢ wierzchnia paska doszyta do spodnicy)

Koncowki paska i dodatek na zapigcie odszyte

Pasek doszyty zgodnie z rysunkiem instruktazowym, tj. dolna krawedz paska stgbnowana z uwzglednieniem spodniej czgsci paska

Pasek o réwnej szerokosci 3,5 cm £2 mm na catej dlugosci

Stebnowka na pasku roéwna na calej dlugosci
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Rezultat 3: Uszyta spodnica damska

1

Zaszewki dopasowujace w przodzie i tyle zszyte, utozone symetrycznie, nie marszcza sie, nitki zakonczone, dlugosci i szeroko$ci/
glebokosci na linii talii obu zaszewek odpowiednio w przodzie i tyle jednakowe

Krawedzie szwow na linii §rodka tytu i bokdéw spddnicy obrzucone na overlocku, nie deformuja sie

Szew na linii $rodka tytu wynosi 2,0 cm 0,2 cm réwny na catej dtugosci

Zamek btyskawiczny dobrany wlasciwie do asortymentu — spodnicy damskiej

Zamek blyskawiczny w tyle wszyty symetrycznie zgodnie z warunkami wykonania

Stebnowki przy wszyciu zamka btyskawicznego wynosza 0,7 cm £0,1 cm, rowne na catej dtugosci

W dole pozostawiony rozporek o dtugosci 12 cm 0,2 cm

Szwy boczne o szerokosei 1,0 cm £0,2 cm, rowne na catej dtugosci

Szwy boczne i szew na linii $rodka tylu rozprasowane — szwy sg roztozone, bez zbednych zagigé

10

Szwy w spodnicy zakonczone, nie rozchodzg sig, zbedne nitki obcigte. Spddnica wyprasowana — na powierzchni spodnicy brak zagniecef,
zataman
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Przebieg 1: Przebieg wykonania spédnicy damskiej

Zdajgcy:

1

sprawdzit stan techniczny maszyn przed jej uruchomieniem, przed przystapieniem do szycia wykonat probe przeszycia

2

kazdorazowo wlaczal i wylaczal maszyny, zabezpieczatl ochraniaczem igielnice, podczas zaktadania nici lub wymiany igly wylaczat

maszyne

kazdorazowo na stanowisku pracy rgcznej umieszczal szpilki i igly w pojemniku lub w poduszce, postugiwat si¢ narzgdziami i przyborami

krawieckimi w sposob bezpieczny i zgodnie z ich przeznaczeniem, uzywat naparstka

przed przystgpieniem do prasowania/klejenia dobrat temperatur¢ prasowania do rodzaju materiatu, ustawil temperatur¢ na zelazku

1 wykonat probe¢ prasowania, kazdorazowo wiaczat i wytaczal zelazko

stosowal zasady organizacji pracy — narzedzia i przybory znajdowaly si¢ w zasiegu jego rak, zachowywat porzadek na stanowisku pracy,

po skonczonej pracy stanowisko uporzadkowat

Egzaminator ........oouiiiii i e e

imig i nazwisko
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Rysunek instruktazowy wykonania i doszycia paska do spédnicy
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