Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Nazwa
kwalifikaciji:

Oznaczenie
kwalifikaciji:

Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odzie  zowych
AT74

01
A.74-01-19.06

Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Wykaz materiatow, dodatkow krawieck ich i elementéw sktadowych spodnicy
W tabeli 1 zdajgcy zapisat:
R.1.1 w kolumnie w czesci "Nazwa materiatu widkienniczego": elana
w kolejnych kolumnach odpowiednio w wierszach: dolna cze$¢ przodu/ przéd, 1x, dolna czes¢ tytu/ tyt
R.1.2
1x, karczek przodu 1x, karczek tylu 1x, pasek 1x
W czedci "Nazwa dodatku krawieckiego" w wierszach i w kolejnych kolumnach odpowiednio zdajgcy
zapisat:
R.1.3 nici, 1 szt.
R.1.4 guzik, 1 szt.
R.1.5 podszewka (przod - 1x, tyt - 1 x)
R.1.6 zamek btyskawiczny w kolorze tkaniny do spodnicy, 1 szt.
R.1.7 pasek z wktadu usztywniajgcego 1 x
R.2 Rezultat 2: Wykaz czynno $ci wykonania spodnicy - tabela 2
Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania, ktére sg réwnoznaczne z nazwami czynnos$ci wykonania spodnicy
A — Pasek
R.2.1 |podklejenie paska wktadem usztywniajgcym
B — Przod i tyt
R.2.2 utozenie kontrafatd w przodzie
R.2.3 utozenie kontrafatd w tyle
R.2.4 doszycie karczka do przodu
R.2.5 doszycie karczka do tylu
R.2.6 zszycie prawego boku
R.2.7 zszycie lewego boku z pozostawieniem otworu na wszycie zamka blyskawicznego
C — Obrzucanie
R.2.8 obrzucenie tgczenia karczka z dotem przodu spédnicy oraz krawedzi przodu z pominieciem talii
R.2.9 obrzucenie tgczenia karczka z dotem tylu spddnicy oraz krawedzi tytu z pominieciem talii
R.2.10 Jobrzucenie dotu paska
R.3 Rezultat 3: Monta z i wyko nczenie spodnicy - tabela 3
Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania, ktére sg réwnoznaczne z nazwami czynnosci wykonania spédnicy
A — Montaz elementéw spodnicy
R.3.1 stebnowanie karczka
R.3.2 doszycie zamka blyskawicznego
R.3.3 wykonanie koncowek paska i doszycie paska do spddnicy
R.3.4 przestebnowanie paska po stronie wierzchniej spodnicy w szwie
B — Wykonczenie
R.3.5 doszycie guzika
R.3.6 wykonanie dziurki
R.3.7 podwiniecie dotu spodnicy i podszycie $ciegiem niewidocznym
R.3.8 prasowanie miedzyoperacyjne
R.3.9 prasowanie koncowe
R.3.10 Jkontrola miedzyoperacyjna i koncowa
R.4 Rezultat 4: Opis wymaga h technicznych wykonania spédnicy - tabela 4
Uwaga: Dopuszcza sie inne sformutowania, ktére sg réwnoznaczne z nazwami czynnosci wykonania spédnicy
Warunki wykonania
R.4.1 szerokos¢ szwow 1,0+2,0 £0,3 cm
R.4.2 szeroko$¢ podwiniecia dotu spodnicy 4 cm
Maszyny i urzgdzenia niezbedne do wykonania spodnicy z uwzglednieniem parametrow
technologicznych zastosowanych $ciegéw i szwOw oraz obrobki cieplnej
R.4.3 |stebnc’)wka ptaska lub stebnéwka
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stebnéwka ptaska lub stebndéwkadla stebnéwki-zapisano: skok sciegu stebnowego 0,3+0,4 +0,1 cm

RA44 lub gestosc Sciegu 3+5 na 1cm

R.4.5 zelazko elektryczno-parowe z termoregulatorem lub prasa, temperatura prasowania 150+180 +10°C

R.4.6 stopka do wszywania zamka btyskawicznego

R.4.7 overlock - $cieg obrzucajacy

R.4.8 dziurkarka

R.4.9 guzikarka

R.4.10 |podszywarka - scieg tancuszkowy jednostronnie niewidoczny

R.5 Rezultat 5: Projekt nowych kanatéw dystrybucji

W tabeli 5 zdajgcy uwzglednit:

R5.1 co najmniej dwa dowolne kanaty dystrybucji (2 bezposrednie lub 2 posrednie lub 1 bezposrednii 1

o posredni)

€0 najmniej 2 cechy zaproponowanego jednego kanatu wazne dla Domu Mody z wymienionych:
dla kanalu bezpo s$redniego: bezposrednie kontakt z potencjalnym odbiorca, brak posrednikéw,
mozliwos¢ negocjowania cen, wysokie koszty sprzedazy ponoszone przez producenta, duza rola

R.5.2 producenta, duze ryzyko producenta, maly zasieg oddzialywania
dla kanatu po $redniego: zaangazowanie posrednikdw, dotarcie do wiekszej liczby nabywcéw, niskie
koszty sprzedazy ponoszone przez producenta, promocja skierowana na posrednika, duza rolal
posrednikéw, szeroki zasieg oddziatywania

R.5.3 co najmniej typ i rodzaj dla jednego proponowanego kanatu

R 5.4 co najmniej 2 uczestnikébw dla jednego proponowanego kanatu bezposredniego lub conajniej 3

uczestnikow_dla jednego proponowanego kanatu posredniego




