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iy AT4
Numer zadania: Q1
Kod arkusza: A.74-01-01 zo
Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Zestawienie konstrukcyjnych cz  e$ci skladowych sp6dnicy
W tabeli 1 zdajgcy zapisat nazwy konstrukcyjnych czesci sktadowych z tkaniny zasadniczej
i podat liczbe elementéw:
R.1.1 przéd — 1 element
R.1.2 boczna (lewa) cze$¢ przodu — 1 element
R.1.3 tyt — 2 elementy
R.1.4 pasek — 1 element
Zdajacy zapisat w wierszu nazwy konstrukcyjnych czesci sktadowych z wktadu klejowego i podat liczbe elementéw:
R.1.5 |Iistewka do podklejenia peknigcia — 2 elementy
R.1.6 |pasek — 1 element
R.2 |Rezultat 2: Karta pracy w krojowni
W tabeli 2 zdajgcy zapisat w wierszu nazwe etapu produkcyjnego oraz zastosowang maszyne/urzgdzenie:
R.2.1 przegladanie materiatu - przeglgdarka
R.2.2 warstwowanie materiatu - warstwowarka / uktadarka
R.2.3 natozenie rysunku uktadu szablonu na pierwsza warstwe / drukowanie uktadu szablonu / rysowanie uktadu szablonéw
R.2.4 dzielenie/rozkréj naktadu na sekcje - krajarka reczna
R.25 krojenie elementéw konstrukcyjnych - krajarka tasmowa / stacjonarna
R.2.6 kontrola jakosci wykrojéw - " "
R.2.7 znakowanie wykrojow - przyrzad do oznaczania punktéw wewnetrznych / zewnetrznych na wykrojach
R.2.8 numerowanie wykrojéw — numerator
R.2.9 kompletowanie / pakowanie wykrojow/ przekazanie wykrojéw do szwalni — urzgdzenie transportowe / recznie
R.3 Rezultat 3: Karta operacji technologicznych
W tabeli 3 zdajgcy zapisat:
R.3.1 nazwy elementéw spédnicy: pasek, przdd, boczek przodu / przody, pasek
R.3.2 technike klejenia — technika matych wklejek
R.3.3 maszyny do klejenia: klejarka / prasa uniwersalna / zelazko elektryczno-parowe
Zdajgcy na rysunku przekroju oznaczyt:
R.3.4 zabieg podklejenia wierzchniej cze$ci paska
R.3.5 zabieg przyszycia paska do spddnicy
R.3.6 zabieg dwukrotnego przestebnowania paska
R.3.7 prawa strone wyrobu
R.3.8 elementy spddnicy i opisat je
R.3.9 opisat kolejne zabiegi technologiczne
Rezultat 4: Chronologiczne zestawienie zabiegéw wyk  onania elementéw spédnicy damskiej z uwzgl  ednieniem
R4 kontroli jako $ci - tabela 4
. (kryterium 4.7 i 4.8 nalezy uznac za spetnione, jezeli bedzie zapisane w Rezultacie 4
lub w Rezultacie 5 - zgodnie z technologig wykonania)
Przéd - zdajgcy zapisat nazwy zabiegéw:
R.4.1 obrzucenie krawedzi elementéw
R.4.2 zszycie zaszewki
R.4.3 zszycie szwu na linii cigcia modelowego
Tyt - zdajgcy zapisat nazwy zabiegéw:
R.4.4 obrzucenie krawedzi elementéw
R.4.5 zszycie zaszewek
R.4.6 zszycie szwu $rodka tytu
R.4.7 wszycie zamka
Pasek - zdajgcy zapisat nazwy zabiegéw:
odszycie koncéwek pod zapigcie
R.4.8 Uwaga! Kryterium nr 4.8 nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy zaplanuje w/w zabieg po doszyciu paska do spédnicy —
rezultat 5
zaprasowanie paska / co najmniej raz uwzgledniono zabieg prasowania migdzyoperacyjnego
R.4.9 Uwaga! Kryterium nr 4.9 nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy uwzgledni prasowanie miedzyoperacyjne w rezultacie
4 lub 5
co najmniej raz uwzgledniono kontrole migdzyoperacyjng produkciji
R.4.10 |Uwaga! Kryterium nr 4.10 nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy uwzgledni kontrole miedzyoperacyjng w rezultacie 4
lub 5
RS |T?ezultat 5: Chronologiczne zestawienie zabiegdw mon  tazu i wyko nczenia spédnicy damskiej z uwzgl ednieniem
) kontroli jako $ci - tabela 5.
Montaz i wykoriczenie - zdajgcy zapisat nazwy zabiegéw:
R.5.1 zszycie szwéw bocznych
R.5.2 przyszycie paska i przestebnowanie paska
R.5.3 podwiniecie / zalozenie obrebu i podszycie kryto
R.5.4 przestebnowanie linii pekniecia w przodach
R.5.5 oznaczenie i wykonanie dziurki
R.5.6 prasowanie koricowe
R.5.7 przyszycie guzika
R.5.8 kontrola ostateczna wyrobu
Maszyny, urzgdzenia, oprzyrzgdowanie — zdajgcy zapisat co najmniej raz w rezultacie 4 lub 5:
R.5.9 maszyna stebnowa, stopka do wszywania zamkéw kryto, overlock, zelazko elektryczno-parowe
R.5.10 |dziurkarka, guzikarka, podszywarka
R6 Rezultat 6: Wykaz metod sprzeda zy internetowej na potrzeby sprzeda zy spddnic
W tabeli 6 zdajacy uwzglednit:
w kolumnie: ,Metody (sposoby) sprzedazy internetowej”
co najmniej jedng metode z wymienionych: wtasny sklep internetowy, pasaz handlowy, platforma handlowa lub dowolny
R.6.1 przyktad sprzedazy internetowej odziezy np.: whasna strona internetowa, sklep typu Zalando, platforma Allegro itp.
w kolumnie: ,Korzy$ci wyboru sprzedazy internetowej dla firmy Vista” - odpowiednio do metody
co najmniej jedng korzys¢ dla firmy z wymienionych: dostep do duzej grupy potencjalnych klientéw, mozliwos$c sprzedazy
R.6.2 . . . .
24 godziny na dobe, szybka informacja o efektach sprzedazy
co najmniej jedng korzys$¢ dla firmy z wymienionych: nizszy koszt prowadzenia sprzedazy, mozliwo$¢ biezgcego
R.6.3 . X ! . . . . .
aktualizowania oferty, tatwy kontakt z klientem, nieograniczony zasieg oddziatywania
co najmniej jedng korzys$¢ dla firmy z wymienionych: mozliwo$¢ zdobywania informaciji o klientach, mozliwo$¢ zdobywania
R.6.4 opinii klientéw o ofercie, mozliwo$¢ promowania na portalach spotecznosciowych, mozliwos¢ dotarcia do klientéw
lindywidualnych i instytucjonalnych
w kolumnie: ,Korzy$ci wyboru sprzedazy internetowej dla klienta” - odpowiednio do metody
R6S5 co najmniej jedng korzys¢ dla klienta z wymienionych: oszczedno$¢ czasu , duzy wybor produktow, tatwos$é wyszukania
e produktu zgodnego z oczekiwaniami, mozliwo$¢ poréwnania cen towaréw, zakupy bez wychodzenia z domu
R.6.6 co najmniej jedng korzys¢ dla klienta z wymienionych: wygoda zakupu, szczegétowa informacja o produktach, mozliwosé
" poréwnania produktéw réznych marek, mozliwo$¢ zwrotu towaru
R6.7 co najmniej jedng korzys$é dla klienta z wymienionych: tatwy dostep do oferty, mozliwos$¢ zakupu 24 godziny na dobe,

mozliwos$¢ kontrolowania wydatkéw (opcja koszyk), mozliwo$¢ wyszukania najkorzystniejszej oferty




