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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie prostych wyrobéw stolarskich
Oznaczenie arkusza: AU.02-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.02 PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 01 2017

Wersja arkusza: SG

Wypetnia egzaminator

Numer

Kod osrodka — Numer PESEL zdajgcego* stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dno szuflady
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po uzyskaniu informacji od przewodniczgcego ZN o zgfoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1

Dtugos¢ dna szuflady wynosi 393 mm — dopuszczalna odchytka £1 mm

2

Szerokos¢ dna szuflady wynosi 386 mm — dopuszczalna odchytka 1 mm

3

Dno szuflady prostokgtne - dopuszczalna odchytka dtugosci przekgtnych 1 mm

Otwory na wkrety montazowe wykonane zgodnie z rysunkiem (dopuszczalna odchytka £1 mm):

393

Slady po trasowaniu sg niewidoczne
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Front szuflady

Uwaga! Rezultat nalezy ocenic¢ po uzyskaniu informacji od przewodniczgcego ZN o zgtoszeniu przez zdajgcego gotowoSci do oceny.

1

Otwor na uchwyt wywiercony w punkcie przeciecia przekatnych — dopuszczalna odchytka 1 mm

2

Nadmiary obrzeza sg usuniete

Front szuflady nieuszkodzony - brak uszkodzen elementu powstalych np. podczas okleinowania i usuwania nadmiaréw
obrzeza

Obrzeze przylega na catej dlugosci wszystkich oklejanych powierzchni

Front szuflady bez $ladéw kleju

Obrzeze zafrezowane réwnomiernie, bez fal i wyrwan

N | oo s

Slady po trasowaniu niewidoczne
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Szuflada

1

Szuflada zmontowana z zachowaniem katow prostych — dopuszczalna odchytka dtugosci przekatnych £2 mm

Konfirmaty wkrecone prostopadle i zlicowane z powierzchnig elementu, bez uszkodzen elementéw skfadowych szuflady

Whkrety mocujgce dno szuflady wkrecone prostopadle, tby zlicowane z powierzchnig dna szuflady

Dno wsuniete we wpusty, wmontowane prawg strong do gory i zamocowane wkretami do tytu korpusu

Wszystkie elementy szuflady czyste, bez zarysowan i wgniecen, ostre krawedzie zatamane, usuniete znaki traserske

Uchwyt zamocowany stabilnie, umiejscowiony symetrycznie na srodku frontu

Potgczenia bokow z tytem sg szczelne (dopuszczalna szerokos¢ szczelin 0,5 mm), bez przesunie¢ i uszkodzen elementow

Potgczenia przodu z bokami sg szczelne (dopuszczalna szerokos¢ szczelin 0,5 mm), bez przesuniec i uszkodzen elementow

©O (o N[O || »~|O|DN

Zaslepki naklejone zgodnie z kierunkiem rysunku na elemencie

10

Front zamocowany stabilnie za pomocg 4 wkretow, jego dolne krawedzie znajdujg sie w jednej ptaszczyznie z dolnymi
krawedziami przodu korpusu szuflady — dopuszczalna odchytka 1 mm/ 20 cm; odlegtosci bocznych krawedzi frontu od bokdéw
korpusu jednakowe z obu stron — dopuszczalna odchytka £2 mm
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg czynnosci zwigzanych z wykonaniem szuflady do szafki kuchennej

Zdajgcy:

1 |Wykonat trasowanie linii ciecia dna szuflady

2 |Wykonat w dnie szuflady trasowanie miejsc wiercenia otworéw na wkrety mocujgce

3 Wywiercit w tyle i w przodzie korpusu szuflady gniazda na konfirmaty za pomocg wiertta do konfirmatéw, wykorzystujgc do
prowadzenia wiertta gotowe otwory w bokach

Wykonat w przodzie korpusu szuflady trasowanie i wiercenie otworéw na wkrety mocujgce front szuflady

Wywiercit w przodzie szuflady otwor na uchwyt, wykorzystujgc do prowadzenia wiertta gotowy otwér we froncie

4
5 |Wykonat na prawej stronie frontu szuflady trasowanie miejsca na uchwyt
6
7

Podczas pracy na obrabiarkach, elektronarzedziami oraz narzedziami recznymi przestrzegat zasad bhp i p-poz.

8 Podczas pracy na obrabiarkach (pilarce, wiertarce, frezarce i okleiniarce) oraz przy pomocy elektronarzedzi (wiertarki,
wkretarki i wyrzynarki) uzywat srodkéw ochrony osobistej: okularéw ochronnych i ochronnikéw stuchu

9 |W czasie wykonywania zadania utrzymywat tad i porzgdek na wszystkich stanowiskach, na ktérych pracowat

10 Po wykonaniu szuflady uporzadkowat stanowisko pracy, oczyscit narzedzia i sprzet a odpady umiescit w odpowiednich
pojemnikach na odpady
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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