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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Uszyty tyl spédnicy

1

Elementy tylu zszyte na linii cie¢ modelowych, szeroko$¢ szwoéw wynosi 1 cm +0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwow jednakowa na catej
dtugosci

Krawgdzie szwow obrzucone na overlocku, bez deformacji

Szwy rozprasowane, po prawej stronie tytu symetryczne stgbnowanie w odlegtosci 0,1+0,2 cm od linii szwu, roéwne na catej dlugosci

Zszyty szew na linii §rodka tytu, szeroko$¢ szwu wynosi 1 cm +0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwu rowna na calej dtugosci

Szew zamocowany na wysoko$ci wszycia zamka blyskawicznego, nie pruje si¢

Krawedzie szwu na linii $rodka tytu obrzucone na overlocku, bez deformacji

W szwie srodkowym tylu wszyty zamek btyskawiczny kryto, wykonane zamocowania, zamek nie pruje si¢

Zamek wszyty symetrycznie, bez przesuni¢¢, bez marszczen

Szew na linii $rodka tytlu wyprasowany, bez deformacji
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stanowiska

Rezultat 2: Uszyta spodnica

1

Elementy przodu zszyte na linii cie¢ modelowych, szeroko$¢ szwdéw wynosi 1 cm +0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwdéw jednakowa na
catej dlugosci

2

Krawedzie szwow obrzucone na overlocku, bez deformacji

Szwy rozprasowane, po prawej stronie przodu symetryczne stgbnowanie w odlegtosci 0,1+0,2 cm od krawedzi, rowne na catej dtugosci

Przod i tyl zszyte na linii bokéw szwem zwyklym, szerokos$¢ szwéw wynosi 1 cm 0,2 cm od krawedzi, szeroko$¢ szwow jednakowa na
catej dlugosci

Krawedzie szwow na linii bokéw obrzucone na overlocku, bez deformacji

Szwy rozprasowane, plaskie, bez zbednych zagiec¢

Krawedz dotu spddnicy obrzucona na overlocku, bez deformacji

Dot wykonczony obrebem pojedynczym o szeroko$ci 1 cm £0,2 cm, rownym na catej dtugosci

Obreb przestebnowany w odleglosci 0,5 cm od krawedzi £0,2 cm, réwno na catej dtugosci

10

Spddnica bez zbgdnych nitek, wyprasowana, gladka bez zataman i zagniecen
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stanowiska

Przebieg 1: Przebieg szycia spédnicy

Zdajacy:

1

stosowat odziez ochronng podczas szycia spddnicy, wtosy diugie spigte lub zwigzane

2

sprawdzit stan techniczny maszyn poprzez wykonanie proby szycia

dobrat temperature prasowania do rodzaju materiatu tekstylnego i wykonat probe prasowania

przed wszyciem zamka blyskawicznego wymienit stopke, zamocowat stopke do wszywania zamka kryto, po wszyciu zamka wymienit

stopke ponownie

podczas szycia rgcznego postugiwat sie naparstkiem

Uwaga! Kryterium nalezy uznac za spetnione, jesli zdajqcy podczas wykonywania zadania, nie wykonat czynnosci szycia recznego

stosowal prasowanie mi¢dzyoperacyjne i prasowanie koncowe spodnicy

utrzymywat tad i porzadek na stanowisku pracy rgcznej i maszynowej, po zakonczeniu pracy uporzadkowat stanowisko, posegregowat

odpady

EgZaminator ... ...

imig i nazwisko
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