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EGZAMINACYJNA

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Wytwarzanie wyrobéw stolarskich
Oznaczenie arkusza: AU.15-01-22.01-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.15
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Numer PESEL zdajgcego*

Dzi

en

Miesigc

Rok

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane do montazu elementy wieszaka do przedpokoju
Uwaga! Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny

1

Listwy przyciete na dlugosci zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

Podpory pofki wyciete o wymiarach zgodnie z rysunkiem z doktadnoécig £ 1 mm

Krawedzie listew wieszaka i podporki zaokraglone zgodnie z dokumentacjg

W listwach wieszaka nawiercone gniazda pod kotki wieszakowe zgodnie z rysunkiem z doktadnoscig £ 1 mm

Wykonane powierzchnie ciecia wyszlifowane

(o> T BN & I I > (RN GO I I \ O}

Przygotowane wszystkie elementy wieszaka zgodnie z dokumentacjg
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wieszak do przedpokoju

1

Wymiary gabarytowe wieszaka zgodnie z dokumentacjg z doktadnoscig + 2 mm

2 |Zaokraglenia krawedzi listew bez wyrwan i przypalen
3 |Listwy wieszaka rozmieszczone réwniomiernie i rownolegle w odstepach pomiedzy listwami 30 mm z doktadnoscig £ 1 mm
4 |Pétka wieszaka zamontowana prostopadle do listew wieszaka
5 Listwy p()’rki’ rqzmieszczone réwnomiernie na podporze pétki, réwnolegle do siebie. Odstep pomiedzy listwami 20 mm
z doktadnoscig + 1 mm
6 |Listwy pétki wysuniete po 50 mm od skrajnej listwy wieszaka z doktadnoscig £ 1 mm
7 |Wkrety w listwach poétki rozmieszczone zgodnie z rysunkiem z dokfadnoscig £ 1 mm
8 |Kotki wieszakowe wklejone w jednej linii prostopadle do listew wieszaka
9 |Wkrety w listwach tylnych rozmieszczone zgodnie z dokumentacjg
10 |Wieszak zmontowany ze wszystkich elementéw zgodnie z dokumentacjg, stabilny
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Przebieg 1: Przebieg wykonania wieszaka do przedpokoju

Zdajgcy:

odczas prac zwigzanych z przygotowaniem do obrébki elementéw wyrobu uzywat narzedzi i przyrzgdw odpowiednio do ic
1Pd i h t iem do obrébki el té b Z t dzii dw od iednio do ich
przeznaczenia oraz postugiwat sie dokumetacjg techniczng

Sprawdzit stan i wykonat operacje frezowania z zachowanej zasad bezpiecznej pracy

Sprawdzit stan i wykonat poprawnie operacje pitowania mechanicznego

Zatamat wszystkie krawedzie elementow wieszaka

Sprawdzit stan i wykonat poprawnie operacje wiercenia

(o> T &) I I >N B OV T B \ ]

Przepitowat elementy na podpérki za pomoca pity recznej zgodnie z dokumentacjg

7 Podczas wykonywania obrobki mechanicznej frezowania, pitowania i wiercenia zachowywat odlegtos¢ dloni poza przestrzenig
roboczg narzedzi skrawajgcych

8 |Podczas wykonywania obrébki mechanicznej stosowat srodki ochrony indywidualnej zgodnie z przepisami bhp

9 |Sprawdzit stan i stosowat ostony narzedzi skrawajgcych

10 Po zakonczeniu pracy oczyscit narzedzia i sprzet, uporzgdkowat stanowisko pracy, odpady umiescit we wtasciwych
pojemnikach
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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