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KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Realizacja proceséw introligatorskich
Oznaczenie arkusza: AU.16-01-21.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: AU.16

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Rok 2021
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka —

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzienn Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé




Wiecej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Dwie oprawy proste przylegajace z obwoluta

1

Wktady opraw posiadajg wymiary 117 x 195 mm (tolerancja +1 mm)

Po srodku oktadek znajdujg sie dwa przegniecenia grzbietowe w odlegtosci 20 mm (tolerancja +1 mm) i sg skierowane
wypuktoscig na zewnatrz

Przegniecenia na oktadkach uktadajg sie rownolegle wzgledem siebie

Grzbiety oktadek doktadnie przylegajg do grzbietow wktadow

Okfadki nie posiadajg pofalowanh, zmarszczen oraz zabrudzen
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Kierunek wiékien w kartonie okfadek jest rownolegty do grzbietu oprawy

Wysoko$¢ obwolut jest zgodna z wysokoscig wktadu, a szeroko$¢ przednia i tylna obwolut jest $cidle dopasowana do
szerokosci oktadek

8 |Wymiary skrzydetek wynoszg 50 mm (tolerancja 1 mm)

Oprawy nie posiadajg uszkodzen, zabrudzeh, zagniecenh

10

Obwoluty nie posiadajg uszkodzen, zabrudzen, zagniecenh
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Przebieg wykonania opraw

Zdajgcy:

1 |sprawdzat kierunek wtdkna w kartonie przed okrawaniem kartonu na oktadki

sprawdzat kierunek widkna w papierze przed okrawaniem papieru na obwoluty

przed fgczeniem wktadow z oktadkami okrawat wktady do formatu 117x 195 mm na krajarce jednonozowej

wykonywat probne przegniecenia i kontrolowat ich odlegtosci przymierzajgc je do wktadow lub za pomoca linijki

przymierzat przygotowane oktadki z wktadami przed ich tgczeniem klejem

tgczyt wktady z oktadkami za pomocg kleju CR

N | O |~ OWIDN

sprawdzat wymiary wykonanych opraw po potgczeniu wktadow z oktadkg za pomocg linijki

8 podczas wykonywania opraw obstugiwat maszyny introligatorskie w sposob bezpieczny: po zakohczeniu krojenia na nozycach
pozostawit néz w pozycji poziomej

g PO zakonczeniu prac oczyscit narzedzia, umyt pedzle oraz uporzgdkowat stanowisko, a odpady umiescit w pojemniku
przeznaczonym na ten cel
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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