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Oznaczenie
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Numer zadania:

Kod arkusza:

Organizacja proceséw wytwarzania wyrobow odzie  zowych
AU.42

01

AU.42-01-22.06-SG

Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
Rezultat 1: Karta pracy w krojowni z uwzgl ednieniem etapu oceny jako $ci materiatu przed
R.1 rozkrojem - tabela 1
Etapy procesu produkcyjnego w krojowni z uwzglednieniem maszyn i urzgdzen. - Kryteria sg spetnione, jesli
zdajgcy zapisze nazwe etapu produkcyjnego oraz zastosowang maszyne/ urzgdzenie
Zdajgcy zapisat:
R.1.1 przegladanie materiatu - przegladarka
R.1.2 warstwowanie materiatu - warstwowarka/uktadarka/warstwowanie reczne
R.1.3 natozenie uktadu szablonu na pierwsza warstwe/drukowanie ukladu szablonu
R.1.4 dzielenie nakiadu na sekcje - krajarka reczna: z nozem pionowym i/lub tarczowym
R.1.5 krojenie elementow konstrukcyjnych spodni - krajarka tasmowa/stacjonarna
R16 znakowanie wykrojow - przyrzad do oznaczania punktéw wewnetrznych/zewnetrznych na
T wykrojach
R.1.7 kontrola jakosci wykrojéw - "-" lub pozostawit niewypetniony wiersz brak maszyn/urzadzen
R.1.8 numerowanie wykrojow - numerator
Rysunek i opis sposobu warstwowania materiatu
Zdajgcy:
R 19 narysowat schemat utozenia warstw materiatu odpowiedni dla jednostronnego jednokierunkowego
o z odcinaniem koncéw
R.1.10 [oznaczyt symbolem "trojkata” lub literg P prawa strone materiatu
R.2 Rezultat 2: Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni - tabela 2
Zdajgcy zapisat:
R.2.1 metoda organizacji produkcji - potokowa
R 22 system organizacji produkcji - potok z synchronizowanymi zespotami obrobkowymi lub synchro lub
o tasmowy lub tasmy sekcyjnej
€0 najmniej po 2 z wymienionych cech dobranej metody i systemu organizacji produkcji
dla metody potokowej : duzy podziat pracy, ustalony rytm pracy, specjalizacja stanowisk pracy,
R.2.3 przydziat pracy jednorodnej na stanowiska pracy, przeptywowos¢ produkcji, krétkie odcinki
transportu
w systemie potokowym : zespoty obrébkowe, zesp6t montazowy, wykroje w paczkach,
rozmieszczenie stanowisk przy krétkich stotach, synchronizacja pracy pomiedzy zespotami
w systemie synchro : grupy obrébkowe, zespoly montazowe, wykroje w paczkach rozmieszczenie
stanowisk dowolne, specjalna instalacja elektryczna, wykorzystanie pojemnikow, zrzutnikow itp. z
R.2.4 ktorych pobiera sie przedmioty pracy
w systemie ta $mowym: stanowiska utozone wzdtuz diugiego stotu - tasmy, trudnosci z
wykonaniem poprawek, rytm wymuszony, brak kontroli miedzyoperacyjnej
w systemie ta $my sekcyjnej: praca przydzielona do okreslonej sekcji, wykroje w paczkach,
kontrola miedzyoperacyjna
Rezultat 3: Chronologiczne zestawienie zabiegdw wyk  onania elementéw spodni damskich
e z uwzgl ednieniem kontroli jako $ci - tabela 3
Klejenie - zdajgcy zapisat nazwy zabiegow:
R.3.1 podklejenie otworu kieszeni w przodach
R.3.2 podklejenie otworu/krawedzi gérnej kieszeni nakladanych
Przod - zdajacy zapisat nazwy zabiegow:
R.3.3 przyszycie workéw kieszeniowych do otworu kieszeni
R.3.4 stebnowanie krawedzi kieszeni odcinanych
R.3.5 zszycie workéw kieszeniowych
Tyt - zdajgcy zapisat nazwy zabiegow:
R.3.6 przeszycie obrebu otworéw kieszeni nakladanych
R.3.7 uformowanie/ zaprasowanie kieszeni naktadanych
R.3.8 naszycie kieszeni naktadanych
co najmniej raz uwzgledniono zabieg prasowania miedzyoperacyjnego
R.3.9 Uwaga! Kryterium nr 9 nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy uwzgledni prasowanie miedzyoperacyjne w

rezultacie 3 lub 4
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co najmniej raz uwzgledniono kontrole miedzyoperacyjng produkcji

R.3.10 JUwaga! Kryterium nr 10 nalezy uznac za spetnione jezeli zdajgcy uwzgledni kontrole miedzyoperacyjng w
rezultacie 3 lub 4
Rezultat 4: Chronologiczne zestawienie zabiegdw mon  tazu i wyko nczenia spodni damskich
R4 z uwzgl ednieniem kontroli jako $ci - tabela 4
Montaz i wykornczenie - zdajgcy zapisat nazwy zabiegow:
R.4.1 zszycie szwow bocznych i wewnetrznych
zszycie szwu siedzeniowego
R.4.2 Uwaga! Kryterium nr 2 nalezy uznac za spetnione, jezeli zdajgcy zapisze zszycie szwu siedzeniowego
przodu i tytu w rezultacie 3
R.4.3 obrzucenie krawedzi szwow
R.4.4 zszycie/ uszycie paska i mankietéw
R.4.5 przyszycie paska
R.4.6 przyszycie mankietéw
R.4.7 prasowanie koncowe
R.4.8 wciggniecie gumy do paska i mankietow
R.4.9 zszycie gumy
R.4.10 |kontrola ostateczna wyrobu
Rezultat 5: Wykaz dziata n promocyjnych zwi gzanych z wprowadzeniem nowego produktu
= na rynek tabela 5
w wierszu ,Cel dziatar promocyjnych™ zdajgcy zapisat:
co najmniej jeden cel z wymienionych: poinformowanie klientéw o nowym modelu spodni/nowym
R.5.1 produkcie, wypromowanie howego modelu spodni /produktu, wzbudzenie zainteresowanie nowym
produktem/spodniami, naktonienie do zakupu spodni/produktu
w wierszu ,Charakterystyka produktu™ zdajgcy zapisat:
R 5.2 co najmniej: spodnie damskie na lato z wiskozy z kieszeniami, z paskiem w talii, u dotu nogawek
o doszyte mankiety sciggniete szerokg gumg lub z wiskozy w pieciu rozmiarach
w wierszu ,Adresat dzialari promocyjnych’- zdajgcy zapisat:
R.5.3 |co najmniej: aktywne kobiety, cenigce komfort i wygode
w wierszu ,Dziatania promocyjne”- zdajgcy zapisak:
co najmniej 1 forme reklamy z wymienionych: spot reklamowy w telewizji, reklama w czasopismie
dla kobiet, plakat, ulotka wktadana do czasopism dla kobiet, baner reklamowy, boks reklamowy,
R.5.4 . . .
pop-up, reklama na stronie WWW firmy, reklama na portalu spotecznosciowym, reklama na
portalu modowym, zdjecie produktu na Instagramie
co najmniej 1 forme marketingu bezposredniego z wymienionych: wysytanie ulotek
R.5.5 . . A
/folderow/katalogbw na adres/e-mail klienta
co najmniej 1 forme promocji z wymienionych: prezentacja spodni na pokazie mody, prezentacja
R5.6 spodni na targach mody, prezentacja spodni przez sprzedawce w salonie, informacja o spodniach

na forach dyskusyjnych o modzie, blogach modowych, serwisach spotecznosciowych




