CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu

EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw przetwarzania drewna
Oznaczenie kwallifikacji: AU.50

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. AU.50-01-21.06-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
2017

Instrukcja dla zdajacego

1

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL*,

- o0znaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2020
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje wykonania szafki na podstawie:
- opisu technicznego,
- danych dotyczagcych zuzycia i wydajnosci materiatow,
- wykazu wyposazenia zaktadu stolarskiego,
- rysunku zestawieniowego.

Dokumentacja wykonawcza sporzadzona w arkuszu egzaminacyjnym powinna zawiera¢

- rysunek wykonawczy sciany bocznej prawej szafki w podziatce 1:1 lub 1:2 z zastosowaniem
przerwania elementu,

- schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania szafki,
- przewidywane zuzycie ptyty wiorowej laminowanej grubosci 19 mm do wykonania jednej szafki.

OPIS TECHNICZNY

1. Nazwawyrobu: szafka
2. Wymiary gabarytowe wyrobu: 750x960x350 mm
3. Przeznaczenie wyrobu: do przechowywania
4. Konstrukcja wyrobu: skrzyniowa ptytowa stojakowa
5. Wykaz elementow skladowych wyrobu:
Wymiary netto [mm] llosé
Lp. Nazwa elementu Rodzaj materiatu — — — | elementéw
dtugos¢ | szerokos¢ | grubosé [szt.]
1. | wieniec gorny ptyta wiérowa laminowana 922 350 25 1
2. | sciana boczna ptyta widrowa laminowana 750 350 19 2
3. prgegroda pozioma ptyta wiérowa laminowana 243 345 19 1
kréotka
4. | przegroda pionowa ptyta wiérowa laminowana 596 345 19 1
5. g;&ggroda pozioma ptyta widrowa laminowana 660 345 19 1
6. | drzwi ptyta wiérowa laminowana 400 329 19 2
7. | wieniec dolny ptyta widrowa laminowana 922 350 19 1
8. | listwa cokotowa ptyta widrowa laminowana 922 110 19 1
9. | sciana tylna ptyta pilsniowa laminowana 626 946 5 1

6. Wykaz materiatéw podstawowych i pomocniczych:
- ptyta wiérowa laminowana grubosci 19 mm, | klasa jakosci, kolor szary pertowy,
- ptyta widrowa laminowana grubosci 25 mm, | klasa jakosci, kolor szary pertowy,
- ptyta pilsSniowa laminowana grubosci 5 mm, | klasa jako$ci, kolor szary,
- kotek montazowy bukowy @8x36 mm - 22 szt.,
- wkrety 3x12 - 20 szt.,
- klej polioctanowinylowy (montazowy) dyspersyjny,
- papier scierny P120,
- tasma obrzezowa z klejem szerokosci 20 mm, kolor szary pertowy,
- tasma obrzezowa z klejem szerokosci 26 mm kolor szary pertowy,
- uchwyt do drzwi - 2 szt.,
- zawias puszkowy (zawias + prowadnik + 4 wkrety) - 4 kpl.
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7. Wykonanie wyrobu:

Elementy korpusu szafki potgczone za pomoca kotkéw montazowych i kleju. Sciana tylna szafki osadzona
we wregu w $cianach bocznych i wiencach, mocowana na wkrety. Drzwi wyposazone w uchwyty, potgczone
z korpusem za pomocg zawiasow puszkowych.

8. Wykonczenie wyrobu:
Elementy szafki z ptyty wiérowej i pilsniowej wykonczone fabrycznie. Waskie ptaszczyzny elementow z ptyty
wiérowej zabezpieczone tasmg obrzezowg w kolorze ptyty.

DANE DOTYCZACE ZUZYCIA | WYDAJNOSCI MATERIALOW

Do obliczenia zuzycia brutto plyty widrowej nalezy uwzgledni¢ nastepujgce naddatki na obrébke
w stosunku do wymiaréw netto:

- nadtugos¢ - 20 mm,

- naszerokos¢ - 10 mm.
Do obliczenia zuzycia ogétem plyty widrowej nalezy uwzgledni¢ wskaznik wydajnosci - 84%.

WYKAZ WYPOSAZENIA ZAKLADU STOLARSKIEGO

- pilarka tarczowa poprzeczna wahadtowa,

- pilarka tarczowa stolarska z pitg podcinajgca i z szerokim stotem,
- pilarka tarczowa wzdtuzna,

- pilarka tarczowa formatowa,

- frezarka dolnowrzecionowa,

- strugarka wyréwniarka,

- strugarka grubiarka,

- szlifierka tasmowa,

- szlifierka tarczowa,

- wiertarka pionowa,

- wiertarka pozioma,

- wiertarko-frezarka,

- wkretarka,

- pita tarczowa z naktadkami z weglikdw spiekanych,
- frez trzpieniowy walcowy zataczany jednoostrzowy,
- frez nasadzany $cinowy,

- frez nasadzany pitowy,

- wiertto do zawiaséw,

- wiertto krete dwuzwojne,

- stét montazowy,

- prasa montazowa,

- naktadarka walcowa,

- oklejarka waskich powierzchni,

- kostka szlifierska,

- miotek gumowy,

- Sciski stolarskie,

- Scisk dwustronny z dociskiem hydraulicznym,
- pedzel,

- przyrzad katowy nastawny,

- miara stolarska zwijana,

- olowek stolarski,

- katownik,

- suwmiarka,

- rysik.
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

- rysunek wykonawczy Sciany bocznej prawej szafki w podziatce 1:1 lub 1:2 (z zastosowaniem
przerwania elementu),

- operacje technologiczne w przebiegu procesu technologicznego wykonania szafki — w tabeli 1,

- obrabiarki, narzedzia, urzadzenia i przyrzady kontrolno-pomiarowe stosowane w przebiegu procesu
technologicznego wykonania szafki — w tabeli 1,

-  przewidywane zuzycie ptyty widrowej laminowanej grubosci 19 mm do wykonania jednej szafki -
w tabeli 2.
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Miejsce na notatki
(niepodlegajgce ocenie)
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RYSUNEK WYKONAWCZY SCIANY BOCZNEJ PRAWEJ SZAFKI W PODZIALCE 1:1 lub 1:2
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Miejsce na obliczenia
(niepodlegajace ocenie)
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