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Nazwa
kwallifikacji:

Oznaczenie
kwalifikacji:
Numer zadania:

Kod arkusza:

Wersja arkusza:

Organizacja i prowadzenie procesow wytwarzania obuw ia
AU.52

01
AU.52-01-21.01-SG
SG

Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
- Rezultat 1: Materiaty pomocnicze stosowane do reali  zacji kolejnych czynno $ci technologicznych
Uwaga:
Dopuszcza sie potwierdzenie spetnienia kryterium w przypadku uzycia sformutowarn rownowaznych.
Zdajgcy w kolumnie 3 tabeli 1 zapisak:
R.1.1 w pozycji 1. kreda do oznaczania wad na skorze
R.1.2 w pozycji 2. kreda do oznaczania wad na skorze
R.1.3 w pozycji 3. -------- lub brak
R.1.4 w pozycji 4. grubo $ciomierz, karta z oznaczeniem grubo  $ci elementow
R.1.5 w pozycji 5. grubo $ciomierz, karta z oznaczeniem grubo  $ci elementow
R.1.6 w pozycji 6.wykresy lub szablony $cieniania
R.1.7 w pozycji 7. wykresy lub szablony $cieniania
R.1.8 w pozycji 8. -------- lub brak
R.1.9 w pozycji 9. klej topliwy, ta $§ma wzmacniaj gca
rR110 |V pozycji 10. co najmniej 2 z wymienionych: farba retuszerka, g gbka, pojemnik na farb e
Rezultat 2: Maszyny, narz edzia i urz gdzenia stosowane do realizacji kolejnych czynno  $ci
= technologicznych
Uwaga:
Dopuszcza sie potwierdzenie spetnienia kryterium w przypadku uzycia sformutowar rownowaznych
Zdajgcy w kolumnie 4 tabeli 1 zapisat:
w pozycji 1. co najmniej 2 z wymienionych:
R.2.1 wycinarka ramienna, zestaw wykrojnikdw elementéw wi erzchu, kloc igielitowy, pojemnik na
wyci ete elementy, grubo $ciomierz, pojemnik na odpady
w pozycji 1. co najmniej 2 z wymienionych:
R.2.2 wycinarka ramienna, zestaw wykrojnikdw elementéw wi erzchu, kloc igielitowy, pojemnik na
wyci ete elementy, grubo $ciomierz, pojemnik na odpady
w pozycji 3. co najmniej 2 z wymienionych:
R.2.3 wycinarka mostowa, zestaw wykrojnikéw elementéw mi edzypodszewki, kloc igielitowy, pojemnik
na wyci ete elementy, pojemnik na odpady
w pozycji 4.
R.2.4 . . - Lo
wyréwnywarki grubo  $ci elementéw wierzchowych
w pozycji 5.
R.2.5 . . - Lo
wyréwnywarki grubo  $ci elementéw wierzchowych
R26 |V PoxvCiG. )
Scieniarka elementow
R27 [|VPowvCiT )
Scieniarka elementow
R28 w pozycji 8.
o st6t do naklejania mi  edzypodszewek
R29 |VPomcio.
zawijarka brzegéw
w pozycji 10.
R210 ) lub brak
R.3 Rezultat 3: Wykresy $cieniania elementéw wierzchu
Uwaga:
Nalezy uznac¢ kryterium za spetnione takze w przypadku opisu peing nazwg
R.3.1 Przyszwa w dolnej cze$ci zaznaczono SW
R.3.2 Obtozyna zewnetrzna gérna i przednia cze$é zaznaczono SW
R.3.3 Obtozyna zewnetrzna tylna cze$¢ zaznaczono ST
R.3.4 Obtozyna wewnetrzna gérna i przednia cze$¢ zaznaczono SW
R.3.5 Obtozyna wewnetrzna tylna cze$é zaznaczono ST
R.3.6 Pasek zapinkowy w czesci taczenia z obtozyng SO
R.4 Rezultat 4: Wykresy s$cieniania elementéw podszewki
Uwaga:
Nalezy uznac kryterium za spetnione takze w przypadku opisu petng nazwag
R.4.1 Przyszwa na calym obwodzie zaznaczono SO
R.4.2 Zapietek w gérnej czesci zaznaczono SW
R.4.3 Podszewka paska zapinkowego w gérnej i dolnej czesci zaznaczono SO
R.5 Rezultat 5: Norma zu zycia netto i brutto elementéw cholewki najedn g pare
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R.5.1  [Norma netto skory wierzchniej: 2 - 2,3 dm?®+2 - 0,67 dm?+ 20,63 dm? + 2+ 0,32 dm? = 7,84 dm?

R52 [Normabrutto skory wierzchniej: (7,84 dm? - 15% ): 100 + 7,84 dm? = 9,02 dm? lub prawidtowo obliczona
o powierzchnia wynikajgca z oblicznej przez zdajgcego normy netto skéry wierzchniej

R.5.3  [Norma netto skory podszewkowej: 2 - 2,04 dm?+ 2+ 1,11 dm? + 2 - 0,28 dm? = 6,86 dm?

R54 |Normabrutto skory podszewkowe: (6,86 dm?-10% ): 100 + 6,86 dm?= 7,55 dm? Iub prawidiowo
- obliczona powierzchnia wynikajgca z oblicznej przez zdajgcego normy netto skéry podszewkowej

R.5.5 |Norma netto molina samoprzylepnego: 2 - 1,75 dm? + 4 - 0,43 dm? = 5,22 dm?

R5.6 Norma brutto molina samoprzylepnego: (5,22 dm?- 10% ): 100 + 5,22 dm 2=574dm? lub prawidtowo

obliczona powierzchnia wynikajgca z oblicznej przez zdajgcego normy netto molina samoprzylepnego




