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Organizacja i kontrolowanie proceséw technologiczny ch w przemy $le chemicznym
AU.56

01
AU.56-01-23.01-SG

SG

Lp. Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Karta technologiczna procesu - Tabela 1
Zapisane:
R.1.1 nazwa procesu technologicznego: produkcja mocznika
réwnania reakcji zachodzace w reaktorze:
R.12 (1): 2 NHz + CO, 5 NH,COO'NH,"; (2): NH,COO'NH," & CO(NH,), + H,0O
R.1.3 réwnanie reakcji sumarycznej: 2 NH; + CO, & CO(NH,), + H,0O
R14 surowce (nazwa i stan skupienia): (1) - amoniak, ciekly ; (2) - tlenek w egla(lV) (lub dwutlenek
wegla), gazowy
R15E produkty (nazwa i wzér chemiczny): mocznik, CO(NH ,),; woda, H ,O
R16 produkt posredni (nazwa i wz6 chemicznyr): karbaminian amonu NH ,COO'NH,"
R17 parametry prowadzenia procesu: p = 20 MPa (lub 20 -106 Pa), T = 180°C (lub 453 K)
R 18 planowana ro_czng i miesieczna produkcja mocznika granulowanego: produkcja roczna: 600 000
ton; produkcja miesieczna: 50 000 ton
R.1.9 wydajnos¢ procesu: 98%
R.1.10 |stopien przereagowania surowcow: NH;- 0,97 i CO,- 0,95
Rezultat 2: Wykaz operacji jednostkowych wytwarzani a wodnego roztworu mocznika na
R.2 podstawie schematu blokowego - Tabela 2
wpisane w pozycji
R.2.1 |(1) Sprezanie / Ttoczenia
R.2.2 |(2) Ogrzewanie
R.2.3 |(3) Ogrzewanie
R.2.4 |(4) Rozprezanie / Desorpcja
R.2.5 (5) Absorpcja lub przemywanie
R.2.6 |(6) Chiodzenie
R.2.7 |(7) Rozprezanie
R.2.8 |(8) Absorpcja
R.2.9 (9) Oddzielanie / Przedmuchiwanie
R.2.10 ](10) Chtodzenie
R3 Rezultat 3: Zestawienie oblicze n i wynikéw dotycz gcych sredniego miesi ecznego
) zapotrzebowania na surowce - Tabela 3
Zapisane obliczenia i wyniki
masa amoniaku i tlenku wegla(V) przy wydajnosci 100%, stopniu przereagowania substratow 1 i
R.3.1 zmieszaniu substratéw w stosunku stechiometrycznym: masa NH; - 28333 t
masa amoniaku i tlenku wegla(IV) przy wydajnosci 100%, stopniu przereagowania substratow 1 i
R.3.2 zmieszaniu substratéw w stosunku stechiometrycznym: masa CO, - 36667 t
masa amoniaku i tlenku wegla(IV) przy wydajnosci 98%, stopniu przereagowania substratow 1 i
R.3.3 zmieszaniu substratéw w stosunku stechiometrycznym: masa NH;- 28911 t
masa amoniaku i tlenku wegla(IV) przy wydajnosci 98%, stopniu przereagowania substratow 1 i
R.3.4 zmieszaniu substratéw w stosunku stechiometrycznym: masa CO, - 37415 t
R.3.5 masa amoniaku z uwzglednieniem zatozeh wynikajgcych z danych technologicznych: 89415 t
R3.6 masa tlenku wegla(lV) z uwzglednieniem zatozen wynikajacych z danych technologicznych 39384 t
R3.7 objetos¢ tlenku wegla(lV) w warunkach normalnych z uwzglednieniem zatozen wynikajacych z

danych technologicznych: 20050036 m?
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Rezultat 4: Wykaz wybranych punktéw kontroli parame trow procesowych: temperatury i

R4 cisnienia -Tabela 4
R.4.1 wymiennik lub rurocigg przed reaktorem CO,; temperatura 40°C
R.4.2 wymiennik lub rurocigg przed reaktorem CO,; cisnienie 20 MPa
R.4.3 reaktor; cisnienie 20 MPa
R.4.4 reaktor; temperatura 180°C
R.4.5 kolumna rozprezajgca (2); cisnienie 3,2 MPa
R.4.6  |kolumna absorpcyjna (3a); temperatura 95°C
R.4.7 kolumna absorpcyjna (3a); cisnienie 1,7 MPa
R.4.8 kolumna rozprezajgca (4); cisnienie 1,7 MPa
R.4.9  |wylot z kolumny absorpcyjnej (3b); temperatura 37°C / absorber
R.4.10 Jwylot z kolumny absorpcyjnej (3b); cisnienie 0,2 Mpa / absorber
Rezultat 5: Dobér spr ezarki tlenku w egla(IV) i pompy ciektego amoniaku oraz
R.5 zapotrzebowanie na opakowania miesi  ecznej partii mocznika granulowanego - Tabela 5
R.5.1 sprezarka srubowa SDF 150
R.5.2 POMPA PX15435 IR
zapotrzebowanie miesieczne na ilos¢ workéw polietylenowych o pojemnosci 25 kg - wpisane:
R.5.3
1001000 sztuk
zapotrzebowanie miesieczne na ilos¢ konteneréw elastycznych typu big — bag o pojemnosci 500
R.5.4 )
kg - wpisane: 50050 sztuk
Rezultat 6: Wykaz czynno $ci, ktére powinna wykona € osoba udzielaj gca pierwszej pomocy
R.6 w przypadku kontaktu cieklego amoniaku ze skér g dtoni poszkodowanej osoby - Tabela 6
R6.1 zalozy¢ odziez ochronng gazoszczelng, rekawice i maske przeciwgazowg z pochtaniaczem
o amoniaku (lub aparat powietrzny)
R.6.2 zmywac obficie biezgcg chtodng wodg dionie poszkodowanej osoby
R.6.3 zdejmowac ostroznie odziez (rekawice) osobie poszkodowanej
R.6.4 skoére odmrozong polewac¢ chtodng wodg
R.6.5 na oparzenia zatozy¢ jalowy opatrunek
R.6.6 wezwac lekarza




