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Instrukcja dla zdajagcego

1. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 11 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgtos
przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

2. Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swéj numer PESEL*,

— Wwpisz swojg date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajgcy sie z 40 zadah.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskaé 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/

atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujgcy

uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:
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9. Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
10. Woybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajgcag jej literg — np., gdy wybrate$ odpowiedz
,,A”:

W E|[C|[E

11. Staraj sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli sie pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz, otocz
ja kotkiem i zaznacz odpowiedz, ktérg uwazasz za poprawng, np.

COIRCRECEN |

12. Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte$ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzite$ wszystkie dane, o ktorych mowa w punkcie 2 tej instrukciji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczagcemu zespotu nadzorujgcego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego
toZzsamosc¢

Uktad Egraficzny
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Zadanie 1.
Jednym z etapéw produkcji porcelany jest wypalanie biskwitowe, ktére ma na celu

A. catkowitg eliminacje poréw w czerepie.

B. catkowite pozbawienie nasigkliwosci czerepu.

C. zwiekszenie wytrzymatosci mechanicznej pétfabrykatu.

D. rozkfad weglanéw wchodzacych w sktad masy i wydzielenie fazy gazowej.

Zadanie 2.
Ktory etap procesu produkcji ceramiki przedstawia fragment schematu technologicznego?

A. Formowania potfabrykatow.
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Zadanie 3.
Ktory sktadnik nalezy wprowadzi¢ do sktadu szkliwa, aby uzyskac efekt zmetnienia?

A. TiO;
B. SiO;
C. CaO
D. BaCOs

Zadanie 4.

Ktore parametry powinna mie¢ woda stosowana do moczenia kalkomanii?

A. Duza zawartosc¢ sktadnikédw mineralnych i temperatura 18-25°C.
B. Mata zawartosc¢ sktadnikdw mineralnych i temperatura pokojowa.
C. Duza zawarto$¢ sktadnikéw mineralnych i temperatura ponizej 18°C.
D. Mata zawartosc¢ sktadnikédw mineralnych i temperatura powyzej 25°C.
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Zadanie 5.

Ktory ze zwigzkdw chemicznych, sktadnikow farb ceramicznych, nie ma wtasciwosci toksycznych?
A. AlO3
B. PbsO4
C. Cds
D. CI’203

Zadanie 6.

Z przedstawionego schematu planu pobierania prébek wynika, ze wielkos¢ prébek jednostkowych wynosi

A. 5Kkg G
B. 60 kg =
C. 30kg i - =
D. 15kg 5% 5kg
[ 18 | [ 1g ]
Zadanie 7.

Sktad farby naszkliwnej o kolorze z6ttym

Sktadniki Zawartos¢ [cz. wag.] |
PbsO4 68
FeO 1
Zn0O 7
SiO2 16

W celu przygotowania 46 g farby o kolorze zéttym nalezy zmieszac ze sobg

A. 68 g PbsO,, 1g FeO, 7 g Zn0O, 16 g SiO;

B. 34 g PbsO4, 0,59 FeO, 3,59 ZnO, 8 g SiO>
C. 136 g Pb30g4, 2 g FeO, 14 g ZnO, 32 g SiO2
D. 6,8 g PbsOy4, 0,1g FeO, 0,7 g ZnO, 1,6 g SiO»

Zadanie 8.

Przedstawiony zestaw narzedzi ceramicznych nie zawiera

A. oczka jednostronnego.
B. struny do przecinania.
C. oczka dwustronnego.
D. noza ceramicznego.
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Zadanie 9.

Ktére stanowisko powinno by¢ wyposazone w ochronniki stuchu?

A. Mielenia w mtynach kulowych.
B. Suszenia potfabrykatow.

C. Szkliwienia natryskiem.

D. Malowania recznego.

Zadanie 10.
Ktory rodzaj zdobienia nalezy zastosowaé w procesie technologicznym przedstawionym na schemacie?

A. Zdobienie szkliwami solnymi.
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Zadanie 11.

Na pomalowanie jednego serwisu stotlowego 12 osobowego zuzywa sie 65 g farby. Na ozdobienie
20 serwiséw trzeba uzy¢

A. 240 g farby.
B. 480 g farby.
C. 780 g farby.
D. 1300 g farby.

Zadanie 12.
llustracja przedstawia wyréb pokryty szkliwem

A. krystalicznym.
B. zaciekowym.
C. barankowym.
D. spekanym.
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Zadanie 13.

Wygrawerowany wzor na ptycie stalowej, cynkowej lub miedzianej pokrywa sie farbg, nastepnie naktada sie
na ptyte drukarska bibute i odbity wzor na bibule przenosi na porcelane. Porcelane malowang umieszcza sie
w piecu, gdzie w temperaturze ok. 700°C farba zostaje utrwalona.

Zamieszczony w ramce opis przedstawia procedure zdobienia porcelany technikg

A. stalodruku.
B. kalkomanii.
C. polerowania
D. natryskiwania.

Zadanie 14.
Rozmyte kontury dekoracji potmiska przedstawionego na ilustracji sg charakterystyczne dla zdobienia

A. farbami naszkliwnymi.

B. farbami podszkliwnymi.
C. metalami szlachetnymi.
D. glinkg ceramiczna.

Zadanie 15.

Podany w ramce sktad masy i warunki wypalania charakteryzujg porcelane

A. frytowa. popiot kostny 20+60%
B. bone china. kaolin do 30%
C. samoszkliwng. kamien kornwalijski do 30%,
D. b hina. temp. wypalania:
newbone china " ha biskwit ~1250°C
— naostro ~1100+1150°C
Zadanie 16.

Spetnienie ktérych warunkéw przechowywania farb z metali szlachetnych hamuje procesy starzenia
i przedtuza trwatos¢ preparatu?

A. Przechowywanie w chtodziarce w temperaturze 5-15°C.
B. Przechowywanie w temperaturze pokojowej 15-25°C.
C. Woystawianie na dziatanie promieni stonecznych.

D. Przechowywanie w temperaturach ponizej 0°C.
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Zadanie 17.

Ktéry ze wzoréw zdobien nalezy wykonac¢ technikg stempelkowania?

Wzér 1. Wzor 2. Wzér 3. Wzér 4.

Wzor 1.
Wzor 2.
Wzér 3.
Wzér 4.

OO0 W

Zadanie 18.

Efektem zastosowania angoby moze by¢

A. zmniejszenie porowatosci czerepu.

B. wiekszy koszt stosowanego szkliwa.

C. zmniejszenie wytrzymatosci wyrobu.

D. zwiekszenie przeswiecalnosci czerepu.

Zadanie 19.

Jak nalezy przygotowac¢ formy robocze przed uzyciem?

A. Posypac¢ od zewnatrz talkiem.

B. Wysuszy¢, umy¢ i ponownie wysuszyc.
C. Pokry¢ smarem formierskim i wysuszyc.
D. Posypac¢ od wewnagtrz zmielonym gipsem.

Zadanie 20.

Rysunek przedstawia schemat formowania metoda

A. prasowania izostatycznego na sucho.
wyciskania na ttoczarce pasmowe;j.
odlewania cisnieniowego.

odlewania dwustronnego.

Stempel mit\dowy

oW

Napelnianie
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Zadanie 21.

Okresl na podstawie rysunku, ktéra z metod formowania charakteryzuje sie najmniejszg szybkoscia
tworzenia czerepu?

A. Odlewanie standardowe w formach gipsowych. | %
B. Odlewanie na gorgco w formach gipsowych. 3

C. Witryskiwanie wysokocisnieniowe. / 2
D. Formowanie termoplastyczne. . / [ —

Czas t =

1 odlewanie standardowe w formach gipsowych
—= 2 odlewanie na goraco w formach gipsowych

3 formowanie termoplastyczne

4 wiryskiwanie wysokocisnieniowe

Zadanie 22.

Przedstawione na ilustracji urzgdzenie stuzy do

A. formowania misek.

B. transportu poffabrykatéw.

C. wykanczania pétfabrykatow.
D. wytwarzania form gipsowych.

Zadanie 23.

Do formowania poétfabrykatéw z mas lejnych nalezy stosowac

toczki mechaniczne.
prasy hydrauliczne.
prasy filtracyjne.
formy gipsowe.

OO0 Wy

Zadanie 24.

Operacja formowania z masy plastycznej zewnetrznej powierzchni wyrobu za pomocg wzornika jest
przedstawiona na rysunku

A. a) a)

B. b)

C. ¢ m—
D

. b)ic) r-ﬂ;ﬂ
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Zadanie 25.

Ktorymi wiasciwosciami technologicznymi powinna charakteryzowac sie prawidiowo przygotowana masa
lejna?

A. Matg lepkoscia.

B. Dobrym napowietrzeniem.

C. Duzg predkoscig osiadania.
D. Duzg skurczliwoscig suszenia.

Zadanie 26.

llustracja przedstawia czynno$¢ wykonywang podczas

A. sktadania formy gipsowe;j.
B. tworzenia modelu wyrobu.
C. rozbierania formy gipsowej.
D. wytwarzania formy roboczej.

Zadanie 27.

Jezeli kolejnymi operacjami wykanczania uformowanych potfabrykatow sg: obciecie nadlewdw, usuniecie
szwow, wygtadzanie i zaokraglanie obrzezy, to sg to poétfabrykaty formowane metodg

A. toczenia.

B. odlewania.
C. prasowania.
D. wyttaczania.

Zadanie 28.

Do uciecia placka masy ceramicznej z galety przeznaczonej do formowania stuzy
noz.

ucinacz.

cyklina.
petelka.

OO0 W

Zadanie 29.
Ktora z wymienionych wad powstaje podczas mechanicznego formowania mas ceramicznych?

A. Harys.

B. Zapraski.
C. Naktucia.
D. Zadymienia.
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Zadanie 30.
Ogrzanie stempla formujgcego do temperatury 80+130°C

A. zapobiega przyklejaniu sie masy do stempla.
B. powoduje przyklejanie sie masy do stempla.
C. powoduje deformacje ksztattu pétfabrykatu.
D. zapobiega suszeniu sie pétfabrykatu.

Zadanie 31.

W ktoérym etapie procesu technologicznego stosuje sie czynnos¢ kostkowania?

A. Przed przyklejeniem elementu do korpusu.
B. Po przyklejeniu elementu do korpusu.

C. Po zamyciu miejsca zlgcza ggbka.

D. Po wyschnieciu ztgcza.

Zadanie 32.

Do pomiaru wilgotno$ci powietrza w suszarniach nalezy zastosowac

pH-metr.
pirometr.
higrometr.
anemometr.

OO0 Wy

Zadanie 33.

Na opdznienie czasu suszenia poéifabrykatéw wptywa

duza szybkos¢ przeptywu czynnika suszgcego.
wysoka temperatura czynnika suszgcego.
wysoka wilgotno$¢ czynnika suszgcego.

niskie cisnienie barometryczne.

OO0 W

Zadanie 34.

Konstrukcja pieca winna zapewni¢ mozliwos¢ statego przewietrzania. Piece muflowe powinny posiadac
otwory odpowietrzajgce. Ich brak zmusza do pozostawienia czesciowo otwartej mufli, co powoduje
duze straty ciepfa.

Warunki zapisane w ramce powinny spetnia¢ piece do wypalania

A. zdobien farbami z metali szlachetnych.
B. potfabrykatéw nieszkliwionych.

C. szkliwa ziemnego.

D. szkliwa solnego.
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Zadanie 35.

Najwyzszg wytrzymato$¢, mierzong liczbg cykli pracy w wypalaniu porcelany w temperaturze ok. 1380°C,
majg ostony

Typ oston Liczba cykli pracy
A. steatytowe. Szamotowe 6+10
B. szamotowe.
C. korundowe. steatytowe 15+25
D. karborundowe. korundowe 20+30
karborundowe 50+150
Zadanie 36.

Pomiar temperatury wewnatrz komory pieca nalezy kontrolowac

A. pH-metrem.
B. pirometrem.
C. higrometrem.
D. termometrem rteciowym.

Zadanie 37.

W tabeli podano temperatury ugiecia i numeracje wybranych stozkéw pirometrycznych Segera
Temperatura ugiecia °C 1300 | 1320 | 1350 | 1380 | 1410 | 1435 | 1460
Numer stozka Segera sS 10 11 12 13 14 15 16

Najmniejsza roéznica temperatur wystepuje miedzy stozkami o numerach

A. 10a11
B. 12a13
C. 13a1l4
D. 15a16

Zadanie 38.
State odpady ceramiczne z procesu wypalania biskwitowego nalezy
A. poddac¢ utylizacji przez wyspecjalizowane firmy.
przekaza¢ na komunalne sktadowisko odpaddw.

B.
C. wykorzystac jako sktadnik szkliwa.
D. wykorzystac jako sktadnik masy.

Zadanie 39.
Wada wyrobu ceramicznego powstata w czasie wypalania w wyniku zbyt szybkiego studzenia objawia si¢

A. muszka.

B. wykwitami.

C. peknieciami.

D. biatymi plamami.
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Zadanie 40.

Jaka bedzie przewidywana trwatos¢ szkliwa, jezeli badajgc wyrob metodg Harkota zaobserwowano pierwsze
spekanie w temperaturze 195°C?

. e Pierwsze spekanie . iy

A. Kilkanascie miesiecy. S A Przewidywana trwa_’fo§c
B. 24 miesigce. w temperaturze [°C] szkliwa (brak pekniec)
C. Do 2,5 roku. 120 kilka dni
D. Powyzej 2,5 roku. 140+150 3+4 miesigce

160 15 miesiecy

170+180 do 2,5 roku

190+200 powyzej 2,5 lat

220 i wiecegj trwate
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