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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robo6t posadzkarsko-okladzinowych

Oznaczenie arkusza: B.07-01-16.08
Oznaczenie kwalifikacji: B.07
Numer zadania: 01

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajacego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przyciete plytki

1

Krawedzie cigcia co najmniej trzech plytek nie sg wyszczerbione

2

Krawedzie ciecia wszystkich ptytek sa wykonane w linii prostej

3

Krawedzie cigcia co najmniej trzech ptytek sa wykonane wzdluz przekatnej ptytki

4

Zadna przycieta ptytka nie jest popekana

Rezultat 2. Okladzina ceramiczna

Dolna krawedz oktadziny wykonana zgodnie z rysunkiem +10 mm

Lewa krawedz okladziny wykonana zgodnie z rysunkiem +10 mm

Uktad ptytek w oktadzinie wykonany zgodnie z rysunkiem

Odchylenie dolnej krawedzi oktadziny od kierunku poziomego nie wigksze niz 2 mm/1 m

Odchylenie lica oktadziny od kierunku pionowego nie wigksze niz 2 mm/1 m

Odchylenie sko$nej krawedzi oktadziny od linii prostej nie wieksze niz 3 mm/1 m (w jednym miejscu)

Odchylenie lica oktadziny od linii prostej nie wigksze niz 3 mm/1 m (w jednym miejscu)

Szeroko$¢ wszystkich spoin pionowych i poziomych migdzy plytkami wynosi 3 mm +1 mm

Szczeliny mi¢dzy ptytkami nie sa zabrudzone zaprawg klejowa

10

Powierzchnia oktadziny nie jest zabrudzona zaprawa klejowa
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Zamontowana listwa wykonczeniowa

1

Listwa zamontowana w miejscu zgodnym z rysunkiem

2

Listwa wklejona na catej dtugosci

3

Odchylenie krawedzi listwy od kierunku pionowego nie wicksze niz 2 mm/1 m

4

Zamontowana listwa ma takg samg dtugos¢ jak krawedz oktadziny

Przebieg 1. Przycinanie plytek ceramicznych i wykonywanie okladziny z lista wykonczeniowa
Zdajacy

1

podczas przycinania ptytek miat zatozone okulary ochronne

2

podczas przycinania plytek miat zatozone rgkawice ochronne

3

przygotowal zaprawe klejowa zgodnie z instrukcja producenta

podczas mieszania zaprawy miat zalozong maske przeciwpytowa

podczas mieszania zaprawy miat zalozone okulary ochronne

rozktadat zaprawe klejowa na powierzchni $ciany packa zebata

po zakonczeniu pracy oczyscit uzywane narzegdzia i sprzet

po wykonaniu oktadziny uporzadkowat stanowisko robocze, odpady umiescit w pojemniku na odpady

E@Zaminator ..... ..o

imig i nazwisko
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25

Granica stanowiska

Widok okladziny ceramicznej

listwa
wykonczeniowa

ptytki ciemne

spoiny poziome

1 pionowe 3,0 mm

20 |

PODLOGA

.AJ 25

wymiary w cm
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