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chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robot ciesielskich
Oznaczenie kwalifikacji: B.15
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

B.15-01-16.01
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 6 stron i nie zawiera blgdow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujgcego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj z tarcicy iglastej obrzynanej, cze$¢ dolna deskowania (bez naktadek faczacych) stopy
fundamentowej przedstawionej na rysunku 1, zgodnie z rysunkiem 2 oraz specyfikacja techniczng
wykonania i odbioru robot ciesielskich.

Sciany boczne i czolowe stopy wykonaj z desek o szerokosci 120 mm, naktadki z desek o szerokosci
100 mm. Do polaczenia poszczegolnych elementow deskowania zastosuj wkrety. Stabilizacje deskowania
przed naporem betonu wykonaj przy pomocy pretow gwintowanych, podktadek i nakretek M8, pamictajac
o0 zastosowaniu tymczasowych rozporek (do tego celu wykorzystaj pozostaty materiat).

Wypoziomuj zmontowang cze$¢ dolng deskowania.

Zadanie wykonaj na wyposazonym stanowisku egzaminacyjnym, przestrzegajac zasad organizacji,
przepisdw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska. Po wykonaniu prac oczy$¢ uzywane
narzedzia i sprzet oraz uporzadkuj stanowisko, odpady umies¢ w pojemniku.

Pamigtaj, sprawdz dziatanie wiertarki elektrycznej oraz pilarki tarczowej przez prébne wiaczenie przed ich

uzyciem.
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W elementach naktadek nalezy wykona¢ otwory pod
wkrety wierttem #4,0 mm.
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PRZEKROJ 2-2
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7 Wkret fosfatowany 48 Stal 3,5x45
6 Nakretka M8 4 Stal ocynkowana
5 Podktadka poszerzana M8 4 Stal ocynkowana
4 Pret gwintowany M8 2 Stal ocynkowana M8x1000
3 Naktadka 8 Drewno 240x100x25
2 Sciana czotowa dolna 2 Drewno 800x240x25
1 Sciana boczna dolna 2 Drewno 1150x240x25
Poz. | Nazwa elementu Sztuk Materiat Wymiary [mm]
Skala Nr rysunku
Czes¢ dolna deskowania stopy z odsadzkq P
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét ciesielskich
(fragment)

Wymagania dotyczace robét ciesielskich:

1.

Odchylenie wymiarow wewnetrznych (dtugosé¢, szerokosé, wysokos¢) deskowania od wymiardw
okreslonych w dokumentacji nie moze przekracza¢ +3 mm.

Odchylenie wymiardéw zewnetrznych deskowania od wymiarow okreslonych w dokumentacji nie
moze przekracza¢ £10 mm.

Naktadki srodkowe musza by¢ zamocowane w osiach poprzecznych wszystkich plyt (tarcz)
z tolerancjg +£10 mm, nie moga wystawac poza krawedzie ptyt i musza by¢ zlicowane.
Potaczenia elementéw powinny by¢ szczelne, szczeliny poprzeczne w potaczeniu nie moga
przekracza¢ 1 mm, natomiast szczeliny podtuzne pomiedzy wzajemnie przylegajacymi deskami
nie moga przekracza¢ 2 mm.

Lby wkretow powinny by¢ zlicowane z ptaszczyznami poszczegodlnych elementow.

Naktadki musza by¢ trwale 1 nieruchomo docisnigte do ptaszczyzny Scian bocznych oraz
czolowych deskowania.

Prety stabilizujace maja przebiega¢ w osiach tarcz z tolerancja £10 mm i muszg by¢
zamocowane za pomocg nakretek z podktadkami.

W potaczeniach wzajemnie przylegajacych $cian deskowania nalezy zachowac katy proste.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 2 rezultaty:

oraz

— plyty (tarcze) czesci dolnej deskowania stopy z odsadzka,

— cz¢$¢ dolna deskowania stopy z odsadzka

przebieg wykonania czgsci dolnej deskowania stopy z odsadzka.
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