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~ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

— symbol cyfrowy zawodu,

— oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu cze$¢ praktyczng egzaminu.

. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony i nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub

inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego czgsé praktyczng
egzaminu.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakofczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujacego.
Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim

stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10.Po uzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenia!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé

Wigcej arkuszy znajdziesz na stronie: arkusze.pl



Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zbrojenie monolitycznej tawy fundamentowej zelbetowej o dhugosci 1 m, zgodnie rysunkiem
konstrukcyjnym oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot zbrojarskich.

Przygotuj prety zbrojenia o wymiarach 1 ksztaltach zgodnych z przedstawionymi na rysunku
konstrukcyjnym, a ukonczenie tych prac zglo$ przewodniczacemu ZNCP przez podniesienie reki.

Po uzyskaniu zgody przewodniczacego ZNCP zmontuj przygotowane prety w szkielet, taczac prety proste
podluzne ze strzemionami, a nast¢pnie laczac prety poprzeczne ze szkieletem i pregtami podiuznymi.
Laczenie elementéw wykonaj drutem wigzatkowym, stosujac wezty zbrojarskie krzyzowe.

Gotowy szkielet zbrojenia uldéz w przygotowanym na stanowisku deskowaniu, zachowujac grubosé¢
otulenia mieszanka betonowa zbrojenia pretdw nosnych.

Prace wykonaj zgodnie =z technologia robot zbrojarskich na stanowisku wyposazonym
w niezbg¢dne materiaty, narzedzia i sprzet. Przestrzegaj zasad organizacji pracy, przepisoOw bezpieczenstwa
1 higieny pracy, przepisow przeciwpozarowych oraz ochrony srodowiska.

Po ukonczeniu zadania oczy$¢ uzywane narzedzia i uporzadkuj stanowisko pracy.
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Rysunek konstrukcyjny lawy fundamentowe;j

tAWA FUNDAMENTOWA — PRZEKROJ POPRZECZNY
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tAWA FUNDAMENTOWA — PRZEKROJ PODEUZNY
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Zestawienie stali zbrojeniowej na 1m dlugosci lawy

Dtugosci pretéw wedtug srednic
Srednica .. Liczba pretéw [m]
:'\'tca preta Dlugc;::]prqta w 1mb tawy A-0 A-llI
Pre [mm] [szt.] St0S-b 34 GS
$6 $10
1 10 0,62 5 3,10
2 6 1,00 4 4,00
3 10 1,00 4 4,00
4 6 1,06 5 5,30

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét zbrojarskich
(fragment)

Podczas odmierzania dtugosci pretow gigtych nalezy uwzgledni¢ ich wydtuzenie wedlug danych zawartych
w przedstawionej tabeli.

Srednica Kat odgiecia
preta Wydtuzenie w cm
w mm 45° 90° 1250 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
9 - 1,0 1,0 1,0
10 0,5 10 10 s
12 0,5 10 10 s

Koncowki drutu nalezy tak uksztattowac, by skierowane byly do wnetrza konstrukeji.

Nalezy przestrzega¢ sposobu taczenia pr¢tow 1 zachowaé rozstaw zgodny z dokumentacja i zachowaé

otuling pretow zbrojeniowych zgodnie z projektem.

Odchytki wymiarowe rozstawu pretow podluznych, poprzecznych i1 strzemion w zbrojeniu utozonym
w deskowaniu nie powinny by¢ wigksze niz:

a) £10 mm dla pretow o srednicy d <20 mm,

b) £0,5 d dla pretéw o $rednicy d > 20 mm.

Dopuszczalna odchytka wymiarowa grubosci warstwy otulajacej wynosi +10 mm.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— przygotowane do montazu prety zbrojenia tawy fundamentowej — prety podiuzne, poprzeczne

1 strzemiona,
— zmontowany szkielet zbrojenia,
— zbrojenie utozone w deskowaniu
oraz
przebieg wykonywania zbrojenia fawy fundamentowe;.
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